ALUSPEED

Specialni pridavny svarovaci
material ze slitiny hliniku,
Al-Mg-Si, jemné tekouci.

VLASTNOSTI

Specialni pfidavny svafovaci material ze slitiny
hliniku, Al-Mg-Si, jemné tekouci. Diky rychlému
ochlazeni tavné lazné dochazi k navySeni
pevnosti az do 220 N/mm?. Po navafeni nechat
starnout 24 hod. pfi 20°C, potom nechat starnout
za tepla pfi 160°C az do maximalniho narlstu
pevnosti na 300 N/mm?. Hodnoty jsou zavislé na
zakladnim materialu a poloze. U slitin
obsahujicich Zn a Pb natavit pouze malo! Nizka
teplota taveni predchazi silnému promichani.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Oprava nastroju z Al-Zn-Pb slitin (Zamag), forem
na liti Al-Si a polotovar(. Spojeni pretrzenych
chladicich kanall, chodu zavitl. Spojovani velmi
malych soucasti ze v8ech hlinikovych slitin. U
slitin Zn a Pb dbat na pfedpisy na ochranu
dychaciho ustroji.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové ¢islo | Primér mm Baleni kg
07W14308 0,8 2,5
07W14310 1,0 2,5
07W14312 1,2 2,5
Croni WIG 07W14316 1,6 2,5
ALUSPEED 07W14320 2,0 2,5
07W14324 2,4 2,5
07W14332 3,2 2,5
07W14340 4,0 2,5
07M53508 0,8 7,0
f{ﬁgL“g'EGD 07M53510 1,0 7.0
07M53512 1,2 7,0
07114303 0,3 civka 150g
07114304 0,4 civka 1509
07114305 0,5 civka 150g
07114306 0,6 civka 1509
07514303 03 tycky 100g
Laser 07514304 0,4 tycky 100g
ALUSPEED 07514305 0,5 tycky 100g
07514306 0,6 tycky 100g
07SX14303 03 tycky 509
07SX14304 0,4 tycky 509
07SX14305 05 tycky 50g
07SX14306 0,6 tycky 50g

ZAKLADNIi MATERIAL
V8echny b&zné slitiny hliniku.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Pevnost v tahu po navafeni: 180 - 220 N/mm®
Pevnost v tahu po starnuti pfi 160°C: 260 - 290
N/mm?
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