Pridavny svarovaci material na
bazi Cu s prfisadami Be, Fe, Ni.

Oznaceni Skladové ¢islo | Pramér mm Baleni kg
Croni WIG 07W14716 1,6 2,5
Cu 200 07W14724 2,4 2,5
07L14703 0,3 civka 150g
Laser 07L14704 0,4 civka150g
Cu 200 07L14705 0,5 civka 150g
07L14706 0,6 civka 150g
VLASTNOSTI
Pfidavny svafovaci material na bazi Cu s
pfisadami Be, Fe, Ni. Vynikajici tepelna vodivost,
vysoka tvrdost, dobre lestitelny, otéruvzdorny,
korozivzdorny. Dobfe obrobitelny.
POUZITi - SPOJOVANI A NAVARY ZAKLADNIi MATERIAL
Tepelné namahané vstfikovaci formy, jadra a Navary zvySujici tvrdost na médi a slitinach,
vlozky zlepS$ujici ochlazovani. Velmi dobra AMPCOLOY-83,88,940,944,95,97,972,
svaritelnost. MOLDMAX, ocel alitina.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni: 25-30HRc
Po vystarnuti: 30- 35 HRc
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