Specialni pridavny svarovaci
material Cr-Mo-Si-V vyrobeny
praskovou metalurgii.

Oznaceni Skladové éislo | Pramér mm Baleni kg
Croni WIG PM 10 07W13324 24 2,5
VLASTNOSTI ZAKLADNI MATERIAL
Specialni pfidavny svafovaci material Cr-Mo-Si- Praskové Cr-V ocele, s 1,7 - 2,4% obsahu C,
V vyrobeny praskovou metalurgii. Navar je pfi povlakovani na normalni bézné ocele.

pomalém ochlazovani pece (z 530°C na 20°C)
velmi dobre kalitelny na vzduchu. Velmi dobra
stabilita hran pfi praci za studena. Maximalni
tvrdost svarového kovu se dosahuje pfi teploté Tvrdost po navareni:
predehievu 480°C —520°C. Pfedehfev 500°C: 62 -65HRc
Predehifev 330°C: 54 - 59 HRc

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

POUZITi - SPOJOVANI A NAVARY
Upravy a opravy praskovych Cr-V oceli s
obsahem uhliku 1,7 - 2,4%. Nastroje pro praci za

studena, sekaci noze, valce pro drceni plastq,
nastroje nalisovaniza studena.
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