Vysoce legovany pridavny
svarovaci material Cr-W-V.
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VLASTNOSTI

Vysoce legovany pfidavny svarovaci material Cr-
W-V. Svarovy kov je v martenzitické oblasti velmi
houzevnaty a dobie drzi bfit. Nitridovatelny.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Pfednostné pro rychlé opravy kalenych,
vylomenych stfiznych hran 12% chromovych
nastrojovych oceli pfi malém predehfati, tzn. cca
40°C pod popoustéci teplotou zakladniho
materialu. Bfity, razniky, matrice, noze, vacky,
sekaci nastroje, Sneky extruderd, formy pro
plasty.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové éislo | Pramér mm Baleni kg
07W12208 0,8 25
07W12210 1,0 2,5
Croni WIG 07W12212 1,2 2,5
Re 63 07W12216 1,6 2,5
07W12224 24 2,5
07W12232 32 25
07M52008 0,8 15,0
Croni MAG 07M52010 1,0 15,0
Re 63 07M52012 1,2 15,0
07M52016 1,6 15,0
07E32225 25 5,0
o A 07E32232 3,2 7,0
07E32240 4,0 7,0

07L12202 0,2 civka 50g

07L12203 0,3 civka 150g

07L12204 04 civka 150g

07L12205 05 civka150g

07L12206 0,6 civka 150g

07512203 03 tycky 100g

c’°,{‘f: Iégser 07512204 04 tycky 100g

07512205 05 tycky 100g

07512206 0,6 tyéky 100g

075X12203 0,3 tycky 50g

075X12204 04 tycky 50g

07SX12205 0,5 tyéky 50g

075X12206 0,6 tycky 50g

ZAKLADNI MATERIAL

DIN: 1.2601 - 2080, 1.2201 - 2376 - 2379, 1.2362
-2363-2436,1.2880-2884 ,K 360
CSN:19436-19 569

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni WIG+MAG: 59 - 62 HRc
Tvrdost po navareni EL.:61-63 HRc

Po zakaleni v oleji 1070°C: 60 -63 HRc
Zihani850°C/4 hod: 260 HB

EN ISO 9001
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