Vysoce legovany pridavny
svarovaci material Cr-Mo-Si-V-W.
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VLASTNOSTI

Vysoce legovany pfidavny svarovaci material Cr-
Mo-Si-V-W. Svarovy kov je podobny strukturou
Odolny proti stfidavym teplotam. Chromovatelny
za urcitych podminek.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Obzvlasté vhodny pro opravy nastrojl pro praci
zatepla s obsahem W, pro 1 - 3 vrstvé navary bez
vyrovnavani. Bfity pro praci za tepla, valcovaci
trny, ostfihovaci nastroje, nastroje pro tlakove liti.
U spojli predehfivat na min. 550°C! Vhodny také
pro navary stfedné legovanych oceli pro fezani
zastudena.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové ¢islo | Pramér mm | Baleni kg
07W12008 0,8 2,5
07W12010 1,0 2,5
Croni WIG 07W12012 1,2 2,5
Re 58 07W12016 16 2,5
07W12024 2,4 2,5
07W12032 3,2 2,5
. 07M51808 0,8 15,0
Croni WG 07M51810 1,0 15,0
07M51812 1,2 15,0
_ 07E32025 2,5 6,0
Croni WMA 07E32032 3,2 7.0
07E32040 4,0 7,0

07112002 0,2 civka 50g

07L12003 0,3 civka 150g

07112004 0,4 civka 150g

07L12005 0,5 civka 150g

07L12006 0,6 civka 150g

07512002 0,2 tycky 100g

_ 07512003 0,3 tycky 100g

C’°|{'é 'ggse’ 07512004 04 tycky 100g

07512005 0,5 tycky 100g

07512006 0,6 tycky 100g

07SX12002 0,2 tycky 509

07SX12003 0,3 tycky 50g

07SX12004 0,4 tycky 50g

07SX12005 0,5 tycky 50g

07SX12006 0,6 tycky 50g

ZAKLADNIi MATERIAL

DIN: 1.2606 - 2365 - 2603 - 2343, 1.2344 - 2311 -
2314 - 2744, 1.2548 - 2550 - 2367 - 2842, M340
jakoz i stfedné legované oceli pro praci za
studena

CSN: 19541-19552-19554-19520-19735 -
19312 apod.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni: 54 - 58 HRc
Zihani namékko (760 —800°C): 230 HB
Kaleni plamenem: 57 - 60 HRc
Ochlazenivodou: 59-62 HRc
Kalenido oleje: 1060°C

EN ISO 9001
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