Vysoce legovany pridavny
svarovaci material Cr-Mo-Si-V
(W).

VLASTNOSTI

Vysoce legovany pfidavny svarfovaci material Cr-
Mo-Si-V (W), se stejnou nebo podobnou
strukturou jako u oceli pro praci za tepla.
Vyrovnava pnuti v oblasti martenzitu. Je mozno
jej zihat, kalit a popoustét v uzkych tolerancich
jako zakladni materialy. Mozno pochromovat.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Pro spojeni a nanaseni vysoce legovanych oceli
pro praci za tepla také s dobrou tepelnou
vodivosti. K vyrovnani chyb vzniklych pfFi
obrabéni, pfi poSkozeni a opotfebeni, je-li
pozadovan svarovy kov podobného druhu.
Zapustky, lisovaci trny pro praci za tepla, formy
na tlakove liti, valce pro tvareni za tepla, razniky,
bfity pro praci za tepla, formy na plasty. U vice
vrstev je tfeba prfedehrati na 350 —450°C.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové ¢éislo | Pramér mm Baleni kg
07W10808 08 25
07W10810 1,0 25
C'S::_WG 07W10812 1,2 25
07W10816 1,6 25
07W10824 2,4 25
07M50808 08 15,0
Croni MAG 07M50810 1,0 15,0
Uni-W 07M50812 1,2 15,0
07M50816 1,6 15,0
07110802 0.2 civka 50g
07L10803 03 civka 1509
07110804 04 civka 150g
07L10805 05 civka150g
07110806 0,6 civka 150g
_ 07510803 0,3 tycky 100g
Cron Laser 07510804 0.4 tycky 100g
07510805 05 tycky 100g
07510806 06 tyéky 100g
07SX10803 03 tyéky 509
07SX10804 04 tyeky 509
07SX10805 05 tyeky 509
07SX10806 06 tyeky 509

ZAKLADNIi MATERIAL

DIN: 1. 2313-2343, 1.2344 - 2360 - 2365, 1.2367
- 2606
CSN: 19552 -19554-19569-19 541

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni: 33-42 HRc
Po tepelném zpracovani: 57 HRc
Tepelné zpracovani: dle zakladniho materialu
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