Stredné legovany pridavny
svarovaci material s obsahem
Cr-W.
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VLASTNOSTI

Stfedné legovany pridavny svafovaci material s
obsahem Cr-W s velmi dobrou tepelnou
vodivosti. Houzevnaty svarovy kov odolny proti
trhlinam, obrobitelny a vysoce kalitelny. Mozno
pochromovat.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Nanaseni na nastroje pro praci za tepla. Brity pro
praci za tepla, zapustky, lisovaci trny, lisovaci
zapustky, péchovaci nastroje, formy pro tlakové
liti, jsou-li pozadované povlaky v souladu se
strukturou a podobného druhu jako zakladni
material. U spojli pfedehrat na cca 450 — 550°C a
tuto teplotu také udrzet v pribéhu svarovani! Pfi
navarovani predehrat na cca 300 -400°C.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové éislo | Pramér mm Baleni kg
07W11112 1,2 2,5
Croni WIG 07W11116 1,6 2,5
Rc 40 07W11120 2,0 2,5
07W11124 2,4 2,5
Croni MAG 07M51110 1,0 15,0
Rc 40 07M51112 1,2 15,0
) 07E31125 2,5 5,0
C";"c' TOMA 07E31132 3,2 5,0
07E31140 4,0 5,0

07L11103 0,3 civka 150g

07L11104 0,4 civka 150g

07L11105 0,5 civka 150g

07L11106 0,6 civka 150g

07511103 0,3 tyky 100g

Laser 07511104 0,4 tycky 100g

Rc 40 07511105 0,5 tycky 100g

07511106 0,6 tyky 100g

075X11103 0,3 ty&ky 50g

07SX11104 0,4 tydky 50g

07SX11105 0,5 tygky 50g

07SX11106 0,6 tydky 50g

ZAKLADNIi MATERIAL

DIN: 1.2541 - 2550 - 2564, 1.2567 - 2581 - 2622,
azdo 2.vrstvy: 1.2662 - 2679 a pod.
CSN:19732-19735-19740-19720-19721a
pod.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni: 40-44 HRc
po zihani namékko: 235 HB

po kaleni: 57 -60 HRc

po popousténi: 52 - 56 HRc
Kalenidooleje: 1050-1100°C
Zihani namékko: 770 -820°C
Popousténi: 600 -680°C
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