Vysoce legovany pridavny
svarovaci material pro oceli s
obsahem 5 - 12% Cr, pfi max.
obsahu 0,6% C.
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VLASTNOSTI

Vysoce legovany pfidavny svafovaci material pro
oceli s obsahem 5 - 12% Cr, pfi max. obsahu
0,6% C. Vhodny pro leptani a elektrojiskrové
obrabéni. Svarovy kov je mozno normalizaéné
Zihat, chromovat a nitridovat. Je kalitelny - do 1.
vrstvy na max. 54 HRc, ve 2. vrstvé na max. 42
HRcave 3.vrstvé namax. 38 HRc.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Pro opravy a Upravy forem a lisovacich nastroju
na vyrobu plastl, zvlasté pak pro korozivné
pusobici plasty jako aminoplasty a termoplasty
vylu€ujici kyseliny. Zakladni material predehrat
na cca 250 - 350°C a nanaset s minimalnim
natavenim. Nasledné na povrchu normalizacné
vyZzihat svarové zony autogenem.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové éislo | Pramér mm Baleni kg
07W13708 0,8 2,5
07W13710 1,0 2,5
o e 07W13712 12 25
07W13716 1,6 2,5
07W13724 24 2,5
07M53208 0,8 15,0
o e 07M53210 1,0 15,0
07M53212 12 15,0
07L13701 0,1 civka 50g
07L13702 0,2 civka 50g
07L13703 0,3 civka 150g
07L13704 0,4 civka 150g
07L13705 0,5 civka150g
07L13706 0,6 civka 150g
Laser 07513703 0,3 tycky 100g
210 ST 07513704 0,4 tycky 100g
07513705 0,5 tyky 100g
07513706 0,6 tyéky 100g
07SX13703 0,3 tycky 50g
07SX13704 0,4 tycky 50g
07SX13705 0,5 tycky 50g
07SX13706 0,6 tycky 50g

ZAKLADNIi MATERIAL

DIN: 1.2082 - 2083 - 2606, 1.2343 - 2344 - 2360,
1.2367 apod.
CSN:19434-19552-19554-19569 a pod.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni:
1.vrstva45HRc
2.vrstva35HRc
3. vrstva 30 HRc
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