Vysoce legovany pridavny
svarovaci material
Cr-Mn-Mo-Ni-V.

VLASTNOSTI

Vlysoce legovany pfidavny svafovaci material
Cr-Mn-Mo-Ni-V. Houzevnaty nekalitelny svarovy
kov, dobfe obrobitelny, netvofi trhliny.
Nekorodujici, odolny teplotam do +1350°C,
snadno zpevnitelny za studena tlakem a razy.
Nelze chromovat.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Spojeni tézce svaritelnych oceli, feritickych a
martensitickych chromovych oceli, HSS a jinych
vysoce legovanych nastrojovych oceli. U spojl
oceli pro praci za studena s 12% chrému je u
teplot pod 450°C moznost pfedehrati, natavovani
s minimalnim smichanim! ldealni pro
vyrovnavani vySe jmenovanych oceli, pokud
nasleduje nanaseni vice nez 2 tvrdych vrstev.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaéeni | Skladové éislo | Pramér mm Baleni kg
07W10308 0,8 2,5
07W10310 1,0 2,5
07W10312 1,2 2,5
C’°;;gv G 07W10316 1,6 2,5
07W10320 2,0 2,5
07W10324 24 2,5
07W10332 3,2 2,5
Croni MAG 07M50308 0,8 15,0
220 07M50310 1,0 15,0
07M50312 1,2 15,0
07E30320 2,0 6,0
07E30325 25 6,0
Croni MMA | 0730332 3,2 7,0
07E30340 4,0 7,0
07E30350 5,0 7,0
07L10303 0,3 civka 150g
07L10304 0,4 civka 150g
07L10305 0,5 civka 150g
07L10306 0,6 civka 150g
07510303 0,3 tycka 100g
Laser 07510304 0,4 tycka 100g
220 07510305 0,5 tycka 100g
07510306 0,6 tycka 100g
07SX10303 0,3 tycka 50g
07SX10304 0,4 tycka 50g
07SX10305 0,5 tycka 50g
07SX10306 0,6 tycka 50g

ZAKLADNIi MATERIAL

Stfedné a vysoce legované chromové ocele,
uhlikové ocele.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Pevnost v tahu: 840 N/mm®
Taznost: 25-33 %

Tvrdost po navareni: 220 HB
Tvrdost po zpevnéni: 280 HB

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



	1: STRANA 1

