5231TTP

Multifunkéni svarovaci invertor
pro svarovani TIG AC/DC, MMA
a mikropulz
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1.UvVOD

Vazeny zakazniku,

dékujeme za zakoupeni naseho produktu a véfime, ze s nim budete spokojen.

5231TTP

Multifunk&ni svarovaci invertor

pro svarovani TIG AC/DC, MMA
a mikropulz

Svarovaci stroj WELCO 5231TTP je urcen pro svafovani TIG AC/DC a MMA a je vhodny pro
primyslové a profesionalni pouziti v souladu s normou IEC60974.
Svarovaci stroj smi obsluhovat pouze Skolené osoby v ramci technickych ustanoveni.
PFed uvedenim do provozu si prectéte dikladné tento navod k obsluze.

Firma WELCO nepfijme odpovédnost za Skody vzniklé nevhodnym pouzitim.

2. PARAMETRY A FUNKCE

PARAMETRY

Pocet fazi

1

Napajeci napéti

AC 230V+/-10%, 50/60Hz

Max.proud / efektivni proud / jisténi

35A/ 16A/ C16A

FUNKCE

PFC korekce uc€inniku ANO

EMC / Pocet paméti ANO / max.500
MMA - ARC FORCE / HOT START | ANO /ANO
MMA - ANTI STICK ON / OFF ANO /ANO

TIG - zapalovani oblouku

LIFT / HF / HF Touch

DC PULSE TIG

Standard / Pulse In Pulse

Zdanlivy pfikon 8,5 kVA
Uginik (cos®) 0,99
Dovoleny zatéZovatel 200A/ 100%
(10min/40°C) 230A/ 40%

DC PULSE TIG / Frekvence

0,1 -2500 Hz

Vyst.proud DC MMA/TIG

5-230A/ 3-230A

TIGAC/DC / AC BALANCE

ANO /ANO

Vyst.proud AC MMA/TIG

5-230A/ 3-230A

SPOT/MultiSPOT/TACK/MultiTACK

ANO / ANO / ANO /ANO

Vystupni napéti MMA/TIG

20,2-29,2V / 10,1-19,2V

AC tvar viny (16 kombinaci)

obdélnik/trapéz/sinus/trojuhelnik

Rozméry (DxSxV)

580 x 260 x 440 mm

Napéti naprazdno 52,7V AC Frekvence 0,1- 500Hz

Trida ochrany izolace B 2T / ATSTART / 4ATWELD / 4TLOG [ANO /ANO/ANO /ANO
Kryti IP 23

Hmotnost 20,1 kg

3. BEZPECNOST PRACE

Svare¢ musi byt seznamen s platnymi ustanovenimi norem pro svarovani kovu elektrickym
obloukem. Svare¢ musi pouzivat ochranné pomucky. Osoby v blizkosti mista svafovani musi byt
informovani o nebezpeci a musi byt vybaveny ochrannymi prostredky. Pfi svafovani v malych
prostorach musi byt zajistén dostatecny pfisun Cerstvého vzduchu, protoze pfi svafovani vznika kour
obsahujici zdravi Skodlive latky. Je také nutné dodrZzovat pozarni predpisy. Stroj splfuje poZzadavky
na odruSeni dle EN60974, pro pouziti v prumyslovych prostorach. BEhem provozu muze zpusobovat
ruSeni citlivych elektronickych zafizeni jako jsou pocitace, vf vysilaCe a pfijimace, elektronické méfici
pristroje a také kardiostimulatory a naslouchadla.
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Multifunk&ni svarovaci invertor

pro svarovani TIG AC/DC, MMA
a mikropulz

4. UVEDENI PO PROVOZU

« Pred uvedenim do provozu vzdy zkontrolujte neporuSenost izolace sitového kabelu a svafovacich
kabell. PFi poSkozeni izolace hrozi nebezpeci Urazu elektrickym proudem!

« Chlazeni je zajisténo ventilatorem fizenym teplotni automatikou. Stroj musi byt umistén tak, aby
chladici vzduch mohl bez omezeni vstupovat i vystupovat chladicimi priduchy. Je nutné dbat na
to, aby nebyly nasavany do stroje Zadné mechanické, zejména kovovée Castice napf. pfi brouseni.

« Je zakazané spojovat svarovaci invertor sériové nebo paralelné s dalSim svafovacim zafizenim.

« Svafovaci stroj pfipojte vidlici do zasuvky 230V ji§téné jistitem 16A s charakteristikou C dle CSN
EN 60898.

« Pred prvnim pouzitim provedte kalibraci svarovacich kabelu - viz odst. 7.5

UPOZORNENI

Byl-li stroj pfemistén z prostoru s nizkou teplotou do vyrazné teplejSiho prostredi, miaze dojit ke
kondenzaci vlhkosti, zejména uvnitf svarecky. Dojde tim ke snizZeni elektrické pevnosti a zvySeni
nebezpeci elektrického preskoku na napétové namahanych dilech a tim vaznému poskozeni stroje.
Je proto nezbytné, nastane-li tato situace, ponechat svareCku min. 1hod v klidu, az dojde k vyrovnani
teploty s okolim. Tim ustane pfipadna kondenzace. Teprve po uplynuti této doby je mozné svarecku
pfipojit k siti a spustit.

Stroj je vybaven elektronickou pojistkou proti pfehrati. Pfi aktivaci pojistky prehrati dojde k preruseni
funkce stroje a displej zobrazi chybové hlaseni Error (010). PoCkejte 5-10min az ventilator stroj
ochladi a poté jej vypnéte a znovu zapnéte.

5. OVLADACI PANEL

1- UzZivatel / Sledovatelnost

(1) T | ] e 8) o . .
7777777777777777777 - 2- Tlacitko 1: hlavni menu nebo Zpét
F 7) 3- Tlacitko 2: nastaveni svafovaciho procesu
’—_:f"""--”:"l ,,,,,,,,, : 4_ Pravy a Ievy Enkoder

5 - Tlacitko 3: Volba zobrazeni

@ @ @ @ @ © 6 - Tlacitko 4: JOB nebo Potvrzeni

3) f t (5) o
7 - LCD displej
‘ ‘ 8 - Zobrazeni skute€ného svarovaciho proudu
T T a energie.
4)
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6. POPIS KONSTRUKCE

1 - Ovladaci panel s LCD displejem.
2 - Kladna svorka (+).

3 - Vystupni koncovka ochranného plynu pro
pfipojeni hadice horaku.

4 - Ovladaci zasuvka pro pfipojeni hofaku nebo
nozniho regulatoru proudu.

5 - Zaporna svorka (-).

5201TTP

Multifunk&ni svarovaci invertor pro

svarovani TIG AC/DC, MMA
a mikropulz
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6 - USB konektor pro aktualizaci softwaru.

7 - Konektor dalkového ovladani.
8 - Konektor pro pfipojeni chladici jednotky.

9 - Vstupni koncovka pro pfivod ochranného
plynu.

10 - Hlavni spinac

11 - Pfivodni elektricky kabel.
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Multifunk&ni svarovaci invertor pro

svarovani TIG AC/DC, MMA
a mikropulz

7. HLAVNiI MENU

Hlavni menu aktivujete kratkym stiskem tlaCitka 2. Vybér polozky menu se provadi otaCenim pravym
nebo levym enkoderem 4. Potvrzeni vybéru provedte stiskem tlacCitka 6.
Dostupné jsou nasledujici polozky:

7.1 Postupy

« TIG - svarovaci rezimy TIG DC a TIG AC.

- MMA - svarovani obalenou elektrodou.

« Pasivace - elektrochemickeé ¢isténi nerez svaru.

7.2 Nastaveni

+ Rezim zobrazeni - ve verzi TTP pouze PRO.

Jazyk - volba jazykové verze menu.

Hodnoty méreni - pfednastaveno mezinarodni (SI).

Jas - nastaveni jasu displeje.

Doba prechodu do pohotovostniho rezimu - po uplynuti nastavené doby se na displeji zobrazi
startovaci LOGO a stroj prejde do usporného rezimu odbéru elektrické energie.

7.3 Systém

+ Jméno pristroje - tovarni jmeno

Cas - nastaveni ¢asu a datumu

Potvrzeni - moznost nastaveni terminu kalibrace nebo el. revize nebo vymény prachového filtru
Informace - sériové Cislo stroje, verze software

Produktivita - poCet zapnuti stroje, doba zapnuti, doba zapnuti generatoru (Cas svafovani) doba
ventilatoru.

« RESET - obnoveni tovarniho nastaveni stroje dil€i nebo vSechny.

POZOR: Pri obou variantach RESETU se vzdy smaze prednastavené uzivatelské rozhrani a je
nahrazeno tovarnim rozhranim!!! Pokud provedete RESET kontaktujte podporu:
malik@welco.cz - zasleme vam konfiguraéni soubor s postupem obnoveni uzivatelského
rozhrani.

7.4 Prenositelnost

« Import konfigurace - importuje pfedem pfipravené uzivatelské rozhrani.

Export konfigurace - export konfigurace pro ucely zalohovani nebo servisni diagnostiky.
Import uloh - importuje pfedem pripravené JOBY nebo obnova JobU ze zalohy na flash disku.
Export uloh - umoznuje ulozené JOBY zalohovat na flash disk.

7.5 Kalibrace

Pfi vyméné typu hofaku (napf. SP9 za SP26) nebo pouziti delSiho hofaku, doporuujeme provést
kalibraci kabell pro optimalizaci svarovaciho procesu. Kalibrace je dllezita hlavné pfi svafovani ve
vyrobé a pfi pouziti v kombinaci s automatizovanym robotickym svarovanim.
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8. NASTAVENIi Z ULOZENYCH JOBU

Svarovaci stroj WELCO 5231TTP je dodavan s 23 pfedinstalovanymi JOBY, které vyrazné usnadiuiji
nastaveni svarovacich parametrt pro bézné uzivatele a garantuji tak reprodukovatelnou kvalitu svart
a navaru.

8.1 Postup pfi vybéru JOBU pro svarovani DC proudem

Ulohy W01 — W10 svarfovani TIG DC proudem. Ulohy je mozné zobrazit a vybrat pouze pfi nastaveni
rezimu TIG DC. Postupujte nasledovné:

Stiskem tlacitka 2 vyvolejte hlavni menu a ota&enim levym enkoderem zvolte Postupy. Potvrdte
volbu stiskem tlacitka 6.

V nasledujicim okné otacenim levym enkoderem zvolte TIG. Potvrdte stiskem tlacitka 6 a v
nasledujicim okné otacenim pravym enkoderem zvolte TIG DC. Potvrdte stiskem tlacitka 6.
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Multifunk&ni svarovaci invertor pro
svarovani TIG AC/DC, MMA
a mikropulz

o(@)o (c@9)
QuickLoad MultiJob

4

V nasledujicim okné stisknéte kratce (1sec) tlacitko 6 a zobrazi se menu JOB. Stiskem tlacitka 6
potvrdte volbu Uloha.

r
Vv

Otevrit UloZit jako

V dal$im okné stiskem tlacitka 6 potvrdte volbu Otevfrit a zobrazi se seznam JOBU dostupnych v
rezimu TIG DC. Otacenim levym enkoderem zvolte JOB a potvrdte volbu stiskem tlaCitka 6.
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8.2 Knihovna prednastavenych uloh (JOBLU) pro stroj WELCO 5231TTP v rezimu TIG DC

W01 - spojovaci svarovani oceli nebo navary do plochy DC proudem, ovladani procesu
tlacitkem na horaku. Rezim ovladani 4TLOG - prepinani opakovanym stiskem tlacitka mezi 2
hodnotami proudu.

wo1
° 27/08/2026 - 10:53
UZivatel : Admin

| Nastaveni

TIG horak SP26Flex, wolframova elektroda WL20 (modra), prdmér 2,4mm. GASLENS, keramicka
hubice velikost 7 nebo 8, pratok Argonu 7 nebo 8 I/min. Svafovaci proud je pfednastaveny pro drat
primér 0,8mm.

W02 - spojovaci svarovani oceli nebo navary do plochy DC proudem, ovladani procesu
noznim regulatorem.

woz
&) S o
UZivatel : User

Nastaveni
= Standardnf

2 2T
+ HF
I B5A

E =G

Y\

TIG horak SP26Flex, wolframova elektroda WL20 (modra), prdmér 2,4mm. GASLENS, keramicka
hubice velikost 7 nebo 8, pratok Argonu 7 nebo 8 I/min. Svarovaci proud je pfednastaveny pro drat
primér 0,8mm.
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W03 - navar hrany do 50HRc kontinualnim pulsnim DC proudem, ovladani tla€itkem na
horaku. Rezim ovladani 4T — prepinani opakovanym stiskem tlacitka.

: v m
° mfm-um L Iz 38

Utivatel : Admin 5
A

Nastaveni
=l Pulsn
IRl Horky proud |

24 4T-Svafovéni
¢ HF
1 S0A

VA 1

Index 6 6 e J

TIG horak SP9Flex, wolframova elektroda WL20 (modra), pramér 1,6mm. GASLENS, keramicka
hubice velikost 5 nebo 6, pritok Argonu 5 nebo 6 I/min. Svafovaci proud je pfednastaveny pro drat
pramér 0,8mm.

W04 - navar hrany do 50HRc kontinualnim pulsnim DC proudem, ovladani noznim
regulatorem.

[ ] - 1|
- WO4 220
a 01/09/2026 - 0937
Utivatel : Admin
Nastaveni
_ A
i R * DI | | IR Horky proud
03s 00s 05s 10s 00s 60s [
T e o U
TIGDCPulsni | 3
2THF @1.6mm |

TIG horak SP9Flex, wolframova elektroda WL20 (modra), pramér 1,6mm. GASLENS, keramicka
hubice velikost 5 nebo 6, pratok Argonu 5 nebo 6 I/min. Svafovaci proud je prednastaveny pro drat
primér 0,8mm.
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W05 - navar hrany nad 50HRc kontinualnim pulsnim DC proudem, ovladani tla¢itkem na
horaku. Rezim ovladani 4T — prepinani opakovanym stiskem tlacitka.

Wwos
a 01/09/2026 - 0943
Uzivatel : Admin

Nastaveni

> Pulse In Pulse
24 4T-Svafovéni
4 HF

I &0A

VA 1

Index 6 6 6 \/

TIG horak SP9Flex, wolframova elektroda WL20 (modra), primér 1,6mm. GASLENS, keramicka
hubice velikost 5 nebo 6, pritok Argonu 5 nebo 6 I/min. Svafovaci proud je pfednastaveny pro drat
pramér 0,8mm.

W06 - navar hrany nad 50HRc kontinualnim pulsnim DC proudem, ovladani noznim
regulatorem.

| Woé
° 01/09/2026 - 0947
Uiivatel : Admin
Nastaveni
(=] Pulse In Puise
Wi
¢ HF
‘ I 0A

Vv A [

Index 6 6 e J ]

TIG horak SP9Flex, wolframova elektroda WL20 (modra), pramér 1,6mm. GASLENS, keramicka
hubice velikost 5 nebo 6, pritok Argonu 5 nebo 6 I/min. Svafovaci proud je pfednastaveny pro drat
primér 0,8mm.
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W07 - navar plochy nebo mezivrstvy jednotlivym DC pulsem, HF zapalovani oblouku,
ovladani tla¢itkem na horaku nebo noznim spinacem.

I Svarovaci

TIG horak SP26Flex, wolframova elektroda WL20 (modra), pramér 2,4mm. GASLENS, keramicka
hubice velikost 7 nebo 8, pritok Argonu 7 nebo 8 I/min. Svafovaci proud je pfednastaveny pro drat
primér 0,8mm.

W08 - navar plochy nebo mezivrstvy jednotlivym DC pulsem, TOUCH HF dotykové zapalovani
oblouku, ovladani tlacitkem na horaku nebo noznim spinacem.

*
' wos
‘ 9 01/09/2026 - 0957
Uiivatel : Admin
Nastaveni

(=] Bodovéni
I 2T

4 TouchHF == = 1 Syafovaci
I 80A 03s ks, ol il il proud

TIG horak SP26Flex, wolframova elektroda WL20 (modra), pramér 2,4mm. GASLENS, keramicka
hubice velikost 7 nebo 8, pritok Argonu 7 nebo 8 I/min. Svafovaci proud je pfednastaveny pro drat
primér 0,8mm.
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W09 - navar plochy nebo mezivrstvy sérii DC pulst, HF zapalovani oblouku, ovladani
tlacitkem na horaku nebo noznim spinacem.

Uloha

003 wa3
004 W04
005 Wo7
006 W08
007 wo?
008 W10

AN -__||"iini_

T ¢

TIG horfak SR26Flex, wolframova elektroda WL20 (modra), prumér 2,4mm. GASLENS, keramicka
hubice velikost 7 nebo 8, pritok Argonu 7 nebo 8 I/min. Svafovaci proud je pfednastaveny pro drat
pramér 0,8mm.

W10 - navar hrany do 50HRc sérii DC pulsti modulovanych frekvenci pro nizké vnesené teplo,
ovladani tla¢itkem na horaku nebo noznim spinacem.

w10
‘ 9 03/09/2026 - 10:04

W Uivatel :Admin

Nastavent

= Muiti-Tack

2 21

4 WF

I &0A

VA S

Index 6 6 6

TIG horak SP26Flex, wolframova elektroda WL20 (modra), pramér 2,4mm. GASLENS, keramicka
hubice velikost 7 nebo 8, pritok Argonu 7 nebo 8 I/min. Svafovaci proud je pfednastaveny pro drat
pramér 0,8mm.
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8.3 Knihovna prednastavenych tloh (JOBU) pro stroj WELCO 5231TTP v rezimu TIG AC

Ulohy W11 — W17 svarovani TIG AC proudem. Ulohy je moZné zobrazit a vybrat pouze pfi nastaveni
TIG AC. Postupujte nasledovné:

Stiskem tlacitka 2 vyvolejte hlavni menu a ota€enim levym enkoderem zvolte Postupy. Potvrdte
volbu stiskem tlacitka 6.

V nasledujicim okné ota€enim levym enkoderem zvolte TIG. Potvrdte stiskem tlacitka 6 a v
nasledujicim okné otacenim pravym enkoderem zvolte TIG AC. Potvrdte stiskem tlacitka 6.
DalSi postup je stejny jako pfi vybéru JOBU pro svafovani DC proudem.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



5231TTP

Multifunk&ni svarovaci invertor pro

svarovani TIG AC/DC, MMA
a mikropulz

W11 - spojovaci svarovani Al a Cu slitin nebo navary do plochy AC proudem, ovladani
procesu tlacitkem na horaku. Rezim ovladani 4TLOG — piepinani opakovanym stiskem tlacitka
mezi 2 hodnotami proudu.

w11
o 31/08/2026 - 1032
_ Utivatel : Admin
Nastaveni

(] Standardnl
2k 4TLOG

TIG horak SP26Flex, wolframova elektroda WC20 (Seda), primér 3,2mm. GASLENS, keramicka
hubice velikost 8 nebo 12, pratok Argonu 8 nebo 12 I/min. Svarovaci proud je pfednastaveny pro drat
primér 2,0mm.

W12 - spojovaci svarovani Al a Cu slitin nebo navary do plochy AC proudem, ovladani
procesu noznim regulatorem.

TIG horak SP26Flex, wolframova elektroda WC20 (Seda), primér 3,2mm. GASLENS, keramicka
hubice velikost 8 nebo 12, pratok Argonu 8 nebo 12 I/min. Svarovaci proud je pfednastaveny pro
drat primér 2,0mm.
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W13 — navarovani hran Al a Cu slitin nebo spojovani tenkych plechli AC proudem, ovladani
procesu noznim regulatorem.

w13
° 31/08/2026 - 10:34
S Ulvatol:Admia =~
Nastaven(
! Standardni
24 27
4 HF
I 40A

VA 1

Index 6 6 6 J

TIG horak SP26Flex, wolframova elektroda WC20 (Seda), primér 3,2mm. GASLENS, keramicka
hubice velikost 8 nebo 12, pritok Argonu 8 nebo 12 I/min. Svarovaci proud je prfednastaveny pro drat
primér 2,0mm.

W14 - navarovani hran Al a Cu slitin jednotlivym AC pulsem, HF zapalovani oblouku, ovladani
tlacitkem na horaku nebo noznim spinacem.

TIG horak SR26Flex, wolframova elektroda WC20 (Seda), primér 3,2mm. GASLENS, keramicka
hubice velikost 8 nebo 12, pratok Argonu 8 nebo 12 I/min. Svarovaci proud je prfednastaveny pro drat
prameér 2,0mm.
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W15 - navarovani hran Al a Cu slitin sérii AC pulsti, HF zapalovani oblouku, ovladani tlacitkem
na horaku nebo noznim spinacem.

TIG horak SR26Flex, wolframova elektroda WC20 (Seda), primér 3,2mm. GASLENS, keramicka
hubice velikost 8 nebo 12, pritok Argonu 8 nebo 12 I/min. Svarovaci proud je prfednastaveny pro drat
primér 2,0mm.

W16 - spojovaci svarovani Al plecht (tenky + silny) frekvenéné modulovanym kontinualnim
AC proudem, HF zapalovani oblouku, ovladani procesu noznim regulatorem.

Nastaveni
= Pulsnl
I 2T
4 HF
I 10A

VA 1

Index 6 6 6

TIG horak SP26Flex, wolframova elektroda WC20 (Seda), primér 3,2mm. GASLENS, keramicka
hubice velikost 8 nebo 12, pratok Argonu 8 nebo 12 I/min. Svarovaci proud je pfednastaveny pro drat
primér 2,0mm.
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W17 — spojovaci svarovani nebo navarovani silnosténnych soucasti nebo forem z Al a Cu
slitin bez predehrevu, rezim AC MIX, HF zapalovani oblouku, ovladani tlacitkem na horaku
nebo noznim spinacem.

w17
° 31/08/2026 - 11N
| S ytivatel: Admin

Namveni

[ AC Mix

e 2T

+ HF

I 150A

oXelo) v

TIG horak SR26Flex, wolframova elektroda WC20 (Seda), primér 4,0mm. GASLENS, keramicka
hubice velikost 12 , pritok Argonu 12 I/min. Svarovaci proud je pfednastaveny pro drat primér
2,4mm.

8.4 Knihovna prednastavenych uloh (JOBU) pro stroj WELCO 5231TTP v rezimu MMA

Ulohy W18 — W23 svarfovani obalenou elektrodou. Ulohy je mozné zobrazit a vybrat pouze pfi
nastaveni svarovaciho rezimu MMA.

Postup volby JOBu je stejny jako pfi nastavovani v rezimech TIG DC a TIG AC.
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W18 - spojovaci svarovani nebo navary ploch obalenou rutilovou elektrodou MMA DC proud.

wis
a 01/09/2026 - 1227
UZivatel : Admin
Nastaveni
1 70A

(] Standardni
= Rutilové

Rutilova elektroda primér 2,5mm (vytahovani zalomenych Sroubu, svorniku a zavitnika
WELCO1099, spojovani a navary nizkolegovanych oceli WELCO1602, spojovani a navary
neznamych oceli WELCO1660S).

W19 - spojovaci svarovani nebo navary ploch obalenou bazickou elektrodou MMA DC proud.
®

w19
a 01/09/2026 - 12241
] Uzivatel : Admin
Nastaveni
1 B0A

Standardni
- Bazickd

VA 1

Index 6 6 @

Bazicka elektroda primér 2,5mm (spojovani a navary Cu slitin WELCO1304S, spojovani a navary
nizkolegovanych oceli WELCO1604S, spojovani a navary niklovych slitin WELCO1960, spojovani a
navary litiny WELCO1881 nebo WELCO1866).
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W20 - spojovani tenkych plechi, navafovani hran nebo mezivrstvy obalenou rutilovou
elektrodou MMA DC pulsni proud.

w20
a 01/05/2026 - 1243
Uzivatel : Admin
Nastaveni
I 70A

A Pulsni
= Rutilové

Rutilova elektroda priamér 2,5mm (vytahovani zalomenych Sroubu, svornikl a zavitnik
WELCO1099, spojovani a navary nizkolegovanych oceli WELCO1602, spojovani a navary
neznamych oceli WELCO1660S).

W21 - navarovani hran nebo mezivrstvy obalenou bazickou elektrodou MMA DC pulsni proud.

Bazicka elektroda primér 2,5mm (spojovani a navary Cu slitin WELCO1304S, spojovani a navary
nizkolegovanych oceli WELCO1604S, spojovani a navary niklovych slitin WELCO1960, spojovani a
navary litiny WELCO1881 nebo WELCO1866).
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W22 - navarovani hran nebo mezivrstvy obalenou rutilovou elektrodou MMA AC proud.

VA
Index

Rutilova elektroda primér 2,5mm (vytahovani zalomenych Sroubu, svorniku a zavitnika
WELCO1099, spojovani a navary nizkolegovanych oceli WELCO1602, spojovani a navary
neznamych oceli WELCO1660S). LepSi Cistici efekt nez u DC proudu.

W23 - navarovani hran nebo mezivrstvy obalenou bazickou elektrodou MMA AC proud.

w23
a 01/09/2026 - 1246
Uzivate! : Admin

Nastaveni
I B0A

AC
= Bazickd

VA - 1

Index @ 6 6 J |

Bazicka elektroda primér 2,5mm (spojovani a navary Cu slitin WELCO1304S, spojovani a navary
nizkolegovanych oceli WELCO1604S, spojovani a navary niklovych slitin WELCO1960, spojovani a
navary litiny WELCO1881 nebo WELCO1866). LepSi Cistici efekt nez u DC proudu.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



5231TTP

Multifunk&ni svarovaci invertor pro

svarovani TIG AC/DC, MMA
a mikropulz

9.1 Orientacni nastaveni svarovacich parametrti pro DC proud

N Spojovani- . Navar .| Typ/prdmér .
Pramer | - =40 stka Spojovani NN plochy, Koutovy |\ oiframové | Velikost | Pratok Argonu
dratu | hrany . Spoj . STAND./GASLENS
mm plechu Proud A Proud A mezivrstvy Proud A elektrody dyzy Vet
mm Proud A mm
0,8 0,3-1,5 3-50 40 od 60 80 WL1,0/1,6 4/5 3-5/3-4
1,0 1,5-2,0 45-70 50 od 70 100 WL1,6 5/6 5-6/3-4
1,2 2,0-25 60 - 80 60 od 80 120 WL1,6 5/6 5-6/4-5
1,6 25-3,0 80 -100 80 od 100 160 WL/WC 2,4 6/7 6-7/4-6
2,0 3,0-4,0 90 - 150 100 od 120 200 WL/WC 2,4 7/8 7-8/5-6
24 4,0-5,0 120 - 170 120 od 140 240 WL/WC 2,4 8/10 8-9/6-7
3,2 5,0-6,0 150 - 200 150 od 160 300 WL/WC 2,4 8/10 8-10/7-9
4,0 6,0-8,0 180 - 250 170 od 180 350 WL/WC 3,2 12/16 12-16/10-15

9.2 Orientacni nastaveni svarovacich parametrti pro AC proud, obdélnikovy pribéh viny

Pramar Spojovani- Navar Navar Koutovy Primér Sl e
mm Proud A mm
1,6 1,5 60 - 80 od 60 od 80 70-90 1,6 6/7 6-7/4-6
2,0/2,4 2,0-3,0 120 - 150 od 100 od 120 12 - 160 2,4 7/8 7-8/5-6
2,4/3,2 40-5,0 220 - 250 od 120 od 140 240 - 280 2,4/3,2 8/10 8-9/6-7
3,2 50-6,0 220 - 300 180 od 160 240 - 340 3,2/4,0 8/10 8-10/7-9
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10 Orientacni nastaveni svarovacich parametri pro mikropulz

Navar plochy

Navar hrany

Primér dratu Proud t pulsu t mezery Proud t pulsu t mezery
mm A sec sec A sec sec
1,6 140-160 0,5 0,6 110 0,4 0,6
1,2 90-110 0,5 0,6 80-90 0,4 0,6
1,0 90 0,5 0,6 80 0,4 0,6
0,8 90 0,4 0,6 60-70 0,3-0,4 0,6
0,6 80 0,3 0,6 50 0,2-0,3 0,6
0,5 70 0,2 0,6 50 0,2 0,6
0,4 60 0,2 0,6 40 0,2 0,6
0,3 50 0,1-0,2 0,6 40 0,1-0,2 0,6
0,2 40 0,1 0,6 30 0,05-0,1 0,1

Plyn Argon 4.6, pratok 6l/min. hofak SP9Flex + GASLENS + keramicka hubice 53N60 (¢.6),
wolfram. elektroda WL20 D1,6mm, thel hrotu 15°
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11 Rezimy ovladani spousté svarovaciho horaku

2T - Klasicky svarovaci rezim s drzenim spousté po celou dobu svarovani, nastavuje se i pro
svarovani s noznim regulatorem proudu.

<F < i e o
X g T1 — Hlavni tlagitko je stisknuto, cyklus se spusti od faze Predfuk
i i (PreGas).
! ! T2 — Hlavni tlagitko je uvolnéno, cyklus pfejde do faze Dobé&h proudu a
! ! (DownSlope) zastavi se po fazi |_Stop.
| | Pokud je béhem faze DownSlope znovu stisknuto hlavni tlacitko, proud
Hlavni | | se opét vrati na svafovaci proud.
tlacitko @ @

4T-Start - Svarovaci rezim s fizenym uvolnénim spousté pro spusténi svarovaci faze,
umoznujici svarovani bez nutnosti drzeni spousté (dlouhé svary).

"\/{'\/( "'\/\/"\/{' T1 — Hlavni tlacitko je stisknuto, cyklus se spusti od faze Predfuk

. (PreGas), prejde do faze |_Start a pokracuje, dokud neni hlavni tlacitko
' uvolnéno.
T2 — Hlavni tlagitko je stisknuto, cyklus pfejde do faze DownSlope, poté
do faze |_Stop a pokracuje, dokud neni hlavni tlagitko uvolnéno.

1
1
i 2

E Pokud je b&éhem faze DownSlope znovu stisknuto hlavni tlagitko, proud
‘@i se opét vrati na svarovaci proud.

|
|
|
|
|
Hlavni A |

tlagitko

4T-Weld - Svarovaci rezim bez fizeni uvolnéni spousté, umoziujici svarovani bez nutnosti drzeni spousté.

g - 7 &
&K L T1 - Hlavni tlagitko je stisknuto, cyklus se spusti od faze Predfuk az
T i T2 i po svafovani, i kdyz spoust zlstava stisknuta.
i [ N ! T2 — Hlavni tlagitko je stisknuto, cyklus prejde do faze DownSlope a
T ! ! ! . o Lo
! ! N dokon¢i svafovaci cyklus az do faze Predplyn, i kdyz spoust zustava
'om Lo stisknuta.
) A . Pokud je béhem faze DownSlope znovu stisknuto hlavni tlagitko, proud
Hlavni ! ! Lo se opét vrati na svarovaci proud.
tlagitko @ @'
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4T-LOG - Rezim svarovani, ktery umoznuje pomoci spousté prepinat mezi dvéma
prednastavenymi svarovacimi proudy.

T1- Hlavni tlagitko je stisknuto, cyklus se spusti od faze Predfuk
(PreGas), pfejde do faze |_Start a pokracuje, dokud neni hlavni
tlaCitko uvolnéno
< . . ) Y
NN B&hem faze svafovani umoziiuje kratké stisknuti a uvolnéni
hlavniho tladitka (< 0,5 s) pfepnout proud z |_svafovani na

|_studeny (a naopak).
AN Stisknuti sekundarniho tlacitka pfepne na |_studeny a jeho
E uvolnéni umozni navrat na |I_svafovani (u sekundarniho tlacitka

bez ¢asového zpozdéni).

.F/

Hlavni L
tlaCitko @

Druhotné tlacitko

T2 — Hlavni tlagitko je stisknuto (> 0,5 s), cyklus prejde do faze
DownSlope, nasledné do faze |_Stop a pokracuje, dokud neni

hlavni tla¢itko uvolnéno.

Pokud je béhem faze DownSlope provedeno stisknuti hlavniho
tlacitka > 0,5 s (a nasledné uvolnéni), proud se znovu vrati na

svarovaci proud.

Pozn.: U horakl se dvéma ovladacimi tlacitky nebo se dvéma spoustémi s potenciometrem ma horni
spoust stejnou funkci jako u hofaku s 1 tlacitkem nebo s lamelovym ovladanim. Dolni spoust
umoznuje pfi jejim podrzeni pfepnuti na studeny proud. Potenciometr na horaku, je-li jim horak
vybaven, umoznuje nastavit svafovaci proud v rozsahu 50 - 100% zobrazené hodnoty.

Horaky s funkci UP / DOWN umoziiuji nastaveni proudu v celém rozsahu zobrazené hodnoty, pfimo
na horaku.

12 Brouseni vrcholového uhlu TIG wolframovych elektrod pro svarovani oceli DC proudem.

Primér mm uhel 15° uhel 45° uhel 60° uhel 75°
1,0 5-20A 30 - 100A - -
1,6 10 - 50A 30 - 100A 50 - 140A -
2,0 10 - 50A 30 - 120A 50 - 160A 80 - 200A
2,4 10 - 60A 30 - 140A 50 - 180A 80 - 230A
3,2 30 - 80A 50 - 220A 70 - 300A 80 - 320A
4,0 50 - 100A 60 - 250A 70 - 350A 90 - 450A
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12. UDRZBA A SERVISNi ZKOUSKY

Svarovaci stroj vyZaduje pro spolehlivou funkci zajisténi pravidelné kontroly a udrzby.

Kontrolu provadi svarec€. Pred kazdym svarovanim je tfeba zkontrolovat neporusenost vidlice a
izolace sitového kabelu a svafovacich kabelli. Udrzbu smi provadét pouze pracovnik s odpovidajici
elektrotechnickou kvalifikaci. V zavislosti na pradnosti prostredi je doporu€eno 1-2 krat do roka
vyfoukat celé zafizeni a zvlasté pak chladiCe suchym tlakovym vzduchem, pfipadné vymeénit
prachovy filtr na zadni strané stroje.

Kontrolu provozni bezpecnosti zdroje (revizni prohlidku) je tfeba provést jednou za 6 nebo 12 mésicu
povéfenym pracovnikem podle CSN EN 60974-7.

13. ZARUKA

« Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Ze dodany stroj v dobé dodani ma a po dobu zaruky i
nadale bude mit vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi podminkami a normami.

« Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji v zaruéni Ih(ité, spociva v
povinnosti bezplatného odstranéni vady vyrobcem stroje nebo servisni organizaci povérenou
vyrobcem.

« Standardni zaruc¢ni doba je 24 mésicl od prodeje stroje kupujicimu. Lhita zaruky zacina bézet
dnem pfedani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné dodavky. Do zarucni doby se nepocita
doba od uplatnéni opravnéné reklamace az do doby, kdy je stroj opraven. Podminkou platnosti
zaruky je, aby byl svarovaci stroj pouzivan zplsobem a k uc¢elim, pro které je urcen.

« Jako vady se neuznavaji poSkozeni a mimoradna opotrebeni, ktera vznikla nedostatecnou péci Ci
zanedbanim i zdanlivé bezvyznamnych vad, nesplnénim povinnosti majitele, jeho nezkusSenosti
nebo snizenymi schopnostmi, nedodrzenim predpist uvedenych v navodu pro obsluhu a udrzbu,
uzivanim stroje k uéeliim, pro které neni uréen, prfetézovanim stroje, byt i pfechodnym.

« P¥i udrzbé stroje musi byt vyhradné pouzivany originalni dily vyrobce.

« V zaruéni dobé nejsou dovoleny jakékoli upravy nebo zmény na stroji, které mohou mit vliv na
funkénost jednotlivych soucasti stroje.

« Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady nebo materialové vady a
to u vyrobce nebo prodejce.

21. SERVIS - Zaruc¢ni a pozarucni opravy

e ZaruCni i pozaruc¢ni opravy provadi vyrobce.

« Reklamaci oznamte pfislusnému regionalnimu technikovi firmy WELCO, ktery zajisti vSe potfebné.
22. LIKVIDACE ELEKTROODPADU

Likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni v CR zajistuje smluvné firma REMA Systém a.s.
Seznam sbérnych mist naleznete na www.rema-cloud.cz

23. Prohlaseni o shodé:

Prohlasujeme, s vylu€nou zodpovédnosti, ze tento produkt je v souladu s pozadavky smérnic EU:
2011/65/EC, 2014/30/EU, 2014/35 /EU, 2015/863, 2009/125/ES, 2019/1784 a PPWR 2025/40.

K prokazani shody Ize pouZzit certifikacni zna¢ku "CE" na Stitku s technickymi udaji a v technické
dokumentaci produktu.
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23. Soucasti dodavky

1 ks svarovaci stroj WELCO 5231TTP

1 ks kabel 3 m / 25 mm?®se zemnici svorkou

1 ks plynova hadice 1,4m s koncovkami G1/4"
1 ks navod k obsluze

24. Prislusenstvi k doobjednani

TIG horak SP9Flex, 100A, 4m, 1 tlacitko - objednaci Cislo SPO9F0401GS
TIG hofak SP26Flex, 200A, 4m, 1 tlaCitko + potenciometr - objednaci Cislo SP26F0402GS
Chladici jednotka v¢&. propoj. kabelu a fixace - objednaci Cislo G087293F

Vodou chlazeny TIG hofak SP20Flex, 200A, 4m, 1 tlaCitko - objednaci €islo SPO9F0401GS
Vodou chlazeny TIG hofak SP18Flex, 250A, 4m,

1 tlaCitko + potenciometr - objednaci Cislo SP26F0402GS
Transportni vozik pro zdroj + chl. jednotku - objednaci Cislo G076341
Filtracni sada (prachovy filtr) - objednaci Cislo G063143
Sada nahradnich dilt k horaku SP9/20 - objednaci Cislo IW558010
Sada nahradnich dilt k horaku SP18/26 - objednaci Cislo IW557010
Redukéni ventil Ar s pritokomérem - objednaci Cislo IW545000
Nozni pedal dalkového ovladani, kabel 5m - objednaci Cislo G083356
Nozni spinac, kabel 3m - objednaci Cislo G524000
Svarovaci lupa, kabel 3m - objednaci Cislo IW525000
Upinaci magneticky drzak pro lupu - objednaci Cislo 21003400
Bruska na brouseni wolframovych elektrod - objednaci Cislo SP580100

Svarovaci kabely MMA STANDARD 200A / 2x3m / 25mm?® - objednaci &islo IW320003
Svarovaci kabely MMA STANDARD 200A / 2x6m / 35mm* - objednaci &islo IW320006
Svarovaci kabely MMA STANDARD 200A / 2x10m / 35mm’ - objednaci &islo IW320010

O
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