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Profesionalni bruska na brouseni TIG
wolframovych elektrod.

1.UvVOD

Vazeny zakazniku,
dékujeme za zakoupeni naseho produktu a véfime, ze s nim budete spokojen.

Profesionalni bruska WELCO 5801 je urcena pro brouseni wolframovych elektrod.

Informace v této priruCce o bezpec¢ném pouzivani dodaného zafizeni nezbavuji obsluhu povinnosti
dodrzovat platné bezpec€nostni predpisy.

Obsluha by méla mit navic informace o nezbytnych ochrannych opatfenich, jak jsou definovana v
pfislusnych narodnich a mezinarodnich normach a predpisech.

Je zakazano pouzivat zafizeni bez pfedchoziho precteni této prirucky.

PARAMETRY

Napajeci napéti AC 230V+/-15%, 50/60 Hz
Jmenovity vykon 770 W

Jmenovité otacky 13000 ot./min

Rozméry diamantového Primér 40,6 / 8,0 mm
Hmotnost 21,8 kg

Priméry elektrod 1,6/2,0/2,4/3,2/4,0mm
Uhel brougeni 15° - 180°

Min.délka brousené elektrody 15 mm

Hlu&nost max. 70dB

Rozméry (DxSxV) 380 x 90 x 130 mm
Hmotnost 3,0 kg

2. BEZPECNOST PRACE

OR0O®

Je zakazano brousit wolframové elektrody s thoriem bez prfedchoziho pfipojeni odsavace a oddéleni
prachu rfadnou filtraci. Prach vznikajici pfi brouseni thoriovych elektrod je vysoce Skodlivy pro zdravi
a zivot obsluhy. Pred kazdym pouzitim zkontrolujte stav zafizeni a dalSiho pfisluSenstvi. Je zakazano
pouzivat poSkozené nebo technicky nefunkéni zafizeni. Pouzité a poSkozené dily musi byt
nahrazeny originalnimi nahradnimi dily. Poruseni bezpec¢nostnich pravidel mize vést k riziku
ohrozeni zdravi nebo Zivota!

e je pfisné zakazano pouzivat zafizeni, pokud je ochranny kryt odstranén nebo poskozen
« je zakazano vkladat ruce nebo prsty do brusné komory, kdyz je zafizeni pfipojeno k elektrické siti
¢ nabrouSena elektroda by méla byt vzdy zajisténa svorkou
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3. HLUKOVA ZATEZ

Samotné zafizeni vydava nizkou hladinu hluku. BEhem ostfeni wolframové elektrody se vsak
hladina hluku zvySuje. Nadmérny hluk mize zpUsobit trvalé poSkozeni sluchu.

Aby se predeslo vySe uvedenym hrozbam, je nutné dodrzovat nasledujici pravidla:

» pouzivejte vhodné chranicCe sluchu,

« osoby v blizkosti by mély byt informovany o nebezpecich spojenych s vystavenim nadmérnému
hluku.

e 0soby v pracovni z6né musi nosit vhodné chranice sluchu.

4. NEBEZPECI URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM

Zafizeni je napajeno z jednofazové sité 230 V +/- 10 %. Stejné jako vSechna zafizeni dodavana do
elektrické sité mize i bruska predstavovat pro obsluhu riziko Urazu elektrickym proudem. Uraz
elektrickym proudem z elektrické sité muze vést k trvalému poskozeni zdravi nebo ke ztraté Zivota.

Abyste predesli vy$e uvedenym hrozbam, je nutné dodrzovat nasledujici pravidla:

« je zakazano pouzivat zafizeni, pokud je poSkozen napdjeci kabel, zastréka nebo kryt,

« nedotykejte se elektrickych soucasti zafizeni pod napétim,

« budte zvlasté opatrni pfi pouzivani zafizeni v malych mistnostech nebo v prostorach se zvySenou
vlihkosti vzduchu,

« vyvarujte se kontaktu s vodou.

5. PODMINKY OKOLI
Podminky béhem provozu, skladovani a prepravy:
Okolni teplota béhem provozu -10°C + +40°C
Relativni vlIhkost vzduchu 50% pfi +40°C
90% pfi +20°C
Okolni vzduch bez nadmérného mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plynt

Okolni teplota béhem prepravy a skladovani  -20°C + +55°C
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6. OBECNY POPIS

Ruéni bruska na wolframové elektrody WELCO 5801umoziiuje pfesné ostfeni nebo otupeni konce
wolframové elektrody v souladu s technologickymi poZzadavky.

Bruska je uréena pro ostreni elektrod o priiméru od 1,6 do 4,0 mm a umoznuje ostfeni hrotu
elektrody v rozsahu 15-180°. Ergonomicky tvar zajistuje pohodli pfi praci a pouZiti filtrace u€inné
chrani zdravi uzivatele tim, Ze zabrariuje vdechovani Skodlivych latek vznikajicich pfi brouseni.
Pouziti lokatoru délky wolframové elektrody znamena, ze minimalni délka brouSeni je 15 mm, coz
zvySuje vyuziti elektrody o vice nez 30 %. Konstrukce brusky umoznuje sledovat stav brouseni
wolframovych elektrod.

Spodni ¢ast brusky je vybavena zakladnou a otvory pro Srouby, coz umozniuje jeji stabilni montaz,
napf. na montazni stil.

7. INSTALACE A POUZITI

Situace a hrozby, které mohou zpuUsobit pfimé nebezpeci béhem pouzivani zafizeni.

Bezpecnostni opatreni, ktera musi obsluha pfijmout, aby se predeslo nebezpeci!

Materialy, ze kterych jsou elektrody vyrobeny, jsou zdravi Skodlivé!

Wolframové elektrody mohou obsahovat Skodlivé materialy. Dodrzujte pokyny a doporuceni vyrobce!
V pripadé pochybnosti o slozeni wolframovych elektrod kontaktujte vyrobce/dodavatele elektrod.

Spusténi a uvedeni zafizeni do provozu s elektrodou pfilozenou k brusnému kotouci muze zpusobit
zkrouceni elektrody a poSkozeni brusného kotouce, zafizeni a zranéni osob!

Bé&hem spusténi se elektroda nesmi pfichytit k povrchu brusného kotoucCe. Pfed zapnutim
zkontrolujte polohu elektrody.

Béhem brouseni se mohou tfisky a prach, které mohou vniknout do o€i nebo se uvolnit do vzduchu,
dostat ven otvorem pro vlozeni drzaku elektrody.

Pred zapnutim zafizeni umistéte drzak elektrody do otvoru. Méjte na paméti, ze konec upevnéné
elektrody by se nemél dotykat brusného kotouce.

Pouziti pFili§ velkého tlaku na brusny kotoué miiZze zplisobit pfehfati a Zzihani elektrody. Zihana
elektroda mlze byt nepouzitelna nebo muze poskodit zafizeni.

Pred kazdym pouzitim se ujistéte, ze vS8echny komponenty jsou spravné nainstalovany a technicky
funkéni.

Je zakazano pouzivat zafizeni, pokud je technicky nefunkéni!
Zafizeni je napajeno z jednofazove sité 230 V. Nebezpedi urazu elektrickym proudem! Pfipojte k

jednofazové siti s parametry uvedenymi v technické dokumentaci. Zkontrolujte stav zastrc¢ky a
napajecich vodicl. Vyménte posSkozeny napajeci vodi¢ nebo zastréku za novy!
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8. KONSTRUKCE ZARIZENI

Paka s aretaci pro
nastaveni Uhlu brouSeni
Otvor pro drzak
\ wolframové
elektrody

Ochranné sklo Brousici
Kli¢ A kotou€

Adjustacni otvor pro
nastaveni délky
brouSené elektrody

Posuvny spinag

Prachovy filtr
Kli¢ B

Drzak wolframové elektrody Regulator otacek

Upinaci klestina
wolframové elektrody $

—
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9. JAK POUZIVAT BRUSKU WELCO 5801
1. Zkontrolujte, zda je hlavni vypinac v poloze ,VYPNUTO"

2. Nastavte uhel ostfeni elektrody pakou s aretaci.

3. Vyberte klestinu s primérem odpovidajicim prGiméru wolframové
elektrody. Elektrodu vsunte do klestiny drzaku. Drzak zasurite do
adjustacniho otvoru a pootoCenim utahnéte upinaci klestinu.

Tim se nastavi optimalni délka elektrody pro ekonomické brouseni.
V drzaku lIze brousit elektrody s nejmensi celkovou délkou 20mm.

4. Pred zapnutim zafizeni se ujistéte, Ze je uhel ostfeni spravné
nastaven a Ze je objimka na aretacni pace stabilné utazena.

5. Nastavte rychlost ostfeni podle priméru elektrody:

D16 mm-2
D20mm-3
D24mm-4
D32mm-5
D4,0mm-6

6. Vlozte drzak s nainstalovanou elektrodou do vstupniho otvoru
brusné komory. -

7. Zapnéte brusku a za pozvolného otaceni drzakem elektrody
zaroven drzak posouvejte do otvoru.

Rovnomérnym otacenim dojde k nabrouseni elektrody do
pozadovaného uhlu.

8. Po vypnuti pockejte, aZz se brusny kotou¢ uplné zastavi,
nez drzak elektrody vytahnete z otvoru.
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10. CISTENi STROJE

Odbrouseny material je zachytavan do nadoby s prachovym filtrem.
Nadobku vyjméte otaCenim po smeéru hodinovych rucicek.

Nadobu vycistéte vyklepanim.

Pozor: pokud pouZijete k Cisténi stroje a nadoby tlakovy vzduch je

nutné pouzit ochranné pracovni pomcky :
bryle nebo |épe §tit, respirator a rukavice !!!

11. VYMENA BROUSICIHO KOTOUCE

1. Pomoci klice B vySroubujte aretacni paku.

2. Vysunte otoCnou Cast brousici komory ven z brousici komory.
Pozor na poskozeni tésniciho O krouzku.

3. Klicem A zafixujte hfidel a klicem B povolte matici drzici brusny
diamantovy kotouc.

Po vyméné kotouce provedte montaz obracenym postupem. P¥i
osazovani otoCné Casti brousici komory lehce namazte tésnici krouzek.
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12. NASTAVENiI ADJUSTACNIHO OTVORU

V adjustacnim otvoru je z druhé strany umistén Sroub pro nastaveni
dorazu konce wolframové elektrody. Pro ekonomické brouseni nastavte
doraz pfilozenym imbus kli¢em na délku elektrody ca 15mm. Vétsi
vzdalenost vede ke vétsi spotfebé elektrody obrousenim a také ke
vétSimu zahfivani pfi brouseni. MenSi vzdalenost zplsobi, Ze konec
elektrody neni dostate¢né ostry.

13. RESENi PROBLEMU

Konec wolframové elektrody po brouseni je pfehfaty - PfiliS velka upinaci sila mezi elektrodou a
brusnym kotou€em. Zkontrolujte a upravte
hloubku dorazu na délku elektrody 15mm.

Nerovnomeérné brouseni elektrody - Nespravna technika brouseni wolframové elektrody nebo
brusny kotouc je opotfebovany.

Konec elektrody neni dostate¢né ostry, elektroda neni nabrousena - P¥ili§ nizka hloubka brouseni.
Zkontrolujte a upravte hloubku
dorazu na délku elektrody 15mm.
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14. UDRZBA A SERVISNi ZKOUSKY

Bruska vyzaduje pro spolehlivou funkci zajisténi pravidelné kontroly a udrzby.

Kontrolu provadi svarec€. Pred kazdym pouzitim je tfeba zkontrolovat neporusenost vidlice a izolace
sitového kabelu. Udrzbu smi provadét pouze pracovnik s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci.
V zavislosti na pradnosti prostfedi je doporuc¢eno 1-2 krat do roka vyfoukat motor brusky suchym
tlakovym vzduchem.

Kontrolu provozni bezpec&nosti zdroje (revizni prohlidku) je tfeba provést jednou za 6 nebo 12 mésicu
povéfenym pracovnikem podle CSN EN 60974-7.

15. ZARUKA

« Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Ze dodany stroj v dobé dodani ma a po dobu zaruky i
nadale bude mit vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi podminkami a normami.

« Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji v zaruéni Ih(té, spociva v
povinnosti bezplatného odstranéni vady vyrobcem stroje nebo servisni organizaci povérenou
vyrobcem.

« Standardni zaruéni doba je 24 mésicl od prodeje stroje kupujicimu. Lhita zaruky zacina bézet
dnem predani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné dodavky. Do zaru¢ni doby se nepocita
doba od uplatnéni opravnéné reklamace az do doby, kdy je stroj opraven. Podminkou platnosti
zaruky je, aby byl svarovaci stroj pouzivan zplsobem a k uc¢elim, pro které je urcen.

« Jako vady se neuznavaji poSkozeni a mimoradna opotrebeni, ktera vznikla nedostatecnou péci Ci
zanedbanim i zdanlivé bezvyznamnych vad, nesplnénim povinnosti majitele, jeho nezkuSenosti
nebo snizenymi schopnostmi, nedodrzenim predpisu uvedenych v navodu pro obsluhu a udrzbu,
uzivanim stroje k uc¢eliim, pro které neni uréen, pretézovanim stroje, byt i prechodnym.

 Pfi udrzbé stroje musi byt vyhradné pouzivany originalni dily vyrobce.

« V zéaru¢ni dobé nejsou dovoleny jakékoli upravy nebo zmény na stroji, které mohou mit vliv na
funkénost jednotlivych soucasti stroje.

« Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady nebo materialové vady a
to u vyrobce nebo prodejce.

16. SERVIS - ZARUCNi A POZARUCNi OPRAVY

e Zarucni i pozarucni opravy provadi vyrobce.

« Reklamaci oznamte pfislusnému regionalnimu technikovi firmy WELCO, ktery zajisti vSe potfebné.

« Pokud mate aktivovanou sluzbu WELCO WELDING MOBILITY, bude vam po dobu opravy
zapuj¢en nahradni stroj.

17. LIKVIDACE ELEKTROODPADU

Likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni v CR zajistuje smluvné firma REMA Systém a.s.
Seznam sbérnych mist naleznete na www.rema-cloud.cz
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18. SOUCASTI DODAVKY

1 ks bruska WELCO 5801
1 ks drzak wolframové elektrody
1 ks klestina 1,6mm

1 ks kleStina 2,0mm

1 ks klestina 2,4mm

1 ks klestina 3,2mm

1 ks klestina 4,0mm

1 ks klic A

1 ks klic B

1 ks imbus kli¢ 5mm

1 ks imbus kli¢ 8mm

1 ks navod k obsluze

1 ks plastovy kuffik

19. PRISLUSENSTVi K DOOBJEDNANI

Nahradni brousici kotou€ - sklad. Cislo SP580101

20. Prohlaseni o shodé:

Prohlasujeme, s vyluénou zodpovédnosti, Ze tento produkt je v souladu s poZzadavky smérnic

Evropské unie 2014/30/EU, 2014/35/EU a norem EN 60745-1. K prokazani shody Ize pouzit
certifikacni znacku "CE" na Stitku s technickymi udaji a v technické dokumentaci produktu.
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