5201TTP

Multifunk&ni svarovaci invertor pro
svarovani TIG AC/DC, MMA
a mikropulz.

i
(]
)
(]
L]
q
L]
'
’
‘

rev. 08.2025

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz






1.UvVOD

Vazeny zakazniku,

5201TTP

Multifunk&ni svarovaci invertor pro

svarovani TIG AC/DC, MMA

a mikropulz.

dékujeme za zakoupeni naseho produktu a véfime, ze s nim budete spokojen.

Svarovaci stroj WELCO 5201TTP je urcen pro svafovani TIG AC/DC a MMA a je vhodny pro
primyslové a profesionalni pouziti v souladu s normou IEC60974.
Svarovaci stroj smi obsluhovat pouze Skolené osoby v ramci technickych ustanoveni.
PFed uvedenim do provozu si prectéte dikladné tento navod k obsluze.

Firma WELCO nepfijme odpovédnost za Skody vzniklé nevhodnym pouzitim.

2. PARAMETRY A FUNKCE

PARAMETRY

FUNKCE

Pocet fazi

1

Typ invertoru / PFC korekce U¢inniku

IGBT / NE

Napajeci napéti

AC 230V+/-10%, 50/60Hz

Max.proud/efektivni proud (A)

TIG 37/20 MMA 51/23

Zdanlivy pfikon (kVA)

TIG 8,5/ MMA 11,7

EMC / Pocet paméti ANO /10

MMA - ARC FORCE / Nastavitelny | ANO /ANO
MMA - HOT START / Nastavitelny | ANO /ANO
MMA - ANTI STICK / VRD ANO /ANO

TIG - zapalovani oblouku

HF TIG /LIFT TIG

TIGAC/DC / AC BALANCE

ANO/ANO / 20-80%

Uginik (cos®) 0,63
Dovoleny zatéZovatel 200A/35%
(10min/40°C) 141A/60%

Vyst.proud DC MMA/TIG

10-200A / 10-200A

Vyst.proud AC MMA/TIG

10-200A / 10-200A

COLD WELD (TIG TOOL PULSE)

1-200 msec / 0-10Hz

AC/DC PULSE TIG / Frekvence

ANO / 0,5-200Hz

AC WAVEFORMS / Frekvence

3 /20-250Hz

Vystupni napéti MMA/TIG

23,6-28,0V/14,4-18,0V

Napéti naprazdno 68V

Trida ochrany izolace H

Kryti IP 218

Hmotnost 11 kg

Rozméry (DxSxV) 490 x 225 x 340 mm

2T/AT/AT MLOGIC

ANO /ANO / ANO

EMC - elektromagneticka kompabilita dle EN 60974
ARC FORCE - stabilizace elektrického oblouku
HOT START - snadné zapaleni oblouku

TIG HF / TIG LT - zapalovani oblouku HF/ dotykem
AC/DC PULSE TIG - svafovani TIG s pulznim proudem
WAVEFORMS - tvar viny pfi TIG AC

3. BEZPECNOST PRACE

Svare¢ musi byt seznamen s platnymi ustanovenimi norem pro svarovani kovu elektrickym
obloukem. Svare¢ musi pouzivat ochranné pomucky. Osoby v blizkosti mista svafovani musi byt
informovani o nebezpeci a musi byt vybaveny ochrannymi prostredky. Pfi svafovani v malych
prostorach musi byt zajistén dostatecny pfisun Cerstvého vzduchu, protoze pfi svafovani vznika kour
obsahujici zdravi Skodlive latky. Je také nutné dodrZzovat pozarni predpisy. Stroj splfuje poZzadavky
na odruSeni dle EN60974, pro pouziti v prumyslovych prostorach. BEhem provozu muze zpusobovat
ruSeni citlivych elektronickych zafizeni jako jsou pocitace, vf vysilaCe a pfijimace, elektronické méfici
pristroje a také kardiostimulatory a naslouchadla.
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4. UVEDENI PO PROVOZU

« Pred uvedenim do provozu vzdy zkontrolujte neporuSenost izolace sitového kabelu a svafovacich
kabell. PFi poSkozeni izolace hrozi nebezpeci Urazu elektrickym proudem!

« Chlazeni je zajisténo ventilatorem fizenym teplotni automatikou. Stroj musi byt umistén tak, aby
chladici vzduch mohl bez omezeni vstupovat i vystupovat chladicimi priduchy. Je nutné dbat na
to, aby nebyly nasavany do stroje Zadné mechanické, zejména kovovée Castice napf. pfi brouseni.

« Je zakazané spojovat svarovaci invertor sériové nebo paralelné s dalSim svafovacim zafizenim.

« Svafovaci stroj pfipojte vidlici do zasuvky 230V ji§téné jistitem 16A s charakteristikou C dle CSN
EN 60898.

UPOZORNENI

Byl-li stroj pfemistén z prostoru s nizkou teplotou do vyrazné teplejSiho prostredi, mize dojit ke
kondenzaci vlhkosti, zejména uvnitf svarecky. Dojde tim ke snizeni elektrické pevnosti a zvySeni
nebezpeci elektrickeého preskoku na napétove namahanych dilech a tim vaznému poskozeni stroje.
Je proto nezbytné, nastane-li tato situace, ponechat svareCku min. 1hod v klidu, az dojde k vyrovnani
teploty s okolim. Tim ustane pfipadna kondenzace. Teprve po uplynuti této doby je mozné svareCku
pfipojit k siti a spustit.

Stroj je vybaven elektronickou pojistkou proti nadproudu a proti prehfati. PFi aktivaci pojistky prehrati
dojde k preruSeni funkce stroje a rozsviti se kontrolka. PoCkejte 5-10min az ventilator stroj ochladi a
poté jej vypnéte a znovu zapnéte. Pfi aktivaci pojistky nadproudu stroj vypnéte, poCkejte na
odstranéni zavady (napf. zkrat svarovacich kabell) a poté stroj znovu zapnéte.

5. OVLADACI PANEL

1- Levy enkoder pro volbu svafovaciho

A@CE N\ médu
(/(‘\) 2- Multifunkéni barevny OLED displej.
_\Q/_I_ 3- Pravy enl§oder pro volbu a nastavovani
parametru.
s 6 4- Funkéni tlagitko HOME.

5 - Funkéni tlacitko SELECT.
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6. POPIS KONSTRUKCE

1 - Sklopné madlo pro pfenaseni 6 - Vystupni koncovka ochranného plynu pro
pfipojeni hadice horaku.

2 - Ovladaci panel 7 - Hlavni vypinac.

3 - Kladna svorka (+). 8 - Vstupni koncovka pro pfivod ochranného
plynu.

4 - Zaporna svorka (-). 9 - Pfivodni elektricky kabel.

5 - Ovladaci zasuvka pro pripojeni hofaku nebo 10 - Chladici ventilator
nozniho regulatoru proudu.
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7. NASTAVENI Z ULOZENYCH JOBU A RESET DO TOVARNIHO NASTAVENI

T =, 5]

TIG REMOTE TORCH TIG FOOT CONTROL

RESET?

._.:ﬁeﬁ.ﬂ..—l-:l.&_

E . e -1
. A E] r )

Mate-li ulozené néjaké JOBY, opétovnym stiskem tlacitka HOME zvolte JOB a otacenim
pravym enkoderem zvolte Cislo ulozeného JOBu (01-10). Pokud ne pokracujte na bod 2.
Opétovnym stiskem tlaCitka HOME a otacenim pravym enkoderem zvolte ovladani tlacitkem
hofaku nebo ovladani noznim pedalem nebo z panelu dalkového ovladani.
Pokud chcete obnovit tovarni nastaveni stroje - opétovnym stiskem tlaCitka HOME zvolte
RESET a otaCenim pravym enkoderem zvolte YES - POZOR dojde ke smazani vSech
ulozenych JOB!!!
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8. SVAROVANI V MODU HF TIG AC a LIFT TIG AC
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1. Stiskem tlaCitka HOME a otacenim levym enkoderem zvolte méd HF TIG AC, volbu potvrdte
stiskem levého enkoderu.

2. Stiskem tlaCitka SELECT a otacenim pravym enkoderem zvolte ovladani horaku 2T, 4T nebo
4TMLOGIC (4T+).

3. Opétovnym stiskem tlaCitka SELECT a otacenim pravym enkoderem zvolte modulaci pulznim
proudem zapnuto PULSE ON nebo vypnuto PULSE OFF.

4. Opétovnym stiskem tlaCitka SELECT a otaCenim pravym enkoderem zvolte tvar AC viny na
Obdélnikovy (nejvic tepla), sinusovy (pozi¢ni svarovani) nebo trojuhelnikovy (tenké plechy).

5. Opétovnym stiskem tlaCitka SELECT zvolte rezim SPOT pro stehovani a ota€enim pravym
enkoderem zvolte hodnotu 0 - 10s.

6. Opakovanym stiskem pravého enkoderu zvolte pozadovany parametr a otaCenim pravym
enkoderem nastavte hodnotu parametru.

7. Pri volbé parametrl se stiskem pravého enkoderu pohybujete po parametrické kfivce zleva do
prava, stiskem levého enkoderu je mozny pohyb zpét, tj. zprava do leva

8. K dispozici jsou tyto parametry:

Pre Gas - predfuk ochranného plynu O - 10s
Start - startovaci proud 10 - 200A pouze v rezimu 4T a 4TMLOGIC
Vslope - nabéh svarovaciho proudu O - 5s
Peak - Spic¢kovy (hlavni) svafovaci proud 10 - 200A
Width - Sifka pulzu v reZimu pulzniho svafovani 5 - 100%
Base - zakladni proud v reZimu pulzniho svafovani 10A az hodnota proudu Peak
Pulse Frequency - frekvence pulzu v reZimu pulzniho svarfovani 0,5 - 10Hz
AC Frequency - frekvence stfidavého proudu 20 - 250Hz
Balance - funkce BALANCE je regulace poméru Cisténi/penetrace. Pro bézné materialy staci
hodnota Cisténi 60%. VétSi hodnota Cisténi do 80% se pouziva jen pfi svarovani silné
zoxidovanych nebo eloxovanych materialt. Pfi nastaveni hodnoty penetrace 20 az 50% se
zvétSuje hloubka zavaru.
Dslope - dobéh svafovaciho proudu O - 10s
Stop - koncovy(kraterovy) proud 10-200A pouze v rezimu 4T a 4TMLOGIC
Post Gas - dofuk ochranného plynu O - 10s
9. Pokud chcete ulozit nastaveni svafovacich parametru, stiskem tlacitka SELECT a otac¢enim
pravym enkoderem zvolte Cislo JOBu a stiskem pravého enkoderu JOB ulozte.
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9. SVAROVANI V MODU HF TIG DC a LIFT TIG DC
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1. Stiskem tlaCitka HOME a otacenim levym enkoderem zvolte méd HF TIG DC, volbu potvrdte
stiskem levého enkoderu.
2. Stiskem tlaCitka SELECT a otacenim pravym enkoderem zvolte ovladani horaku 2T, 4T nebo
4TMLOGIC (4T+).
3. Opétovnym stiskem tlaCitka SELECT a otacenim pravym enkoderem zvolte modulaci pulznim
proudem zapnuto PULSE ON nebo vypnuto PULSE OFF.
4. Opakovanym stiskem pravého enkoderu zvolte pozadovany parametr a ota€enim pravym
enkoderem nastavte hodnotu parametru.
5. PFi volbé parametru se stiskem pravého enkoderu pohybujete po parametrické kfivce zleva do
prava, stiskem levého enkoderu je mozny pohyb zpét, tj. zprava do leva
8. K dispozici jsou tyto parametry:

Pre Gas - predfuk ochranného plynu 0 - 10s
Start - startovaci proud 10 - 200A pouze v rezimu 4T a 4TMLOGIC
Vslope - nabéh svarovaciho proudu 0 - 5s
Peak - Spickovy (hlavni) svafovaci proud 10 - 200A
Width - Sifka pulzu v reZimu pulzniho svafovani 5 - 100%
Base - zakladni proud v rezimu pulzniho svarfovani 10A az hodnota proudu Peak
Pulse Frequency - frekvence pulzu v rezimu pulzniho svafovani 0,5 - 10HZ
Dslope - dobéh svarovaciho proudu 0 - 10s
Stop - koncovy(kraterovy) proud 10-200A pouze v rezimu 4T a 4TMLOGIC
Post Gas - dofuk ochranného plynu 0 - 10s
9. Pokud chcete ulozit nastaveni svarovacich parametr(, stiskem tlac¢itka SELECT a otacenim
pravym enkoderem zvolte €islo JOBu a stiskem pravého enkoderu JOB uloZte.
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1. Stiskem tlaCitka HOME a otacenim levym enkoderem zvolte méd COLD WELD, volbu
potvrdte stiskem levého enkoderu.
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2. Opakovanym stiskem pravého enkoderu zvolte pozadovany parametr a ota€enim pravym
enkoderem nastavte hodnotu parametru.

3. Pri volbé parametrl se stiskem pravého enkoderu pohybujete po parametrické kfivce zleva do
prava, stiskem levého enkoderu je mozny pohyb zpét, tj. zprava do leva

4. K dispozici jsou tyto parametry:

Pre Gas - predfuk ochranného plynu O - 10s
Weld Time - ¢as svafovaciho proudu 1 - 200ms
Peak - Spickovy (hlavni) svafovaci proud 10 - 200A
Weld Frequency - frekvence pulzt 0 - 10Hz
Pfi nastaveni frekvence OHz se po stisknuti tlaCitka na horaku spusti 1 pulz a pro dalsi pulz je
nutné opét stisknout tlacitko na hofaku. Pfi nastaveni frekvence 1-10Hz se stisknutim a
podrzenim tlaCitka na hofaku spusti pulzy s mezerami mezi pulzy danymi nastavenou
frekvenci. Napf. 3 Hz = 3 pulzy za 1sec. Nulova nebo mensi frekvence znamena mensi teplo
a je vhodna pro navarovani hran, vyssi frekvece pfi stejné hodnoté proudu a ¢asu pulzu
znamena veétsi teplo a je vhodna pro spojovani nebo navarovani ploch.

5. Post Gas - dofuk ochranného plynu O - 10s

6. Pokud chcete ulozit nastaveni svarovacich parametrd, stiskem tlac¢itka SELECT a otac¢enim
pravym enkoderem zvolte €islo JOBu a stiskem pravého enkoderu JOB uloZte.

Start Current (10 — 200A) Weld Frequency (0 — 10Hz) Post gas (0.1 — 10s)
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10.1 Orientacni nastaveni svarovacich parametru pro mikropulz
Navar plochy Navar hrany
Pramér Proud tp tm Proud tp tm
dratu mm A ms ms A ms ms
1,6 140-160 200 5-10 110 200 3
1,2 90-110 200 5-10 80-90 200 3
1,0 90 150-200 5 80 150-200 2-3
0,8 90 100 3 60-70 150-170 2
0,6 80 150 3-10 50 150 1-3
0,5 70 150 10 50 100-150 1-3
0,4 60 150 10 40 150 2-4
0,3 50 120 10 40 140 2-4
0,2 40 110 10 30 130 2-4
Plyn Argon 4.6, prutok 6l/min. hofak SR9Flex + GASLENS + keramicka hubice 53N60 (&.6),
wolfram. elektroda WL20 D1,6mm, uhel hrotu 15°
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11. SVAROVANI V MODU AC+DC
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1. Stiskem tlaCitka HOME a otacenim levym enkoderem zvolte méd AC+DC, volbu
potvrdte stiskem levého enkoderu.

2. Stiskem tlaCitka SELECT a otacenim pravym enkoderem zvolte ovladani horaku 2T, 4T nebo
4TMLOGIC (4T+).

3. Opétovnym stiskem tlaCitka SELECT a otacenim pravym enkoderem zvolte tvar AC viny na
Obdélnikovy (nejvic tepla), sinusovy (pozi¢ni svarfovani) nebo trojuhelnikovy (tenké plechy).

5. Opakovanym stiskem pravého enkoderu zvolte pozadovany parametr a ota€enim pravym
enkoderem nastavte hodnotu parametru.

7. PFi volbé parametru se stiskem pravého enkoderu pohybujete po parametrické kfivce zleva do
prava, stiskem levého enkoderu je mozny pohyb zpét, tj. zprava do leva

8. K dispozici jsou tyto parametry:

Pre Gas - predfuk ochranného plynu 0 - 10s
Start - startovaci proud 10 - 200A pouze v rezimu 4T a 4TMLOGIC
Vslope - nabéh svarovaciho proudu 0 - 5s
Peak - Spickovy (hlavni) svafovaci proud 10 - 200A
AC Frequency - frekvence stfidavého proudu 20 - 250Hz
Balance - funkce BALANCE je regulace poméru Cisténi/penetrace. Pro bézné materialy staci
hodnota €isténi 60%. Vétsi hodnota Cisténi do 80% se pouziva jen pfi svarovani silné
zoxidovanych nebo eloxovanych materiall. Pfi nastaveni hodnoty penetrace 20 az 50% se
zvétSuje hloubka zavaru.
Dslope - dobéh svafovaciho proudu 0 - 10s
Stop - koncovy (kraterovy) proud 10 - 200A pouze v rezimu 4T a 4TMLOGIC
Post Gas - dofuk ochranného plynu O - 10s
MIX Hz - frekvence stfidani AC a DC proudu 0,5 - 5Hz
MIX DC% - Sifka DC pulzu 5 - 95%
9. Pokud chcete ulozit nastaveni svarovacich parametrd, stiskem tlac¢itka SELECT a otacenim
pravym enkoderem zvolte €islo JOBu a stiskem pravého enkoderu JOB uloZte.

AC+DC MIX Frequency
(0.5Hz - 5Hz)

DC Width
(5% - 95%)
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12. SVAROVANIi V MODU MMA DC

1. Stiskem tlaCitka HOME a otacenim levym enkoderem zvolte méd MMA DC, volbu
potvrdte stiskem levého enkoderu.

2. Stiskem tlaCitka SELECT a otacenim pravym enkoderem zvolte VRD ON nebo VRD OFF.
VRD je funkce pro snizeni vystupniho napéti pfi svarovani v prostorach se zvySenym
nebezpec€im urazu elektrickym proudem.

3. Opétovnym stiskem tlaCitka SELECT a otaCenim pravym enkoderem zvolte PULSE OFF nebo
PULSE ON pro zapnuti rezimu svarfovani pulznim proudem.

4. Opakovanym stiskem pravého enkoderu zvolte pozadovany parametr a ota€enim pravym
enkoderem nastavte hodnotu parametru.

PFi volbé parametru se stiskem pravého enkoderu pohybujete po parametrické kfivce zleva do
prava, stiskem levého enkoderu je mozny pohyb zpét, tj. zprava do leva

5. K dispozici jsou tyto parametry:

Hot Start Time - doba trvani Hot Startu 0,1 - 1,0s

Hot Start - zvy3eni svafovaciho proudu pro snadnéjsi zapaleni oblouku 0-10%

Peak - Spickovy (hlavni) svafovaci proud 10 - 200A

Pulse Frequency - frekvence pulzniho proudu 0,5 - 10Hz (pouze v reZimu PULSE ON)
Base - zakladni proud 50A az hodnota PEAK proudu (pouze v rezimu PULSE ON)

Arc Force - stabilizace el. oblouku 0,10%.

6. Pokud chcete ulozit nastaveni svarovacich parametrq, stiskem tlacitka SELECT a otacenim
pravym enkoderem zvolte Cislo JOBu a stiskem pravého enkoderu JOB uloZte.

Hot Start (0 — 10%) Hot Starttimes (0 — 1s) Welding current (50 — 200A)

Base Current (50 — 200A) Pulse Frequency (0.5 — 10Hz) Arc Force (0 — 10%)
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13. SVAROVANI V MODU MMA AC
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1. Stiskem tlaCitka HOME a otacenim levym enkoderem zvolte méd MMA AC, volbu
potvrdte stiskem levého enkoderu.

2. Stiskem tlaCitka SELECT a otacenim pravym enkoderem zvolte VRD ON nebo VRD OFF.
VRD je funkce pro snizeni vystupniho napéti pfi svarfovani v prostorach se zvysenym
nebezpec€im urazu elektrickym proudem.

3. Opakovanym stiskem pravého enkoderu zvolte pozadovany parametr a ota€enim pravym
enkoderem nastavte hodnotu parametru.

PFi volbé parametrl se stiskem pravého enkoderu pohybujete po parametrické kfivce zleva do
prava, stiskem levého enkoderu je mozny pohyb zpét, tj. zprava do leva

4. K dispozici jsou tyto parametry:

Hot Start Time - doba trvani Hot Startu 0,1 - 1,0s
Hot Start - zvySeni svafovaciho proudu pro snadngjsi zapaleni oblouku 0-10%

Funkce HOT START usnadriuje zapaleni oblouku tim, Ze kratkodobé zvyS$i zapalovaci proud oproti
nastavenému svafovacimu proudu. Po uspésném zapaleni oblouku se proud automaticky vrati na
nastavenou hodnotu.

Peak - Spickovy (hlavni) svafovaci proud 10 - 200A
Arc Force - stabilizace el. oblouku 0,10%.

Funkce ARC FORCE pomaha stabilizovat elektricky oblouk pfi svarovani. Pokud se oblouk zkracuje,
svarecka zvysi proud a elektroda odhofi. Pokud je naopak oblouk prili§ dlouhy, svarecka proud snizi
a svafe¢ ma Cas na priblizeni elektrody k materialu, aniz by mu oblouk zhasl.

5. Pokud chcete ulozit nastaveni svafovacich parametru, stiskem tlacitka SELECT a otac¢enim
pravym enkoderem zvolte €islo JOBu a stiskem pravého enkoderu JOB uloZzte.
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14. CHYBOVA HLASENI - OVER CURRENT - NADPROUD!

Kdyz vystupni proud IGBT tranzistoru prekroci bezpeénou hodnotu béhem provozu svarecky,
svarecka se aktivuje do ochrany pred NADPROUDEM, aby se zabranilo poskozeni IGBT tranzistor(.
Okamzité prestante svarovat, vypnéte svarecku na 10-30 sekund a poté ji znovu zapnéte. Pokud se
varovani OVER CURRENT stale zobrazuje, je nutné zaslat stroj do servisu na provedeni opravy.

AN A PR EREEAE S

15. CHYBOVA HLASENI - OVER TEMPERATURE - PREHRATI

Pokud stroj pracuje delSi dobu pfi plném zatizeni a maximalnim proudu, zobrazi se hlaSeni OVER
TEMPERATURE. To znamena, Ze teplota uvnitf stroje pfekroc€ila standardni teplotu. Okamzité
prestarite svafovat, ale nevypinejte napajeni a nechejte ventilator pokracovat v provozu a svarecku
vychladnout Svarovani lze obnovit poté, co teplota uvnitr stroje klesne pod standardni teplotu

a zmizi varovani OVER TEMPERATURE - PREHRATI.

MAFA P BEREREREN ™

TEPERATIRE /
(10 PAWELDINGIRIGH I{NO VS

WAL HiNE!
RECOVERTAUTDMATICA LY N
b
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16. TIG svarovani v modu 4T

Méd 4T je vhodny pro svafovani dlouhych svar(. Nastavte parametry proudu | Start a | Stop pro
zacCatek a krater svaru. Tim eliminujete vznik krateru na zacatku a konci svaru.

i(/-\)‘_“

Ip
b

B
7 t(s)
0: Stisknéte a drzte tlaCitko na svafovacim horaku. Elektromagneticky ventil se sepne a spusti se
predfuk ochranného plynu.
t1: Dojde k zapaleni oblouku.

0-t1: Cas predfuku Pre Gas je nastavitelny enkoderem (0,0 - 10,0 sec).

t1-t2: Dojde k zapnuti startovaciho proudu I Start (10 - 200A).

t2: Uvolnéte tlaCitko hofaku a proud se za¢ne zvySovat na nastavenou hodnotu svarovaciho
proudu | Peak (10 - 200A).

t2-t3: Svarovaci proud se zvySuje na nastavenou hodnotu po dobu nabéhu V Slope (0,0 - 5 sec).

t3-t4: Svafovani s nastavenymi parametry IPeak, pfipadné pfi pulznim svarovani | Peak, | Base.

t4: Pro ukonCeni svarovani stisknéte a drzte tlaCitko na hofaku, proud zaéne klesat na hodnotu
kraterového proudu po dobu dobéhu D slope (0,0 - 10 sec).

t4-t5: Dobéhovy proud klesne na hodnotu kraterového proudu | Stop ( 10 - 200A).

t5-t6: Drzte tlaCitko stisknuté po celou dobu vyplhovani koncoveho krateru.

t6: Uvolnéte tlaCitko na horaku, oblouk zhasne a je aktivovan dofuk plynu Post Gas (0,0 - 10

sec).

t7: Vypne se elektromagneticky ventil, plyn prfestane proudit, proces svarovani je ukoncen.

UPOZORNEN:I:

« Pred svafovanim zkontroluje a dotdhnéte vSechny spoje a konektory na svarfovacim stroji.

« Pri stisknutém tlacitku na hofaku zkontrolujte a nastavte pritok ochranného plynu.

« Vysokofrekven¢ni zapalovani oblouku funguje pfi dodrzeni 3 mm vzdalenosti hrotu wolframové
elektrody od svarfovaného materialu.
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17. TIG svarovani v modu 4T- MLOGIC

Mod 4T- MLOGIC umozriuje navic oproti médu 4T dvoustavovou regulaci svafovaciho proudu
pfepinanim mezi dvéma hodnotami svarovaciho proudu IPeak a | Stop.

i(A)A

Ip
b

B
7 t(s)
0: Stisknéte a drzte tlaCitko na svafovacim horaku. Elektromagneticky ventil se sepne a spusti se
predfuk ochranného plynu.
t1: Dojde k zapaleni oblouku.

0-t1: Cas predfuku Pre Gas je nastavitelny enkoderem (0,0 - 10,0 sec).

t1-t2: Dojde k zapnuti startovaciho proudu I Start (10 - 200A).

t2: Uvolnéte tlaCitko hofaku a proud se za¢ne zvySovat na nastavenou hodnotu svarovaciho
proudu | Peak (10 - 200A).

t2-t3: Svarovaci proud se zvySuje na nastavenou hodnotu po dobu nabéhu V Slope (0,0 - 5 sec).

t3-t4: Svafovani s nastavenymi parametry IPeak, pfipadné pfi pulznim svarovani | Peak, | Base.
Pokud v tomto intervalu stisknete kratce tlacCitko na horfaku dojde k prepnuti hodnoty proudu
| Peak na hodnotu proudu | Stop a opétovnym kratkym stiskem tlaCitka se vratite zpét na
hodnotu | Peak.

t4: Pro ukonceni svarfovani stisknéte a drzte tlaCitko na hofaku, proud zaéne klesat na hodnotu
kraterového proudu po dobu dobéhu D slope (0,0 - 10 sec).

t4-t5: Dobéhovy proud klesne na hodnotu kraterového proudu | Stop ( 10 - 200A).

t5-t6: Drzte tlaCitko stisknuté po celou dobu vyplfiovani koncového krateru.

t6: Uvolnéte tlacitko na horaku, oblouk zhasne a je aktivovan dofuk plynu Post Gas (0,0 - 10

sec).

t7: Vypne se elektromagneticky ventil, plyn pfestane proudit, proces svafovani je ukoncen.
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18. TIG svarovani v moéodu 2T

Méd 2T je vhodny pro stehovani a svarovani kratkych svarli nebo pfi ovladani noznim pedalem.
Pri ovladani tlaCitkem na horaku je nutné drzet tlaCitko sepnuté po celou dobu svarovani.

1CA)

Ip -

Ib

SA

—_— — — - ’

t(s)
0: Stisknéte a drzte tlaCitko na svafovacim horaku. Elektromagneticky ventil se sepne a spusti se
predfuk ochranného plynu.

t1: Dojde k zapaleni oblouku.

0-t1: Cas predfuku Pre Gas je nastavitelny enkoderem (0,0 - 10,0 sec).
t1-t2: Drzte tlaCitko hofaku a dojde k zapnuti svafovaciho proudu, proud se za¢ne zvySovat na
nastavenou hodnotu svarfovaciho proudu IPeak (10 - 200A).

Svarovaci proud se zvySuje na nastavenou hodnotu po dobu nabéhu V Slope (0,0 - 5 sec).
t2-t3: Svarovani s nastavenymi parametry IPeak, pfipadné pfi pulznim svarfovani IPeak, IBase.
t3-t4: Pro ukonceni svarovani uvolnéte tlaCitko na horaku, proud zacne klesat na hodnotu

kraterového proudu po dobu dobéhu D Slope (0,0 - 10 sec).
t4: Dobéhovy proud klesne na minimalni hodnotu a oblouk zhasne.
t4-t5: Je aktivovan dofuk plynu Post Gas (0,0 - 10 sec).
t5: Vypne se elektromagneticky ventil, plyn pfestane proudit, proces svafovani je ukoncen.

UPOZORNEN:I:

« Pfi svafovani noznim pedalem nastavte ¢as predfuku Pre Gas, max. hodnotu svarovaciho proudu
IPeak, Cas dofuku Post Gas a pfi pulznim svafovani hodnoty IBase, Width a Pulse Frequency.

« Casy nabé&hu proudu V Slope a dob&hu proudu D Slope nastavte na 0 sec. Tyto &asy se nastavuji
automaticky v zavislosti na rychlosti seslapnuti a povoleni pedalu.
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19. UDRZBA A SERVISNi ZKOUSKY

Svarovaci stroj vyzaduje pro spolehlivou funkci zajisténi pravidelné kontroly a udrzby.

Kontrolu provadi svarec€. Pred kazdym svarovanim je tfeba zkontrolovat neporusenost vidlice a
izolace sitového kabelu a svafovacich kabelli. Udrzbu smi provadét pouze pracovnik s odpovidajici
elektrotechnickou kvalifikaci. V zavislosti na pradnosti prostredi je doporuceno 1-2 krat do roka
vyfoukat celé zafizeni a zvlasté pak chladi¢e suchym tlakovym vzduchem.

Kontrolu provozni bezpec&nosti zdroje (revizni prohlidku) je tfeba provést jednou za 6 nebo 12 mésicu
povéfenym pracovnikem podle CSN EN 60974-7.

20. ZARUKA

« Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Ze dodany stroj v dobé dodani ma a po dobu zaruky i
nadale bude mit vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi podminkami a normami.

« Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji v zaruéni Ih(té, spociva v
povinnosti bezplatného odstranéni vady vyrobcem stroje nebo servisni organizaci povérenou
vyrobcem.

« Standardni zaruéni doba je 24 mésicl od prodeje stroje kupujicimu. Lhita zaruky zacina bézet
dnem predani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné dodavky. Do zaru¢ni doby se nepocita
doba od uplatnéni opravnéné reklamace az do doby, kdy je stroj opraven. Podminkou platnosti
zaruky je, aby byl svarovaci stroj pouzivan zplsobem a k uc¢elim, pro které je urcen.

« Jako vady se neuznavaji poSkozeni a mimoradna opotrebeni, ktera vznikla nedostatecnou péci Ci
zanedbanim i zdanlivé bezvyznamnych vad, nesplnénim povinnosti majitele, jeho nezkuSenosti
nebo snizenymi schopnostmi, nedodrzenim predpisu uvedenych v navodu pro obsluhu a udrzbu,
uzivanim stroje k uc¢eliim, pro které neni uréen, pretézovanim stroje, byt i prechodnym.

 Pfi udrzbé stroje musi byt vyhradné pouzivany originalni dily vyrobce.

« V zéaru¢ni dobé nejsou dovoleny jakékoli upravy nebo zmény na stroji, které mohou mit vliv na
funkénost jednotlivych soucasti stroje.

« Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady nebo materialové vady a
to u vyrobce nebo prodejce.

21. SERVIS - Zaruéni a pozaruéni opravy

e Zarucni i pozarucni opravy provadi vyrobce.

« Reklamaci oznamte pfislusnému regionalnimu technikovi firmy WELCO, ktery zajisti vSe potfebné.

« Pokud mate aktivovanou sluzbu WELCO WELDING MOBILITY, bude vam po dobu opravy
zapuj¢en nahradni stroj.

22. LIKVIDACE ELEKTROODPADU

Likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni v CR zajistuje smluvné firma REMA Systém a.s.
Seznam sbérnych mist naleznete na www.rema-cloud.cz
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23. Soucasti dodavky

1 ks svarovaci stroj WELCO 5201TTP

1 ks kabel 3 m / 25 mm®se zemnici svorkou

1 ks horak SR17, délka 4m Epdm+1m kliZze, 1tlacitko
1 ks PE plynova hadice 3m

1 ks navod k obsluze

24. Prislusenstvi k doobjednani

5574 - TIG hofak SR9P, Flex, 4m, potenciometr
5420 - Regulaéni ventil Ar 230bar / 211/min

5450 - Regulaéni ventil Ar s pritokomérem

5100 - Nozni pedal dalkového ovladani, kabel 3m
5400 - Univerzalni vozik pro svarecky

- objednaci Cislo IW557400
- objednaci Cislo IW542000
- objednaci Cislo IW545000
- objednaci Cislo IW510000
- objednaci Cislo IW540000

Svarovaci kabely MMA STANDARD 200A / 2x3m / 25mm?* - objednaci &islo IW320003
Svarfovaci kabely MMA STANDARD 200A / 2x6m / 35mm?® - objednaci &islo IW320006
Svarovaci kabely MMA STANDARD 200A / 2x10m / 35mm® - objednaci &islo IW320010

25. Prohlaseni o shodé:

Prohlasujeme, s vyluénou zodpovédnosti, Ze tento produkt je v souladu s poZadavky smérnic
Evropské unie 2014/35/EU a norem EN 60974-1. K prokazani shody Ize pouzit certifikacni znacku
"CE" na &titku s technickymi udaji a v technické dokumentaci produktu.
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