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1 2 It- Vysoce legovany aluminium-
A - manganovy slitinovy bronz
m u I Al-Cu-Fe-Mn.
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l i—‘ Oznaceni Skladové ¢islo | Primér mm | Baleni kg

E:_ 07W13108 08 25

07W13110 1,0 2,5

Croni WIG 07W13112 1,2 2,5

12A-Multi 07W13116 1,6 2,5

07W13120 2,0 2,5

07W13132 3,2 2,5

07M52808 08 15,0

Croni MAG 07M52810 1,0 15,0

12A-Multi 07M52812 1,2 15,0

07M52816 1,6 15,0
VLASTNOSTI 07L13103 0,3 civka 150g
Vysoce legovany aluminium-manganovy LU o EULE 1Ly
slitinovy bronz AIl-Cu-Fe-Mn. Modifikovany 07L13105 0,5 civka150g
svarovy kov legovany hlinikem je odolny proti 07113106 0.6 SNk 500
Nejlepsi kluzné vlastnosti na oceli. Svarovy kov je Croni Laser 07513104 04 tyCky 100g
vytvrditelny za studena. 12A-Mult 07513105 05 tycky 100g
07513106 06 ty&ky 100g
07SX13103 0,3 tyeky 50g
07SX13104 0,4 tycky 50g
POUZITi - SPOJOVANI A NAVARY 07SX13105 05 tyeky 50g
Povlakovanioceli, ocelolitiny a Sedélitiny, 07SX13106 0.6 ty&ky 50g

| isovacich a taznych forem, lodnich Sroubd,
vodnich turbin a Cerpadel, spojovani bronzu s
oceli, opravy lisovacich forem na sklo. U Sedé

litiny doporucujeme navafit prvni vrstvu ZAKLADNI MATERIAL

e lektrodouWELCO 1866 nebo CRONITEX GG-55. L
Ocel, ocelolitina, bronzy.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni:
1.vrstva270HB
2.vrstva 250HB

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



14 Super

Vysoce legovany hlinikovy
bronz Al-Fe-Cu.

VLASTNOSTI

Vysoce legovany hlinikovy bronz Al-Fe-Cu.
Svarovy kov je odolny proti vysokému
opotfebeni, zlUstava hladky a nejima zadné
zbytky po lisovani a tazeni. Maximalni tvrdost pfi
minimalnim pfivodu tepla a rychlém ochlazovani.
Odpovida bronzu Ampco. Obrobitelny pomoci
HSS nastroji. Svarovy kov se vytvrzuje za
studena silnym ochlazovanim.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Nanaseni na lisovaci nastroje a nastroje pro
taZeni, za ucCelem predchazeni vzniku ryh po
tazeni - dosahuje se vysokych Zivotnosti.
Nastroje pro hluboké taZeni, nastroje odolné proti
jiskfeni. Pfetvareni pozinkovanych a
kadmiovanych plechu. U Sedé litiny znecisténé
sirou a mazadly navafit prvni vrstvu pomoci
elektrody WELCO 1866.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Sladové cislo Pramér mm | baleni kg

Croni WIG

14 Super 07W13924 2,4 2,5

ZAKLADNI MATERIAL
Ocel, ocelolitina, bronzy.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni:
1. vrstva 350HB
2.vrstva 300HB

EN ISO 9001
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Specialni pridavny Cr-Mo
svarovaci material se snizenym
obsahem C a Si.

VLASTNOSTI

Specialni pfidavny Cr-Mo svarovaci material se
snizenym obsahem C a Si. Svarovy kov je
schopen leptani a hloubeni i v pfechodovée
oblasti. Pfinanaseni bez predehfivani mohou byt
viditelné okrajové zoény rychle normalizovany
neutralnim autogennim plamenem, takze
svarova oblast po vyhlazeni neni vibec vidét
nebo je vidét zcela minimalné. Mozno nitridovat a
chromovat.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Zmeény a opravy forem na vstfikovani a
vyfukovani plastl, které v oblasti struktury musi
byt svafovany v souladu se zpracovanim. Je
tfeba predchazet silnému promichani se
zakladnim materialem.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové éislo | Primér mm Baleni kg
07W20008 0,8 2,5
07W20010 1,0 2,5
_ 07W20012 12 2,5
e 07W20016 16 25
07W20020 2,0 2,5
07W20024 2,4 2,5
07W20032 3,2 2,5
_ 07M52908 0,8 15,0
C':’;‘(')"g#(; 07M52910 1,0 15,0
07M52912 1,2 15,0
07E30025 2,5 5,0
c’;’;&";'#“ 07E30032 3,2 5,0
07E30040 4,0 5,0
07L20002 0,2 civka 50g
07L20003 0,3 civka 150g
07L20004 0,4 civka 150g
07L20005 0,5 civka150g
07120006 0,6 civka 150g
07520003 0,3 tydky 100g
Laser
130 ST 07520004 0,4 ty&ky 100g
07520005 0,5 ty&ky 100g
07520006 0,6 ty&ky 100g
07SX20003 0,3 tyeky 50g
07SX20004 0,4 tyeky 50g
07SX20005 0,5 tyeky 50g
07SX20006 0,6 tyeky 50g

ZAKLADNIi MATERIAL

DIN: 1.2311-2312-2162,1.2738 a pod.
CSN:19520-19487-19675apod.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Pevnost v tahu: 640 N/mm?®

Pevnost v tahu - zulechtény: 1120 N/mm?
Taznost: 18-25%

Tvrdost pfi minimalnim promichani: 190 - 260 HB

EN ISO 9001
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Specialni pridavny Cr-Mn-Ni
svarovaci material, se shizenym
obsahem uhliku a kifemiku.

VLASTNOSTI

Specialni pfidavny Cr-Mn-Ni svafovaci material,
se snizenym obsahem uhliku a kfemiku. Svarovy
kov je mozno leptat a elektrojiskrové obrabét i v
pfechodové oblasti. Pfi nanaSeni bez
prfedehfivani mohou byt viditelné okrajové zony
rychle normalizovany neutralnim autogennim
plamenem, takze svarova oblast po vyhlazeni
nenivibec vidét nebo je vidét zcela minimalné.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Zmeény a opravy plastovych, vstfikovacich a
vyfukovacich forem z kalitelnych oceli s obsahem
niklu, které musi byt svafovany v souladu se
strukturou a zpracovanim zakladniho materialu.
Nanaseni na ploché tvareci zapustky.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové &islo | Pramér mm Baleni kg
07W20108 08 2,5
Croni-WIG 07W20110 1,0 2,5
170 ST 07W20112 1,2 25
07W20116 1,6 2,5
_ 07M53008 08 15,0
Rgay 07M53010 1,0 15,0
07M53012 1,2 15,0

07120103 0,3 civka 1509

07120104 04 civka 150g

07L20105 05 civka150g

07120106 0,6 civka 150g

07520103 0,3 tycky 100g

Laser 07520104 04 tyéky 100g

170 ST 07520105 05 tycky 100g

07520106 06 tyéky 100g

07SX20103 03 tyéky 50g

075X20104 04 tycky 50g

07SX20105 05 tyéky 50g

07SX20106 0,6 tyeky 509

ZAKLADNIi MATERIAL

DIN:1.2713-1.2714 -1.2737 - 1.2740 - 1.2743 -
1.2744-1.2764-1.2766-1.2767
CSN:19662-19663-19675-19655

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Pevnost v tahu: 730 N/mm?®

Pevnost v tahu - zulechtény: 1280 N/mm?®
Taznost: 12-22 %

Tvrdost pfi minimalnim promichani: 210-290 HB

EN ISO 9001
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Specialni pridavny Cr-Mn-Mo-Ni
stfedné legovany svarovaci
material.

VLASTNOSTI

Specialni pfidavny Cr-Mn-Mo-Ni stfedné
legovany svarovaci material. Svarovy kov je
zaropevny do +600°C, zuSlechtitelny a tazny za
studena do -60°C. Jemné tekouci svarova lazen.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Spojovani zaropevnych oceli. ZuSlechténé
ocele. Drzaky, vysokopevnostni Cr-Mo trubky,
tézbaropy. Lze chromovati nitridovat.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové éislo | Priamér mm Baleni kg
07W10208 0,8 2,5
07W10210 1,0 2,5
07W10212 1,2 2,5
°'°;‘;(‘,N 16 07W10216 1,6 25
07W10220 2,0 2,5
07W10224 24 2,5
07W10232 3,2 2,5
07M50208 08 15,0
C'°'1‘;:‘)"AG 07M50210 1,0 15,0
07M50212 1,2 15,0

ZAKLADNIi MATERIAL

Jemnozrnné konstrukéni ocele, zaropevné a
zuslechtitelné ocele, nizkolegované Crocele.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost pfi nanaseni na nelegované a stfedné
legované nastrojové ocele je:

1.-2. vrstvamax. 60 HRc

3.-4.vrstvamax. 50 Hrc

Pevnost v tahu 890 N/mm?

Pevnost v tahu —zuglecht&ny 1350 N/mm’
Taznost15-18 %

Tvrdost pfi minimalnim promichani 230 - 330 HB

EN ISO 9001
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Vysoce legovany pridavny
svarovaci material pro oceli s
obsahem 5 - 12% Cr, pfi max.
obsahu 0,6% C.

o—F — X = X oo ¥ i ok & |

VLASTNOSTI

Vysoce legovany pfidavny svafovaci material pro
oceli s obsahem 5 - 12% Cr, pfi max. obsahu
0,6% C. Vhodny pro leptani a elektrojiskrové
obrabéni. Svarovy kov je mozno normalizaéné
Zihat, chromovat a nitridovat. Je kalitelny - do 1.
vrstvy na max. 54 HRc, ve 2. vrstvé na max. 42
HRcave 3.vrstvé namax. 38 HRc.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Pro opravy a Upravy forem a lisovacich nastroju
na vyrobu plastl, zvlasté pak pro korozivné
pusobici plasty jako aminoplasty a termoplasty
vylu€ujici kyseliny. Zakladni material predehrat
na cca 250 - 350°C a nanaset s minimalnim
natavenim. Nasledné na povrchu normalizacné
vyZzihat svarové zony autogenem.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové éislo | Pramér mm Baleni kg
07W13708 0,8 2,5
07W13710 1,0 2,5
o e 07W13712 12 25
07W13716 1,6 2,5
07W13724 24 2,5
07M53208 0,8 15,0
o e 07M53210 1,0 15,0
07M53212 12 15,0
07L13701 0,1 civka 50g
07L13702 0,2 civka 50g
07L13703 0,3 civka 150g
07L13704 0,4 civka 150g
07L13705 0,5 civka150g
07L13706 0,6 civka 150g
Laser 07513703 0,3 tycky 100g
210 ST 07513704 0,4 tycky 100g
07513705 0,5 tyky 100g
07513706 0,6 tyéky 100g
07SX13703 0,3 tycky 50g
07SX13704 0,4 tycky 50g
07SX13705 0,5 tycky 50g
07SX13706 0,6 tycky 50g

ZAKLADNIi MATERIAL

DIN: 1.2082 - 2083 - 2606, 1.2343 - 2344 - 2360,
1.2367 apod.
CSN:19434-19552-19554-19569 a pod.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni:
1.vrstva45HRc
2.vrstva35HRc
3. vrstva 30 HRc

EN ISO 9001
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Vysoce legovany pridavny
svarovaci material
Cr-Mn-Mo-Ni-V.

VLASTNOSTI

Vlysoce legovany pfidavny svafovaci material
Cr-Mn-Mo-Ni-V. Houzevnaty nekalitelny svarovy
kov, dobfe obrobitelny, netvofi trhliny.
Nekorodujici, odolny teplotam do +1350°C,
snadno zpevnitelny za studena tlakem a razy.
Nelze chromovat.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Spojeni tézce svaritelnych oceli, feritickych a
martensitickych chromovych oceli, HSS a jinych
vysoce legovanych nastrojovych oceli. U spojl
oceli pro praci za studena s 12% chrému je u
teplot pod 450°C moznost pfedehrati, natavovani
s minimalnim smichanim! ldealni pro
vyrovnavani vySe jmenovanych oceli, pokud
nasleduje nanaseni vice nez 2 tvrdych vrstev.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaéeni | Skladové éislo | Pramér mm Baleni kg
07W10308 0,8 2,5
07W10310 1,0 2,5
07W10312 1,2 2,5
C’°;;gv G 07W10316 1,6 2,5
07W10320 2,0 2,5
07W10324 24 2,5
07W10332 3,2 2,5
Croni MAG 07M50308 0,8 15,0
220 07M50310 1,0 15,0
07M50312 1,2 15,0
07E30320 2,0 6,0
07E30325 25 6,0
Croni MMA | 0730332 3,2 7,0
07E30340 4,0 7,0
07E30350 5,0 7,0
07L10303 0,3 civka 150g
07L10304 0,4 civka 150g
07L10305 0,5 civka 150g
07L10306 0,6 civka 150g
07510303 0,3 tycka 100g
Laser 07510304 0,4 tycka 100g
220 07510305 0,5 tycka 100g
07510306 0,6 tycka 100g
07SX10303 0,3 tycka 50g
07SX10304 0,4 tycka 50g
07SX10305 0,5 tycka 50g
07SX10306 0,6 tycka 50g

ZAKLADNIi MATERIAL

Stfedné a vysoce legované chromové ocele,
uhlikové ocele.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Pevnost v tahu: 840 N/mm®
Taznost: 25-33 %

Tvrdost po navareni: 220 HB
Tvrdost po zpevnéni: 280 HB

EN ISO 9001
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Vysoce legovany pridavny
svarovaci Cr-Ni-Mn material s
velmi vysokou taznosti.

VLASTNOSTI

Vlysoce legovany pfidavny svarovaci Cr-Ni-Mn
material s velmi vysokou taznosti. Struktura
tepelné neménitelna. Odolava vzniku trhlin a
dobre se snasi s oceli s vy§S§im obsahem siry.
Svarovy kov je zpevnitelny za studena. Nelze
chromovat.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Spojovani a vyrovnavani stfedné a nizko
legovanych nastrojovych oceli. Pfednostné pro
kombinované spoje oceli pro praci za tepla a
cementovanych oceli, automatovych oceli a oceli
s vy§Sim obsahem uhliku.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové éislo | Primér mm Baleni kg

07W10410 1,0 2,5

07W10412 1,2 2,5

07W10416 1,6 2,5

Crom e 07W10420 2,0 2,5
07W10424 2,4 2,5

07W10432 3,2 2,5

07W10440 4,0 2,5

07M50408 0,8 15,0

Cronl WAG 07M50410 1,0 15,0
07M50412 1,2 15,0

07E30420 2,0 6,0

Croni MMA 07E30425 2,5 6,0
225R 07E30432 3,2 7.0
07E30440 4,0 7.0

ZAKLADNIi MATERIAL

Stfedné legované nastrojové a automatové
ocele.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Pevnost v tahu: 720 N/mm®
Taznost: 35-42 %

Tvrdost po navareni: 210 HB
Tvrdost po zpevnéni: 320 HB

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



Vysoce legovany pridavny
svarovaci material na bazi Ni s
vyjimecnymi vlastnostmi.

i =L — ol mi _*=_a|

VLASTNOSTI

Vysoce legovany pfidavny svarovaci material na
bazi Ni s vyjimeCnymi vlastnostmi. Houzevnaty
zastudenaaz do-252°C. Odolny proti vysokym
teplotam az do +1400°C. Stabilizujici pfisady
zabranuji vzniku tvrdych karbidovych okraja.
Minimalni smrsténi, vyrovnava pnuti, vysoka
taznost. Struktura tepelné neménitelna. Nelze
chromovat.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Spoje témér vSech vysoce a stfedné legovanych
oceli, bez nebo pfi minimalnim predehrati.
Ocelolitina, legovana vysoce pevna Seda litina az
do GGG-70. Svarovani jadra nastroji pro praci
zatepla, forem pro tlakové liti, konzol (ramen)
téles z ocelolitiny, spojovani trhlin na zapustkach,
vyrovnavani. Odolny proti kyseliné solné,
dusiéné a sirové. Odolny proti iontim chléru.
Opravy chladicich kanalu.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové éislo | Prumér mm Baleni kg
07W10508 08 25
07W10510 1,0 25
07W10512 1,2 25
crgg;"gle 07W10516 1,6 25
07W10520 2,0 25
07W10524 24 25
07W10532 3.2 25
_ 07M50508 08 15,0
Cron NAG 07M50510 1,0 15,0
07M50512 1,2 15,0
07E30525 25 6,0
o A 07E30532 3,2 7,0
07E30540 4,0 7,0
07L10503 03 civka 150g
07L10504 04 civka 150g
07L10505 0,5 civka150g
07L10506 06 civka 150g
07510503 03 tycky 100g
Laser 07510504 04 tycky 100g
252¢C 07510505 05 tyeky 100g
07510506 06 tycky 100g
07SX10503 03 tycky 50g
07SX10504 04 tycky 50g
07SX10505 05 tycky 50g
07SX10506 06 tycky 50g

ZAKLADNIi MATERIAL

Velice vysoky stuper pouziti. Stfedné a vysoce
legované oceli, oceli na odlitky.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Pevnost v tahu: 710 N/mm?

Pevnost v tahu - zuslechtény: 1280 N/mm’
Taznost: 38-46 %

Tvrdost: 205 HB

Vrubova houzevnatost: 125J/+20°C
70J/-252°C

EN ISO 9001
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Vysoce legovana korozi a
kyselinovzdorna slitina pro
spojovani, navary a mezivrstvy.

Oznaceni Skladové éislo | Primér mm Baleni kg
07L31603 0,3 civka 150g
07L31604 0,4 civka 150g
07L31605 0,5 civka 150g
07L31606 0,6 civka 150g
07531603 0,3 tycky 100g

Laser 07531604 04 tycky 100g
316 07531605 0,5 tyeky 100g
07531606 0,6 tycky 100g

075X31603 0,3 tycky 50g

07SX31604 0,4 tycky 50g

075X31605 0,5 tycky 50g

07SX31606 0,6 tycky 50g

VLASTNOSTI

Vysoce legovana korozi a kyselinovzdorna slitina
pro spojovani, navary a mezivrstvy. Svarovy kov
je mékky, houzevnaty, s vysokou taznosti, dobre
leStitelny a nemagneticky.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY
Pro ocele typu: 1.4301-4401-4571-2083-2085-

4122 a podobne.
ZAKLADNIi MATERIAL
Ocele typu: 1.4301-4401-4571-2083-2085-4122
apodobné.
MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU
Zavislé od zakladniho materialu.
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Vysoce legovany pridavny
svarovaci material na bazi
Co-Cr-W.

VLASTNOSTI

Vysoce legovany pfidavny svarovaci material na
bazi Co-Cr-W. Stelitovy svarovy kov se snizenym
obsahem uhliku (modifikovany Stelit 6) netvofi
trhliny pfi nanaseni na valcové plochy a v
konturach. Odolny proti teplotam, houzevnaty
umoznuje vytvaret extrémné stabilni hrany.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Nanaseni extrémné namahanych kovacich,
péchovacich, lisovacich a taznych nastroju,
valcu pro tazeni dratl a valcovani. Bez trhlin na
Sneky extruderd, drtice koksu a strusky, nlizky na
sklo. U vicevrstvého navafovani vyrovnavat
pridavnym materialem CRONITEX 252.
Predehrev:

pfivyrovnavani 250°C

pfimé nanasenicca 350°C.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové ¢islo | Prdmér mm Baleni kg
07W12724 2,4 2,5
Croni WIG
1086 07W12732 &2 2,5
07W12740 4,0 2,5

ZAKLADNIi MATERIAL

Kalitelné oceli a oceli pro praci za tepla,
ocelolitiny.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni: 38 -42 HRc

Tvrdost pfi400°C: cca 36 HRc

Tvrdost pfi600°C: cca 34 HRc

Navar odolava korozi a vysokym teplotam.

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz




Vysoce legovany pridavny
svarovaci material na bazi
Co-Cr-W.

VLASTNOSTI

Vysoce legovany pfidavny svarovaci material na
bazi Co-Cr-W, podobny Stelitu 21, modifikovany
pro pfimé navarovani na oceli pro praci za tepla
pfi minimalnim pFfedehfati. Svarovy kov je
vyjimeéné houzevnaty, odolny proti trhlinam,
odolny proti tepelnym Sokim, vytvari stabilni
hrany a je dobfe obrobitelny.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Nanaseni extrémné namahanych kovacich,
péchovacich, lisovacich a taznych nastroju bez
vyrovnavacich mezivrstev, kdyz jsou od 1. a 2.
vrstvy oCekavany jiz maximalni Zivotnosti (rychlé
opravy). Svarovy kov je Casto svafitelny bez
pfedchoziho vydrazkovani.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové éislo | Pramér mm Baleni kg
Croni WIG 07W12824 2.4 25
1088 07W12832 3.2 25
Croni MMA 07E32832 3,2 7.0
1088 07E32840 4,0 5.0

ZAKLADNIi MATERIAL

Kalitelné oceli a oceli pro praci za tepla,
ocelolitiny.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni: 30-36 HRc

Tvrdost pfi400°C: cca 33HRc

Tvrdost pfi 600°C: cca 30 HRc

Navar odolava korozi a vysokym teplotam.

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



Univerzalni hlinikova slitina
(AICuMg2Si), dobre lestitelna a
eloxovatelna.

Oznaceni Skladové éislo | Pramér mm Baleni kg
07L14604 0,4 civka 150g
07014605 0,5 civka 1509
07L14606 0,6 civka 150g
07514604 0,4 tyéky 100g
Laser -
ALTAN 07S14605 0,5 ty¢ky 100g
07514606 0,6 tyéky 100g
07SX14604 0,4 tycky 50g
07SX14605 0,5 tycky 50g
07SX14606 0,6 tycky 50g
VLASTNOSTI
Univerzalni hlinikova slitina (AICuMg2Si), dobre
lestitelna a eloxovatelna.
POUZITi - SPOJOVANI A NAVARY ZAKLADNi MATERIAL

Pro spojovani a navary vysokopevnostnich
hlinikovych slitin pouzivanych pro vstfikovaci
formy na plasty. Pro hlinikové slitiny s obsahem
Zn je pro bezpérovy svarovy kov nutné odplynéni
aopakované pretaveni.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Pevnost v tahu: zavisla na smichani max. F 40
Tvrdost po ochlazeni: cca80-110 HB

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz
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ALUDUR

Pridavny svarovaci material ze
specialni slitiny Al-Mg-Mn-Cu.

VLASTNOSTI

Pridavny svarovaci material ze specialni slitiny
Al-Mg-Mn-Cu. Méni stav diky vytvrzeni za tepla a
zastudena, jakoz i zpevnéni tlakem za tepla nebo
za studena. Pevnost je urCovana také smisenim
se zakladnim materialem.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Upravy a opravy vysoce pevnych slitin hliniku k
tvareni, jako jsou formy pro plasty a jejich
soucasti. Spojovani chladicich kanall a chodu
zavita.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové éislo | Prumér mm Baleni kg
07W14408 0,8 2,5
07W14410 1,0 2,5
07W14412 1,2 2,5
Croni WIG 07W14416 1,6 2,5
ALUDUR 07W14420 2,0 2,5
07W14424 2,4 25
07W14430 3,0 25
07W14440 4,0 2,5
07M53410 1,0 7,0
Croniie 07M53412 12 7,0
07M53416 1,6 7,0

ZAKLADNIi MATERIAL

Hlinikové slitiny k tvareni F/IG 28 - F/G 46,
podminéné azdoF 53.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

TaznostA,:9-18 %.
Pevnost svaroveho kovu podle stavu:
300-420 N/mm’

EN ISO 9001
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ALUSPEED

Specialni pridavny svarovaci
material ze slitiny hliniku,
Al-Mg-Si, jemné tekouci.

VLASTNOSTI

Specialni pfidavny svafovaci material ze slitiny
hliniku, Al-Mg-Si, jemné tekouci. Diky rychlému
ochlazeni tavné lazné dochazi k navySeni
pevnosti az do 220 N/mm?. Po navafeni nechat
starnout 24 hod. pfi 20°C, potom nechat starnout
za tepla pfi 160°C az do maximalniho narlstu
pevnosti na 300 N/mm?. Hodnoty jsou zavislé na
zakladnim materialu a poloze. U slitin
obsahujicich Zn a Pb natavit pouze malo! Nizka
teplota taveni predchazi silnému promichani.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Oprava nastroju z Al-Zn-Pb slitin (Zamag), forem
na liti Al-Si a polotovar(. Spojeni pretrzenych
chladicich kanall, chodu zavitl. Spojovani velmi
malych soucasti ze v8ech hlinikovych slitin. U
slitin Zn a Pb dbat na pfedpisy na ochranu
dychaciho ustroji.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové ¢islo | Primér mm Baleni kg
07W14308 0,8 2,5
07W14310 1,0 2,5
07W14312 1,2 2,5
Croni WIG 07W14316 1,6 2,5
ALUSPEED 07W14320 2,0 2,5
07W14324 2,4 2,5
07W14332 3,2 2,5
07W14340 4,0 2,5
07M53508 0,8 7,0
f{ﬁgL“g'EGD 07M53510 1,0 7.0
07M53512 1,2 7,0
07114303 0,3 civka 150g
07114304 0,4 civka 1509
07114305 0,5 civka 150g
07114306 0,6 civka 1509
07514303 03 tycky 100g
Laser 07514304 0,4 tycky 100g
ALUSPEED 07514305 0,5 tycky 100g
07514306 0,6 tycky 100g
07SX14303 03 tycky 509
07SX14304 0,4 tycky 509
07SX14305 05 tycky 50g
07SX14306 0,6 tycky 50g

ZAKLADNIi MATERIAL
V8echny b&zné slitiny hliniku.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Pevnost v tahu po navafeni: 180 - 220 N/mm®
Pevnost v tahu po starnuti pfi 160°C: 260 - 290
N/mm?
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CRONILLOY

Vysoce legovany pridavny
svarovaci material na bazi
Cr-Ni-Mo -Fe-W-_Co.

VLASTNOSTI

Vysoce legovany pfidavny svarovaci material na
bazi Cr - Ni - Mo - Fe - W - Co. Svarovy kov
odolava tlaku, razu a vysokym teplotam a pod
témito vlivy se vytvrzuje. Odolny proti kyselinam,
odolny proti okujim az do 1250°C. Vynikajici
kluzné vlastnosti pfi pouziti kovu na kov, stabilni
hrany. Dobré natavovani na nitridované oceli.
Nelze nitridovat a chromovat.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Nanaseni vysoce zatéZovanych hran zapustek a
gravur, tazné trny, ostfihovaci nastroje, noze pro
stfihani za tepla, kovaci nastroje. Pfi spojovani
trhlin po péchovani v zapustkach, jakoz i pro
vicevrstvé svarovani pfi vyrovnavani pouzivejte
pridavny svafovaci material CRONITEX 252.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové ¢islo | Primér mm Baleni kg
07W12408 0,8 25
07W12410 1,0 25
_ 07W12412 1,2 25
c%'gﬂ'"‘_':'_g, 07W12416 1,6 25
07W12420 2,0 25
07W12424 24 25
07W12432 32 25
_ 07M52208 0,8 15,0
5&8’&'.'3'5& 07M52210 1,0 15,0
07M52212 1,2 15,0
_ 07E32425 25 6,0
e 07E32432 3,2 7,0
07E32440 4,0 7.0
07L12403 0,3 civka 150g
07112404 0,4 civka 150g
07L12405 0,5 civka150g
07512403 0,3 tycky 100g
07512404 0,4 tycky 100g
Laser .
CRONILLOY 07512405 0,5 tycky 100g
07512406 0,6 tycky 100g
07SX12403 0,3 tycky 509
07SX12404 0,4 tycky 50g
07SX12405 0,5 tycky 509
07SX12406 0,6 tycky 50g
ZAKLADNI MATERIAL

DIN: 1.1750 - 2307 - 2311, 1.2313 - 2343 - 2362,
1.2365 - 2367 - 2710, 1.2713 - 2714 - 2737,
1.2743-2744-2767.

CSN: 19520 -19552 - 19 569 - 19 541 - 19 662 -
19663 -19655.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni: 23-26 HRc
Umeélé starnuti450°C/4h:28-32 HRc
Zpevnénitlakemarazy: 38-42 HRc
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Pridavny svarovaci material na
bazi Cu s prfisadami Be, Fe, Ni.

Oznaceni Skladové ¢islo | Pramér mm Baleni kg
Croni WIG 07W14716 1,6 2,5
Cu 200 07W14724 2,4 2,5
07L14703 0,3 civka 150g
Laser 07L14704 0,4 civka150g
Cu 200 07L14705 0,5 civka 150g
07L14706 0,6 civka 150g
VLASTNOSTI
Pfidavny svafovaci material na bazi Cu s
pfisadami Be, Fe, Ni. Vynikajici tepelna vodivost,
vysoka tvrdost, dobre lestitelny, otéruvzdorny,
korozivzdorny. Dobfe obrobitelny.
POUZITi - SPOJOVANI A NAVARY ZAKLADNIi MATERIAL
Tepelné namahané vstfikovaci formy, jadra a Navary zvySujici tvrdost na médi a slitinach,
vlozky zlepS$ujici ochlazovani. Velmi dobra AMPCOLOY-83,88,940,944,95,97,972,
svaritelnost. MOLDMAX, ocel alitina.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni: 25-30HRc
Po vystarnuti: 30- 35 HRc

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Specialni pridavny svarovaci
material na bazi médi s obsahem
stribra, feriti a chromu.

Oznaceni Skladové ¢islo | Primér mm Baleni kg
07W14110 1,0 2,5
Croni WIG 07W14112 1,2 2,5
CuTEC 07W14120 2,0 25
07W14132 3,2 2,5
07L14103 0,3 civka 150g
07L14104 0,4 civka 150g
07L14105 0,5 civka 1509
07L14106 0,6 civka 1509
07514103 0,3 tycky 100g
Laser 07514104 0,4 tycky 100g
CuTEC 07514105 0,5 tycky 100g
07514106 0,6 tycky 100g
07SX14103 03 tyeky 50g
VLASTNOSTI 07SX14104 0,4 tycky 50g
Specialni pfidavny svarovaci material na bazi 07SX14105 05 tycky 50g
meédi s obsahem stfibra, feritd a chromu. 07SX14106 0,6 tycky 50g

Houzevnaty, tvrdy svarovy kov na bazi médi s
dobrou elektrickou vodivosti. Tvrdost se zvySuje
hlubokym ochlazenim o cca 20 - 30%.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Nanaseni na opotfebené hloubici nastroje z
meédi, elektrody pro bodové svarovani a
svafovani na tupo. Spoje a opravy chladicich
trubek z médi.

ZAKLADNIi MATERIAL
Spojovani ananaseni tvrdé a elektrolytické médi.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Pevnostvtahu: max. 340 N/mm?
Tvrdost: 150-240HB

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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FILL GG-55

VLASTNOSTI

Specialni pfidavny svafovaci material na bazi Ni-
Fe-Mn-Cu s vynikajicimi, tavnymi vlastnostmi pro
navarovani Sedé litiny. FILL GG-55 je legovan v
jadru dratu a tvofi stabilni elektricky oblouk s
jemnymi kapkami. Trubi¢kovy drat FILL GG-55
obsahuje tavidlo, které netvofi strusku a lIze
pouzitipro metodu WIG.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Prfednostné pro navary na lisovaci nastroje z
Sedé litiny v pramyslu na zpracovani plechu. Pro
vysoce namahané tazné hrany na legované Sedé
litiné. Svarovy kov je odolny proti zatlaCovani a
zabranuje vzniku ryh po tazeni. Od 3.vrstvy
temovat! Narust tvrdosti temovanim o cca 15 -
20%. U litin s obsahem siry nebo tuku je nutno
pfedem prejet svarovou oblast elektrickym
obloukem WIG a tim docilit lehkého nataveni.

Specialni pridavny svarovaci
material na bazi Ni-Fe-Mn-Cu.

Oznaceni

Skladové cislo

Pramér mm

Baleni kg

Croni WIG

FILL GG-55

07W14216

1,6

2,5

ZAKLADNi MATERIAL
GG, GGG, legované druhy litiny, ocelolitiny.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni:
FILL GG-55 1. vrstva cca 270HB
FILL GG-55 2. vrstva cca 250HB
FILL GG-55 od 3. vrstvy cca 230HB

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz
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Pridavny svarovaci material na
bazi Ni-Fe-Mn-Al.

VLASTNOSTI

Pridavny svafovaci material na bazi Ni-Fe-Mn-Al.
Svarovy kov ma nejmensi koeficient smrsténi ze
vSech znamych slitin pro svarovani litiny. Az do tfi
vrstev neni nutné zadné temovani. Vynikajici
kluzné vlastnosti, stabilni hrany.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Nanaseni a navarovani lisovacich nastroju z
Sedé a tvarné litiny v priamyslu na zpracovani
plechu. U Sedé litiny s obsahem siry a
zatésnénym tukem vydrazkovat pomoci WELCO
1050, drazku vycistit, potom pfipravit pomoci
elektrody WELCO 1866 nebo WIG 252CT. Pred
nanasenim metodou MAG nejdfive nanést 1- 2
vrstvy pomoci elektrody WELCO 1866 nebo
CRONITEX GG-TEC.

Oznaceni Skladové ¢éislo | Primér mm Baleni kg
07W12908 0,8 25
07W12910 1,0 25
07W12912 1,2 25
cgg"T‘géG 07W12916 1,6 25
07W12920 2,0 25
07W12924 2,4 25
07W12932 3,2 25
Croni MAG 07M52710 1,0 15,0
GG TEC 07M52712 1,2 15,0
07E32925 2,5 7,0
cg’giT“é“C"A 07E32932 3.2 7.0
07E32940 4,0 7,0

ZAKLADNIi MATERIAL
Sedaatvarnalitina.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni:

Elektroda 1. vrstvacca 270 HB
Elektroda 2. vrstva cca 230 HB
Elektroda od 3. vrstvy cca 220 HB
WIG GG TEC cca240HB

MAG GG TEC cca240HB

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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MULTILLOY

Vysoce legovany pridavny
svarovaci material na bazi
Cr-Ni-Mo-Fe-V-W-Co.

VLASTNOSTI

Vysoce legovany pfidavny svarovaci material na
bazi Cr-Ni-Mo-Fe-V-W-Co. Svarovy kov odolava
extrémnimu tlaku, razu a vysokym teplotam a
pod témito vlivy se vytvrzuje. Odolny proti okujim
az do 1300°C. Tvrdost pfi 350°C 38 — 40 HRc.
Extrémné houzevnaty, idealni pro stabilni hrany.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Navarovani extrémné zatéZzovanych hran
zapustek, kovacich nastroji a nozl pro fezani za
tepla, na kterych jsou kovany a fezany stredné a
vysoce legované oceli. Odolny proti trhlinam pfi
uderu za tepla, odolny proti kavitaci. Pfi
navafovani rotaCnich ploch podkladejte
CRONITEX 252.

Predehriev: pfi vyrovnavani pomoci CRONITEX
252 je 250 — 300°C, pfi pfimém svarovani 300 —
400°C.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové éislo | Pramér mm Baleni kg
Croni WIG 07W12512 1.2 2,5
roni
MULTILLOY 07W12516 1,6 2,5
07W12524 2,4 2,5
Croni MAG 07M52312 1,2 15,0
MULTILLOY 07M52316 1,6 15,0
Croni MMA 07E32525 2,5 6,0
roni
MULTILLOY 07E32532 3,2 7,0
07E32540 4,0 7,0

ZAKLADNi MATERIAL

DIN: 1.1750 - 2307 - 2311, 1.2313 - 2343 - 2362,
1.2365 - 2367 - 2710, 1.2713 - 2714 - 2737,
1.2743 - 2744 - 2767. 1.2567 - 2606 - 2731,
1.2782-2786-2662,1.2678 -2889-(1.4120).
CSN: 19520-19 552 - 19 569 - 19 541 - 19 662 -
19663 -19655-19720.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni: 28 - 32 HRc
Umélé starnuti 600°C /4h: 36 - 38 HRc
Zpevnénitlakemarazy:40-44 HRc
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Specialni pridavny svarovaci
material Cr-Mo-W-V vyrobeny
praskovou metalurgii.

VLASTNOSTI

Specialni pfidavny svarovaci material Cr-Mo-W-
V vyrobeny praskovou metalurgii. Navar je pfi
pomalém ochlazovani pece (z 530°C na 20°C)
velmi dobfe kalitelny na vzduchu. Struktura
svarového kovu ma lepsi Zivotnost nez je tomu u
ledeburitu pfipadné HSS oceli. Maximalni tvrdost
svarového kovu se dosahuje pfi teploté
pifedehfevu 500°C —540°C.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Upravy a opravy nastroji z praskovych oceli s
obsahem molybdenu pro fezani za studena,
tvareni, obrabéni a vysoce vykonnych nastroju.
Nanaseni by mélo probihat pfi minimalnim
smichani se zakladnim materialem.

Oznaceni Skladové éislo | Pramér mm Baleni kg

Croni WIG PM 4 07W13220 2,0 2,5

ZAKLADNI MATERIAL
PM nastroje pro lisovani, tvafeni a HSS nastroje.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni:
Predehrev 530°C: 61-64 HRc
Predehrev 350°C: 50-55HRc

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Specialni pridavny svarovaci
material Cr-Mo-Si-V vyrobeny
praskovou metalurgii.

Oznaceni Skladové éislo | Pramér mm Baleni kg
Croni WIG PM 10 07W13324 24 2,5
VLASTNOSTI ZAKLADNI MATERIAL
Specialni pfidavny svafovaci material Cr-Mo-Si- Praskové Cr-V ocele, s 1,7 - 2,4% obsahu C,
V vyrobeny praskovou metalurgii. Navar je pfi povlakovani na normalni bézné ocele.

pomalém ochlazovani pece (z 530°C na 20°C)
velmi dobre kalitelny na vzduchu. Velmi dobra
stabilita hran pfi praci za studena. Maximalni
tvrdost svarového kovu se dosahuje pfi teploté Tvrdost po navareni:
predehievu 480°C —520°C. Pfedehfev 500°C: 62 -65HRc
Predehifev 330°C: 54 - 59 HRc

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

POUZITi - SPOJOVANI A NAVARY
Upravy a opravy praskovych Cr-V oceli s
obsahem uhliku 1,7 - 2,4%. Nastroje pro praci za

studena, sekaci noze, valce pro drceni plastq,
nastroje nalisovaniza studena.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Specialni pridavny svarovaci
material Cr-W-V vyrobeny
praskovou metalurgii.

Oznaceni Skladové éislo | Priamér mm Baleni kg
07W14508 0.8 25
Croni WIG 07W14510 1,0 2,5
PM 300 07W14512 1,2 2,5
07W14516 1,6 2,5
VLASTNOSTI ZAKLADNI MATERIAL

Specialni pfidavny svafovaci material Cr-W-V PM ocele napf. ASP 2023, ASP 2005, CPM 3V,
vyrobeny praskovou metalurgii. Pro drobné VANADIS 4, PMD M4 a pod.
opravy PM oceli. Houzevnaty a trvanlivy bfit.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni: 58 -62 HRc
Po zakaleni 1100°C: 60 - 64 HRc

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Vlysoce houzevnaté fezné nastroje, vstrikovaci
formy, hlubokotazné a pfetvareci nastroje,
razniky. Pro jemné a ploché navary bez
nasledného tepelného zpracovani.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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PM 500

VLASTNOSTI

Specialni pfidavny svarovaci material Cr-Mo-W-
V vyrobeny praskovou metalurgii. Pro vysoce
legované PM ocele.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Rezné nastroje, pretvareci a sekaci nastroje.
Otéruvzdorné a korozivzdorné vstrikovaci formy
(DURO-PLAST)

Specialni pridavny svarovaci
material Cr-Mo-W-V vyrobeny
praskovou metalurgii.

Oznaceni

Skladové ¢islo

Primér mm | Baleni kg

Croni WIG
PM 500

07W14610 1,0 2,5
07W14612 1,2 2,5
07W14616 1,6 2,5

ZAKLADNi MATERIAL

Vysoce legované PM ocele napf. REX M4, CPM
10V, VANADIS 6, S690.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni: 58 -63 HRc
Po zakaleni 1180°C: 62 -65 HRc

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz

EN ISO 9001




Vysoce legovany material
s jedineénymi svarovacimi
vlastnostmi, dobre obrobitelny.

Oznaceni Skladové éislo | Prumér mm Baleni kg
. 07W10910 1,0 2,5
Croni e 07W10912 12 2,5
07W10916 1,6 2,5

07L15102 0,2 civka 50g

07L15103 0,3 civka 1509

07L15104 0,4 civka150g

07L15105 0,5 civka150g

07L15106 0,6 civka150g

07S15103 0,3 tycky 100g

Laser ~

Re 32 07515104 0,4 tyCky 100g

07515105 0,5 tycky 100g

07815106 0,6 tycky 100g

07SX15103 0,3 tycky 50g

07SX15104 0,4 tycky 50g

07SX15105 0,5 tyCky 50g

07SX15106 0,6 tyCky 50g

VLASTNOSTI

Vysoce legovany material s jedine¢nymi
svarovacimi vlastnostmi, dobfe obrobitelny.
Zvlasté vhodny pro opravy nastroji pracujicich
za tepla jako jsou formy na tlakové liti a kovaci
zapustky, spojovani a navary s nepatrnym
sklonem k tvorbé trhlin.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

ZAKLADNIi MATERIAL

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU
Tvrdost: 35-40 HRc

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



Stredné legovany pridavny
svarovaci material Cr - Mn.

VLASTNOSTI

Stfedné legovany pfidavny svarovaci material
Cr - Mn, poskytujici houzevnaty, obrobitelny
svarovy kov. Lze nitridovat i chromovat.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Spoje a navary nizko a stfedné legovanych
nastrojovych oceli. Ploché tvareci nastroje, sedla
bucharu, jednoduché ostfihovaci nastroje,
valcovaci €elisti, vodici kladky, razniky, matrice.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové ¢islo | Primér mm Baleni kg
07W11008 0,8 2,5
Croni WIG 07W11010 1,0 2,5
Rc 36 07W11012 1,2 2,5
07W11016 1,6 2,5
Croni MAG 07M51010 1,0 15,0
Rc 36 07M51012 1,2 15,0
) 07E31025 2,5 6,0
C",’?"c' g"GMA 07E31032 3,2 5,0
07E31040 40 5,0

ZAKLADNi MATERIAL

Cementacni oceli, nitrida¢ni oceli, jednoduché
kalitelné oceli.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni: 35 HRc
po zihani namékko: 230 HB
po kaleni: 56 - 58 HRc

po popousténi: 52 - 54 HRc
Kalenido oleje: 820—-850°C
Zihani namékko: 660 —720°C

EN ISO 9001
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Otéruvzdorna slitina pro opravy
nastroju z oceli pracujicich za
tepla i za studena.

Oznaceni Skladové ¢islo | Primér mm | Baleni kg
, 07W11210 1,0 25
Croni WIG 07W11212 12 2,5

c 38

07TW11216 16 2,5

07L15202 0,2 civka 50g

07015203 0,3 civka 150g

07L15204 0,4 civka 150g

07L15205 0,5 civka150g

07L15206 0,6 civka 150g

07515203 0,3 tyeky 100g

Laser 07515204 0,4 tycky 100g

07515205 0,5 tycky 100g

07515206 0,6 tycky 100g

07SX15203 0,3 tyky 50g

075X15204 0,4 tyeky 50g

075X15205 0,5 tyeky 50g

075X15206 0,6 tyeky 50g

VLASTNOSTI ZAKLADNI MATERIAL

Otéruvzdorna slitina pro opravy nastroju z oceli
pracujicich za tepla i za studena, forem pro
tlakové liti hliniku, lisovacich a pretvarecich
nastroju. Velmi dobra Zzivotnost také na § §
vstfikovacich formach pro plasty. MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost: max. 48 HRc

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



Stredné legovany pridavny
svarovaci material s obsahem
Cr-W.
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VLASTNOSTI

Stfedné legovany pridavny svafovaci material s
obsahem Cr-W s velmi dobrou tepelnou
vodivosti. Houzevnaty svarovy kov odolny proti
trhlinam, obrobitelny a vysoce kalitelny. Mozno
pochromovat.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Nanaseni na nastroje pro praci za tepla. Brity pro
praci za tepla, zapustky, lisovaci trny, lisovaci
zapustky, péchovaci nastroje, formy pro tlakové
liti, jsou-li pozadované povlaky v souladu se
strukturou a podobného druhu jako zakladni
material. U spojli pfedehrat na cca 450 — 550°C a
tuto teplotu také udrzet v pribéhu svarovani! Pfi
navarovani predehrat na cca 300 -400°C.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové éislo | Pramér mm Baleni kg
07W11112 1,2 2,5
Croni WIG 07W11116 1,6 2,5
Rc 40 07W11120 2,0 2,5
07W11124 2,4 2,5
Croni MAG 07M51110 1,0 15,0
Rc 40 07M51112 1,2 15,0
) 07E31125 2,5 5,0
C";"c' TOMA 07E31132 3,2 5,0
07E31140 4,0 5,0

07L11103 0,3 civka 150g

07L11104 0,4 civka 150g

07L11105 0,5 civka 150g

07L11106 0,6 civka 150g

07511103 0,3 tyky 100g

Laser 07511104 0,4 tycky 100g

Rc 40 07511105 0,5 tycky 100g

07511106 0,6 tyky 100g

075X11103 0,3 ty&ky 50g

07SX11104 0,4 tydky 50g

07SX11105 0,5 tygky 50g

07SX11106 0,6 tydky 50g

ZAKLADNIi MATERIAL

DIN: 1.2541 - 2550 - 2564, 1.2567 - 2581 - 2622,
azdo 2.vrstvy: 1.2662 - 2679 a pod.
CSN:19732-19735-19740-19720-19721a
pod.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni: 40-44 HRc
po zihani namékko: 235 HB

po kaleni: 57 -60 HRc

po popousténi: 52 - 56 HRc
Kalenidooleje: 1050-1100°C
Zihani namékko: 770 -820°C
Popousténi: 600 -680°C

EN ISO 9001
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Stredné legovany pridavny
svarovaci material Cr-Mo-V
s dobrou tvrdosti za tepla.
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VLASTNOSTI

Stfedné legovany pfidavny svarovaci material
Cr-Mo-V s dobrou tvrdosti za tepla. Svarovy kov
je az do 550°C velmi malo aktivni va¢i zménam.
Struktura odolna proti trhlinam, schopna
nitridace, kalitelna ve vzduchu. Podminéné
chromovatelny. Schopny nitridace.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Navary na ocele pro praci za tepla. Formy na
tlakové liti hliniku, valce a pisty, lisovaci trny,
lisovaci nastroje na kovy, dérovaci trny chlazené
olejem nebo vzduchem. U spoju pfedehrat na cca
500 — 550°C a tuto teplotu udrzovat v pribéhu
svarfovani! U navarovani pfedehrat na cca 300 —
400°C.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové ¢éislo | Pramér mm Baleni kg
07W11308 08 2,5
_ 07W11310 1,0 2,5
Croni f'e 07W11312 12 25
07W11316 1,6 2,5
07W11324 2,4 2,5
07M51308 08 15,0
Croni MAG 07M51310 1,0 15,0
Rc 44 07M51312 1,2 15,0
07M51316 1,6 15,0
Croni MMA 07E31332 3,2 50
Rc 44 07E31340 4,0 5,0

07L11302 02 civka 50 g

07L11303 03 civka 150g

07L11304 04 civka 150g

07L11305 05 civka150g

07L11306 06 civka 150g

07511303 03 tyéky 100g

',;acs‘f; 07511304 04 tycky 100g

07511305 05 tyéky 100g

07511306 06 tyeky 100g

07SX11303 03 tycky 50g

07SX11304 04 tycky 509

07SX11305 05 tycky 50g

07SX11306 06 tycky 509

ZAKLADNi MATERIAL

DIN: 1.2307 - 2313 - 2341, 1.2343 - 2344 - 2362,
1.2365 - 2606, WP7V a pod.
CSN:19552-19554-19569-19 541 apod.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni: 44 - 46 HRc
po Zihani namékko: 235 HB

po kaleni: 59-61 HRc

po popousténi: 50 - 55 HRc
Kalenidooleje: 1020-1050°C
Zihani namékko: 770—-790°C
Popousténi: 550-650°C

EN ISO 9001
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Vysoce legovany pridavny
svarovaci material Cr-Mo-Ni
s martenzitickou strukturou.

Oznaceni Skladové ¢islo | Pramér mm | Baleni kg
07W11410 1,0 2,5
c';:i;'g'(; 07TW11412 1,2 25
07W11416 1,6 2,5
VLASTNOSTI ZAKLADNi MATERIAL
Vysoce legovany pfidavny svafovaci material Chromové ocele s obsahem chromu 13 -17%.

Cr-Mo-Ni s martenzitickou strukturou. Svarovy Wr.Nr.: 1.2083, 1.2085, 1.2316, 1.4120, 1.4122
kov odolava kyselinam a solim. Velmi dobrie
lestitelny. Vysoka otéruvzdornost.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Pevnost v tahu: 720 N/mm?’
Tvrdost po navareni: 40-46 HRc
Po zihani: 240 HB

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Opravy a upravy martensitickych chromovych
oceli. Vstfikovaci nastroje s vysokou korozni
odolnosti, zvySeni zivotnosti nastroju z
nizkolegovanych oceli.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



Specialni pridavny svarovaci
material pro spojovani a navary
vysoce legovanych nastrojovych
oceli.

VLASTNOSTI

Specialni pfidavny svafovaci material pro
spojovani a navary vysoce legovanych
nastrojovych oceli. Tento Cr-Ni drat ma vysokou
korozni odolnost pfi vysokych teplotach.
Martensiticka struktura zarucCuje dobrou
obrobitelnost a lestitelnost. Optimalizovany
obsah uhliku zaru€uje velmi dobrou svafitelnost a
Cisté tekouci svarovou lazen. Nasledné tepelné
zpracovani pfi teploté 480°C vytvrdi navar na cca
47 HRc.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové ¢islo | Pramér mm | Baleni kg
Croni WIG 07W14912 1,2 2,5
Re 47 07W14916 1,6 25

ZAKLADNi MATERIAL

Chromové nerezové ocele.
Wr.Nr.: 1.2083, 1.2085, 1.2316, 1.4115, 1.4122

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni: 24 - 30 HRc
Po vytvrzeni pfi480°C: max.47 HRc

EN ISO 9001
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Vysoce legovany pridavny
svarovaci material Cr-Mn-Mo-Ti

VLASTNOSTI

Vysoce legovany pfidavny svarfovaci material Cr-
Mn-Mo-Ti s vlastnostmi vylepSujicimi ocele pro
praci za tepla. Schopny nitridace. Dobra tepelna
vodivost. Podminéna schopnost pochromovani.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Navary na vysoce namahané kovaci a lisovaci
zapustky, je-li pozadované tepelné zpracovani
stejné jako u zakladniho materialu. Ostfihovaci
nastroje, fezné desticky a razniky pro praci za
tepla, noze nlzek pro fezani za tepla. U spojli
prfedehrat na cca 600°C. U navarfovani predehrat
na cca 300°C. Pro spoje jadra pouzijte
CRONITEX 252.

Oznaceni Skladové ¢éislo | Prdmér mm Baleni kg

07W11508 0,8 2,5

07W11510 1,0 2,5

Croni WIG 07W11512 1,2 2,5
Rec 48 07W11516 16 25
07W11524 2,4 2,5

07W11532 3,2 2,5

07M51508 0,8 15,0

Croni WC 07M51510 1,0 15,0
07M51512 1,2 15,0

ZAKLADNIi MATERIAL

DIN: 1.2343 - 2344 - 2362, 1.2367 - 2606 az do
dvou vrstev-1.2082 - 2083 - 2631 a pod.

CSN: 19552 - 19 554 - 19 569 - 19 541 - 19 434
apod.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni: 42-44 HRc
Tvrdost po zihani namékko: 240 HB
Tvrdost po kaleni: 56 -59 HRc
Tvrdost po popousténi: 52-54 HRc
Kalenidooleje: 990-1030°C
Zihani namékko: 790-820°C

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



Martenziticky pfidavny svarovaci
material s obsahem chrému se
stabilizujicimi pfidavky pro oceli

VLASTNOSTI

Martenziticky pfidavny svarovaci material s
obsahem chrému se stabilizujicimi pfidavky pro
oceli s podobnym legovanim. Odolny proti korozi
a opotfebeni, kalitelny. Svarovy material je
mozno leptat a lestit. Lze ho elektrojiskrové
obrabét a nitridovat. Nelze jej pochromovat.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Nanaseni na konstruk&ni oceli pro vyrobu forem
odolnych proti korozi a opotfebeni. Vstrikovaci a
vyfukovaci formy na plasty pro GFK. U
spojovacich svarl na trhlinach, zlomech nebo
chladicich kanalech pouzivejte obalenou
elektrodu WELCO 1660S nebo WIG drat 220.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

s podobnym legovanim.

Oznaceni Skladové éislo | Prumér mm Baleni kg
07W13508 0,8 2,5
Croni WIG 07W13512 1,2 2,5
Rc 50 07W13520 2,0 2,5
07W13524 2,4 2,5

07L13503 0,3 civka 1509

07L13504 0,4 civka 1509

07L13505 0,5 civka150g

07L13506 0,6 civka 1509

07S13503 0,3 tycky 100g

Laser 07S13504 0,4 tycky 100g

Rc 50 07513505 0,5 tyéky 100g

07S13506 0,6 tycky 100g

07SX13503 0,3 tycky 509

07SX13504 0,4 tycky 50g

07SX13505 0,5 tycky 509

07SX13506 0,6 tycky 50g

ZAKLADNIi MATERIAL

DIN: 1.2083-1.2316-1.4115-1.4120 STAVAX a
pod.
CSN: 19434 apod.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdostpo navareni: 45-50HRc
Tvrdost po tepelném zpracovani: 50-55HRc
Tepelné zpracovani: dle zakladniho materialu

EN ISO 9001
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Vysoce legovany pridavny
svarovaci material Ni-Co-Mo.

VLASTNOSTI

Vysoce legovany pfidavny svafovaci material Ni-
Co-Mo. Svarovy martensiticky kov kalitelny za
tepla je i pfes vysokou tvrdost velmi houzevnaty a
odolny proti trhlinam. Stabilni hrany az do
provozni teploty ve vysi cca +400°C. Je dobfe
obrobitelny. Nelze chromovat.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Nové vyvinuta slitina dava vysoce vykonny
svarovy kov pro navary na silné namahané
lisovaci, tazné, razici a ostfihovaci nastroje, bfity
pro praci za tepla, zapustky, nastroje na tlakové
liti hliniku, nGzky pro praci za studena a
vystfihovaci nastroje pro silny a odolny material.
Vysoce namahané kovaci valce pro kontinualni
liti. Kanaly forem na tlakové liti hliniku. Zakladni
material pfedehrivat pokud mozno co nejméneé!
Unaveny material odstranit. Velmi vysoka
Zivotnost.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové ¢islo | Primér mm | Baleni kg
07W11708 0,8 25
07W11710 1,0 25
Croni WIG 07W11712 1,2 25
Re 52 07W11716 1,6 25
07W11724 24 25
07W11732 3,2 2,5
Croni MAG 07M51608 1,0 15,0
Rc 52 07M51612 1,2 15,0
Croni MMA 07E31725 25 6,0
Rc 52 07E31732 3.2 6,0
07E31740 4,0 7,0

07L11703 0,3 civka 1509

07L11704 0,4 civka 1509

07L11705 05 civka150g

07L11706 0,6 civka 1509

07S11703 0,3 tyéky 100g

Croni Laser 07S11704 0,4 ty¢ky 100g

Re 52 07S11705 0.5 tycky 100g

07S11706 0,6 tyeky 100g

07SX11703 0,3 tydky 50g

07SX11704 0,4 tycky 50g

07SX11705 05 tycky 50g

07SX11706 0,6 ty&ky 50q

ZAKLADNIi MATERIAL

DIN:

Oceli pro pracizatepla: 1.2313-1.2343 - 1.2344,
1.2365 - 1.2367 - 1.2606 - 1.2713 - 1.2714
Oceli pro praci za studena: 1.2101 - 1.2362 -
1.2363-1.2542,1.2721-1.2631

CSN:

Oceli pro praci zatepla: 19552 - 19554 - 19 569 -
19541-19663 apod.

Oceli pro praci za studena: 19 452 - 19 569 - 19
732-19734 apod.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni: 30-36 HRc

Pfipfedehfevu na250-300°C: 28-32HRc
Tepelné zpracovani: 480°C / 4 hod., pomalé
ochlazovaniv peci

Tvrdost po tepelném zpracovani: 48 - 54 HRc

EN ISO 9001
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Stredné legovany pridavny
svarovaci material Cr-Mn-Al-Ti.
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VLASTNOSTI

Stfedné legovany pfidavny svarovaci material
Cr-Mn-Al-Ti. Kalitelny svarovy kov s vysokou
schopnosti nitridace je velmi odolny proti otéru a
proti vzniku trhlin i u vicevrstvého svarovani. Lze
docilit tvrdych povrcha kalitelnych jak indukéné,
tak plamenem. LepSi kluzné vlastnosti nez
vysoko legované materialy. Lze chromovat.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Nanaseni na tézkeé strojni dily pistnice, vietena
ventilu, ¢asti armatur. Trvala odolnost proti
statickému namahani pfi +350 — 500°C. Lisovaci
formy na uhli a mineraly, kola pfevodovky,
hridele, Cepy, Sneky extruderd z nitridované oceli,
vackove hfidele, kladiva.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové ¢cislo Prumér mm Baleni kg
07W11810 1,0 2,5
Croni \'c 07W11812 12 25
07W11816 1,6 25
Croni MAG 07M51710 1,0 15,0
Re 54 07M51712 1,2 15,0
07E31825 25 6,0
Croni WA 07E31832 3,2 50
07E31840 4,0 7.0
07L11703 0,3 civka 150g
07L11705 0,5 civka150g
07511704 0,4 tyéky 100g
Croni Laser 07511705 0,5 tyéky 100g
Re 54 07511706 0,6 tycky 100g
07SX11704 0,4 tycky 50g
07SX11705 0,5 tycky 50g
07SX11706 0,6 tycky 50g

ZAKLADNi MATERIAL

Cementacéni oceli, nitridacéni oceli, nizko a
stfedné legované zuslechtitelné oceli.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni: 50 - 54 HRc
Zihani namékko (680-720°C): 230 HB
Kaleni plamenem: 62 - 64 HRc
Tvrdost po nitridaci: 67 - 69 HRc
Kalenidooleje: 920-970°C
Popousténi: 600-650°C

Nitridovani: 500 —520°C

EN ISO 9001
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Vysoce legovany pridavny
svarovaci material Cr-Mo-Si-V-W.
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VLASTNOSTI

Vysoce legovany pfidavny svarovaci material Cr-
Mo-Si-V-W. Svarovy kov je podobny strukturou
Odolny proti stfidavym teplotam. Chromovatelny
za urcitych podminek.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Obzvlasté vhodny pro opravy nastrojl pro praci
zatepla s obsahem W, pro 1 - 3 vrstvé navary bez
vyrovnavani. Bfity pro praci za tepla, valcovaci
trny, ostfihovaci nastroje, nastroje pro tlakove liti.
U spojli predehfivat na min. 550°C! Vhodny také
pro navary stfedné legovanych oceli pro fezani
zastudena.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové ¢islo | Pramér mm | Baleni kg
07W12008 0,8 2,5
07W12010 1,0 2,5
Croni WIG 07W12012 1,2 2,5
Re 58 07W12016 16 2,5
07W12024 2,4 2,5
07W12032 3,2 2,5
. 07M51808 0,8 15,0
Croni WG 07M51810 1,0 15,0
07M51812 1,2 15,0
_ 07E32025 2,5 6,0
Croni WMA 07E32032 3,2 7.0
07E32040 4,0 7,0

07112002 0,2 civka 50g

07L12003 0,3 civka 150g

07112004 0,4 civka 150g

07L12005 0,5 civka 150g

07L12006 0,6 civka 150g

07512002 0,2 tycky 100g

_ 07512003 0,3 tycky 100g

C’°|{'é 'ggse’ 07512004 04 tycky 100g

07512005 0,5 tycky 100g

07512006 0,6 tycky 100g

07SX12002 0,2 tycky 509

07SX12003 0,3 tycky 50g

07SX12004 0,4 tycky 50g

07SX12005 0,5 tycky 50g

07SX12006 0,6 tycky 50g

ZAKLADNIi MATERIAL

DIN: 1.2606 - 2365 - 2603 - 2343, 1.2344 - 2311 -
2314 - 2744, 1.2548 - 2550 - 2367 - 2842, M340
jakoz i stfedné legované oceli pro praci za
studena

CSN: 19541-19552-19554-19520-19735 -
19312 apod.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni: 54 - 58 HRc
Zihani namékko (760 —800°C): 230 HB
Kaleni plamenem: 57 - 60 HRc
Ochlazenivodou: 59-62 HRc
Kalenido oleje: 1060°C

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



Specialni pridavny svarovaci
material s obsahem Cr, Mo, V
a stabilizujicimi prvky.
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VLASTNOSTI

Specialni pfidavny svafovaci material s obsahem
Cr, Mo a V a stabilizujicimi prvky pro tvrdé
povlaky na nastroje pro praci za studena a na
tvareci nastroje, které obsahuji vice nez 5%
chromu. Vlastnosti zakaleni na vzduchu po
procesu svarovani az do 61 HRc. Houzevnaty
svarovy material pro stalost bfitu. Lze tepelné
zpracovavat stejné jako zakladni material. Je
mozna nitridace, hloubeni, lesténi a leptani.
Mozno pochromovat a povlakovat.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Svarovani nanasenim, opravy a Upravy nastroju
v kaleném stavu. U vice nez 3 vrstev by méla byt
1. vrstva provedena WELCO 1660S nebo
CRONITEX 220 za u¢elem tlumeni.

Spoje do 3 vrstev pfed oblasti bfitu svafovat také
pomoci WELCO 1660S.

Posledni vrstva CRONITEX Rc60.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové éislo | Pramér mm Baleni kg
07W13410 1,0 25
Croni WIG 07W13412 1,2 2,5
Re 60 07W13416 1,6 2,5
07W13424 24 2,5
Croni MAG 07M52510 1,0 15,0
Rc 60 07M52512 1,2 15,0
Croni MMA 07E31925 2,5 7,0
Rc 60 07E31932 ey 7.0

07L13502 0,2 civka 50g

07L13503 0,3 civka 150g

07L13504 04 civka 150g

07L13505 0,5 civka150g

07L13506 0,6 civka 150g

07513503 0,3 tyéky 100g

Croni Laser 07513504 0,4 tyeky 100g

07513505 05 tycky 100g

07513506 0,6 tyky 100g

07SX13503 03 tycky 50g

07SX13504 04 tycky 50g

07SX13505 05 tycky 50g

07SX13506 06 tycky 50g

ZAKLADNIi MATERIAL

DIN: 1.2379 -1.2601-1.2436 -1.2080 -1.2363,
SKD 11 apod
CSN: 19569 a pod.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni 2 vrstev: 59 HRc
S mezivrstvou: 61 HRc

EN ISO 9001
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Vysoce legovany pridavny
svarovaci material Cr-Mn-Si-V.
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VLASTNOSTI

Vysoce legovany pfidavny svarfovaci material Cr-
Mn-Si-V. Ledeburiticky svarovy kov je velmi
podobny 12% chromovym ocelim pro stfihani za
studena. Hodnoty tvrdosti ve stavu svarovani se
podstatné odliSuji v zavislosti na metodé. Malo
aktivni v oblastizmeén! Lze nitridovat.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Pfednostné pro spojovani a navarovani na
chybné obrobenych, vylomenych, tvrdych
vysoce vykonnych ocelich pro praci za studena,
obzvlasté 12% chromovych ocelich. Zmény tvaru
vySe jmenovanych oceli. Pfi navafovani
pfedehfivat cca 350°C, pfi spojenich cca 600°C.
Ochlazeni v peci. U metod WIG + MAG mUze byt
svarovy kov nasledné tfiskové obrabén. Kalitelny
stejné jako zakladni material.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové ¢islo | Primér mm Baleni kg
07W12108 08 25
07W12110 1,0 25
Croni WIG 07W12112 12 25
Re 62 07W12116 16 25
07W12124 2,4 25
07W12132 3,2 2,5
07M51908 08 15,0
Croni WAG 07M51910 1,0 15,0
07M51912 12 15,0
07E32125 25 4,0
Croni WA 07E32132 3,2 5,0
07E32140 4,0 5,0

07L12102 0,2 civka 509

07L12103 0.3 civka 150g

07L12104 0,4 civka 150g

07L12105 0,5 civka150g

07L12106 0,6 civka 150g

07512103 0.3 tySky 100g

Croni Laser 07512104 0,4 tySky 100g

07512105 0,5 tySky 100g

07512106 0,6 tytky 100g

075X12103 0.3 tySky 50g

07SX12104 0,4 tyeky 50g

075X12105 0,5 tySky 50g

075X12106 06 tySky 50

ZAKLADNIi MATERIAL

DIN: 1.2601 - 2080, 1.2201 - 2376 - 2379, 1.2362
-2363-2436, 1.2880-2884 a pod.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Mechanické parametry svarového kovu
Tvrdost po navareni WIG: 32-36 HRc
Tvrdost po navarfeni MAG: 45-48 HRc
Tvrdost po navareni EL.: 54 - 58 HRc
Kaleni v oleji 1050°C: 61 - 63 HRc
Zihani 850°C/4 hod.: 260 HB

EN ISO 9001
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Vysoce legovany pridavny
svarovaci material Cr-W-V.
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VLASTNOSTI

Vysoce legovany pfidavny svarovaci material Cr-
W-V. Svarovy kov je v martenzitické oblasti velmi
houzevnaty a dobie drzi bfit. Nitridovatelny.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Pfednostné pro rychlé opravy kalenych,
vylomenych stfiznych hran 12% chromovych
nastrojovych oceli pfi malém predehfati, tzn. cca
40°C pod popoustéci teplotou zakladniho
materialu. Bfity, razniky, matrice, noze, vacky,
sekaci nastroje, Sneky extruderd, formy pro
plasty.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové éislo | Pramér mm Baleni kg
07W12208 0,8 25
07W12210 1,0 2,5
Croni WIG 07W12212 1,2 2,5
Re 63 07W12216 1,6 2,5
07W12224 24 2,5
07W12232 32 25
07M52008 0,8 15,0
Croni MAG 07M52010 1,0 15,0
Re 63 07M52012 1,2 15,0
07M52016 1,6 15,0
07E32225 25 5,0
o A 07E32232 3,2 7,0
07E32240 4,0 7,0

07L12202 0,2 civka 50g

07L12203 0,3 civka 150g

07L12204 04 civka 150g

07L12205 05 civka150g

07L12206 0,6 civka 150g

07512203 03 tycky 100g

c’°,{‘f: Iégser 07512204 04 tycky 100g

07512205 05 tycky 100g

07512206 0,6 tyéky 100g

075X12203 0,3 tycky 50g

075X12204 04 tycky 50g

07SX12205 0,5 tyéky 50g

075X12206 0,6 tycky 50g

ZAKLADNI MATERIAL

DIN: 1.2601 - 2080, 1.2201 - 2376 - 2379, 1.2362
-2363-2436,1.2880-2884 ,K 360
CSN:19436-19 569

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni WIG+MAG: 59 - 62 HRc
Tvrdost po navareni EL.:61-63 HRc

Po zakaleni v oleji 1070°C: 60 -63 HRc
Zihani850°C/4 hod: 260 HB

EN ISO 9001
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Vysoce legovany pridavny
svarovaci material Cr- Mo-W.

Oznaceni Skladové ¢islo | Primér mm Baleni kg
07W12310 1,0 2,5
07W12312 1,2 2,5
Croni WG 07W12316 16 2,5
07W12324 2,4 2,5
07W12332 3,2 2,5
07E32320 2,0 5,0
Croni MMA 07E32325 2,5 6,0
Rc 64 07E32332 3,2 7,0
07E32340 4,0 7,0
07L12303 03 civka 150g
Croni Laser 07112304 0,4 civka 150g
Rc 64 07112305 05 civka 150g
VLASTNOSTI 07L12306 0,6 civka 150g
Vysoce legovany pfidavny svarfovaci material Cr-
Mo-W. Modifikovana slitina odpovida vysoce
vykonneé rychlofezné oceli s vysokou tvrdosti za
teplaaz do 550°C. Odolny protirazu tlaku a otéru.
Odolny proti trhlinam i pfi vicevrstvém nanaseni.
POUZITi - SPOJOVANI A NAVARY ZAKLADNI MATERIAL
Opravy a vyroba nastroju pro tfiskové obrabéni DIN: 1.3202 - 3318 - 3333, 1.3342 - 3343 - 3344,
jako jsou frézy, soustruznické a hoblovaci noze, 1.3346 - 3348 - 3355 jakoz i nizko a stfedné
nastroje pro drfevoobrabéni, protlacovaci trny. legované ocele

Vysoce zatéZované bfity pro praci za tepla a za CSN:19858-19802-19820-19830-19 824
studena, nOzky na kulatinu, tvareci nastroje,
vacky. MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Predehfrivani: Tvrdost po navareni: 59 - 63 HRc

« rychlofezné oceli: 500°C : : o~ RA .
« chromové nastrojové oceli: 300—-400°C ;ﬁéﬂfgfg%?;ﬂ;dzz%g H684 66 HRe

Popousténi 2 x 30 minut pfi 550°C

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



Uni-Car

Vysoce legovany pridavny
svarovaci material Cr-Mn-Mo-V.

VLASTNOSTI

Vysoce legovany pfidavny svarfovaci material Cr-
Mn-Mo-V, ma stejnou strukturu jako nové
pfedkalené ocele pro praci za studena. Mira
prfedehrati zakladniho materialu uruje reakcéni
tvrdost svarového kovu. Kaleni a popousténi jako
u zakladniho materialu. Schopny leptani,
chromovatelny a nitridovatelny. Lze navarovat ve
vice vrstvach, od 3.vrstvy kovatelny za tepla!
Svarovy kov je kalitelny plamenem.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Pro spojovani a navarovani nastroju pro rfezani
za studena a tvarecich nastroju v priamyslu na
zpracovani tenkych plechu. Pro vyrovnavani
chyb pfi obrabéni v pfipadé dalSiho obrabéni.
Pfedehfivani cca 450°C. Pfi navafovani
kalenych nastroju pfedehfat cca pfi 250°C.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové ¢islo | Prdmér mm Baleni kg
07W13810 1,0 2,5
Croni WIG 07W13812 12 2,5
Uni-Car 07W13816 16 25
07W13824 2.4 2,5
Croni WIAG 07M53110 1,0 15,0

ZAKLADNi MATERIAL

DIN: 1.2362 - 2363 - 2606, 1.2343 - 2344 - 2367
jakoZipodobneé legované ("CARMO")
CSN:19569-19830

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost svarového kovu zavisi na teploté
prfedehfevu:

prfedehfev 550 °C: 29-32HRc

pfedehrev 450 °C: 36 -39 HRc

Ochlazeni v peci:

pfedehrev 350 °C: 52 -54 HRc

pfedehrev 250 °C: 57 - 59 HRc
Ochlazeninavzduchu:

Max. tvrdost: 62 HRc

EN ISO 9001
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Vysoce legovany pridavny
svarovaci material Cr-Mo-Si-V
(W).

VLASTNOSTI

Vysoce legovany pfidavny svarfovaci material Cr-
Mo-Si-V (W), se stejnou nebo podobnou
strukturou jako u oceli pro praci za tepla.
Vyrovnava pnuti v oblasti martenzitu. Je mozno
jej zihat, kalit a popoustét v uzkych tolerancich
jako zakladni materialy. Mozno pochromovat.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Pro spojeni a nanaseni vysoce legovanych oceli
pro praci za tepla také s dobrou tepelnou
vodivosti. K vyrovnani chyb vzniklych pfFi
obrabéni, pfi poSkozeni a opotfebeni, je-li
pozadovan svarovy kov podobného druhu.
Zapustky, lisovaci trny pro praci za tepla, formy
na tlakove liti, valce pro tvareni za tepla, razniky,
bfity pro praci za tepla, formy na plasty. U vice
vrstev je tfeba prfedehrati na 350 —450°C.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové ¢éislo | Pramér mm Baleni kg
07W10808 08 25
07W10810 1,0 25
C'S::_WG 07W10812 1,2 25
07W10816 1,6 25
07W10824 2,4 25
07M50808 08 15,0
Croni MAG 07M50810 1,0 15,0
Uni-W 07M50812 1,2 15,0
07M50816 1,6 15,0
07110802 0.2 civka 50g
07L10803 03 civka 1509
07110804 04 civka 150g
07L10805 05 civka150g
07110806 0,6 civka 150g
_ 07510803 0,3 tycky 100g
Cron Laser 07510804 0.4 tycky 100g
07510805 05 tycky 100g
07510806 06 tyéky 100g
07SX10803 03 tyéky 509
07SX10804 04 tyeky 509
07SX10805 05 tyeky 509
07SX10806 06 tyeky 509

ZAKLADNIi MATERIAL

DIN: 1. 2313-2343, 1.2344 - 2360 - 2365, 1.2367
- 2606
CSN: 19552 -19554-19569-19 541

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Tvrdost po navareni: 33-42 HRc
Po tepelném zpracovani: 57 HRc
Tepelné zpracovani: dle zakladniho materialu

EN ISO 9001
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Stredné legovany pridavny
svarovaci material
Cr-Mn-Mo-Si-W.

VLASTNOSTI

Stfedné legovany pfidavny svarovaci material
Cr-Mn-Mo-Si-W. Promichanim se zakladnim
materialem prfebira stejné nebo podobné
vlastnosti pro dalSi zpracovani. U 1 - 2 vrstev je
vhodny také pro oceli pro praci za studena nebo
zatepla.Lze chromovat.

POUZITi - SPOJOVANi A NAVARY

Pfednostné pro nanaseni na nizko a stfedné
legované nastrojové ocele, jako jsou zapustky s
malou gravurou, soucasti pro pfivadéni k dalSim
nastrojum, hfidele, Soupatka, vacky, mrizky atd.
CRONITEX Uni-X je vhodny také pro spojovani
vySe uvedenych oceli pfi pfedehrati ca 200°C.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Oznaceni Skladové éislo | Priamér mm Baleni kg
07W10608 0,8 2,5
07W10610 1,0 2,5
Croni WIG 07W10612 1,2 2,5
Uni-X 07W10616 1,6 2,5
07W10620 2,0 2,5
07W10624 2,4 2,5
Croni MAG 07M50610 08 15,0
Uni-X 07M50612 1,0 15,0

ZAKLADNIi MATERIAL

DIN: 1.1520 -1525 -1730, 1.1740 -1750 -1820,
1.1830-1620-1625 a pod.
CSN:19083-19103-19133-19152 a pod.

MECHANICKE PARAMETRY SVAROVEHO KOVU

Pro uhlikové ocelido: 0,8% C

Kalitelné: 54 -62 HRc

Tepelné zpracovani: jako u zakladniho materialu
Ochlazovani: v peci, pisku, popelu, v klidném
vzduchu.

EN ISO 9001
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NORMOVANE DRATY

Normované draty pro LASER a TTP - navarovani oceli

il Odolnost | Odolnost | Odolnost - a
Oznaceni | Tvrdost korozi oféru teplotam Lestitelnost | Leptatelnost Pozn amka
1.5424 2+ - 1+ 1+ 9+ 9+ Doporuceny pro opravy foremz  oceli 1.2311, 1.2312, 1.2738
’ C=0,1 Mn=1,1 Mo=0,5 apod.
2+ 2+ | 3+ [ 2+ | 6+ | 7+ Nejpouzivanégjsi drat pro nizkolegované Cr ocele. Dobra
1.7339
i C=0,1 Cr=1,2 Mn=0,8 Mo=0,5 obrobitelnost a Zivotnost na 1.2311, 1.2312, 1.2738 apod.
NiMoCr 2+ 3+ 3+ | 4+ | 5+ | 6+ Pro houZevnaté a dobfe obrobitelné formy z oceli 1.2764,
C=0,12 Cr=0,3 Mn=1,5 Ni=1,4 Mo=0,25 V=0,1 1.2767 apod.
3+ 3+ 4+ 3+ | 6+ | 6+ Velmi dobre obrobitelny s vynikajici svaritelnosti. Univerzalni
1.7373 _ _ _ pro viechny ocele na formy napf. 1.2311, 1.2764, 1.2343
C=0,07 Cr=6 Mn=0,5 Mo=0,7 apod.
4+ | 3+ | 4+ | 6+ | 6+ | 4+ Extrémné houZevnaty a zaropevny drat pro stfedné tvrde
1.2367.02 | _ — B navary vstikovacich forem, zapustek a forem pro tlakové liti
C=0,1 Cr=0,5 Mn=0,6 Mo=3,3 z oceli 1.2344, 1.2767 apod.
1.6356 4+ | 7+ | 5+ | 9+ | 6+ | - Vlysocelegovany Zaropevny drét. Tvrdost Ize zvysit do 50 HRc
) C=0,02 Ni=18 Co=12 Mo=4 Ti=1,6 Al=0,1 vystarnutim. Velmi dobry pro 1.2343 a 1.2344
5+ | 4+ | 5+ | 6+ | 6+ | 3+ HouZevnaty, zaropevny a otéruvzdorny drat pro vstfikovaci
1.2367.03 | _ — . formy na plasty a nastroje pro tlakové litiz  oceli 1.2343/44,
C=0,25 Cr=5 Mn=0,7 Mo=4 Ti=0,6 1.2367, 1.2767
1.4937 5+ | 6+ | 7+ 4+ | 5+ | 1+ Otéruvzdorna a korozivzdorna sliina proformyz ~ vysoce
' C=0,2 Cr=11 Mn =0,6 Mo=1 Ni=0,4 V=0,3 W=0,5 legovanych oceli 1.2083, 1.2316, 1.2379, 1.2343/44
5+ 2+ | 5+ 2+ | 4+ | 5+ Stfedné legovany drat pro tlakuvzdorné navary s dobrou
1.8425
' C=1,1 Cr=1,9 Mn=2 odolnosti hrubému opotiebeni.
1.2567 6+ | 3+ 6+ [ 6+ | 6+ | 3+ Stiedné legovany drat odolny abrazi a vysokym  teplotdm. Pro
' C=0,3 Cr=24 Mn=0,3 Mo =14 V=0,6 W=4,3 1.2343, 1.2767, 1.2606
1.2343.07 7+ 3+ 6+ [ 5+ | 7+ | 2+ Pro tvrdé a otéruodolné  nastroje a formy pro zpracovani oceli
’ ) C=0,35 Cr=7 Mn=1,2 Mo=2 Ti=0,3 za tepla. Velmi dobfe lestitelny.
7+ | 3+ | 5+ | 6+ | 4+ | 3+ Navary oceli pro praci za tepla. Stejné tepelné zpracovani.
1.2343 _ _ _ N Vysoka tvrdost a otéruvzdornost. Vhodny i pro  vstiikovaci
C=0,38 Cr=5 Mn=0,4 Mo=1,1 V=0,45 formy z 1.2343, 1.2767
8+ 5+ 8+ 3+ 4+ 2+ HouZevnaty drat s vysokou tvrdosti a otéruvzdornosti. Pro
1.4718
) C=0,45 Cr=9,5 Mn=0,4 Si=3 stfizné a ohybaci hrany na 1.2379, 1.2436 a PM ocele.
1.2606 8+ 4+ T+ 6+ | T+ | 2+ Otéruvzdomny drats  dobrou svafitelnosti. Pro formy a nastroje
' C=0,35 Cr=5,2 Mn=0,4 Mo=1,4 V=0,3 W=1,3 z oceli 1.2764, 1.2344, 1.2379
1.3348 9+ 5+ 8+ 7+ | 4+ | 1+ Vysoce legovany HSS drét pro velmitvrdéa  otéruvzdomé
i C=1 Cr=4 Mn=0,3 Mo=8,3 V=1,9 W=1,8 navary stfiznych hraniz ~ PM oceli.

Normované draty pro LASER a TTP - spojovani oceli

S Odolnost | Odolnost | Odolnost o
Oznaceni Tvrdost korozi otéru teplotam Lestitelnost Leptatelnost Pozn.
1+ 7+ 2+ 3+ 8+ - Korozi a kyselinovzdorny, houzevnaty drat s optimalni
1.4430 C=002 Cr=19 Ni=12 Mn=1.7 Mo=2.7 ‘s)\ézlgts#rzstl. Pro u3lechtilé ocele 1.43xx, 1.44xx, 1.45xx a
1+ | 9+ | 2+ | o+ | 3+ [ - Vysocelegovany drat pro spojovani bez trhlin na véech
2.4806 C=0,02 Mn=3,1 Cr=21 Nb=2,6 Ni=Rest ggzlllr::gsmekky, houzevnaty s extrémni korozni a teplotni
1.4337 2+ | 6+ | 5+ | 4+ [ 3+ [ - Spojovani, mezivrstvy a svafovani bez trhlin na vech
N C=0,1 Cr=30,5 Ni=9 Mn=1,8 ocelich. Spojovani rliznorodych oceli. Neni zuslechtitelny!

Spojovani a navary hlinikovych slitin

Oznaceni Tvrdost Ogglggist Oc:)(thEst %:)?(I)ntgﬁ Lestitelnost Leptatelnost Pozn.
Al4.5M 2+ 5+ 4+ - 4+ - Vlysokopevnostni hlinikova slitina pro opravy
»oNin Mg=4,5 Mn=0,7 Fe=04 Cu=0,1 Al=Rest s pozadovanou vy3Si tvrdosti.
AISi12 - [ 4+ 2 | - | 3+ | - Univerzzln hiinfkova sitina pro spojovéni a navary. Velmi
Si=12 Al=Rest dobra svafitelnost.
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Spojovani a navary médi a bronzu

. Odolnost | Odolnost Odolnost "
Oznaceni Tvrdost Korozi otéru teplotam Lestitelnost Leptatelnost Pozn.
2 4+ 9+ 4+ 3+ 6+ - Bronzovy drét legovany beryliem pro tvrdé Ampcolloy
BeCu2S 150 CiRest sitiny. V§boma tepelna vodivost.
20922 2+ | 9+ | 2+ | 3+ | 5+ | - Vicelcelovy hlinikovy bronz pro Ampco bronzy. Barevnost
. Al=8 Ni=2 Mn=2 Fe=2 Cu=Rest atepelna vodivost stejna jako u Al bronzl.
I 9+ I 1+ | 3+ | 5+ | - Pro opravy média  slitin médi. Maximalni tepelna a
21211 Ag=1 CRest elektricka vodivost.

Normované draty pro LASER a TTP - dodavané prumeéry a baleni

Baleni 0,3 mm 0,4 mm 0,5 mm 0,6 mm

1.7339 T i, : - : :
1.5424 %'éﬁi 1888 : : : :
NiMoCr90 %é';i 1883 : : : :
1.7373 %'éﬁ 1883 : : : :
1.2367.02 gy'é'liz 1883 : : : :
1.6356 %é‘;z 1883 : : : :
1.2367.03 %g‘g 1883 : : : :
1.4937 %g‘g 1383 : : : :
1.8425 %?ﬁi 1883 : : : :
1.2567 gy'glliz 1383 : : : :
1.2343.07 fy"éiz 1383 : : : :
1.2343 %‘éi’:‘, lggg : : : :
1.4718 %'éiz 1383 : : : :
1.2606 %I/\éiz 1283 : : : :
1.3348 o 1504 : : : -
2.4806 %'éiz 1283 : : : .
1.4430 %'Z'ﬁi 1383 . : ; -
1.4337 Fie o0 - - : :
Al4,5Mn %éii 1383 : : -
AlSi12 %éiz 1383 . . : -
BeCu25 e e : : ; -
2.0922 e o0, : . : :
2.1211 e oo, ; - : :
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WOLFRAMY cvarovani metodoa TIGWIG

Popis Objednaci Cislo Pramér mm ks / bal.

Wolframova elektroda WL20 09W90810 1,0 10
Pouziti: univerzalni, malé proudy
Proud: AC/DC 09W90816 1,6 10
Barva: modra 7

09W90824 2,4 10

09W90832 3,2 10
Wolframova elektroda WS2 09W90710 1,0 10
Pouziti: univerzalni, TTP (mikropulz)
Proud: AC/DC 09W90716 1,6 10
Barva: 7

///. 09W90724 2.4 10
Y

09W90732 3,2 10
Wolframova elektroda WC20 09W90610 1,0 10
Pouziti: univerzalni, velké proudy
Nahrada elektrod Wth - ¢ervené 09W90616 1,6 10
Proud: AC/DC Y i

09W90632 3,2 10

09W90640 4.0 10
Wolframova elektroda WP 09W90516 1,6 10
Pouziti: hlinik a slitiny hliniku o
Proud: AC — 4 09W90524 2,4 10
Barva: zelena ﬂ

09W90532 3,2 10
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