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Multifunkéni svarovaci invertor
se synergickym ovladanim.
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SP3201

Multifunkéni svarovaci invertor
se synergickym ovladanim.

1.Uvod

Vazeny zakazniku,
dékujeme za zakoupeni naseho produktu a véfime, ze s nim budete spokojen.

Svarovaci stroj WELCO SP3201 je uren pro svafovani obalenou elektrodou a je vhodny pro
pramyslové a profesionalni pouziti v souladu s normou IEC60974.

Svarovaci stroj smi obsluhovat pouze Skolené osoby v ramci technickych ustanoveni.

Pred uvedenim do provozu si prec¢téte dukladné tento navod k obsluze.

Firma WELCO nepfijme odpovédnost za Skody vzniklé nevhodnym pouzitim.

2. Parametry a funkce

PARAMETRY FUNKCE
Pocet fazi 1 Typ invertoru IGBT
Napajeci napéti AC 230V+/-10%, 50/60Hz Digitalni displej OLED
Max./Efektivni proud 42,0A/ 26,0A EMC ANO
Uginik (cos®) 0,76 ARC FORCE / Nastavitelny |ANO / ANO
Uginnost 85% HOT START / Nastavitelny |ANO / ANO
Dovoleny zatéZovatel 200A/ 60% ANTI STICK ANO
(10min/40°C) 140A7100% Pulzni rezim MMA 0,5-10Hz
Vystupni proud MMA/TIG | 10-200A/ 10-200A Pulzni proud 12 (zakladni) |10-192A
Vystupni napéti MMA/TIG | 20,4-28,0V / 10,4-16,4V VRD ANO (U,=16V)
Napéti naprazdno 64V / 16V VRD LIFT TIG / Pulz ANO / NE
Trida ochrany izolace S EMC - elektromagneticka kompabilita die EN 60974
Kryti IP21S ARC FORCE - stabilizace elektrického oblouku
4,2 kg (stroj) HOT START - snadn? zapévllenj otv>_louku
Hmotnost ANTI STICK - snadné odtrzeni ,pfilepené” elektrody
6,5 kg (komplet) VRD - sniZeni vystupniho napéti pfi praci v
Rozméry (DxSxV) 280 x 130 x 200 mm nebezpecnych prostorach

LIFT TIG - svafovani TIG s dotykovym zapalovanim
. ) LIFT TIG PULS - svarovani TIG s pulznim proudem
3. Bezpeénost prace

Svare¢ musi byt seznamen s platnymi ustanovenimi norem pro svarovani kovu elektrickym
obloukem. Svare¢ musi pouzivat ochranné pomucky. Osoby v blizkosti mista svarfovani musi byt
informovani o nebezpeci a musi byt vybaveny ochrannymi prostfedky. Pfi svafovani v malych
prostorach musi byt zajistén dostatecny pfisun Cerstvého vzduchu, protoze pfi svafovani vznika kour
obsahujici zdravi Skodlive latky. Je také nutné dodrZzovat pozarni predpisy. Stroj splfuje poZzadavky
na odruSeni dle EN60974, pro pouziti v primyslovych prostorach. BEhem provozu muze zpusobovat
ruSeni citlivych elektronickych zafizeni jako jsou pocitace, vf vysilace a pfijimace, elektronické méfici
pfistroje a také kardiostimulatory a naslouchadla.
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4. Uvedeni po provozu

« Pred uvedenim do provozu vzdy zkontrolujte neporusenost izolace sitového kabelu a svafovacich
kabell. PFi poSkozeni izolace hrozi nebezpeci Urazu elektrickym proudem!

« Stroj musi byt umistén tak, aby chladici vzduch mohl bez omezeni vstupovat i vystupovat
chladicimi priduchy. Je nutné dbat na to, aby nebyly nasavany do stroje Zzadné mechanickeé,
zejména kovoveé Castice (napf. pfi brouseni). Chlazeni je fizeno elektronickou teplotni
automatikou, ktera zapina ventilator pfi zvySeni vnitfni teploty nad 35°C.

« Je zakazané spojovat svarovaci invertor sériové nebo paralelné s dalSim svarovacim zafizenim.

« Svarovaci stroj pfipojte vidlici do zasuvky 230V jisténé jistiCem min. 16A s charakteristikou C nebo
D dle CSN EN 60898.

UPOZORNENI

Byl-li stroj pfemistén z prostoru s nizkou teplotou do vyrazné teplejSiho prostredi, mize dojit ke
kondenzaci vlihkosti, zejména uvniti svarecky. Dojde tim ke sniZeni elektrické pevnosti a zvyseni
nebezpeci elektrického preskoku na napétové namahanych dilech a tim vaznému poskozeni stroje.
Je proto nezbytné, nastane-li tato situace, ponechat svareCku min. 1hod v klidu, az dojde k vyrovnani
teploty s okolim. Tim ustane pfipadna kondenzace. Teprve po uplynuti této doby je mozné svarecku
pripojit k siti a spustit.

Stroj je vybaven elektronickou pojistkou proti pretizeni a proti prehrati. Pri aktivaci pojistky dojde k
preruseni funkce stroje a rozsviti se indikator 7. POZOR : STROJ NEVYPINEJTE!
Pockejte 5-10min az ventilator stroj ochladi a teprve poté jej vypnéte a znovu zapnéte.

5. Ovladaci panel

1 - Primér obalené elektrody v mm.

2 - Zobrazeni hodnot parametru:

- svarovaciho proudu 11 (7)

- frekvence pulzniho proudu (8)

- zakladni proud 12 v pulznim rezimu (9)

3 - zobrazeni tloustky svarfovaného plechu v

mm

4 - Pulni rezim ON/OFF

5 - Multifunkéni ENKODER

6 - Indikator funkce VRD - snizeni vystupniho
napéti pfi praci v nebezpeénych prostorach.

7 - Indikator pfehfati stroje

8 - Indikator nastaveni frekvence pulzniho
proudu

9 - Indikator nastaveni zakladniho proudu 12
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. Svarovani obalenou elektrodou - MMA, konstantni proud

Koncovky kabell drzaku elektrod a zemnici svorky pfipojte do pfislusnych panelovych koncovek,
dle polarity uvedené vyrobcem obalené elektrody.

Zemnici svorku pfipevnéte ke svafenci, co nejblize k mistu svaru.

Obalenou elektrodu vlozte do drzaku elektrod.

Zapnéte hlavni spina€ na zadnim panelu stroje.

Opakovanym stiskem Enkodéru (5) nastavte funkci pulzniho proudu PUL (2). Ota€enim Enkodérem (5)
nastavte parametr OFF (4) vypnuto.

Opakovanym stiskem Enkodéru (5) nastavte rezim MMA (10). Otacenim Enkodérem (5) nastavte hodnotu
svarovaciho proudu 11 (2). Na displeji je pro nastaveny proud zobrazovan odpovidajici primér obalené
elektrody(1) a také odpovidajici tloustka svarovanych plecht v mm (3).

DalSim stiskem Enkodéru (5) nastavte funkci HOT START (11). Otacenim Enkodérem (5) nastavte hodnotu
v rozsahu 00 - 10. HOT START je funkce usnadnujici zapaleni elektrického oblouku kratkodobym zvySenim
svarovaciho proudu. Cim je obal elektrody silnéjSi nebo ¢im vySSi je obsah tézko tavitelnych legujicich

Pro nizkolegované elektrody s bazickym obalem nastavte hodnotu 3-5, pro elektrody s rutilovym obalem
nastavte hodnotu 1-2.

DalSim stiskem Enkodéru (5) nastavte funkci ARC FORCE (12). Ota¢enim Enkodérem (5) nastavte
hodnotu v rozsahu 00 - 10. Tato funkce pomaha stabilizovat elektricky oblouk pfi svafovani. Pokud se
oblouk zkracuje (elektroda se lepi), svafecka zvysi proud a elektroda odhofi. Pokud je naopak oblouk pfilis
dlouhy, svarecka proud snizi a svafe€ ma €as na pfiblizeni elektrody k materialu, aniz by mu oblouk zhasl.
Pro nizkolegované elektrody nastavte hodnotu 2-3.

Pokud budete svarovat prostorech se zvySenym nebezpecim urazu elektrickym proudem aktivujte
opakovanym stiskem Enkoderu (5) funkci VRD ON. Tato funkce snizi vystupni svorkové napéti svarecky na
bezpecnou hodnotu, ale zaroven ponékud zhorsi zapalovani elektrického oblouku.
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7. Svarovani obalenou elektrodou - MMA, pulzni proud

Pulzni svarfovani umoznuje pfesnéjsi kontrolu nad svarfovacim procesem. Svare¢ mize upravit parametry
pulzu, jako je amplituda a frekvence, coZ umozriuje pfesné prizpusobeni svarfovani konkrétnim podminkam a
materialim. Pulzni svafovani mize pomoci omezit tepelné deformace, coz je zvlasté dulezité pfi svarovani
tenkych materialt nebo v oblastech, kde je zasadni minimalizovat vnesené teplo.

Diky pulzni funkci Ize také snizit nadmérny rozstfik svarového kovu, coz vede ke kvalitnéj§im svarim.

e Opakovanym stiskem Enkodéru (5) nastavte funkci pulzniho proudu PUL (2). Otacenim Enkodérem (5)
nastavte parametr ON (4) zapnuto.

« Opakovanym stiskem Enkodéru (5) nastavte rezim MMA (10). Otacenim Enkodérem (5) nastavte hodnotu
svarovaciho proudu |1 (2). Na displeji je pro nastaveny proud zobrazovan odpovidajici primér obalené
elektrody(1) a také odpovidajici tloustka svarovanych plechd v mm (3).

« Dal8im stiskem Enkodéru (5) nastavte parametr Zakladni proud B (9). Ota€enim Enkodérem (5) nastavte
hodnotu v rozsahu 10 - 170A. Rozdil mezi hlavnim svafovacim proudem I1 a zakladnim svarovacim
proudem I2 uréuje amplitudu pulsniho proudu. Cim je rozdil vétsi, tim méné tepla je vnaseno do svaru.

« DalSim stiskem Enkodéru (5) nastavte parametr Frekvence pulzu (8). OtaCenim Enkodérem (5) nastavte
hodnotu v rozsahu 0,5 -10 Hz. Cim je vy8Si hodnota frekvence, tim vice tepla je vnaSeno do svaru.
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8. Svarovani LIFT TIG

LIFT TIG neboli TIG s dotykovym zapalovanim umoziuje svafovani oceli a niklovych slitin
stejnosmérnym konstantnim proudem, netavici se wolframovou elektrodou v ochranném plynu
Argon.

/A O Ce

« Pfipojte zemnici kabel na kladny (+) pol.
« PouZijte TIG hofdk SR26V s plynovym ventilem a pfipojte ho na zaporny (-) pol.
 Pripojte plynovou hadici TIG hofaku na redukcni ventil ldhve Argonu.

« Opakovanym stiskem Enkodéru (5) nastavte rezim LIFT TIG (13). Otacenim Enkodérem (5)
nastavte hodnotu svafovaciho proudu |1 (2) na ca 30A na 1Tmm tloustky svarfovaného materialu.

« Otevrete lahvovy ventil a vystupni redukéni ventil.

« Otevrete ventil na TIG hofaku. a prutok plynu na redukénim ventilu nastavte v zavislosti na
velikosti proudu na 7- 15 I/min.

« Pro svafrovani oceli doporuCujeme wolframové elektrody WC20 (Sedé) nebo WL20 (modré).
Horak TIG SR26V je standardné dodavan s domeckem klestiny a klestinou pro primér elektrody
2,4mm. Po vyméné domecku klestiny a klestiny Ize horak osadit elektrodami o praméru 1,0 /1,6 /
2,4/3,2/4,0mm.

Hrot elektrody je nutné nabrousit do Spi¢ky s vrcholovym thlem 30-45°.
Pfi brouSeni drzte hrot proti sméru otaeni brusného kotouce a vzdy pouzivejte ochranné bryle!

« Hrotem wolframové elektrody se zlehka dotknéte svarence a poté zvednéte na ca 2-5mm.
Tim dojde k zapaleni oblouku. Vzdalenost hrotu elektrody udrzujte ca 2-3mm nad svarem.
Svarovani ukoncCite oddalenim hrotu elektrody na ca 20mm.

» Po zhasnuti oblouku uzavrete plynovy ventil na TIG horaku.

« Po skonceni svarovani uzavrete lahvovy ventil a vystupni reduk¢ni ventil.
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9. Udrzba a servisni zkousky

Svarovaci stroj vyzaduje pro spolehlivou funkci zajisténi pravidelné kontroly a udrzby.

Kontrolu provadi svarec€. Pred kazdym svarovanim je tfeba zkontrolovat neporusenost vidlice a
izolace sitového kabelu a svafovacich kabelli. Udrzbu smi provadét pouze pracovnik s odpovidajici
elektrotechnickou kvalifikaci. V zavislosti na pradnosti prostfedi je doporuceno 1-2 krat do roka
vyfoukat celé zafizeni a zvlasté pak chladi¢e suchym tlakovym vzduchem.

Kontrolu provozni bezpe&nosti zdroje (revizni prohlidku) je tfeba provést jednou za 6 nebo 12 mésicu
povéfenym pracovnikem podle CSN EN 60974-7.

10. ZARUKA

« Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Ze dodany stroj v dobé dodani ma a po dobu zaruky i
nadale bude mit vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi podminkami a normami.

« Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji v zaruéni Ih(té, spociva v
povinnosti bezplatného odstranéni vady vyrobcem stroje nebo servisni organizaci povérenou
vyrobcem.

« Standardni zaruéni doba je 24 mésicl od prodeje stroje kupujicimu. Lhlta zaruky zacina bézet
dnem predani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné dodavky. Do zaru¢ni doby se nepocita
doba od uplatnéni opravnéné reklamace az do doby, kdy je stroj opraven. Podminkou platnosti
zaruky je, aby byl svarfovaci stroj pouzivan zpisobem a k uc¢elim, pro které je urcen.

« Jako vady se neuznavaji poSkozeni a mimoradna opotrebeni, ktera vznikla nedostate€nou péci Ci
zanedbanim i zdanlivé bezvyznamnych vad, nesplnénim povinnosti majitele, jeho nezkuSenosti
nebo snizenymi schopnostmi, nedodrzenim predpisu uvedenych v navodu pro obsluhu a udrzbu,
uzivanim stroje k uc¢eliim, pro které neni uréen, pretézovanim stroje, byt i prechodnym.

 Pfi udrzbé stroje musi byt vyhradné pouzivany originalni dily vyrobce.

« V zéaru¢ni dobé nejsou dovoleny jakékoli upravy nebo zmény na stroji, které mohou mit vliv na
funkCnost jednotlivych soucasti stroje.

« Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady nebo materialové vady a
to u vyrobce nebo prodejce.

11. SERVIS - Zaruéni a pozarucni opravy

e Zarucni i pozarucni opravy provadi vyrobce.

» Reklamaci oznamte prislusnému regionalnimu technikovi firmy WELCO, ktery zajisti vSe potfebné.

« Pokud mate aktivovanou sluzbu WELCO WELDING MOBILITY, bude vam po dobu opravy
zapuj¢en nahradni stroj.

12. LIKVIDACE ELEKTROODPADU

Likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni v CR zaji$tuje smluvné firma REMA Systém a.s.
Seznam sbérnych mist naleznete na www.rema-cloud.cz
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12. Soucasti dodavky

1 ks svarovaci stroj SP32011

1 ks kabel 1,8 m / 16 mm?®s drzakem elektrod
1 ks kabel 1,5 m / 16 mm’se zemnici svorkou
1 ks ramenni popruh

1 ks kladivko kartac

1 ks skladaci svarecCsky §tit v€. skla DIN10

1 ks navod k obsluze

1 ks plastovy kuffik

13. Prislusenstvi k doobjednani

TIG hofak SR26V, TSB35/5, 4m Epdm, ventil
Redukeni ventil Ar/CO, 230bar / 221/min

- objednaci Cislo IW552800
- objednaci Cislo IW683500

Svarfovaci kabely MMA STANDARD 200A / 2x3m / 25mm?* - objednaci &islo IW320003
Svarfovaci kabely MMA STANDARD 200A / 2x6m / 35mm* - objednaci &islo IW320006
Svarovaci kabely MMA STANDARD 200A / 2x10m / 35mm’ - objednaci &islo IW320010

14. Prohlaseni o shodé:

Prohlasujeme, s vyluénou zodpovédnosti, ze tento produkt je v souladu s pozadavky smérnic
Evropské unie 2014/30/EU, 2014/35/EU a norem EN 60974-1 a EN 60974-10. K prokazani shody Ize
pouzit certifikacni znacku "CE" na §titku s technickymi udaji a v technické dokumentaci produktu.
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