


Svarovanim pfi opravach se zabyvame jiz vice nez ctvrt
stoleti.

Jsme vyrobce a dodavatel pridavnych svarovacich
materiald, strojl a prislusenstvi pro adrzbu, opravy a
renovace.

Mame certifikovany systém fizeni jakosti ISO 9000:2016.
Nasim cilem vzdy bylo, je a bude dodavat kvalitni svarovaci
materialy, stroje a prislusenstvi.

Svarovaci materialy se vyrabi pod nasi registrovanou
obchodni znackou WELCO u prednich evropskych
i zamorskych vyrobcu.

Pravidelnymi audity kontrolujeme jejich vysokou kvalitu.
Vsechny nase produkty spliuji platné normy
a legislativni smérnice EU.

Produkty skladujeme v nasem modernim velkokapacitnim
skladu s rfizenym procesem skladovani a garantovanou
skladovaci teplotou i vlhkosti vzduchu.

Pri naskladnéni vzdy provadime kontrolu kvality dodaného
zbozi.

Nas zakaznik tak ma jistotu, Ze vzdy obdrzi pouze kvalitni
vyrobky.

Nasimi zakazniky jsou prevazné firmy, které provadéji
opravy a renovace soucasti stroju, nastrojt a forem.

Potfebujete poradit se svafovanim? Resite né&jaky
problém?

Kontaktujte naseho regionalniho technika, navstivi vas
a navrhne optimalni reseni.

U Cukrovaru 2829 @ welco@welco.cz
688 01 Uhersky Brod x www.welco.cz

+420 572 637 924
+420 606 766 615



Pouziti

Odstranéni svard na nerez ocelich, fezani trubek,
vypalovani otvord, fezani starych kabell, utésnéni
zaolejovanych ploch na Sedé litiné.

Oblast pouziti

WELCO 1050 silné obalena drazkovaci a fezaci elektroda
je pouzitelna pro v8echny typy oceli feritické i austenitické,
pro Sedou litinu, ocelolitinu a ostatni barevné kovy.

Navod k pouziti

Pro drazkovani je vhodné zakladni material naklonit tak,
aby odtaveny kov mohl Iépe odtékat. Elektrodu vedte co
nejvice soubé&zné se zakladnim materidlem, neustéle v
kontaktu. Kratkymi pohyby vpred a vzad (jako pfi pilovani)
vytvofite drazku ve tvaru pismene U. Nataveny material na
okrajich drazky snadno odistite kladivkem na strusku.

Svarovaci vlastnosti
WELCO 1050 zapaluje snadno, ma stabilni oblouk a vyviji
staly tlak plyn(.

Nastaveni proudu (DC-/AC)
2 mm Proud A
2,5 100 - 150
3,2 150 - 200
4,0 220 - 300
5,0 300 - 400

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti

WELCO 1050 je rychly pracovni
prostfedek pro vSechny typy oceli

a ostatni kovy.

WELCO 1050 pracuje se
stejnosmérnym i stfidavym proudem.
WELCO 1050 zapaluje lehce a vyviji
staly tlak plyn(.

WELCO 1050 je efektivni pro Sedou

litinu, nerez oceli a manganové oceli.

WELCO 1050 jednodus$e odstranuje

silné vrstvy koroze.
e WELCO 1050 tvori Cisty povrch
pFipraveny pro svarovani.

\ /
Rozméry a baleni

Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
21105025 2,5 350 4,0 160
21105032 3,2 350 4,0 110
21105040 4,0 350 4,0 72
21105040 5,0 350 3,6 33

EN ISO 9001
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Pouziti
Odstraniovani utrzenych Sroubli, svornik( a zavitniku.

Oblast pouziti

WELCO 1099 je synteticka, vysokovykonna elektroda s
nové vyvinutym obalem umozZhujicim svafovani v
hlubokych slepych otvorech.

WELCO 1099 je zvlasté vhodna pro rychlé odstrafiovani
zalomenych a utrzenych Sroubu, svornikG a zavitnikd.
Zapaluje bezvadné v hlubokych slepych otvorech. Vytvafi
C¢ep na utrzeném zbytku Sroubu bez spojeni s okolnim
materidlem soucasti. Specialni struska oddéluje a chrani
zakladni material, zavit a navar.

Timto zplsobem je mozné rychle a bezpecné odstranit
zalomené Srouby a svorniky nebo i vrtaky a zavitniky z
rychlofezné oceli.

Navod k pouziti

Zvolte odpovidajici primér elektrody WELCO 1099 podle
priméru ¢epu, ktery potrfebujete navafit. Na pomocném
kousku ocele nastavte svafovaci proud tak, aby pfi
zapaleni vznikl bod o poZzadovaném priméru. Elektrodu
vedte kolmo v ose otvoru a po doteku se zalomenym
zbytkem Sroubu dojde k zapaleni oblouku. Elektrodu lehce
tlacte do otvoru az po vyvareni ¢epu k povrchu. Odstrarite
strusku z povrchu a pfilozte pomocnou ocelovou matici s
odpovidajicim pramérem. Pokracdujte v navafovani ¢epu
do otvoru matice a na konci Cep svarte s matici. Po
ochlazeni aplikujte vhodné mazivo a opatrnym kroucenim
vpravo a vlevo vySroubujte utrzeny Sroub.

Nékolik silnych udert kladivem béhem krouceni pomUze
uvolnit strusku z otvoru a zabrani tak poskozeni zavitu.

Pfi svafovani ve vodorovné pozici doporucujeme pouzit
pro ochranu zavitu ocelovou nebo médénou trubku. Pfitom
je dulezité, aby primér trubky odpovidal priméru otvoru a
tésné pfiléhal pro rychlejsi odvod tepla.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti

® WELCO 1099 ma vysokou pevnost
v tahu.

e WELCO 1099 ma vysokou taznost.

e WELCO 1099 ma stabilni oblouk,
bez rozstfiku, netvofi trhliny.

e WELCO 1099 spolehlivé zapaluje
a svaruje v hlubokych slepych
otvorech. Struska oddéluje a chrani
zakladni material, zavit a navar.

e WELCO 1099 umoziiuje pracovat
s velmi nizkym proudem.

e WELCO 1099 je vhodna i pro malé
transformatorové svarecky

Nastaveni proudu ( DC+/AC)

2 mm Proud A
1,6 30-50
2,0 50-70
2,5 60 - 90
3,2 90 - 110

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu P et Tvrdost
N/mm” viEm A HB
N/mm %
do 600 do 900 25-35 210 - 250
Rozmeéry a baleni
Sklad.cislo @ mm délka mm ks / bal
21109900 | 2,0/2,5/3,2 250/300/350 40/30/10
21109901 2,0/2,5 250/300 80/30
21109902 | 1,6/2,0/2,5 250/250/300 40/40/30
EN ISO 9001
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Pouziti

Vyroba pfistroji, potravinarsky prumysil,
elektrotechnika, opravy trhlin na hydraulice,
utésnéni Sedé litiny.

Oblast pouziti

WELCO 1105C je stfibro-cinova pajka s
jedineCnymi vlastnostmi, pro vSechny barevné a
zelezné kovy, a také pro nerez oceli. Ma nizkou
pracovni teplotu, rychle se roztéka a diky
vestavénému aktivnimu tavidlu ma také velmi
dobrou smacivost. DalSi opracovani neni nutné.
Diky vysoké elektrické vodivosti je pouzitelna pro
jemné pajeni v elektrotechnice a pro svou
kapilaritu ve vakuové technice. WELCO 1105C je
nejedovata, nekoroduje a proto je také vhodna
pro potravinarsky pramysl.

Zpusob ohrevu
Acetylénovy, propan-butanovy plamen,
benzinova lampa, elektricka pajedla a pod.

leskla.

Klicové viastnosti

® WELCO 1105C je pevnéjsi nez bézné
olovo - cinové pajky.
e WELCO 1105C je nejedovata -
neobsahuje Zadné olovo, zinek, antimon
nebo kadmium.
e WELCO 1105C je pouzitelna v
potravinarstvi.
e WELCO 1105C nekoroduje - zUstava

\

e WELCO 1105C je velmi dobre zatékajici
- aktivné kapilarni.

e WELCO 1105C ma o 25 % lepSi
elektrickou vodivost nez
olovo- cinové pajky.

&

Normy

Pajka: DIN EN 29453/ S-Sn96Ag4
Tavidlo: DIN EN 29454-1/1.1.2—-2,5%

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. ® U Cukrovaru 2829 ¢ 688 01 Uhersky Brod * Tel.: +420 572 637 924 ¢ www.welco.cz

Pracovni Pevnost Elektricka Tvrdost
0 v tahu vodivost
teplota °C N/mm? e HB
221 120 7-8 15
Chemické slozeni svarového kovu (%)
96 4,0
Rozmeéry a baleni
Sklad.cislo 2 mm kg / bal
21110520 2,0 0,25
21110530 3,0 0,25
EN ISO 9001




Pouziti

Mékkeé pajeni hliniku a vSech druhd hlinikovych slitin.
Spojovani hliniku s médi, mosazi a vSemi typy oceli.
P4jeni tenkého hlinikového plechu.

Opravy chladi¢u, radiator, vyméniki a spojovani
hlinikovych vodic¢u.

Oblast pouziti

Pajené misto dobfe oCistéte a odmastéte.

Naneste tavidlo WELCO FLX 1134. K praci je vhodné
pouzit velké elektrické pajedlo. Pajeci tycku
namacejte do tavidla. Po ochlazeni Ize zbytky tavidla
umyt vodou. PF¥i ohfevu otevienym plamenem
neohfivejte pajené misto ani pajeci tyCku pfimo.
Tavidlo se nesmi prehrat - jinak shofi.

Upozornéni:

Vzhledem k vysokému obsahu kadmia nesmi byt
WELCO 1134 pouzita na spoje, které jsou v pfimém
kontaktu s pitnou vodou nebo potravinami.

Zplsob ohrevu
Acetylénovy, propanbutanovy plamen, benzinova
lampa, elektricka pajedla a pod.

" Kli¢ové viastnosti )

® WELCO 1134 spojuje vSechny typy
hlinikovych slitin, zvlasté Cisty hlinik.

e WELCO 1134 spojuje také hlinik s médi,
mosazi a vSemi typy oceli.

e WELCO 1134 tvofi pevné spoje pfi nizké
teploté.

®* WELCO 1134 nekoroduje - zUstava
leskla.

* WELCO 1134 je velmi dobfe zatékajici -
aktivné kapilarni.

e WELCO 1134 ma jednoduché pouZiti.

e WELCO 1134 neobsahuje zadny cin,

\_ olovo nebo bismut. y
Normy
Pajka: DIN1707/LCdZn20

Tavidlo: DINEN29454/3.1.1.C

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Solidus / Pevnost Elektricka
likvidus v tahu vodivost T"|[|dB°St
°C N/mm? Sm/mm?
265 /280 100 - 200 12-13 45

Chemické slozeni svarového kovu (%)
Zn cd
20 80

Material Pevnost Pevnost Rozmeéry a baleni
v tahu N/mm ve stithu N'mm Sklad.géislo @ mm |/mm ccaks/bal kg/ bal
Méd 150 100 21113420 2,0 500 24 0,3
Ocel 150 60 25113420 2,0 500 8 0,1
Mosaz 200 45 Tavidlo
Hlinik 100 15 21113499 1 100 ml

POZOR: Pajka WELCO 1134 obsahuje kadmium! Podrobné informace o pouZiti a mozném nebezpedi naleznete v
Bezpecnostnim listu tohoto produktu (ke stazeni na www.welco.cz).

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

EN ISO 9001
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Pouziti

Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, nerez,
Seda litina, trubkové konstrukce, sanitarni
instalace, zamecnické prace, karosarské prace,
ruCni naradi, galvanizované povrchy.

Oblast pouziti

WELCO 1301F je tvrda pajka obalena tavidlem.
Specialni legujici pfisady ji umoziuji pouzit pro
ocel, méd, mosaz, bronzy a Sedou litinu. Pri
pouziti na mosaz ma stejnou barvu, netvofi pory
a nedojde k poSkozeni zakladniho materialu.
Diky legujicim pfisadam je dobfe kujna. Idealni
pro vSechny vyrobky z barevnych kovu, potrubi,
sanitarni instalace, zamecnické prace a
opravarske prace.

Zpulisob ohrevu
Acetylénovy plamen, elektricka pec, vi-indukce.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti )

® WELCO 1301F je pouzitelna na oceli,
litiné a barevnych kovech.

e WELCO 1301F Ize pouZzitina
znecisténé a zkorodované povrchy.

e WELCO 1301F velmi dobfe zatéka a na
galvanizovanych ocelich nenici zinkovou
vrstvu.

e WELCO 1301F ma nizkou pracovni
teplotu.

e WELCO 1301F je velmi dobre
obrobitelna.

e WELCO 1301F je velmi flexibilni

\_ a umoznuje snadné navarovani hran. p

Normy
DINEN ISO 3677 /B-Cu60Zn(Si)(Mn)-870/900
DINEN 1044 /Cu 303

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Pevnost Taznost Tvrdost
teplota v tahu A, HB
°C N/mm? %
880 - 890 500 26 110 - 120
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Si Sn Zn
60 0,3 0,2 Zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.Cislo @ mm |/ mm ccaks/bal kg/ bal

21130120 2,0 500 330 5,0
21130125 25 500 220 5,0
21130130 3,0 500 150 5,0

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. ® U Cukrovaru 2829 ¢ 688 01 Uhersky Brod * Tel.: +420 572 637 924 ¢ www.welco.cz




1302

Specialni elektroda s bazickym
obalem pro svarovani cisté médi.

x

yw V & - \
Klicové viastnosti

® WELCO 1302 je vhodna pro spojovani
i navary.

e WELCO 1302 netvofi trhliny a ma
stabilni oblouk.

® WELCO 1302 ma korozni odolnost
stejnou jako méd.

® WELCO 1302 ma snadno obrobitelny
svar, bez poru.

Pouziti \_ -
WELCO 1302 je vhodna pro spojovani a navary
médi a béZnych slitin médi a niklu.
Normy
Zakladni materialy svafitelné WELCO 1302 : DIN 1733/El-CuMn2
- - ASME IIC SFA5.6/Ecu
DIN 1787 | Wr.Nr.: CSN DIN 1787 | Wr.Nr.: CSN
OF-Cu 2.0040 42 3001 SF-Cu 2.0090 42 3009
E-Cu 20060 | 423002 | D-Cu 20100 | 423010 Mechanické vlastnosti, svafitelnost
SE-Cu | 20070 | 423003 | SD-Cu | 20110 | 423063 Mez Kiuzu Pe;/nr?st Ta%:ost Eleldqrickf Turdost
SW-Cu | 2.0076 | 423004 | SB-Cu | 2.0150 | 423064 N/mm? ML 5 i
N/mm % Sm/mm
F-Cu | 20080 | 423005 | SA-Cu | 2.0170 | 423013
80 200 35 15-20 40
Navod k pouziti
Pro materialy tloustky nad 3 mm je nutny
predehrevé cca ,100 C na kav,Zd¥ mm t|0vu§tky, Chemické slozeni svarového kovu (%)
max. 600°C. Misto svaru ocCistéte. Svarujte s
kratkym obloukem. Kyvavy pohyb elektrodou 2 i o
usnadrfiuje svarovani. Pro svafrovani jsou 2,5 max. 0,8 Zbytek
vhodnéjsi vétsi praméry elektrod.
Nastaveni proudu (DC+) Rozmeéry a baleni
@ mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ccaks/bal
3,2 90 - 130 21130232 3,2 350 1,0 36
4,0 140 - 170 21130240 | 4,0 450 1,0 25
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. ® U Cukrovaru 2829 ¢ 688 01 Uhersky Brod * Tel.: +420 572 637 924 ¢ www.welco.cz




Pouziti
Ocele, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda
litina, armatury, hfidele, lodni Srouby, Cerpadla,
ventily, vodici plochy, matrice, razniky, kluzna
loZiska.

Klicové viastnosti

Sedou litinu, barevné kovy, monely a
aluminiové bronzy.

e WELCO 1304S feSi problémy pfi
svafovani ,nesvafitelné® litiny.

e WELCO 1304S je idealnim navarem
pro otér kovu o kov. Odolava také
namahani tlakem.

e WELCO 1304S tvori bezpbérové
povrchy s nizkym koeficientem tfeni,
odolné korozi a kavitaci.

e WELCO 1304S je snadno obrobitelna
a lestitelna — vhodna pro opravy
hladkych vodicich ploch.

®* WELCO 1304S je pouzitelna na ocele,

\

Oblast pouziti \ /
WELCO 1304S je vhodna pro spojovani a navary
hlinikovych bronzl, prfedev§im s vysokym
obsahem manganu, a také oceli a Sedé litiny. Normy
Diky vysoké odolnosti proti morské vodé je EN 14640/E Cu6338
vhodna také pro pouziti v lodé&nicich a v DIN 1733/EI-CuMn 14Al7
chemickém pramyslu, predev§im tam, kde AWS 5.7/ E.CUMnNiAl
pusobi chemické opotrebeni erozi. Diky nizkému — - -
koeficientu tfeni je vhodna pro navary na Mechanické vlastnosti, svaritelnost
hrldgllph, VOdICIf:h plochach, kluznych lozZiscich, Vo K Pevnost Taznost rdost
raznicich aformach. ke Sl v tahu A et
N/mm? J HB
N/mm? %
Navod k pouziti
Svarované misto ocistéte. PFi sile stény nad 5 450 650 10 100
mm provedte Upravu svarovych ploch zkosenim
do V-svaru. Predehrev velkych dilli ca na 200 °C.
Elektrodu vedte kolmo s vyS$Si rychlosti Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
svafovani, aby se pfedeslo prehfati. PouZivejte Mn Al Fe Ni Cu
jen sughe oelektrody, vlhké vysusit 2-3 hodiny 14,0 8.5 35 3.0 Zbytek
max. pfi 90 °C.
Nastaveni proudu (DC+) Rozméry a baleni
g mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
3.2 100 - 130 21130432 3,2 350 5,0 180
4,0 140 - 170 21130440 | 4,0 350 3,2 83
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. ® U Cukrovaru 2829 ¢ 688 01 Uhersky Brod * Tel.: +420 572 637 924 ¢ www.welco.cz
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Pouziti

Meéd, barevné kovy, mosaz, bronzy, litina,
armatury Cerpadla, ventily, elektromotory,
médéné trubky, elektroprimysl, sanitarni
instalace, teplovodni trubky.

Oblast pouziti

WELCO 1305 je dobfe zatékajici, tvrda stfibrna
pajka pro spojovani médi a médénych slitin.
Neobsahuje nikl, Zelezo ani kadmium a je
pouzitelna predevsim v elektroprimyslu (vyroba
elektromotoru), k vyrobé pfistroju, v lodénicich
(médéné roury a pfiruby z barevnych kova),
dobra elektricka vodivost. Na médi je tato dobre
zatékajici pajka pouzitelna bez tavidla.

Zpusob ohrevu
Acetylénovy plamen, propan-butan + kyslik.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

8 Klicové viastnosti

® WELCO 1305 je pouzitelna pro méd
a barevné kovy.

e WELCO 1305 je kapilarni a velmi dobfe
zatéka.

e WELCO 1305 neobsahuje nikl, Zelezo
ani kadmium.

e WELCO 1305 nepotiebuje tavidlo.

e WELCO 1305 ma nizkou pracovni
teplotu a tim déla opravy snadnégjsi

Vv

_J
Normy
DIN8513/L-Ag5P
Wr.Nr.: 2.1205
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Pracovni Pevnost Taznost
teplota v tahu A, Tvlildé) &l
°C N/mm?® %
710 do 240 5 do 135

Chemické slozeni svarového kovu (%)
P Ag Cu

6 5 Zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.cislo @ mm |/ mm ccaks/bal kg / bal
21130520 2,0 500 70 1,0
21130530 3,0 500 33 1,0

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. ® U Cukrovaru 2829 ¢ 688 01 Uhersky Brod * Tel.: +420 572 637 924 ¢ www.welco.cz



Pouziti

Ocel, niklové slitiny, temperovana litina, Cisty nikl
nastrojové ocele, Seda litina, mosaz, Cr-Ni ocele,
opravy nastrojl, vacky, ozubenakola.

Oblast pouziti

WELCO 1310F je silné tekouci Cu-Ni pajka,
uréena pro nastavbu opotrebovanych dili oceli,
Sedé i temperované litiny, niklu a jeho slitin tam,
kde jsou pozZadovany vysoké mechanické
parametry. ldealni oblasti pouziti je opravovani
opotiebovanych vacek a ozubenych kol. WELCO
1310F ma velmi nizky koeficient tfeni a je dobfe
lestitelna.

Zpusob ohievu
Acetylénovy plamen, elektricka pec, vf-indukce.

Navod k pouziti

Pajené misto oCistéte, cely kus dobfe
predehfejte. Nad pajenym mistem odtavte kapku
a stfednim plamenem zpracujte. Pfi vhodném
postupu je nasledujici opracovani minimalni. Pro
dosazeni vysokych mechanickych parametr( je
dalezité material neprehrat.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti I

®* WELCO 1310F je pouZitelna na ocel,
Sedou litinu, temperovanou litinu, Cisty
nikl a niklové slitiny.

® WELCO 1310F je dobre lestitelna
a ma nizky koeficient tfeni.

e WELCO 1310F je jednoduse
upotrebitelnd a ma nizkou pracovni
teplotu.

e WELCO 1310F je vhodna pro opravy
ozubenych kol a kluznych ploch.

Normy
Pajka: DINENISO 3677 : B-Cu48ZnNi(Si)-890/920
Tavidlo: EN1045:FH21

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Pevnost Taznost Tvrdost
teplota v tahu A, HB
°C N/mm? %
890 - 920 do 690 15-20 150 - 220
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Ni Si Zn
48 9,5 0,3 zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.cislo 2 mm I/mm ks/bal kg/bal
21131020 2,0 500 145 2,1
21131030 3,0 500 80 2,5
21131040 4,0 500 46 2,5

EN ISO 9001
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Pouziti

Trubky, nafadi, pfevodovky, kabelova oka,
hlinikovy plech od tl. 2,0 mm, loZiskova pouzdra,
motorové bloky, patky elektromotoru.

Klicové viastnosti

® WELCO 1412S je vhodna zvlasté
pro opravy.

e WELCO 1412S ma Sirokou oblast
pouziti. Je pouzitelna pro slitiny typu
Al-Si, Al-Mg-Si a Al-Si-Mg-Mn.

e WELCO 1412S ma stabilni a klidny
oblouk.

e WELCO 1412S umoziiuje dobré
zapaleni i opétovné zapaleni oblouku
s minimalnim predehfevem.

e WELCO 1412S ma velmi dobrou
odolnost korozi a snadno
odstranitelnou strusku.

T \ J
Oblast pouziti
WELCO 1412S je hlinikova elektroda se
specialnim obalem pro spojovani a navary Normy .
hlinikovych plechll a odlitk(i ze slitin typt Al-Si, DIN 17_32/S'A| Si12
Al-Mg-Si, Al-Si-Mg-Mn. Wr.Nr.: 3.2585
Navod k pouziti Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Svarované misto oCistéte nerez kartatem. Pri .
v oxr e . v Pevnost Taznost
vétSich kusech a odlitcich je doporucen Mez kluzu v tahu A Tvrdost
predehiev na 150 - 200°C. Elektrodu vedte kolmo N N/mm’ % HB
s kratkym obloukem. PFi pfedbéhnuti strusky
odistéte svar kartadem a znovu zapalte oblouk na 80 - 100 180 - 200 5 60
konci housenky. Zbytky strusky je mozné
odstranit 10% roztokem louhu sodného. Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
Pouzivejte jen suché elektrody, skladované v Si Al
uzavieném originalnim obalu'!
Presuseni: 90-120°C/ 1,5 hod. 12 Zbytek
Nastaveni proudu (DC+) Rozmeéry a baleni
g mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
2,5 40-70 21141225 | 2,5 350 2,0 227
3,2 60 - 90 21141232 3,2 350 2,0 151
4,0 80-120 21141240 | 4,0 350 2,0 103
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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x

1414C

Trubi¢kova hlinikova pajka
s vysoce aktivnim tavidlem.

Pouziti
Vyroba a opravy chladi¢t a klimatizaci, opravy
vyparnikl chladni¢ek, opravarenstvia tudrzba.

Oblast pouziti

WELCO 1414C je trubiCkova hlinikova pajka s
aktivnim tavidlem NOCOLOK® pro pajeni hliniku
a v8ech béznych hlinikovych slitin do 2,5% Mg.
Vhodna i pro pajeni spoju Al+Cu a Al+Fe. Dobra
odolnost korozi. WELCO 1414C tvori Cisté spoje
bez nutnosti dalSiho opracovani. Spoj je po
odstranéni zbytku tavidla eloxovatelny.

Navod k pouziti

Svafované misto odmastéte a ocistéte nerez
kartaCem. Velké kusy pfedehfejte na 150 -
200°C. Pro pajeni tenkosténnych materialt je
doporu€eno pouzit propan-butanovy horak. Pfi
pouziti kysliko-acetylénové soupravy nastavte
meékky plamen s pfebytkem acetylenu. Pajeny
vyrobek by nemél zlstat na maximalni teploté
pajeni déle nez 3 az 5 minut. DUvodem je eroze
vypliiového kovu jakmile se pajka roztavi. Cim
déle pajka zlstava roztavena, tim silngjsi je
eroze. Silnou erozi zpusobuje také pfili§ vysoka
teplota pajeni. Vytvoreni dokonalého spoje
vyzaduje, aby soucasti mély spravnou kapilarni
mezeru. Optimalni mezeraje 0,1-0,15 mm.
Zbytky tavidla nejsou korozivni a neni nutno je
odstranovat. V prfipadé nutnosti Ize odstranéni
zbytk( tavidla provést pouze mechanicky, tzn.
piskovanim nebo kartaovanim.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti \

® WELCO 1414C je vhodna zvlasté pro
opravy.

e WELCO 1414C ma vysokou pevnost
a nizkou tavici teplotu.

e WELCO 1414C je aktivné kapilarni.

e WELCO 1414C je idealni pro tenké
materialy.

e WELCO 1414C ma nekorozivni
tavidlo.

e WELCO 1414C ma jednoduché
pouziti.

/

Normy
Pajka: ENISO17672/AI112
Wr.Nr.: 3.2585

Tavidlo: EN 1045/FL20

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Tavici Mez Pevnost | TaZnost Tvrdost
teplota kluzu v tahu A, HB
°C N/mm? N/mm? %
580-600| 80-110 | 180 -200 5 60

Chemické slozeni svarového kovu (%)
Si Al
12 Zbytek

Rozmeéry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
57141420 2,0 500 0,1 31

EN ISO 9001
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Pouziti

Mékké pajeni hliniku a v§ech druh( hlinikovych
slitin a zinkovych slitin. Pajeni tenkého
hlinikového plechu. Opravy chladi¢l, radiatord,
vyméniku, spojovani hlinikovych vodicu, lodnich
Sroubd, drzakl zpétnych zrcatek atd.

Navod k pouziti

Pajené misto dobfe odmastéte a ocistéte
pfilozenym ocelovym nerezovym kartaCem.
Dulezité upozornéni:

Pfi ohfevu kysliko — acetylenovym plamenem
nastavte karburaCni plamen, tj. s prebytkem
acetylénu. Nenahfivejte plamenem tyCku pajky,
ale pajené misto, o které se pak pajka dotykem
roztavi.

Nahrivejte a zkouSejte teplotu dotekem pajky o
zakladni material. Spravné tavici teploty je
dosazeno pfi rozteCeni pajky po povrchu spoje.
Spajené dily nechejte pomalu vychladnout.

Zpusob ohievu

Kysliko-acetylénovy plamen, MAPP,
propanbutanovy plamen, benzinova lampa,
apod.

Spotreba
450 mm pajky vystaCi na ca 5-10 m pajeného
spoje (v zavislosti na tloustce vrstvy).

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

.

Klicové viastnosti

® WELCO 1450 spojuje vSechny typy
Al slitin, v€etné slitin Al-Zn.

e WELCO 1450 nevyzaduje zadné
tavidlo.

e WELCO 1450 umozniuje spojovani
a navary duralu.

e WELCO 1450 tvofi pevné spoje pfi
nizke teploté.

* WELCO 1450 nekoroduje - zUstava

leskla.

WELCO 1450 ma jednoduché pouziti.

WELCO 1450 Ize galvanicky pokovit.

S/

Normy

Specialnislitina

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Tavici teplota
°C

Mez Pevnost
kluzu v tahu
N/mm? N/mm?

Tvrdost
HB

390

320 480

100

Rozmeéry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg / bal

ks / bal

22145030

30 | 450 | 01

5

31204004

Ocelovy nerez kartacek

1

EN ISO 9001
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1451C

Trubi€kova Zn-Al pajka
s vysoce aktivnim tavidlem.

" Kligové viastnosti B
® WELCO 1451C je vhodna pro spoje
s minimalni mezerou.
e WELCO 1451C ma dobrou pevnost
a nizkou tavici teplotu.
e WELCO 1451C je aktivné kapilarni.
e WELCO 1451C je idealni pro
spojovani hliniku s médi.
WELCO 1451C ma nekorozivni
et e tavidlo.
Pouziti . .
Vyroba a opravy chladi¢t a klimatizaci, opravy WEIC.C,O L e [Pl
vyparnikl chladni¢ek, opravarenstvia tudrzba. " LI -
Oblast pouziti
WELCO 1451C je trubiCkova Zn-Al pajka s Normy
aktivnim tavidlem pro pajeni hliniku a béznych Pajka - DIN1732/L-ZnAl 2
hlinikovych slitin. Vhodna je i pro pajeni spoju Tavidlo - CsAIF
Al+Cu a Al+Fe. Dobra odolnost korozi. Zbytky
tavidla po pajeni lze odstranit chemickym
Cisticem WELCO 1453 CLN. Mechanické vlastnosti, svafitelnost
Navod k pouziti Tavici Mez Pevnost | Taznost Tvrdost
Svafované misto odmastéte a odistéte nerez teegta ,\'l‘/'r‘;zn‘iz r\\ll/tr?\rr# ';‘; HB

kartaCem. Velké kusy predehrejte na 150 -
200°C. Pro pajeni tenkosténnych materiall je 420 -480 | 80-100 | 200 - 230 5 70
doporu€eno pouzit propan-butanovy horak. Pfi
pouziti kysliko-acetylénové soupravy nastavte
mekky plamen s prebytkem acetylenu. Vytvoreni Chemické slozeni svarového kovu (%)
dokonalého spoje vyzaduje, aby soucasti meély
spravnou kapilarni mezeru. Optimalni mezera je Zn Al
0,1-0,3mm. 98 2

Rozmeéry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21145120 2,0 500 0,5 75

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. ®* U Cukrovaru 2829 * 688 01 Uhersky Brod ¢ Tel.: +420 572 637 924 « www.welco.cz 13



1452C

Trubi€kova Zn-Al pajka
s vysoce aktivnim tavidlem.

" Kli¢ové viastnosti B
® WELCO 1452C je vhodna pro spoje
s velkou mezerou.
e WELCO 1452C ma dobrou pevnost
a nizkou tavici teplotu.
e WELCO 1452C je husté tekouci.
e WELCO 1452C je idealni pro
spojovani hliniku s médi.
WELCO 1452C ma nekorozivni
et e tavidlo.
Pouziti . .
Vyroba a opravy chladi¢t a klimatizaci, opravy WE’C.?O 1452C ma jednoduché
vyparnikl chladni¢ek, opravarenstvia tudrzba. \_ pouziti. y
Oblast pouziti
WELCO 1452C je trubiCkova Zn-Al pajka s Normy
aktivnim tavidlem pro pajeni hliniku a béznych Pajka DIN1732/L-ZnAl 22
hlinikovych slitin. Vhodna je i pro pajeni spoju Tavidlo - CsAIF
Al+Cu a Al+Fe. Dobra odolnost korozi. Zbytky
tavidla po pajeni lze odstranit chemickym
Cisticem WELCO 1453FR. Mechanické vlastnosti, svafitelnost
Navod k pouziti Tavici Mez Pevnost | Taznost Tvrdost
Svafované misto odmastéte a odistéte nerez teegta ,\'l‘/'r‘;zn‘iz r\\ll/tr?\rr# ';‘; HB

kartaCem. Velké kusy predehrejte na 150 -
200°C. Pro pajeni tenkosténnych materiall je 420 -480 | 80-120 | 200 - 250 5 70-90
doporu€eno pouzit propan-butanovy horak. Pfi
pouziti kysliko-acetylénové soupravy nastavte
mekky plamen s prebytkem acetylenu. Vytvoreni Chemické slozeni svarového kovu (%)
dokonalého spoje vyzaduje, aby soucasti meély

spravnou mezeru. Maximalni mezera je do 1,5 Zn Al
mm. 78 22

Rozmeéry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21145220 2,0 500 0,5 95

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti

Elektroprimysl, nerez oceli, méd, barevné kovy,
mosaz, bronz, litina, armatury, nadobi, chladici
agregaty, destilaCni zafizeni, Sperky, ozdoby.

Oblast pouziti

WELCO 1525F je tvrda pajka s nizkym obsahem
stfibra, bez kadmia, dobfe tekouci. Je pouzitelna
pro pajené spoje oceli, nerez oceli, niklu a
niklovych slitin, a také pro méd a médéné slitiny
pfedev§im v potravinarském primyslu (bez
kadmia), kde je pozadovana dobra odolnost proti
korozi. Zvlastni oblast pouZiti je pajeni chladicich
aparatu, destilaénich zafizeni, nadobi, ozdob a
Sperka.

Navod k pouziti

Pajené misto oCistéte. Vétsi kusy prohrejte celé
tak, aby se tavidlo pfi doteku rozpoustélo. Pajku
postavte nad sparu, odtavte malou kapku,
kterou plamenem zpracujte.

Nastaveni plamene
Kyslik-acetylén neutralni plamen

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti )

®* WELCO 1525F je pro pajené spoje na
oceli, nerez oceli, niklu a slitinach médi.
WELCO 1525F netvofi zadné pory.
WELCO 1525F ma nizkou pracovni
teplotu.

e WELCO 1525F neobsahuje zadné
kadmium.
WELCO 1525F ma jednoduché pouziti.
WELCO 1525F ma dobrou elektrickou
vodivost.

e WELCO 1525F ma dobrou odolnost
korozi.

.

Normy
Pajka:
Tavidlo:

ENISO17672/Ag125
DIN EN 1045/ FH10

Mechanickeé vlastnosti, svaritelnost

Pracovni
teplota
“C

Solidus /
likvidus
"G

Pevnost
v tahu
N/mm?

Taznost
A,
%

Tvrdost
HB

750

680/760

510

18

60

Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Ag Zn Sn

40 25 33 2

Rozméry a baleni

Sklad.cislo Gmm |/mm ks/bal kg/bal
21152520 2,0 500 13 0,25
EN ISO 9001
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Pouziti

Elektroprimysl, nerez oceli, méd, barevné kovy,
mosaz, bronz, litina, armatury, nadobi, chladici
agregaty, destilaCni zafizeni, Sperky, ozdoby.

Oblast pouziti

WELCO 1540F je tvrda pajka s vysokym
obsahem stfibra, bez kadmia, dobre tekouci. Je
pouzitelna pro pajené spoje oceli, nerez oceli,
niklu a niklovych slitin, a také pro méd a médéné
slitiny pfedevSim v potravinafském pramyslu
(bez kadmia), kde je poZzadovana dobra odolnost
proti korozi. Zvlastni oblast pouziti je pajeni zbozi
pro domacnost, chladicich aparatd, destilacnich
zafizeni, nadobi, ozdob a Sperkd.

Navod k pouziti

Pajené misto oCistéte. Vétsi kusy prohrejte celé
tak, aby se tavidlo pfi doteku rozpoustélo. Pajku
postavte nad sparu, odtavte malou kapku,
kterou plamenem zpracujte.

Nastaveni plamene
Kyslik-acetylén neutralni plamen

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti )

® WELCO 1540F je pro pajené spoje na

oceli, nerez oceli, niklu a slitinach médi.
WELCO 1540F netvofi zadné pory.
WELCO 1540F ma nizkou pracovni
teplotu.

WELCO 1540F neobsahuje Zzadné
kadmium.

WELCO 1540F ma jednoduché pouziti.
WELCO 1540F ma dobrou elektrickou
vodivost.

e WELCO 1540F ma dobrou odolnost

korozi.
\ J
Normy
Pajka: EN ISO 17672: Ag140
Tavidlo: DIN EN 1045/ FH10
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Pracovni Pevnost Taznost Tvrdost
teplota v tahu A, HB
°C N/mm? %
660 390 do 20 60
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Ag Zn Sn

30 40 28 2

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo @ mm |/ mm cca ks/bal kg / bal
21154015 1,5 500 20 0,25
21154020 2,0 500 1 0,25

EN ISO 9001
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Pouziti

Nerez oceli, méd, barevné kovy, mosaz, bronz,
litina, armatury, nadobi, chladici agregaty,
destilacni zafizeni, upevnéni tvrdokovovych
platkd, sanitarni a vodovodniinstalace.

Oblast pouziti

WELCO 1555P je tvrda pajka s vysokym
obsahem stfibra, bez kadmia, s vynikajicimi
mechanickymi parametry a dobrou zatékavosti.
Je pouZitelna pro pajené spoje oceli, nerez oceli,
niklu a niklovych slitin, médi a médénych slitin,
tvrdokovovych platki a také pro spojovani
riznych nastroji mezi sebou. Tato pajka je
doporucovana predevSim pro nerez ocele
(mechanické parametry), pro slitiny odolavajici
mofské vodé, slitiny barevnych kovl - v
potravinarském pramyslu (bez kadmia) a pro
pouziti v technice vysokého vakua (aktivné
kapilarni).

Navod k pouziti

WELCO 1555P je snadno pouzitelna. Odeberte
pozadované mnozstvi tavidla WELCO 1500FLX
a vsypanim prasku WELCO 1555P jej zahustéte
na pastu pozadované konzistence. Optimalni
pomeér je 1:1- hmotnostni.

Pajené misto oCistéte. Naneste pastu a ohrejte
plamenem nebo v peci.

Nastaveni plamene
Kyslik-acetylén neutralni plamen

\

Klicové viastnosti

® WELCO 1555P je pajeci pasta pro
tvrdé pajeni stfibrem obsahujici prasek
a tavidlo — vSe v jednom.
WELCO 1555P tvofi velmi pevné spoje.

e WELCO 1555P ma jednoduché pouZiti.

e WELCO 1555P neobsahuje Zadné
kadmium.

e WELCO 1555P ma nizkou pracovni
teplotu.

e WELCO 1555P ma velmi dobrou
korozni odolnost.

e WELCO 1555P ma dobrou elektrickou
vodivost.

e WELCO 1555P je idealni pro pajeni
tvrdokovovych nastrojovych platka
nebo spojovani trubek.

\

Normy
Prasek: DIN8513/L-Ag40Sn
Tavidlo : DIN EN 1045/ FH10

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Taveni Pevnost | Taznost
Solidus/ Tvrdost
teplota Likvidus v tahu A, HB
°C °C N/mm? %
720 650-710 390 do 20 do 60
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Ag Zn Sn
30 40 28 2

Rozmeéry a baleni

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. ® U Cukrovaru 2829 ¢ 688 01 Uhersky Brod * Tel.: +420 572 637 924 ¢ www.welco.cz

Sklad.¢islo Prasek kg/bal Tavidlo kg/ bal
21155525 0,25 0,25
EN ISO 9001
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Pouziti

Nerez oceli, méd, barevné kovy, mosaz, bronz,
litina, armatury, zbozi v domacnostech, chladici
agregaty, destilacni zafizeni, upevnéni
tvrdokovovych platku.

Oblast pouziti

WELCO 1556F je tvrda pajka s vysokym
obsahem stfibra, bez kadmia, s vynikajicimi
mechanickymi parametry. Je pouzitelnd pro
pajené spoje oceli, nerez oceli, niklu a niklovych
slitin, médi a médénych slitin, tvrdokovovych
platku a také pro spojovani riznych nastroji mezi
sebou. Tato pajka je doporucovana predevsim
pro nerez ocele (mechanické parametry), pro
slitiny odolavajici morské vodé, slitiny barevnych
kovU - v potravinarském priimyslu (bez kadmia) a
pro pouziti v technice vysokého vakua (aktivné
kapilarni).

Navod k pouziti

Pajené misto oCistéte. Vétsi kusy prohrejte celé
tak, aby se tavidlo pfi doteku rozpoustélo. Pajku
postavte nad sparu, odtavte malou kapku,
kterou plamenem zpracuijte.

Nastaveni plamene
Kyslik-acetylén neutralni plamen

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti

® WELCO 1556F tvori pevné pajené
bezpbdrové spoje na oceli, nerez oceli,
niklu a slitinach médi.

e WELCO 1556F ma nizkou pracovni
teplotu.

e WELCO 1556F neobsahuje zadné
kadmium.

e WELCO 1556F je vhodna pro techniku

vysokeho vakua.

e WELCO 1556F ma jednoduché pouziti.

e WELCO 1556F ma dobrou elektrickou

\

vodivost.
& J
Normy
Pajka: ENISO17672/Ag 156
Tavidlo: DIN EN 1045/ FH10
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Pracovni Pevnost Taznost
teplota v tahu A, Tdeé) &
°C N/mm? %
630 490 do 25 do 130
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Ag Zn Sn
22 56 17 5

Rozméry a baleni

Sklad.cislo @ mm |/ mm cca ks/bal kg / bal
21155615 1,5 500 19 0,25
21155620 2,0 500 11 0,25

EN ISO 9001
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Pouziti

Upeviiovani slinutych karbidl pfi opravach a
zhotovovani obrabécich nastroju. Soustruznické
noze, frézy, pily, vrtaky, vrtaci korunky, hlavice
apod. Pajeni tézce pdjitelnych kovl jako je
Wolfram, Molybden, Tantal a Chrom.

Oblast pouziti

WELCO 1564B je Ag-Cu-Ag bimetalova tvrda
pajka ve tvaru tenké pasky, s vysokym obsahem
stfibra, bez kadmia, dobfe zatékajici. Je
pouzitelna pro pajené spoje oceli a tvrdokovu na
bazi slinutych karbidi Hlavni oblast pouziti je
pajeni pfi opravach a zhotovovani obrabécich
nastroji. Doporucené tavidlo — WELCO
1500FLX.

Navod k pouziti

Pajené misto oCistéte a odmastéte. Na pajené
plochy naneste tavidlo WELCO 1500FLX.

Z pasky vystfihnéte pozadovany tvar. Pajet je
mozné plamenem, indukcnim ohfevem nebo
vétsi nastroje je vhodné pajet ohfevem v peci s
ochrannou atmosférou.

Nastaveni plamene
Kyslik-acetylén, neutralni plamen.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti )

® WELCO 1564B je vhodna pro pajeni
slinutych karbid( pfi opravach
a zhotovovani obrabécich nastrojl.

e WELCO 1564B zajistuje rovnomérnou
vrstvu pajky a tim i optimalni pevnost
spoje.

e WELCO 1564B ma nizkou pracovni
teplotu.

e WELCO 1564B neobsahuje zadné
kadmium.

e WELCO 1564B médéna mezivrstva
vyrovnava pnuti pfi pracovnich teplotach

do +200°C.
& J
Normy
ENISO 3677 /BAg64CulnMnNi 730-780
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Pracovni Pevnost Taznost
teplota v tahu A, Tdeé) &
°C N/mm? %
770 390 do 25 do 130
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Ag Mn Ni In
26 64 2 2 6

Rozméry a baleni

Sklad.cislo Rozmér mm ks / bal kg / bal

22156440

0,4 x 70 x 400 1 0,1

EN ISO 9001
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Pouziti
Silny i tenky plech, galvanizované oceli,

Klicové viastnosti

® WELCO 1601 je snadno svafujici
a ma stabilni oblouk.

e WELCO 1601 svafuje ve vSech
pozicich.

* WELCO 1601 ma snadno
odstranitelnou strusku.

® WELCO 1601 snadno zapaluje.

e WELCO 1601 svafuje pres rez,
nedistoty, olej a strusku bez po6ru
a vméstk.

e WELCO 1601 je pouzitelna ve velkém

ocelolitina, stavebni stroje, svarovani trubek, rozsahu proudti i bro stfidavy oroud
lodni konstrukéni oceli. P P yp .
\ /
Oblast pouziti
WELCO 1601 je nové vyvinuta rutil-celulézova e
lektroda pro oblast opravarenstvi s vynikajicimi y
vaTovaa e e e EN ISO 2560-A / E 42 0 RC 11
svarovacimivlastnostmiv pozicich. AWS A5.1/E6G013
Svarovaci vlastnosti — _ —
WELCO 1601 je snadno svarujici, ma stabilni Mechanicke vlastnosti, svafritelnost
oblouk, snadno odstranitelnou strusku, netvori . )
by. Zneé&idténi zakladniho materialu Mez Pevnost | Taznost ) Viubova
vru Y'v - S .. e 2, i kluzu v tahu A, houzevnatost
neovliviiuje svaritelnost. Pouzitelna i pro stfidavy N/mm? N/mm? % J/+20°C
proud.
490 510 do 22 do 50
Navod k pouziti
WELCO 1601 svaruje s kratkym az stfedné — - y
dlouhym obloukem. Pro navarovani Ize pouZit i Chemické slozeni svarového kovu (cca %)
jako kontaktni elektroda. c Mn Si S
PresusSeni : elektrody s celulozovym obalem se 0.09 0.6 05 0,02
nesmi presouset !
Nastaveni proudu ( DC-/ AC min.42V ) Rozméry a baleni
g mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
2,5 70 - 100 21160125 | 2,5 350 5,0 265
3,2 90 - 140 21160132 3,2 350 5,0 165
4,0 110 - 190 21160140 | 4,0 350 5,0 105
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Klicové viastnosti

® WELCO 1602 je snadno svafujici
a ma stabilni oblouk.

e WELCO 1602 svafuje ve vSech
pozicich.

® WELCO 1602 ma snadno
odstranitelnou strusku.

® WELCO 1602 snadno zapaluje.

e WELCO 1602 svafuje pres rez,

necistoty a olej.

WELCO 1602 je pouzitelna ve velkém

rozsahu proudu i pro stfidavy proud.

Pouziti
Vagonky, karosarny, pfi rzi a necistotach, silny i
tenky plech, galvanizované oceli, ocelolitina,

stavebni stroje, Siroké mezery, lodni konstrukeni - 7
oceli.
Sior Normy
Oblast pouziti , DIN 2560-A / E42 O RC 11
WELCO 1602 je silné obalena elektroda pro AWS SFA-5.1 / E6013

navary a spojovani ocelovych konstrukci vSech
druhd ve strojirenstvi, vagonkach, karosarnach,
kotlarnach a lodénicich.

Mechanické vlastnosti, svaritelnost
SEAOVAGI BetinoSE Mez Pevnost Taznost Vrubova
VI(ELCO 16_0? umoznuje snadpe svafovani ve Kluzu v tahu A, houZevnatost
vSech pozicich, vCetné pozice shora-dolu. N/mm? N/mm? % J/-20°C
Snadné zapalovani, stejnomérné teCeni bez
odstfiku. Snadno odstranitelna struska. Hladky, 490 550 25 80
jemné Supinovity povrch svaru. Elektroda je
pouzitelna ve velkém rozsahu proudu.
H A > 1 A 0,
Navod k pouziti Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
WELCO 1602 svafuje s kratkym az stfedné c Si Mn Fe
dlouhym obloukem. Pro navafovani lze pouZit i 0,08 0,4 0,6 Zbytek
jako kontaktni elektroda.
Presuseni:100—120°C/1 hod.
Nastaveni proudu ( DC-/AC) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal

2,0 35-70 21160220 2,0 300 4,0 341

2,5 60 - 100 21160225 2,5 350 4,5 211

3,2 110 - 140 21160232 3,2 350 4,5 124

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti
Svafovani nelegovanych a nizkolegovanych
konstruk¢nich oceli.

Oblast pouziti

WELCO 1603 je silné obalena bazicka
elektroda pro spojovani ocelovych konstrukci
vSech druhd.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1603 umoznuje snadné svarovani ve
v§ech pozicich, v€etné pozice shora-dolu.
Elektroda je pouzitelna pro svarovani ve vSech
pozicich i pfi vysokych proudech. Pracovni
teplota-40°C az +450°C.

Navod k pouziti

WELCO 1603 svafuje s kratkym az stfedné
dlouhym obloukem.

Presuseni :

350°C / 1 hod. (v pfipadé potreby)

nebo

400°C / 1 hod. pro méné nez 5ml vodiku ve
svarovém Kovu.

1603

Bazicka elektroda pro
nelegované a nizkolegované
ocele.

2l

a Klicové viastnosti )

® WELCO 1603 je snadno svafujici
a ma stabilni oblouk.

e WELCO 1603 svafuje ve vSech
pozicich.

® WELCO 1603 ma snadno
odstranitelnou strusku.

® WELCO 1603 ma vysokou vrubovou
houzevnatost.

e WELCO 1603 tvori kvalitni svarovy
kov bez trhlin.

* WELCO 1603 je pouzitelna pro
svafrovani v pozicich i pfi vysokych
proudech.

. _J/

Normy
ENISO 2560 -A/E 426 B 42 H5
AWS SFA-5.1 / E7018

Nastaveni proudu ( DC+/AC)
2 mm Proud A
2,0 60 - 80
2,5 80-110
3.2 110 - 150

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost Taznost Vrubova
kluzu v tahu A, houzevnatost
N/mm? N/mm? % JI-40°C
420 530 22 47
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si
0,06 1,2 0,4

Rozméry a baleni
Sklad.C¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal

21160325 2,5 350 5,0 223

21160332 3,2 350 5,0 139

EN ISO 9001
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(" Kli¢ové viastnosti )
WELCO A1603 je presné vinuty.
WELCO A1603 nevydira bowden
a trysky.
e WELCO A1603 ma dobrou vrubovou
houzevnatost.
* WELCO A1603 je pouzitelny na rzi
a necistotach.
e WELCO A1603 je vhodny pro
Pousiti svarovani nelegovanych a
Svarovani konstrukci a trubek, pfirzi a . rI}II/ZEkl?lceg?t\\/?gzghmoéC(\a/IIﬁika'ici
necistotach, stavebni stroje, zamecnicke prace. ynikaj
skladovatelnost.
Oblast pouziti - /
WELCO A1603 je urten pro svarovani
nelegovanych a nizkolegovanych oceli. Normy _
Pouzitelny na rzi a negistotach - idealni pro EE@%“??{? SR:’;%Q 6
opravarské prace pfi svarovani trubek, T )
konstrukci, plechd, karoserii a pod. Mechanické vlastnosti, svafitelnost
= = z Mez | Pevnost KV KV |TaZnost
Svarovaci vlastnosti 5 Plyn | kluzu | vtahu | +20°C | -30°C | A,
WELCO A1603 se vyznacuje nizkym rozstfikem N/mm? | N/mm?’ J J %
svoaroveho kovu, dobrou stabllltgu oquijkt_J, M21 470 560 120 70 26
pruvarem a vzhledem svaru. Drat umoznuje
svarovani vysokym proudem (sprchovy proces) a Ct 450 540 100 50 25
ma kratky prenos oblouku ve vSech polohach. —
Chemické slozeni svarového kovu (cca %)
C Si Mn
Ochranny plyndle CSN EN ISO 14175 0,09 0,9 15
M21 80%Ar/20% CO,
C1 Co, Rozméry a baleni
Doporuéené svarovaci parametry Sklad islo 2 mm kg / civka
22160308 0,8 15,0 / K300
Primér | Proud | Napéti | VytéZznost | Plyn | Rychlost 22160310 1,0 15,0 / K300
i
o " y % Foto || o 22160312 12 15,0 / K300
06 | 40-180 | 18-22 94 12 | 3,5-10,0 23160306 0.6 5,0 /D200
08 | 60-200 | 18-24 95 14 | 32100 23160308 0.8 5,0/ D200
1,0 | 80-300 | 18-32 96 16 | 2,7-15,0 23160310 1,0 5,0/ D200
1,2 |120-350| 18-35 97 18 | 2,5-15,0 23160312 1,2 5,0 / D200
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti

Stavebni stroje, svafovani trubek, konstrukci, pfi
rzi a necistotach, plech silny i tenky, ocelolitina,
galvanizované oceli, opravarenstvi, lodénice.

Oblast pouziti

WELCO 1604S elektroda s dvojitym obalem se
vyznacuje snadnym svarovanim s vysokymi
mechanickymi parametry svarového kovu. Je
specialné urCena pro svafovani v pozicich,
véetné pozice shora - dold.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1604S je snadno svarfujici,ma stabilni
oblouk, snadno odstranitelnou strusku, netvori
vruby. Znecisténi zakladniho materialu
neovliviuje svafitelnost. Pouzitelna i pro stfidavy
proud.

Navod k pouziti

WELCO 1604S svaruje s velmi kratkym
obloukem. Elektrodou se dotykejte materialu.
PresuSeni (v pfipadé potreby) :

a4 Klicové viastnosti )

® WELCO 1604S je snadno svafujici
a ma stabilni oblouk.

e WELCO 1604S svaruje ve vSech
pozicich.

* WELCO 1604S ma snadno
odstranitelnou strusku.

® WELCO 1604S je pouZzitelna pro
pracovni teploty od -40 do +450°C.

e WELCO 1604S ma jednoduché
zapaleni i opétovné zapaleni oblouku.
WELCO 1604S netvofi vruby.
WELCO 1604S svafuje pres rez,
necistoty, mastnoty i natéry.

e WELCO 1604S kombinaci vnitfniho
bazického obalu s vnéjSim rutilovym
obalem zajistuje vynikajici svarovaci
vlastnosti.

\ /

Normy
DIN 2560-A/E38 2 B12 H10
AWS AS5.1/E 7016 H8

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

. Vrubova
Mez Pevnost Taznost | 5 cvnatost
kluzu v tahu A J
2 2 0,
N/mm N/mm 70 +20/-30°C
450 550 25 80/55

Chemické slozeni svarového kovu cca (%)

300 - 350°C / 2 hod. ¢ Si Mn Fe
0,06 0,65 1,0 Zbytek
Nastaveni proudu ( kofen DC-/AC, dal$i housenky DC+ /AC) Rozméry a baleni
g mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal

2,0 40 - 60 21160420 2,0 350 4,0 320
2,5 60 - 90 21160425 2,5 350 4,5 230
3,2 70 -140 21160432 3,2 350 4,5 140
4,0 130 -180 21160440 4,0 450 5,0 75

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

EN ISO 9001
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Pouziti
Svarovani konstrukci a trubek, pfi rzi a
necistotach, stavebni stroje, zamecnické prace.

Oblast pouziti

WELCO A1612 je uren pro svafovani
nelegovanych, nizkolegovanych a stfedné
legovanych oceli. Pouzitelny na rzi a neCistotach
- idealni pro opravarské prace pfi svarfovani
trubek, konstrukci, plech(, karoserii apod.

Svarovaci vlastnosti

WELCO A1612 se vyznacuje nizkym rozstfikem
svarového kovu, perfektni stabilitou oblouku,
privarem a vzhledem svaru. Drat umozruje
svarovani vysokym proudem (sprchovy proces) a
ma kratky prenos oblouku ve vSech polohach.
Pracovni rozsah je identicky s draty obalenymi
médi. Nezanasi dyzu a nezpusobuje zastavovani
posuvu dratu - nejsou nutné chemické pfipravky
pouZzivané pfisvafovani s pomédénymidraty.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
M21 80%Ar/20% CO,
C1 CO,

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a4 Klicové viastnosti )
® WELCO A1612 redukuje udrzbu
svarovaciho horaku. Netvoii médény
otér.
e WELCO A1612 eliminuje nebezpedi
trhlin ve svaru.
* WELCO A1612 ma vySSi vrubovou
houzevnatost.
e WELCO A1612 je pouzitelny na rzi
a nedistotach.
e WELCO A1612 je vhodny pro pouziti
v chemickém primysilu.
e WELCO A1612 ma vynikajici
skladovatelnost.
® WELCO A1612 ma pracovni
charakteristiku identickou
s pomédénymi draty.
N Pomerenymi e .
Normy
EN 14341 /A G422 C (G424 M 3Si1)
AWS A5.18 / ER70 S-6
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost KV KV |Taznost
Plyn kluzu vtahu | +20°C | -20°C A,
N/mm?® | N/mm? J J %
M21 490 590 120 70 30
C1 460 560 120 70 28

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Si Mn

0,08 0,9 1,5

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo 9 mm kg / civka
21161208 0,8 15,0
21161210 1,0 15,0
21161212 1,2 15,0
EN ISO 9001
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Pouziti
Bagry, jefaby, mostarny, jemnozrnné ocele,
stavebni stroje, kamenolomy, zemédélské stroje.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1620 je specialni bazicka elektroda s
extrémné vysokou pevnosti pro spojovani
nizkolegovanych jemnozrnnych oceli typu
Hardox 400 - 500, Weldox 420 - 700
a podobnych oceli s pevnosti do 800N/mm?’.
Je také pouzitelna jako elasticka mezivrstva v
pfipadech, kdy nelze pouzit austenitické Cr - Ni
elektrody.

WELCO 1620 je snadno svarujici, ma stabilni
oblouk, dobfe zatéka, struska je snadno
odstranitelna, svar bez vrubl. Znecisténi
zakladniho materialu neovliviiuje svafitelnost.
Pouzitelnaina stfidavy proud.

Navod k pouziti

WELCO 1620 svariuje s kratkym obloukem.
Elektrodou se dotykejte materialu.
Presuseni : 350°C / 1hod.

Nastaveni proudu (DC+/AC)
2 mm Proud A
2,5 60 - 100
3,2 90 - 140
4,0 110 - 190

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a4 Klicové viastnosti )

® WELCO 1620 ma velmi vysokou
pevnost v tahu.

e WELCO 1620 odolava razim, je velmi
vhodna jako elasticka mezivrstva pro
tvrdonavary na uhlikovych ocelich.

e WELCO 1620 je vhodna pro vSechny
pozice kromé pozice shora-dol(.

e WELCO 1620 ma snadné zapaleni
i opétovné zapaleni oblouku.

® WELCO 1620 svarfuje pfes rez, olej
a necistoty.

e WELCO 1620 odolava razim za
nizkych teplot a netvofi trhliny

e WELCO 1620 je zaropevna do 450°C.

e WELCO 1620 je idedlni elektroda pro

svarovani oceli Weldox a podobnych

oceli s pevnosti do 800 N/mm”.

\

Normy
DIN 8529 / EY 69 75 Mn2NiCrMo B
AWS A5.5/ E11018-M H4R

/

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost Taznost Vrubova
kluzu v tahu A, houzevnatost
N/mm? N/mm? % J/-60°C
do 730 830 18 do 28

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Ni Cr Mo

0,05 1,7 0,3 2,0 0,4 0,4

Rozmeéry a baleni
Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal

21162025 2,5 350 4,0 180
21162032 3,2 350 4,0 110
21162040 4,0 350 4,0 72

EN ISO 9001
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Pouziti
Bagry, jefaby, mostarny, jemnozrnné ocele,
stavebni stroje, kamenolomy, zemédélské stroje.

Oblast pouziti

WELCO A1620 je specialni MAG drat s extrémné
vysokou pevnosti pro spojovani
nizkolegovanych jemnozrnnych oceli typu
Hardox 400 - 500, Weldox 420 - 700 a podobnych
oceli s pevnosti v tahu do 800 N/mm’. Je také
pouzitelny jako elasticka mezivrstva v pfipadech,
kdy nelze pouzit austenitické Cr - Ni elektrody.
WELCO A1620 je snadno svarujici, ma stabilni
oblouk, dobre zatéka, svar je bez vrubu.

Navod k pouziti

Misto svaru ocCistéte. Sklon hofaku cca 20°od
kolmice, vzdalenost dyzy od zakladniho
materialu 20 - 30 mm. Pro vytvoreni Sirokého
homogenniho navaru je doporu¢en rovhomeérny
pficné kyvavy pohyb horakem.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
M21 80% Ar/20% Co,
C1 Co,

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

(" Kli¢ové viastnosti )
® WELCO A1620 ma velmi vysokou
pevnost v tahu.
® WELCO A1620 odolava razim je
vhodny jako elasticka mezivrstva pro
tvrdonavary na uhlikovych ocelich.
e WELCO A1620 odolava razim za
nizkych teplot.
e WELCO A1620 je Zaropevny do
450°C. Netvofi trhliny.
e WELCO A1620 je idealni MAG drat
pro svarovani oceli typu Hardox /
Weldox a ostatnich oceli s pevnosti
do 800 N/mm?.
\ /
Normy
DIN EN 12534 / Mn4Ni2CrMo
AWSA5.28:ER120-SG
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez kquzu Pﬂ’:ﬁjt Tair:ost xgtg Tvrdost
Nfmm™ | \mime? % | J+20°c| B
do 730 830 18 do 80 |170-250
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Ni Mo
0,1 1,8 0,8 0,3 2,0 0,5
Rozméry a baleni
Sklad.cislo 2 mm kg / civka
29162010 1,0 15,0
29162012 1,2 15,0
EN ISO 9001
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Pouziti

Bagry, jefaby, mostarny, jemnozrnné ocele,
ocelolitina, stavebni stroje, kamenolomy,
zemeédeélské stroje.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1625 je specialni bazicka elektroda s
vysokou pevnosti pro spojovani a navary
nizkolegovanych jemnozrnnych
vysokopevnostnich oceli Weldox 420 - 500

a podobnych oceli s pevnosti do 650N/mm”.

Je také pouzitelna jako elasticka mezivrstva pro
tvrdonavary na uhlikovych ocelich.

Vytéznost 120%.

WELCO 1625 je snadno svarujici, ma stabilni
oblouk, dobfe zatékda, struska je snadno
odstranitelna, svar bez vrubl. Znedisténi
zakladniho materialu neovliviiuje svafitelnost.
Pouzitelnaina stfidavy proud.

Navod k pouziti

WELCO 1625 svarfuje s kratkym obloukem.
Elektrodou se dotykejte materialu.
Presuseni : 300 - 350°C / 1 - 2 hod.

a Klicové viastnosti )

® WELCO 1625 ma vysokou pevnost
v tahu.

e WELCO 1625 odolava raziim za
nizkych teplot a je velmi vhodna jako
elasticka mezivrstva pro tvrdonavary
na uhlikovych ocelich.

e WELCO 1625 je zaropevna do 650°C.

e WELCO 1625 je vhodna pro spojovani
vysokopevnostnich jemnozrnnych
konstrukcnich oceli.

e WELCO 1625 je pouzitelna pro
spojovani ocelolitiny.

e WELCO 1625 je necitliva na znecisténi
zakladniho materialu.

. J

Normy
DIN 8529 / EY 4675 Ni B
AWS A.5.4/E8018C 3

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Nastaveni proudu (DC+/AC)
g mm Proud A
2,5 70-100
3,2 80 - 140
4,0 100 - 180
6,0 220 -290

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Mez Pevnost Taznost Vrubova
kluzu v tahu A, houZevnatost
N/mm? N/mm? % J/-40°C
550 680 27 120

Chemické slozeni svarového kovu (cca %)
C Si Mn Cr Ni Fe

0,1 0,5 1,2 0,8 1,8 Zbytek

Rozméry a baleni
Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal

21162525 2,5 350 5,0 215
21162532 3,2 350 54 132
21162540 4,0 450 5,6 75
21162560 6,0 450 6,0 34

EN ISO 9001
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Pouziti

Bagry, jefaby, mostarny, jemnozrnné ocele,
ocelolitina, stavebni stroje, kamenolomy,
zemeédeélské stroje.

Oblast pouziti
Konstrukénioceli: St. 50-St. 60 DIN 17100

Kotlové oceli: HIII-HIV DIN17155

Trubkové oceli: St.45.8-47.7-60.7
DIN1629,17172,17175

Ocelolitina: 15Mo 3 DIN 1681

GS45-GS60
1.5415do +500°C
GS22Mo4/1.5419

Navod k pouziti

Misto svaru ocCistéte. Sklon hofaku cca 20°od
kolmice, vzdalenost dyzy od zakladniho
materialu 20 - 30 mm. Pro vytvoreni Sirokého
homogenniho navaru je doporu¢en rovhomeérny
pficné kyvavy pohyb horakem.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
M21 80%Ar+20% Co,
C1 Co,

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti

® WELCO A1625 ma velmi vysokou
pevnost v tahu.

* WELCO A1625 odolava raziim za
nizkych teplot, vhodny jako elasticka
mezivrstva pro tvrdonavary na
uhlikovych ocelich.

e WELCO A1625 je Zarupevny
do 650°C.

* WELCO A1625 je vhodny pro
spojovani vysokopevnostnich
jemnozrnnych konstrukcni oceli.

e WELCO A1625 je pouzitelny pro
spojovani ocelolitiny.

& J
Normy
EN 12534 : Mn3Ni1CrMo
AWSAS5.28:ER100 S-1.
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez kluzu Pe}{/nrc]) = Tair:ost :]/rutg. Tvrdost
N/mm? v tahu . ouz. HB
N/mm % J/-60°C
>650 >730 >17 >50 |170-250
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cc Mn Si Cr Mo Ni
0,1 1,6 0,5 0,3 0,3 1,4
Rozméry a baleni
Sklad.cislo 9 mm kg / civka
29162510 1,0 15,0
29162512 1,2 15,0
EN ISO 9001
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Pouziti

Ozubena kola, bagry, stavebni stroje, drtiCe
Stérku, zuby bagra, dulni stroje, silni¢ni stavebni
stroje.

Oblast pouziti

WELCO 1630S je zvlast vhodna ke spojeni
vysoce legované oceli s nizkolegovanou oceli
nebo nelegovanou oceli, k navarlim na oceli s
vysokou pevnosti a tvrdé manganové oceli, je
houzZevnata a netvofi trhliny. Hlavni oblast pouziti
této elektrody je pro stroje a prisluSenstvi ve
stavebnim primyslu. Doporucuje se pouzivat pro
elastické mezivrstvy pfi tvrdonavarech
namahanych razy. Vytéznost 160%.

Klicové viastnosti

bez odstriku.
e WELCO 1630S je idealni j

vytéznost.

odolnost do 850°C.

\

® WELCO 1630S ma vysokou pevnost a
taznost. Netvofi trhliny, pory ani zapaly.

e WELCO 1630S spojuje vysoce
legované a nelegované oceli.

e WELCO 1630S je korozivzdorna.

e WELCO 1630S ma stabilni oblouk

ako

elasticka mezivrstva pro tvrdonavary.
e WELCO 1630S ma velmi vysokou

e WELCO 1630S ma vysokou teplotni
e WELCO 1630S je idealni elektroda

pro spojovani tézce svafitelnych oceli,
zvlasté tvrdych manganovych oceli.

\

>

Normy
DIN 3581-A/E 18 8 Mn R 52
AWS A5.4 /~E307 - 26

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Svarovaci vlastnosti Mez Pevnost | TazZnost VrUbC?,Vé e
WELCO 1630S je snadno svafiujici elektroda s kluzu | v tahy A, houz. HB
N . N/mm N/mm % J/+20°C
dobfe odstranitelnou struskou.
) . 475 685 45 85 200/450
Navod k pouziti
Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody. Pro
tvrdé Mn-ocele je doporuceno niz$i nastaveni Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
proudu. PouZivejte pouze suché elektrody. c Si Mn Cr Ni Fe
Presuseni : 300°C / 2 hod. 0.1 10 7.0 19.0 9.0 | Zbytek
Nastaveni proudu (DC+/AC) Rozméry a baleni
9 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
2,5 70 - 115 21163025 2,5 350 4,5 140
3,2 90 - 155 21163032 3,2 350 4,5 90
4,0 130-210 21163040 4,0 450 6,0 59
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti

Ozubena kola, bagry, stavebni stroje, drtiCe
Stérku, zuby bagra, dulni stroje, silni¢ni stavebni
stroje.

Oblast pouziti

WELCO ATC1630 je zvlast vhodny ke spojeni
vysoce legované oceli s nizkolegovanou oceli
nebo nelegovanou oceli, k navardm na oceli s
vysokou pevnosti a tvrdé manganové oceli, je
houZevnaty a netvofi trhliny. Hlavni oblast pouziti
je pro stroje a pfislusenstvi ve stavebnim
pramyslu. Doporucuje se pouzivat pro elastické
mezivrstvy pfitvrdonavarech namahanych razy.

Svarovaci vlastnosti

WELCO ATC1630 ma zaruéenou svaritelnost za
studena, je odolny proti korozi a teplotam az do
850°C.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
M21: 80% Ar +20%CO,

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

(" Kli¢ové viastnosti )

® WELCO ATC1630 je trubickovy drat
s vynikajicimi svarovacimi vlastnostmi.

* WELCO ATC1630 ma vysokou
odolnost tlaku a raztim.

e WELCO ATC1630 je tfiskové
obrobitelny.

e WELCO ATC1630 je idealni jako
elasticka mezivrstva pro tvrdonavary.

e WELCO ATC1630 svaruje ve vSech
pozicich.

* WELCO ATC1630 ma velmi dobrou

skladovatelnost.

" _J/
Normy
DIN 8555/ MF8-GF200
AWSA5.4/E 307 T-2
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost | Taznost | Vrubova Tvrdost
kluzu v tahu A, houzevn. VIEII%) s
N/mm? N/mm? % JI+20°C
460 650 45 az 140 | 250/450

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Ni Mo Cu

0,1 6,5 0,4 19,0 8,5 0,8 0,1

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo 2 mm kg / civka
24163012 1,2 15,0
25163012 1,2 50
24163016 1,6 15,0
25163016 1,6 5,0
EN ISO 9001
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1660S [

Specialni elektroda s vysokou
pevnosti, pro spojovani a navary
vS8ech svaritelnych oceli.

Pouziti

Ozubena kola, vacky, hfidele, drazkové hfidele,
hydraulické pistnice, paky, Cepy, zubové spojky,
pruzinova ocel, nastrojové ocele, zuslechténé ocele.

Oblast pouziti

WELCO 1660S byla vyvinuta pro vysoké pozadavky
pfi spojovani a navarovani oceli. Netvofi trhliny pfi
spojovani tézce svaritelnych oceli jako jsou
manganové ocele, nastrojové, pruzinové a
zu8lechténé ocele. UmoZznuje také heterogenni spoje
téchto oceli.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1660S ma jedineCné svarovaci vlastnosti.
Stabilni oblouk bez odstfiku. Svar je stejnorody s
jemné Supinovitym povrchem, bez zapall a poéru.
Struska po ochlazeni odskakuje sama.

Navod k pouziti

Misto svaru ocistéte. Vysokouhlikové a masivni
materialy pfedehfejte na cca 250°C. Elektrodu vedte
pod Uhlem ca 60° s velmi kratkym obloukem.

Pfi navafovani je mozné tahnout elektrodu po
zakladnim materiale.

Presuseni : 300°C / 2 hod.

a4 Klicové viastnosti )

® WELCO 1660S ma vysokou pevnost
a taznost.

e WELCO 1660S netvori trhliny, péry
ani zapaly.

e WELCO 1660S spojuje silné i tenké
materialy.

* WELCO 1660S ma stabilni oblouk
bez odstfiku.
WELCO 1660S je tfiskové obrobitelna.
WELCO 1660S umoziiuje pracovat
i s velmi nizkym proudem.
WELCO 1660S je korozivzdorna.
WELCO 1660S je idealni elektroda
pro spojovani tézce svafitelnych
a neznamych oceli.

" J

Normy
DIN 3581-A/E29.9 R 12
AWS A5.4/E312-16

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost | Taznost | Vrubova

kluzu v tahu A, houz. TV;dBO &

N/mm? N/mm? % J/+20°C

640 810 25 50 220/400
Slozeni svarového kovu cca (%)

(o Si Mn Cr Ni Fe

>01 | 09 | 09 | 290 | 90 | Zbytek

Nastaveni proudu ( DC+/AC) Rozméry a baleni
g mm Proud A sklad. ¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
1,6 25-40 21166016 1,6 250 2,5 378
2,0 30-50 21166020 2,0 250 3,3 350
2,5 50-75 21166025 2,5 300 4,2 235
3,2 70 -115 21166032 3,2 350 4,5 130
4,0 110 - 165 21166040 4,0 350 4,0 75

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

EN ISO 9001
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" Kli¢ové viastnosti \
® WELCO A1660 ma vysokou pevnost
v tahu.
® WELCO A1660 spojuje silné i tenké
materialy.
e WELCO A1660 netvori trhliny.
e WELCO A1660 ma plné obrobitelny
svar.
e WELCO A1660 netvofi Zadné pory,
Pouziti vruby ani zapaly. )
Ozubena kola, vacky, hridele, drazkové hfidele, ¢ :VEL.COA1660 It el G Elies
hydraulické pistnice, paky, Cepy, zubové spojky, orozl.
pruzinova ocel, nastrojové ocele, zuSlechténé \ _J/
ocele.
o Normy
Oblast pouziti )
WELCO A1660 byl vyvinut pro vysoké 'E\I;IVISSA(‘)_;%?’/A'ESR%/EMQ
pozadavky pfi svarovani a navarovani. Netvofi
trhliny pfi spojovani tézce svaritelnych oceli jako Mechanické vlastnosti, svafitelnost
jsou manganové ocele, nastrojové, pruzinové a
zuslechténé ocele. UmozZfiuje také heterogenni Mez kluzy | Pevnost | Taznost | Vrub. | L ..
spoje téchto oceli. N/mm® | /t::r'#z f/‘j J/rloz%%o HB
Svarovaci vlastnosti
WELCO A1660 je vysoce legovany drat pro MAG 640 810 25 S0 |2207400
svafovani vSech svaritelnych a obtizné Chemické slozeni <ho k %
svafitelnych oceli. Vynika jedine¢nou kombinaci emicke slozeni svarového kovu (cca %)
vysoké pevnosti a taznosti. Zaruduje perfektni C Mn Si Cr Ni Mo Cu Fe
vysledky pfi svarfovani vysokouhlikovych a 012 | 25 | 04 [320| 12,0 | 0,1 | 0,1 |Zbytek
vysoce legovanych oceli.
Ma pfiznivy koeficient taznosti diky vysokém Rozmaéry a baleni
podilu feritu (40-50 FN) a tvofi houzevnaté svary Tl i kg civka
bez trhlin.
27166008 0,8 15,0
I\N/IéVtOd k POU%i_titVt eokouhlikove o 27166010 1,0 15,0
isto svaru odistéte. Vysokouhlikové a masivni
materialy pfedehfejte na cca 250°C. 27166012 1.2 15,0
Ochranny plyn dle SN EN1SO 14175 2rioeoto Lo o2
c
M13: Ar+0,5-3%0, 28166008 0,8 5,0
M12: Ar+2%CO, 28166010 1,0 5,0
28166012 1,2 5,0
28166016 1,6 50
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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T1660

Specialni TIG drat s vysokou
pevnosti pro spojovani a navary
vS8ech svaritelnych oceli.

Pouziti

Ozubena kola, vacky, hridele, drazkové hfidele,
hydraulické pistnice, paky, Cepy, zubové spojky,
pruzinova ocel, nastrojové ocele, zuSlechténé
ocele.

Oblast pouziti

WELCO T1660 byl vyvinut pro vysoké
pozadavky pfi svarovani a navarovani. Netvofi
trhliny pfi spojovani tézce svaritelnych oceli jako
jsou manganové ocele, nastrojové, pruzinové a
zuslechténé ocele. Umoziiuje také heterogenni
spoje téchto oceli.

Svarovaci vlastnosti

WELCO T1660 je vysoce legovany drat pro TIG
svarovani vSech svaritelnych a obtizné
svafitelnych oceli. Vynika jedineCnou kombinaci
vysoké pevnosti a taznosti. ZaruCuje perfektni
vysledky pfi svarfovani vysokouhlikovych a
vysoce legovanych oceli.

Ma pfiznivy koeficient taznosti diky vysokém
podilu feritu (40-50 FN) a tvofi houzevnaté svary
bez trhlin.

Navod k pouziti
Misto svaru oCistéte. Vysokouhlikové a masivni
materialy pfedehfejte na cca 250°C.

Ochranny plyndie CSNEN ISO 14175
[1: Ar99,99%

" Kli¢ové viastnosti \

® WELCO T1660 ma vysokou pevnost
v tahu.

* WELCO T1660 spojuje silné i tenké
materialy.

e WELCO T1660 netvori trhliny.

e WELCO T1660 ma plné obrobitelny
svar.

e WELCO T1660 netvori zadné pory,
vruby ani zapaly.

e WELCO T1660 ma vysokou odolnost

korozi.
\ J
Normy
DINENISO 14343-A/G/W 299
AWSAS5.9/~ER 312
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez kluzu Pevnost | Taznost Vrutz. Tvrdost
N/mm? \% tahu2 A, houz. HB
N/mm % J/+20°C
640 810 25 50 220/400
Chemické slozeni svarového kovu max. (%)
C Mn Si Cr Ni Fe
0,12 2,5 0,4 32,0 12,0 Zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.éislo 2 mm délka mm kg / bal cca ks / bal
25166010 1,0 1000 50 850
25166016 1,6 1000 50 335
25166020 2,0 1000 5,0 215
25166024 2,4 1000 5,0 142
25166032 3,2 1000 5,0 85
25166040 4,0 1000 5,0 52
EN ISO 9001

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
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" Kli¢ové viastnosti B
® WELCO 1668 ma stabilni oblouk, bez
odstriku.
e WELCO 1668 ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.
e WELCO 1668 je odolna do pracovni
teploty 350°C.
* WELCO 1668 je tazna za studena
do -196°C.
yote WELCO 1668 ma jednoduché pouziti.
Pouziti ELCO 1668 ¥ 33dné pé .
Petrochemicky primysl, svafovani trubek a plechd, Wi netvori zadne pory ani
mrazirny, potravinarsky primysl, chemicky pramysl, zapaly.
jatka, pivovary, vinafské zavody. \_ p,
Oblast pouziti
WELCO 1668 je urCena pro navary a spojovani Normy
rdznorodych nizkouhlikovych nestabilizovanych DIN 3581-A/E19 9 LR 12
Cr-Nioceli. AWS A.5.4 / E308L - 16
Ocele svaritelné WELCO 1668
1.4300 1.4301 1.4303 Mechanické vlastnosti, svafritelnost
1.4306 1.4308 1.4311 i )
Mez Pevnost | Taznost | Vrubova Tvrdost
1 431 2 1 4371 1 4541 kluzu v tahu A5 houi_ V|E|BOS
14543 1.4550 14562 N/mm* | N/mm* % | Jr20°C
320 550 35 70 180
Svafitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli
zarucena do pracovni teploty +350°C.
. v Chemické slozeni svarového kovu (%)
Navod k pouziti .
Misto svaru ogistéte, odmastéte. Kratky oblouk. c Cr Ni Fe
Pouzivejte jen suché elektrody. 0,03 19,0 10,0 Zbytek
Presuseni : 300°C / 2 hod.
Nastaveni proudu ( DC+/AC) Rozméry a baleni
g mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
2,0 40 - 60 21166820 2,0 300 4,0 310
2,5 50-90 21166825 2,5 300 4,2 230
3,2 80 - 110 21166832 3,2 350 4,5 135
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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36

ﬁ y V 4 - \
Klicové viastnosti
®* WELCO 1678 ma stabilni oblouk, bez
odstriku.
e WELCO 1678 ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.
e WELCO 1678 je odolna do pracovni
teploty 400°C.
WELCO 1678 ma jednoduché pouziti.
WELCO 1678 netvofi Zzadné pory ani
Pousziti zapaly.
Petrochemicky primysl, svafovani trubek a plechd, - -’
mrazirny, potravinarsky pramysl, chemicky primysl,
jatka, pivovary, vinafské zavody.
Normy
Oblast pouziti
WELCO 1678 je urCena pro navary a spojovani R\I/'\\/l 3281;1'6‘/ {E E119112 2Nb R 12
riznorodych nizkouhlikovych austenitickych S A-S. 318-16
Ocele svaritelné WELCO 1678 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
1.4571 1.4573 1.4580 Mez Pevnost | Taznost | Vrubova Tvrdost
1.4581 1.4583 1.4401 kluzu v tahu A, houz. HB
2 2 0, o
1.4404 1.4408 1.4420 N/mm= | N/mm 15 || IRATE
1.4435 1.4436 do 400 do 620 do 35 60 180
Svafitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli
zarucena do pracovniteploty +400°C. Chemické slozeni svarového kovu (%)
Navod k pouziti Cc Cr Ni Mo Nb Fe
Misto svaru oCistéte, odmastéte. Kratky oblouk. 0,03 19,0 10,0 25 03 | Zbytek
PouZivejte jen suché elektrody.
Presuseni : 300°C / 2 hod.
Nastaveni proudu ( DC+/AC) Rozméry a baleni
9 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
2,0 40 - 60 21167820 2,0 300 4,0 310
2,5 50-90 21167825 2,5 300 4,2 230
3,2 80 - 110 21167832 3,2 350 4,5 135
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti

Petrochemicky primysl, sklarny, teplarny, spalovny,,
mrazirny, potravinarsky primysl, chemicky primysl,
jatka, pivovary, papirny, kryotechnika.

Klicové viastnosti

® WELCO 1681 odolava oxidaci pfi
pracovnich teplotach do +1200°C.

e WELCO 1681 ma stabilni oblouk
a svafuje bez odstfiku.

e WELCO 1681 ma vysokou odolnost
korozi, je plné austeniticka.

* WELCO 1681 ma jednoduché
zapaleni i opétovné zapaleni oblouku.

e WELCO 1681 svaruje feritické ocele,
Cr ocele, Cr-Si ocele a Cr-Al ocele
a také zaruvzdornou ocelolitinu.

e WELCO 1681 feSi problémy spojovani
a navaru pri poskozeni vlivem

Oblast pouziti extrémnich teplot a vysoce agresivnich
WELCO 1681 je vhodna pro spojovani a navary chemikalii.
zaruvzdornych Cr-Ni oceli pracujicich pfi teploté do \ J
1200°C. Odolava kryotechnickym plyniim, vhodna
pro feritické, perlitické, Cr, Cr-Si a Cr-Al ocele
a také pro zaruvzdornou ocelolitinu. Hlavni oblast Normy
vyuziti je pro armatury, potrubarny, teplarny. DalSi DIN 3581-A / E2520R 12
specialni moznosti je svafovani nizkolegované AWS A-54/E 310-16
ocelolitiny.
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Svarovaci vlastnosti
WELCO 1681 je pouzitelna ve v§ech pozicich kromé Mez Pevnost | TaZnost | Vrubova | L ..
pozice shora - dolli. Ma stabilni oblouk a svafuje bez kluzu = | v tahu A houZ. HB
odstfiku. Snadné zapaleni oblouku. Snadno N/mm™ | N/mm % J/+20°C
odstranitelna struska, jemné Supinovity povrch svaru
bez vrubd. 380 580 38 160 180
Navod k pouiiti Chemické slozeni svarového kovu (max. %)
Misto svaru ocCistéte, odmastéte. Kratky oblouk. c o v c Ni F
Pouzivejte jen suché elektrody. : n r : e
Presuseni : 300°C / 2 hod. 0,1 1,0 3,0 26,0 21,0 | Zbytek
Nastaveni proudu ( DC+/AC) Rozmeéry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
2,0 30-50 21168120 2,0 300 4,0 310
2,5 60 - 90 21168125 2,5 300 4,2 230
3,2 75-120 21168132 3,2 350 4,5 120
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti
Ventily, petrochemicky priimysl, vrtaky do asfaltu,
svafovani trubek, turbiny, potravinarsky pramysil,
chemicky pramysl, jatka, pivovary, vinarské
zavody.

Oblast pouziti

WELCO 1686S je urCena v prvé fadé pro navary
a spojovani ruznorodych nizkouhlikovych
chemicky odolnych Cr-Ni-Mo oceli. Je pouZitelna
i pro spojovani nizkouhlikovych nelegovanych
oceli s Cr-Ni-Mo ocelemi. Svafitelnost je pro
spojovani nizkouhlikovych oceli zaruCena do
pracovniteploty +350°C.

Navod k pouziti

Misto svaru oCistéte, odmastéte. Kratky oblouk.
Pouzivejte jen suché elektrody.

Presuseni: 300°C / 2 hod.

a Klicové viastnosti )

® WELCO 1686S ma stabilni oblouk,
bez odstfiku.

e WELCO 1686S ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.

* WELCO 1686S umoznuje snadné
svafrovani v pozicich.

® WELCO 1686S je odolna do pracovni
teploty 350°C.

e WELCO 1686S netvori zadné pory ani
zapaly.

e WELCO 1686S nekoroduje - feSi
v8echny problémy pfi svafovani
v potravinarském pramysilu.

\ _/

Normy
DIN3581-A/ E19123LR12
AWSA-54 /| E316L-16

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pevnr(])st Tazpr:ost VLquva Tvrdost
Wi v ta u2 5 ouz. HB
N/mm % J/i+20°C
420 580 35 63 200

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Ni Mo Fe

0,03 1,0 1,0 20,0 | 13,0 3,0 |Zbytek

Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozmeéry a baleni
2 mm Proud A Sklad.€Gislo @ mm délkamm Kkg/bal ccaks/bal
1,6 35-55 21168616 1,6 250 2,5 382
2,0 50-75 21168620 2,0 300 4,0 336
2,5 60 - 90 21168625 2,5 300 4,2 226
3.2 75-120 21168632 3,2 350 4,5 122

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
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T1686

TIG drat pro nerezové a
kyselinovzdorné Cr-Ni-Mo ocele.

" Kligové viastnosti )
®* WELCO T1686 ma vysokou tavici
rychlost.
e WELCO T1686 tvori hladky povrch
svaru.
e WELCO T1686 je pouzitelny i pro
chromoveé ocele.
e WELCO T1686 odolava véem druhim
koroze.
Pousiti e WELCO T1686 je vhodny pro pracovni
; VT s L teploty do +350°C.
Ventily, strojni dily a soucasti v chemickém o - .
pramyslu. Svarovanitrubek v petrochemickém a WE!‘anZ;;s\/sghr:;'igggg:er?g;eslu
potravinarském pramyslu, jatka, pivovary. \_ svarov prumysiu.
Ocele svafitelné WELCO T1686 Norrg)(() G/ 93Ls
EN ISO 14343-A: G/W 19 1 [
17240 | 17245 | 17246 | 17247 AWS/ASME SFA 5.9/ ER 316 L Si
17 249 17 346 17 349 17 350
17 352 17 353 42 2931 42 2942 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
. Vrubova
Pevnost Taznost .
Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175 Moz Kuzu | " tahy A |
11: Ar99,99% N/mm U J
420 610 35 50/130

Chemické slozeni svarového kovu (cca %)
(03 Mn Si Cr Ni Mo
0,03 (1,0-2,5/0,65-1,2|18-20,0|11-14,0(2,5-3,0

Rozméry a baleni

Sklad.cislo @ mm délkamm kg/bal ccaks/bal
25168608 0,8 1000 5,0 1350
25168610 1,0 1000 5,0 1050
25168616 1,6 1000 5,0 300
25168620 2,0 1000 5,0 215
25168624 2,4 1000 5,0 160
25168632 3,2 1000 5,0 140
25168640 4,0 1000 5,0 50
25168650 5,0 1000 5,0 35
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1687

Specialni elektroda stabilizovana
Nb, pro korozi a kyselinovzdorné

Cr-Ni ocele.

(" Kli¢ové viastnosti )
®* WELCO 1687 ma stabilni oblouk,
bez odstfiku.
e WELCO 1687 snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.
e WELCO 1687 umozniuje snadné
svafrovani v pozicich.
e WELCO 1687 ma pracovni teplotu
do 400°C.
Pouziti ° WI_:'LQO 1687 netvofi zadné pory
Petrochemicky pramysl, pivovary, potravinarsky pramysl, ani zapaly. _
chemicky pramysl, jatka, vyroba vina. e WELCO 1687 odolava korozi
ET— a kyselinam.
ast pouziti . ‘ T ,
WELCO 1687 je urCena pro spojovani a navary BB Y e el i
stabilizovanych korozivzdornych a kyselinovzdornych 18/8 \_ _J
Cr-Ni oceli s nizkym obsahem uhliku. Odolnost
mezikrystalické korozi do +400°C. Svar je dobfe lestitelny.
Ocele svafitelné WELCO 1687 Normy
14301 | X5CrNi1810 | 14312 | G-X10CrNi188 DIN 3581-A/E199 Nb R 12
14303 | X5CrNi1812 | 1.4319 X5 CrNi18 7 AWS A5.4 / E 347-16
1.4306 X2CrNi19 11 1.4541 X6 CrNiTi18 10
1.4307 G-X2CrNi189 1.4550 | X6 Cr NiNb 18 10 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
1.4308 G-X6CrNi189 1.4552 | G-X5CrNiNb18 9
: Pevnost | Taznost | Vrubova
1.4310 X12CrNi177 M§7 kluzzu v tahu A, houz. KCV TV|[|dBOSt
mm N/mm? % | J+20°C
Svarovaci vlastnosti
WELCO 1687 ma stabilni oblouk a svafuje bez rozstfiku. 410 650 32 80 180
Snadné zapaleni a opétovné zapaleni oblouku. Snadno
odstranitelna struska, Cisty jemné Supinaty povrch svaru
bezvrubu azapalu. Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
Navod k pouziti C Cr Ni Nb Fe
Misto svaru ocCistéte a odmastéte. Kratky oblouk.
Pouzivejte pouze suché elektrody. 0,03 20, 11,0 10xC Zbytek
Presuseni: 300°C / 2 hod.
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
1,6 35-50 21168716 1,6 250 2,5 382
2,0 40 -60 21168720 2,0 300 4,0 336
2,5 70-90 21168725 2,5 300 4,2 226
3.2 100 - 120 21168732 3.2 350 4,5 122
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1689

Rutilobazicka elektroda pro
zaruvzdorné Cr-Ni ocele
s nizkym obsahem uhliku.

" Kligové viastnosti \
®* WELCO 1689 ma stabilni oblouk,
bez odstfiku.
e WELCO 1689 ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.
* WELCO 1689 je zaruvzdorna do
teploty 1050°C.
® WELCO 1689 umozriuje snadné
svarovani v pozicich.
Pousiti e WELCO 1689 netvofi zadné pory
. . L ani zapaly.
Teplarny, spalovny, sklarny, chemicky prumysl, " -
potravinarsky primysl, papirny, jatka, pivovary.
Oblast pouziti Norm
WELCO 1689 je urCena pro navary a spojovani EN ISg’) 3581-A/E 2312 LR 32
riznorodych nizkouhlikovych zaruvzdornych AWSA-5 4 /E 309-1.26
Cr-Nioceli. '
Ocele svaritelné WELCO 1689 Mechanické vlastnosti, svafritelnost
1'1:‘:; 1'::23 1':;;;) Mez Kluzu Pevnost Taznost VLubovvé
. . . N/mm? \% tahu2 f‘*‘ J/+()2u()z';C
1.4740 1.4742 1.4780 A s
1.4825 1.4828 1.4878 400 550 30 55
Svairitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych
oceli zarucena do pracovni teploty +300°C. Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
Navod k pouziti (o Cr Ni Fe
Misto svaru oCistéte a odmastéte. Kratky 0,03 22.0 12.0 zbytek

oblouk. Pouzivejte pouze suché elektrody.
Presuseni: 300°C / 2 hod.

Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
2,0 40 - 60 21168920 2,0 300 4,0 336
2,5 60 - 90 21168925 2,5 300 4,2 230
3,2 80-110 21168932 3,2 350 4,5 135

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
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1690

Vysoce vykonna elektroda pro
vSechny austenitické a feritické
ocele.

(" Kli¢ové viastnosti )
® WELCO 1690 ma stabilni oblouk,
bez odstriku.
e WELCO 1690 ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.
® WELCO 1690 ma excelentni odolnost
korozi a vysokym teplotam.
WELCO 1690 ma vysokou taznost.
e WELCO 1690 ma pracovni teplotu
Pouziti do 300°C. T .,
Platovani uhlikovych oceli korozivzdornou vrstvou. © WEL_CO 1690 je idealni pro spojovani
Spojovani austenitickych a feritickych oceli. Spojovani kombinaci nelegovanych oceli
chromovych oceli. S nerezovymi ocelemi.
Oblast pouziti - /
WELCO 1690 byla vyvinuta pro platovani uhlikovych
nelegovanych oceli a spojovani stejnorodych a Normy
riznorodych Cr-Ni / Cr-Ni-Mo oceli. Netvofi trhliny diky
vysokému obsahu legujicich prvkl. Svarovy kov odolava DIN 3581-A/E23 122LR32
mezikrystalické a bodové korozi, korozi pod napétim v AWSAS5.4/E 309 Mo-26
prostfedi s chloridy a kyselinou sirovou.
Ocele svafitelné WELCO 1690 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
1.4401 1.4404 1.4581 1.4583
Pevnost Taznost | Vrubova
14408 1.4420 14712 14713 Moz Kuzu |y tahu A | houzJ | TVdoSt
2 o
1.4429 1.4435 1.4724 1.4825 i o AT
1.4436 1.4437 1.4826 1.4828 440 650 35 100/160 180
1.4571 1.4573 1.4837 1.4878
1.4580 1.4919
Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
Navod k pouziti c Si Mn Cr Mo Ni Fe

Pri platovani nelegovanych oceli doporucujeme udélat
prvni vrstvu elektrodou WELCO 1690 a dalSi vrstvy
elektrodou WELCO 1686. Pouzivejte jen suché elektrody.
Presuseni: 300°C / 2 hod.

0,03 1,0 0,6 24,0 3,5 13,0 |Zbytek

Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
2,0 50-75 21169020 2,0 300 4,0 335
2,5 70-90 21169025 2,5 300 4,2 220
3,2 100 - 120 21169032 3,2 350 4,5 120

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
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Pouziti

DrtiCe Skvary a strusky, rosty, dopravni Sneky,
mleci zafizeni, lisy na brikety, uderové mlyny,
vrtaky do zeminy, doly, kamenolomy, cihelny,
betonarny.

Oblast pouziti

WELCO 1700 je specialni bazicka elektroda s
legujicimi prvky v obalu. Vytéznost 240%. Je
ur¢ena pro navary odolavajici extrémnimu
opotfebeni otérem a razy pfi pracovni teploté do
+ 600°C. Navar se provadi jako dvouvrstvy. Malé
trhliny, které se objevi pfi chladnuti nemaji vliv na
odolnost opotiebeni. WELCO 1700 je zvlasté
vhodna pro navarovani drticd Skvary v
aglomeracénich zafizenich. Pro vétsi vrstvy je
doporu€eno navafit prvni vrstvu a mezivrstvy
elektrodou WELCO 1630S.

Navod k pouziti

Elektrodu vedte kolmo s kratkym obloukem.
Nevytvarejte pfilis silnou vrstvu. PFfi potfebé
silngjsi vrstvy pouzijte jako prvni vrstvu a

Klicové viastnosti

® WELCO 1700 je tvrdonavarova
elektroda na bazi Cr, Mo, Nb a W.
WELCO 1700 ma vysokou vytéznost.

e WELCO 1700 ma vysokou tvrdost.

® WELCO 1700 odolava vysokym
teplotam - tvrdost do 45 HRC
pfi + 600°C.

e WELCO 1700 tvofi velmi hladké,
dobre lestitelné povrchy s nizkym
koeficientem tfeni.

e WELCO 1700 ma stejnomérné tekouci
svarovy kov, ktery minimalizuje
nasledné opracovani.

® WELCO 1700 ma snadno
odstranitelnou strusku.

\_ _J
Normy
DIN8555/E10-UM-65-TZ.
EN 14700: E Fe 16-65-cgt

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Prvni vrstva Druha vrstva Pri + 600°C
HRC HRC HRC
58 - 60 63 - 66 40-45

Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
(03 Cr Mo \) w Nb Fe

mezivrstvy WELCO 1630S. 60 | 250 | 70 | 12 | 22 | 7,0 |Zbytek
Pouzivejte pouze suche elektrody.
Presuseni: 250 - 350°C / 2 hod.
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
2,5 90 - 120 21170025 | 2,5 350 4,0 116
3,2 130 - 160 21170032 | 3,2 350 4,5 69
4,0 190 - 210 21170040 | 4,0 450 5,0 38
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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17018 =

Tvrdonavarova elektroda na
chrom-karbidové bazi, proti otéru
pri sttrednim namahani razy.

Pouziti
Zuby a lIzice u bagru a nakladacli, stavebni stroje,
dopravni $neky, zemé&dé&lskeé stroje, cihelny.

Oblast pouziti

WELCO 17018 je vyvinuta na chrom-karbidové bazi.
Je pouzitelna pfi opotfebeni otérem a tlakem pfi
stfednim namahani razy, napf. tézba uhli, zeminy,
Stérku, pisku a pod. Navarovani zubu a IZic bagr( a
nakladacu, stfihacich list a dopravnich S$nekd v
cihelnach, zemédélskych stroji a strojnich dild s
pracovni teplotou do 200°C. WELCO 1701S je pfi
navafovani vice vrstev vhodné kombinovat s
elektrodou WELCO 1630S nebo WELCO 1702S jako
elastickou mezivrstvou pro Mn-oceli.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1701S se v porovnani s podobnymi typy
elektrod vyznacuje hlavné lepsi ovladatelnosti
svarové lazné. Prehledna svarova lazen umoznuje
dobrou stavbu svaru a neni nutné dal$i opracovani.
Plochy stejnomérny navar. Struska je lehce
odstranitelna. Vytéznost: 175%.

Navod k pouziti

Strmé vedeni elektrody, kratky oblouk, nenanaset
silnou vrstvu. Pouzivejte pouze suché elektrody.
Presuseni: 250-350°C /2 hod.

4 Klicové viastnosti )

® WELCO 1701S ma velmi vysokou
vytéznost.

e WELCO 1701S tvofi hladké povrchy
S nizkym tfenim.

® WELCO 1701S tvofi velmi tvrdy
povrch uz pfi prvni vrstve.

® WELCO 1701S ma vysokou rychlost
taveni.

e WELCO 1701S ma stejnomérné
tekouci svarovy kov, ktery minimalizuje
nasledné opracovani.

e WELCO 1701S ma snadno
odstranitelnou strusku.

e WELCO 1701S ma pracovni teplotu
do 200°C.

e WELCO 1701S ma velmi dobrou
odolnost korozi.

\ J

Normy
DIN8555/E10-UM-65-G.

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Prvni vrstva Druha vrstva Treti vrstva
HRC HRC HRC
58 - 60 62 - 64 64 - 66

Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
C Cr Mo Fe

4,2 32,0 3,0 Zbytek

Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
2,5 90-120 21170125 2,5 350 4,0 130
3,2 130 - 160 21170132 3,2 350 4,5 84
4,0 150 - 200 21170140 4,0 350 4,6 60

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
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Pouziti
Zuby a lzice u bagru a nakladacu, narazniky,
podbijeCe, drtice kamene, kladiva, mlyny.

Oblast pouziti

WELCO 1702S je pouzitelna prfedevS§im na
nastroje z oceli, ocelolitiny a tvrdé manganové
oceli opotfebované vlivem razd, uderl a tlakd.
WELCO 1702S je vhodna pro spojovani a
navary austenitickych tvrdych Mn-oceli s 12-14%
Mn. Na nelegované a nizkolegované uhlikové
oceli a pfi vysokém namahani razy je vhodné
pouzit WELCO 1630S jako elastickou
mezivrstvu.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1702S umoziiuje snadné svarovani a
ma snadno odstranitelnou strusku.

Vytéznost: 120%.

Navod k pouziti

Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody, na vSech
Mn-ocelich nizSi nastaveni proudu. Eventualni
ochlazeni navard vzduchem je mozné. Pfi dilech
citlivych na pnuti svar dobfe zatemujte.
Pouzivejte pouze suché elektrody.

17028 =

Tvrdonavarova elektroda proti
extrémnim razam a tlaku.

\

4 Klicové viastnosti

® WELCO 1702S je tvrdonavarova
elektroda proti extrémnim razum,
uderdm a tlaku.

e WELCO 1702S ma velmi vysokou
vytéznost.

e WELCO 1702S je urCena pro navary
a spojovani tvrdych Mn oceli.

e WELCO 1702S je snadno svafujici.
Ma velmi maly odstfik. Zadné zapaly.

e WELCO 1702S je plné austeniticka
elektroda na Mn-Ni-Cr bazi.

e WELCO 1702S ma stejnomérné
tekouci svarovy kov, ktery minimalizuje
nasledné opracovani.

e WELCO 1702S ma snadno
odstranitelnou strusku.

* WELCO 1702S je zpevnitelna

za studena.

Normy

DIN 8555/ E 7-UM-250-KP

AWS:FeMn-A EN14700/EFe9

Mechanické vilastnosti - tvrdost
Po navareni Po zpevnéni za studena
HB HRC
170 - 220 40 - 54

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Si Mn Cr Mo Ni Fe

R o 08 | 015 | 140 | 45 | 0,35 | 3,3 |Zbytek
Ptesuseni: 250 - 350°C /2 hod. yie
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
32 80 - 140 21170232 3,2 450 5,0 106
4,0 100 - 180 21170240 4,0 450 5,0 70
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti

Kladky, jefabova kola, kolejnice, vodici listy,
brzdové bubny, pojezdova kola, bubny a kladky
navijakl, podavaci valce atd.

Oblast pouziti

WELCO 1703 je vhodna pfedevSim pro navary
strojnich soucasti z nizkolegovanych oceli,
odolavajicim tlaku a razlim kovu o kov.

Svarovaci vilastnosti

WELCO 1703 umoznuje snadné svafovani a ma
snadno odstranitelnou strusku.

Vytéznost: 120%.

Navod k pouziti

Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody.
Pouzivejte pouze suché elektrody.
PFesuSeni: 300 - 320°C / 2 hod.

—_—

i

Bazicka elektroda pro navary
odolné tlaku a razam.

1703

a Klicové viastnosti

®* WELCO 1703 je bazicka elektroda
pro navary odolné tlaku a razam.

* WELCO 1703 ma velmi vysokou

vytéznost.

WELCO 1703 je snadno svarujici.

WELCO 1703 ma velmi maly odstfik.

WELCO 1703 netvofi zadné zapaly.

WELCO 1703 ma lehce odstranitelnou

strusku.

® WELCO 1703 je urCena pro opravy
opotfebeni tlakem a razy kovu o kov.

S

Normy
DIN 8555/E1-UM-300-P
EN14700/EFe1

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Po navareni HB

300

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Cr Fe

0,1 1,5 3,0

zbytek

Nastaveni proudu (AC / DC+)

Rozméry a baleni

46

g mm Proud A Sklad.€islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
2,5 60 - 90 21170325 2,5 350 5,0 225
3,2 95 -150 21170332 3,2 350 5,0 135
4,0 140 -190 21170340 4,0 450 6,0 83

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
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Pouziti
Vodici kola, soucasti bagrti, Sneky, kolejnice, oka
atd.

—_—

i

Bazicka elektroda pro navary
odolné razim.

1704

a Klicové viastnosti

®* WELCO 1704 je bazicka elektroda
pro navary odolné razum.

* WELCO 1704 ma velmi vysokou
vytéznost.

e WELCO 1704 je snadno svarujici.
WELCO 1704 ma velmi maly odstfik.

®* WELCO 1704 netvofi zadné zapaly.

e WELCO 1704 ma lehce odstranitelnou
strusku.

e WELCO 1704 je urCena pro opravy
opotfebeni razy kovu o kov.

_J/
Oblast pouziti
WELCO 1704 je vhodna pfedevSim pro navary
strojnich soucasti z nizkolegovanych oceli, Normy
odolavajicim razim kovu o kov. DIN 8555/E1-UM-400-P
EN14700/EFe1.
Svarovaci vlastnosti
WELCO 1704 umoznuje snadné svafovani a ma Mechanické vlastnosti - tvrdost
snadno odstranitelnou strusku. .
e Po navareni HB
Vytéznost: 120%.
375
Navod k pouziti
Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody. Slozeni svarového kovu cca (%)
Pouzivejte pouze suché elektrody. C Mn Cr Fe
Presuseni: 300 - 320°C / 2 hod.
0,15 1,0 3,5 zbytek
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
g mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ccaks/bal
2,5 80 - 110 21170425 2,5 350 5,0 220
3,2 100 - 140 21170432 3,2 350 5,0 133
4,0 140 - 180 21170440 4,0 450 6,0 82
5,0 180 - 220 21170450 5,0 450 6,0 53
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti
Zemeédélské stroje, 1zice a zuby bagru, rypadla,
nakladace, stavebni stroje, drtice, silniCni stroje.

a Klicové viastnosti

WELCO 1707S je univerzalni
tvrdonavarova elektroda proti razim,
tlaku a otéru.

WELCO 1707S ma velmi vysokou
vytéznost a rychlost navarovani.
WELCO 1707S je snadno svarujici.
Ma velmi maly odstfik a netvofi zapaly.
WELCO 1707S ma snadno
odstranitelnou strusku.

WELCO 1707S je vhodna pro vSechny
ocele, ocelolitinu a tvrdé manganové
ocele.

Oblast pouziti . /

WELCO 1707S je univerzalni tvrdonavarova

elektroda. Je pouzitelna na soucasti z oceli, Normy

ocelolitiny a tvrdé manganové oceli opotfebené DIN 8555/ E6-UM 60-PS

vlivem sou€asného namahanirazy a tlakem. En14700:E Fe 8

Svarovaci V|a$t|_103ti . Mechanické vlastnosti - tvrdost

WELCO 1707S je snadno svarujici elektroda s . o

dobfe odstranitelnou struskou. P GV U] R

o _ N HRC HRC
Vytéznost: 120%.
50 - 60 60 - 63

Navod k pouziti

Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody, pro tvrdé

Mn-oceli ,mZSI na,Stavem proudg. Evevntgalnl Chemické slozeni svarového kovu cca (%)

ochlazeni tlakovym vzduchem je mozneé. i

U soudasti citlivych na pnuti svar dobie c Si Mn Cr Mo Fe

zatemujte. Pouzivejte jen suché elektrody. 0,8 1,5 0,7 10,0 3,5 | Zbytek

Presuseni: 250 - 350°C / 2 hod.

Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
2,5 65 - 110 21170725 | 2,5 350 4,0 182
3,2 80 - 140 21170732 3,2 350 4,6 125
4,0 100 - 180 21170740 | 4,0 450 4,4 79
5,0 160 - 250 21170750 5,0 450 5,0 45
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti

Stfizné a fezné hrany, sekacCe, dérovace,
stfizniky, matrice, velké vrtaky, odkorrovace,
tvareci nastroje, nastroje stfihajici za tepla,
fezné desky.

Oblast pouziti

WELCO 1709 je urCena pro opravy a zhotoveni
stfiznych a feznych nastroji a pro tvareci
nastroje s vysokou odolnosti proti opotfebeni.
Odolava namahani vlivem otéru, razi a tlaku
kovu o kov a teplot do +550°C. VytéZznost 150%.

Navod k pouziti

Velké nastroje je nutné prfedehiat na 400 - 550°C,
a tuto teplotu udrzovat i béhem svarovani. Pro
malé nastroje stai mens$i predehrev, ktery
vznikne vlivem oblouku pfi svafovani. VysSka
navaru mize byt az do 5 mm. Po svafovani musi
byt zajisténo pomalé ochlazovani. Navar je po
ochlazeni obrobitelny pouze brousenim, je
mozné provadét i zihani a zuSlechténi.
Pouzivejte pouze suché elektrody.
Presu$eni: 300°C/2 hod.

Nastaveni proudu (AC / DC+)
2 mm Proud A
2,0 50-75
2,5 70 - 115
3,2 90 - 155

—_—

i

1709

Specialni elektroda pro navary
typu rychlorezna ocel na strizné
nastroje.

Klicové viastnosti

® WELCO 1709 ma stabilni oblouk
a svaruje bez odstfiku.

e WELCO 1709 umoziiuje pouziti do
pracovni teploty 550°C.

* WELCO 1709 odolava otéru, razim
a tlaku kovu o kov.

e WELCO 1709 je tepelné zpracovatelna
pro dosazeni vysSi tvrdosti.

* WELCO 1709 ma snadno
odstranitelnou strusku.

e WELCO 1709 umozniuje navafovat
velmi nizkym proudem.

e WELCO 1709 je idealni pro opravy
a zhotovovani stfiznych nastroju.

Normy
DIN8555/E4UMG60 ST
AWS:EFe5-B EN14700/EFe4
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Zihani (°C) Kaleni (°C) Popousténi (°C)
810/ 5 hod. 1220 530/ 2 hod.
Tvrdost po Tvrdost po Tvrdost po | Tvrdost po
navareni zihani zakaleni |popousténi
HRC HRC HRC HRC
58 - 62 25-30 64 - 66 62 - 64
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Cr Mo \'} w Fe
1,0 5,0 9,0 1,8 2,5 Zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
21170920 2,0 350 2,5 152
21170925 2,5 350 2,5 95
21170232 3,2 350 2,5 56
EN ISO 9001

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
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ATC1734

Trubic¢kovy drat pro navary s vysokou
odolnosti otéru pri extrémnim
namahani razy.

Pouziti
Dopravniky, bagry, zuby bagra, drti¢e, vélce, péchovaci nastroje,
doly.

Oblast pouziti

WELCO ATC1734 je bazicky trubi¢kovy drat plnény tavidlem s
kovovym praskem. Je uréeny pro navary pfi opotfebeni otérem za
extrémnich razl a tlaku. Navar je tfiskové obrobitelny. U tvrdé Mn
oceli je doporucena elasticka mezivrstva WELCO 1630, WELCO
ATC1630,nebo WELCOATC1730.

Svarovaci vlastnosti

WELCO ATC1734 umoziuje snadné svarfovani ve vSech
pozicich. Navar je houZevnaty a homogenni. Tvrdost po
navareni prvni vrstvy je 350 - 375 HB. POZOR, pfi prehfati
béhem svafovani se tvrdost navaru snizuje!

Trhliny pfi chladnuti navaru nejsou na zavadu. Pfedehfev na
200°C redukuje tvoreni trhlin na minimum. Opracovani navaru je

vrstev je mozné pouzit drazkovaci elektrodu WELCO 1050.

Navod k pouziti

Poskozeny material odstrarite drazkovaci elektrodou. Misto svaru
obruste a okartacujte. Horak vedte se sklonem ca. 20°.
Vzdalenost dyzy od materialu 20 - 30 mm. Dosazeni Sirokého
homogenniho navaru je mozné rovhomérnym kyvavym pohybem
horaku.

a4 Klicové viastnosti )

® WELCO ATC1734 ma velmi dobré
svarovaci vlastnosti ve vSech pozicich.

e WELCO ATC1734 ma vysokou
otéruvzdornost pfi sou¢asném
extrémnim namahani razy.

e WELCO ATC1734 neni nutné po
navareni opracovavat. Navar je pfi
dostateném predehfevu bez trhlin.

® WELCO ATC1734 ma vytéznost vice
nez 80% z hmotnosti dratu.

® WELCO ATC1734 je pouzitelny
na vSech béznych MIG svarovacich
strojich.

® WELCO ATC1734 dobie odolava

\_ navlhani pfi skladovani. )

Normy
DIN 8555 / MSG1-350

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Po navareni

350 - 375 HB

Chemické slozeni svarového kovu (cca %)

Ochranny plyn dle CSNEN ISO 14175 Cc Mn Si Cr S, P, Mo, Cu Fe
M21 80%Ar+20% CO,
o1 co. r 024 | 15 | 06 | 1,6 do 0,5 zbytek
Nastaveni proudu (DC+) Rozméry a baleni
@ mm A v Vylet drétu oy Sklad.gislo @ mm Civka/kg

1,2 110-180| 20-30 | 15-25 | 12-18 21173412 1,2 15,0

1,6 150-250| 24-32 | 15-25 | 12-18 21173416 1,6 16,0

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti
Dopravniky, bagry, kladky, vodici plochy, dopravni valce,
doly, stavby silnic, zemédélské stroje.

Oblast pouziti

WELCO A1736 je urCeny pro navary pfi opotrebeni
vysokym otérem za stfednich razl a tlaku. WELCO A1736
tvofi navary s hladkym povrchem zvlasté vhodné pro otér
kovu o kamen. U tvrdé Mn oceli je doporu€ena elasticka
mezivrstva WELCO 1630, WELCO ATC1630 , WELCO
Ww1730 nebo WELCO WW1736.

Svarovaci vlastnosti

WELCO A1736 umozrfiuje snadné svafovani ve vSech
pozicich. Navar je houzevnaty a homogenni. Tvrdost po
navareni prvni vrstvy je 57- 62 HRC. POZOR ! Pfi pfehfati
béhem svafovani se tvrdost navaru snizuje! Trhliny pfi
chladnuti navaru nejsou na zavadu. Pfedehfev na +200°C
redukuje tvofeni trhlin na minimum. Opracovani navaru je
mozné pouze brousenim.

Navod k pouziti
Poskozeny material odstranite drazkovaci elektrodou
WELCO 1050. Misto svaru obruste a okartacujte. Horak

\

Klicové viastnosti

® WELCO A1736 ma velmi dobré
svarovaci vlastnosti ve vSech pozicich.

e WELCO A1736 ma vysokou
otéruvzdornost pfi sou¢asném
stfednim namahani razy.

e WELCO A1736 neni nutné po
navareni opracovavat. Navar je pfi
dostateném predehfevu bez trhlin.

® WELCO A1736 ma vytéZznost
100% z hmotnosti dratu.

® WELCO A1736 je pouzitelny na vSech
béznych MIG svarovacich strojich.
WELCO A1736 dobre odolava

® navlhani pfi skladovani.

" J

Normy
DIN 8555 / MSG6GZ-60-S

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Po navareni HRC Zihani Kaleni

57 - 62 780 - 820°C/5 hod 1000 -1050°C

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr S,P,Mo,Cu Fe

vedte se sklonem ca. 20°.Vzdalenost dyzy od materialu 20
— 30 mm. Dosazeni Sirokého homogenniho navaru je 0.5 0.5 3.0 9.0 do05 zbytek
mozné rovnomérnym kyvavym pohybem horaku.
Ochranny plyn dle €SN EN ISO 14175 Rozméry a baleni
M21 80% Ar/ 20% CO, Sklad.&islo g mm Civkalkg
C1 CO,
24173608 0,8 15,0
Nastaveni proudu (DC+) 26173608 0,8 5,0
@ mm A Vv Vylet Plyn 24173610 1,0 15,0
0,8 80-130 | 20-26 15-25 12-18 26173610 1,0 5,0
1,0 120-190| 24-30 15-25 12-18 24173612 1,2 15,0
1,2 180-250| 27-34 15-25 12-18 26173612 1,2 5,0
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti
Dopravniky, bagry, kladky, vodici plochy, dopravni valce,
doly, stavby silnic, zemédélské stroje.

Oblast pouziti

WELCO ATC1736 je bazicky trubickovy drat plnény
tavidlem s kovovym praskem. Je urCeny pro navary pfi
opotiebeni vysokym otérem za stfednich raz( a tlaku.
WELCO ATC1736 tvofi navary s hladkym povrchem
zvlasté vhodné pro otér kovu o kamen. U tvrdé Mn oceli je
doporucena elasticka mezivrstva WELCO 1630, WELCO
ATC1630nebo WELCOATC1730.

Navod k pouziti

WELCO ATC1736 umoziuje snadné svarovani ve vSech
pozicich. Navar je houzevnaty a homogenni. Tvrdost po
navareni prvni vrstvy je 57-62 HRC. POZOR ! Pfi prehrati
béhem svafovani se tvrdost navaru snizuje! Trhliny pfi
chladnuti navaru nejsou na zavadu. Pfedehfev na +200°C
redukuje tvoreni trhlin na minimum. Opracovani navaru je
mozné pouze brousenim.

Doporuceni

Poskozeny material odstrante drazkovaci elektrodou
WELCO 1050. Misto svaru obruste a okartacujte. Horak
vedte se sklonem ca. 20°.Vzdalenost dyzy od materialu 20
— 30 mm. Dosazeni Sirokého homogenniho navaru je
mozné rovhomérnym kyvavym pohybem hofaku.

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175

ATC1736

Trubi€kovy drat pro navary
s vysokou odolnosti otéru
pri sttrednim namahani razy.

Klicové viastnosti
®* WELCO ATC1736 ma velmi dobré

e WELCO ATC1736 ma vysokou
otéruvzdornost pfi sou¢asném
stfednim namahani razy.

e WELCO ATC1736 neni nutné po
navareni opracovavat. Navar je pfi
dostateném predehfevu bez trhlin.

® WELCO ATC1736 ma vytéznost vice
nez 80% z hmotnosti dratu.

® WELCO ATC1736 je pouzitelny na
vSech béznych MIG svarovacich
strojich.

* WELCO ATC1736 dobie odolava

\_ navlhani pfi skladovani.

\

svarovaci vlastnosti ve vSech pozicich.

_/

Normy
DIN 8555/MSG6 -60

Mechanické vlastnosti - tvrdost
Po navareni HRC

57 - 62

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Mo w

0,6 0,5 0,4 4,0 8,0 1,7

1.1

M21  80%Ar+20% CO, Rozmeéry a baleni
¢t CO, Sklad.&islo @ mm Civkalkg
Nastaveni proudu (DC+) 21173612 1,2 16,0
@ mm A ', Vylet Plyn 21173616 1,6 16,0
1,2 110-180 | 20-30 | 15-25 | 12-18 22173612 1,2 4,0
1,6 150-250 | 24-32 | 15-25 | 12-18 22173616 1,6 4,0
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti
Aglomerace, pece, vyroba skla, cihelny, cementarny,
dopravni Sneky, turbiny, michace, kalova Cerpadla.

Svarovaci vlastnosti

WELCO WL1743 odolava vysokému otéru a erozi pfi
teplotach az do +650°C. Navar je tvofen tvrdou
austenitickou matrici s karbidy chromu, niobu, molybdenu,
wolframu a vanadu. WELCO WL1743 umozfiuje snadné
zapaleni i opétovné zapaleni oblouku. Netvofi témér
zadnou strusku, povrch svaru je jemné Supinaty, bez
zapald.

Navarovaci technika

Tvrdonavar mlze byt provedeny jako plocha, housenka
nebo bod. Vhodny typ navaru zavisi na okoli svaru a
opotfebeni plochy.

Pracovni postup

Pred navarovanim ocistéte povrch od rzi, necistot, oleje a
natérovych hmot. Trubickova elektroda umoZniuje svarovat
nizkym proudem pfi vysokém navafovacim vykonu.
Optimalni odolnost proti opotfebeni zaruCuje pouze
bezchybny navar a minimalni smichani se zakladnim
materialem. Maximalné& 2 vrstvy / celkova vySka 6 mm.
Elektrodu vedte kolmo k povrchu, délka oblouku asi 2/3
praméru elektrody. Podle moznosti nechejte navareny dil
pozvolna chladnout na vzduchu, tvrdé Mn-ocele je mozZné
chladit tlakovym vzduchem.

a4 Klicové viastnosti )

* WELCO WL1743 ma nizky svafovaci
proud.

e WELCO WL1743 umoziiuje nepatrné
tepelné ovlivnéni zakladniho materialu.

® WELCO WL1743 ma vysoky
navafovaci vykon a vysokou vytéznost.

e WELCO WL1743 je necitliva vici vodé
a navlhani pfi skladovani.

® WELCO WL1743 netvori Zzadné
struskové vmestky.

e WELCO WL1743 ma jednoduché
pouziti.

® WELCO WL1743 Setfi elektrickou
energii a pracovni ¢as.

" J

Oznaceni
Barevna znacka: modra

Mechanické viastnosti - tvrdost

Jednovrstvy Navar Tvrdost karbid(
navar S mezivrstvou uvnitf matrice
HRC HRC HV

58 -60 62 - 64 2000

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Cr Mo Nb \' w

5,0 22,0 6,0 6,0 1,0 1,8

Nastaveni proudu (DC+/ AC) Rozmeéry a baleni
2 mm A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
6,0 80-130 21174306 6,0 457 5,0 60
8,0 140 - 190 21174308 8,0 457 5,0 40
11,0 190 - 250 21174311 11,0 457 5,0 23

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
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Pouziti
Tézba zeminy, stavebni stroje, zemédélské stroje, cihelny,
stroje pro stavbu a udrzbu silnic.

Navarovacitechnika
Tvrdonavar mlze byt provedeny jako plocha, housenka
nebo bod. Vhodny typ navaru zavisi na okoli svaru a

Klicové viastnosti

* WELCO WL1745 ma nizky svafovaci
proud.

e WELCO WL1745 umoziiuje nepatrné
tepelné ovlivnéni zakladniho materialu.

* WELCO WL1745 ma vysoky
navafovaci vykon a vysokou vytéznost.

e WELCO WL1745 je necitliva vici vodé
a navlhani pfi skladovani.

\

pouziti.

® WELCO WL1745 netvori Zzadné
struskové vmestky.
e WELCO WL1745 ma jednoduché

® WELCO WL1745 Setfi elektrickou
energii a pracovni ¢as.

opotfebeni plochy. \ J
Svarovaci vlastnosti
WELCO WL1745 tvofi navar s vysokym podilem karbid( o
chromu v tvrdé, houzevnaté matrici. Navar odolava Oznaceni
opotiebeni otérem a razy a muze byt aplikovan na Mn ocele Barevna znacka: bila
i nizkolegované uhlikové ocele. WELCO WL1745
umozriuje snadné zapaleni i opétovné zapaleni oblouku.
Netvori téméf Zzadnou strusku, povrch svaru je jemné Mechanické vlastnosti - tvrdost
Supinaty, bez zapal(.
Jednovrstvy Navar Tvrdost
Pracovnipostup navar S mezivrstvou karbidu
Pred navafovanim ocistéte povrch od rzi, necistot, oleje a HRC HRC HV
natérovych hmot. Trubickova elektroda umoZniuje svarovat
nizkym proudem pfi vysokém navafovacim vykonu. 50 - 55 55-60 2000
Optimalni odolnost proti opotfebeni zaruCuje pouze
bezchybny navar a minimalni smichani se zakladnim
materialem. Maximalné 4 vrstvy / celkova vySka 10 mm. C LA — - 0
Elektrodu vedte kolmo k povrchu, délka oblouku asi 2/3 (Sl O Sl IO LT (7
praméru elektrody. Podle moznosti nechejte navareny dil C Cr Mn
pozvolna chladnout na vzduchu, tvrdé Mn-oceli je mozné 55 400 15
chladit tlakovym vzduchem. i i i
Nastaveni proudu (DC+ / AC) Rozméry a baleni
@ mm A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
6,0 80-130 21174506 6,0 457 50 60
8,0 140 - 190 21174508 8,0 457 50 40
11,0 190 - 250 21174511 11,0 457 50 23
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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a4 Klicové viastnosti )

* WELCO WL1747 ma nizky svafovaci
proud.

e WELCO WL1747 umoziiuje nepatrné
tepelné ovlivnéni zakladniho materialu.

* WELCO WL1747 ma vysoky
navafovaci vykon a vysokou vytéznost.

e WELCO WL1747 je necitliva vici vodé
a navlhani pfi skladovani.

® WELCO WL1747 netvori Zadné

Pouziti

Rotaéni kladiva, drtiCe $térku, zuby IZicovych bagra, struskove vmestky.

silni¢ni stavebni stroje, dulni stroje. e WELCO WL1747 ma jednoduché
L : pouziti.

CUELEEE s * WELCO WL1747 $etfi elektrickou

WELCO WL1747 tvofi navar s vysokou odolnosti otéru pfi .. 7 2
silném namahani razy. Zvlasté vhodna je tam, kde neni il el plieteeiinl Gzt

mozno navafit vice jak jednu vrstvu navaru. WELCO \ J
WL1747 ma vysoky podil karbidli chromu a niobu v tvrdé,
houZevnaté, austenitické matrici. Typické aplikace jsou
zejména rotacni kladiva v drti¢ich $térku a zuby IZicovych
bagru. Je zvlasté vhodna pro ¢asto se opakujici renovace
velmi namahanych soucasti. WELCO WL1747 umoznuje
snadné zapaleni i opétovné zapaleni oblouku. Netvofi
témér zadnou strusku, povrch svaru je jemné Supinaty, bez

Oznaceni
Barevna znacka: hnéda

Mechanické vlastnosti - tvrdost

zapall.

POZOR ! nevhodna pro navarovani tvrdych Mn-oceli. Jednpvrstvy Né_var Tvrd_osot
navar S mezivrstvou karbidu

Pracovni postup HRC HRC HV

Pfred navafovanim ocistéte povrch od rzi, necistot, oleje a

natérovych hmot. Trubi¢kova elektroda umoznuje svarovat 50 - 54 95 -59 2000

nizkym proudem pfi vysokém navafovacim vykonu.

Optimalni odolnost proti opotfebeni zaruCuje pouze

bezchybny navar a minimalni smichani se zakladnim Chemické slozeni svarového kovu (%)

materialem. Maximalné 3 vrstvy / celkova vySka 8 mm. .

Elektrodu vedte kolmo k povrchu, délka oblouku asi 2/3 R N N I

priméru elektrody. Podle moznosti nechejte navareny dil 4,0 26,5 7.9 0,9 0,8 0,4 1,5

pozvolna chladnout na vzduchu.

Nastaveni proudu (DC+ / AC) Rozméry a baleni
2 mm A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
6,0 80 - 130 21174706 | 6,0 457 5,0 60
8,0 140 - 190 21174708 | 8,0 457 5,0 40
11,0 190 - 250 21174711 | 11,0 457 5,0 23
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti

TézZebni, dlIni a ocelarsky pramysl, navary nastrojl, tézké
stavebni a zemédélské stroje, fetézové dopravniky,
michaci lopatky, rozmetaci kola, cementarny, cihelny,
pancéfovani ploch a komponentli s pozadavkem na
vysokou odolnost vic¢i mineralnimu otéru a erozi.

Oblast pouziti

WELCO ATC1768 je trubiCkovy drat plnény tavidlem s
kovovym pradkem. Je urCeny pro navary pfii opotifebeni
vysokym otérem a erozi. WELCO ATC1768 tvori navary s
hladkym povrchem zvlasté vhodné pro extrémni otér
jemnymi ¢asticemi. Vysoka vytéznost navarového kovu.
Navar lze obrobit pouze brouSenim. Pro dostavbu
chybéjiciho materialu pouzit WELCO ATC1630. Trhliny na
povrchu navaru jsou dany slozenim materialu, ale nesnizuji
otéruvzdornost a vlastnosti navaru.

Chemické slozeni dratu WELCO ATC1768 bylo inovovano
s ddrazem na snizeni $kodlivych emisi pfi svafovani.

& WELCO ATC1768 chrani zdravi svarece &

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
M21  80%Ar+20% CO,

\

Klicové viastnosti )

WELCO ATC1768 ma dobré svarovaci
vlastnosti.
WELCO ATC1768 ma extrémné
vysokou otéruvzdornost.
WELCO ATC1768 Ize obrobit pouze
brousenim.
WELCO ATC1768 - pfipadné trhliny
v navaru neovlivhuji otéruvzdornost.
WELCO ATC1768 je pouzitelny na
vSech béznych MIG/MAG svarovacich
strojich.
WELCO ATC1768 je vyvinut jako
,NANOSKUPINA” karbidotvornych
prvkd s dirazem na snizeni Skodlivych
emisi pfi svarovani.

J

Normy
ENISO14700: TZ70-G

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Po navareni HRC

65-70

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Na dotaz u autorizovanych technikii

nebo na tel: +420 573 637 924

Nastaveni proudu (DC+) Rozméry a baleni
2 mm A v Sklad.cislo 2 mm Civka/kg
1,2 120 - 200 18 - 26 21176812 1,2 15,0
1,6 160 - 250 20 - 28 21176816 1,6 15,0
SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti

Dopravni 8neky, zemni vrtaky, dopravniky koksu,
drtice Skvary, lopatky ventilatoril a potrubi pro
dopravu cementu, michacky, vrtaci stroje, papirenské
stroje, stroje v cihlarském a keramickém pramysilu.

Oblast pouziti

WELCO 1771 je postavena na wolfram - karbidové
bazi. Navary jsou extrémné tvrdé a zvlasté vhodné
jako ochrana proti otéru vlivem pisku, zeminy,
cementu, soli, dfeva, asfaltu, papiru, keramiky, skla,
jilu, uhli, uhelného prachu a pod. WELCO 1771 je
pouzitelna pro navary na uhlikové i manganové oceli.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1771 je pouzitelna i pro svafovani v pozicich.
Nizky svafovaci proud zaru€uje minimalni smichani
se zakladnim materialem.

Navod k pouziti

Pro nastroje citlivé na vznik trhlin je doporucen
pfedehfev na 200 - 300°C. Stfedné dlouhy oblouk pfi
strmém vedeni elektrody. Pfi navafovani dvou vrstev
je vhodné, aby celkova tloustka navaru nepresahla
4 mm.

Pfi navafovani nelegovanych uhlikovych oceli je
doporucena mezivrstva WELCO 1630S. Po navareni
zajistéte pomalé ochlazovani. Navar je obrobitelny
pouze brouSenim ( WELCO 2055).

a Klicové viastnosti

* WELCO 1771 ma extrémni tvrdost.
WELCO 1771 je snadno svarujici.

* WELCO 1771 ma snadné zapaleni

* i opétovné zapaleni oblouku.
WELCO 1771 je pouzitelna na tvrdé

e manganove i uhlikové oceli.

e WELCO 1771 ma minimalni smichani
se zakladnim materialem.

* WELCO 1771 je idealni pro mineralni
otér jemnymi Casticemi.

7

Normy
DIN 8555 / E 10-UM-70 CZ
EN 14700 / E Fe 15-70-cgt

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Po navareni HRC Tvrdost karbidd HV

60-70 2000 - 2400

Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
(o] wscC Fe

<1,0 70 Zbytek

Rozméry a baleni
Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ccaks/bal

21177140 4,0 350 2,0 47

21177150 5,0 350 2,0 30

Nastaveni proudu (AC / DC+)

@ mm Proud A
4.0 100 - 180
5,0 140 - 240

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
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Pouziti
Otér vlivem zeminy, pisku, kaolinu, cementu
apod.

Oblast pouziti

WELCO 1779F je navarovy prasek ve formé
flexibilni silné obalené navarovaci tyCinky. Tvofri
hladké tvrdé povrchy odolavajici extrémnimu
otéru a erozi. WELCO 1779F je vhodna pro
navarovani hraniploSné navary.

Navod k pouziti

Navarované misto odistéte do kovového lesku,
vétsi soucasti dobre predehrejte na 400-500°C.
Ocistény povrch lehce natavte, odtavte a naneste
kapku a plamenem zpracujte. Pfi vhodném
postupu je nasledujici opracovani minimalni. Pro
dosazeni vysokych mechanickych parametru je
dulezité material nepfehfat. Po navareni je
doporuc¢eno pomalé ochlazovani v peci nebo v
zabalu. Trhliny vzniklé pfi chladnuti nejsou
zavadou. Navar nelze tepelné zpracovat ani
tfiskové obrabét.

Zpuisob ohievu
Acetylénovy plamen, min. velikost hofaku : 8

Nastaveni plamene
Neutralni, pfipadné mirny prfebytek acetylenu.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

WELCO 1779F pouzitelna na ocele
i Sedou litinu.

e WELCO 1779F vytvafi tvrdy hladky
otéru.

vlastnosti.

vice vrstev.

&

(" Kli¢ové vlastnosti
® WELCO 1779F je extrémné tvrda.
e WELCO 1779F ma vysokou vytéznost.
e WELCO 1779F ma jednoduché pouziti.
[ J

povrch s dobrou odolnosti extrémnimu
e WELCO 1779F ma dobré antikorozni

e WELCO 1779F umoziuje navarovani

\

/

Normy
DIN8555/G 22-UM55-CTZ

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni teplota | Tvrdost navaru
°C HRC HV

Tvrdost zrn

1050 68-70

2000-2400

Chemické slozeni svarového kovu

Ni — Cr — B — Si prasek

Rozméry a baleni

Sklad.cislo @ mm |/ mm cca ks/bal kg / bal
21177950 5,0 450 29 2,0
EN ISO 9001

58 WELCO spol. s r.o. ® U Cukrovaru 2829 ¢ 688 01 Uhersky Brod ¢ Tel.: +420 572 637 924 « www.welco.cz




Pouziti
Kotle, slévarenské kokily, rosty, sbérna vyfukova
potrubi.

Oblast pouziti

WELCO 1810 je urCena pro svarovani pfi
opravach prepalené nebo tézce svafitelné litiny.
Umoznuje i svarfovani oceli s litinou.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1810 ma klidny rovhomérny oblouk, bez
rozstfiku, svafruje ve vSech pozicich. Struska je
mékka, snadno odstranitelna. Tepelné ovlivhéna
zOnaisvarjsou obrobitelné pouze brousenim.

Navod k pouziti

Svarované misto dobfe oCistéte. Pfi svafovani
stejnosmérnym proudem s minus pélem na
elektrodé tvofi Cisté tekouci svarovy kov plochou
housenku s hlubokym zavarem. Pfi svafovani
plus pélem je housenka vice klenuta z divodu
mensSiho zavaru a mensiho vneseného tepla. Pri
svarovani stfidavym proudem jsou vzhled svaru i
svafrovaci vlastnosti kompromisem obou polarit.
PouzZivejte jen suché elektrody.
Presuseni: 120°C/1 hod.

\

Klicové viastnosti

® WELCO 1810 reSi problémy pfi
svarovani tézce svaritelné a prepalené
litiny.

® WELCO 1810 ma svar obrobitelny
pouze brousenim.

® WELCO 1810 netvofi trhliny, pory,
vruby, zapaly, zadné struskové
vmeéstky.

e WELCO 1810 ma stabilni oblouk,
bez odstriku.

* WELCO 1810 umoznuje jednoduché
svafovani ve vSech pozicich.

® WELCO 1810 je vhodna pro
otéruvzdorné navary na litinovych
dilech.

e WELCO 1810 je pouZitelna i pro
stfidavy proud.

Normy
DIN8573/E FeC-2-BG 40
AWSAS5.1/E St

Chemické slozeni svarového kovu (cca %)
C Mn Si Ti Fe

1,7 0,9 1,2 + zbytek

Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.cislo @ mm délkamm kg/bal ccaks/bal
2,5 50 - 80 22181025 2,5 350 5,0 286
3,2 60 - 110 22181032 3,2 350 5,0 169
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti

Ozubena kola, patky elektromotord, cerpadla, slévacské
formy, lisovaci formy, loZiskova pouzdra, pfevodovky,
bloky motoru.

Oblast pouziti

WELCO 1866 je urCena pro navary a spojovani Sedé,
temperované a tvarné litiny a také pro spojovani téchto
material( s oceli.

Svarovaci vlastnosti

Nejvétsi vyhodou WELCO 1866 je pomédéné slitinové
jadro, které ma lepSi elektrickou vodivost nez jadro
bimetalové. Elektroda svafuje niz§im proudem, tepelné
ovlivnéna zoéna i svar zUstavaji plné obrobitelné. Méd
eliminuje tvorbu karbidU, svafitelnost je zaru¢ena bez trhlin.
LepSi tavici schopnosti dosahnete pfi svafovani
stejnosmérnym proudem DC-. Pfi svafovani stfidavym
proudem zmény polarity pozitivné formuji svarovou lazer a
zlepSuji odolnost vzniku trhlin.

Navod k pouziti

Svafujte co nejmensim proudem. Kratky az stfedné dlouhy
oblouk. Pfi svarovani dila citlivych na pnuti je vhodné svar
rozdélit na Useky o délce max. 10 x primér jadra elektrody.
Sitka svarové housenky max. dvojnasobek priiméru jadra
elektrody. Po odstranéni strusky je mozné svar temovat pro
odstranéni pnuti. Je li to mozné doporucujeme pfedehiev
ca 300°C a VZDY je nutné po svafovani zajistit pomalé
ochlazovéani.PouZivejte jen suché elektrody.
PfesuSeni: 120°C /1 hod.

Nastaveni proudu (AC (50V) / DC+, DC -)
2 mm Proud A
2,5 60 - 80
3,2 70-100
4,0 95-130
5,0 140 - 160

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti )

* WELCO 1866 ma vysokou pevnost
a vysokou tavici schopnost.

e WELCO 1866 ma svar i tepelné
ovlivnénou zénu plné obrobitelné.

* WELCO 1866 ma stabilni oblouk, bez
odstfiku. Netvofi trhliny za studena.

* WELCO 1866 umoznuje jednoduché
svarovani ve v8ech pozicich. Zadné
pory, vruby, zapaly.

e WELCO 1866 ma pomédéné jadro,
které zlepSuje elektrickou vodivost
aomezuje prehrati elektrody.

® WELCO 1866 je pouzitelna i pro
stfidavy proud.

& J

Normy
DIN 8573 / E Ni Fe-1- BG 11
AWS A5.15 / E Ni Fe-ClI

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pve;/anr:)ust Tai':]OSt Tvrdost
2 5
N/mm N/mm? % HB
350 500 10 190
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Ni Fe Cu
1,1 1,0 1,2 54 43 0,6

Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal

21186625 2,5 350 5,0 314
21188632 3,2 350 5,0 160
21188640 4,0 350 5,0 105
21188650 5,0 350 5,0 70

EN ISO 9001
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Pouziti
Ozubena kola, patky elektromotor(, ¢erpadla, prevodovky,
bloky motoru, slévacské formy, loZiskova pouzdra.

Oblast pouziti

WELCO 1881S je urCena pro svafovani Sedé litiny,
temperované litiny a ocelolitiny, zvlasté tam, kde se
pozaduje dobra obrobitelnost svarového kovu. UmoZhauje i
spojovani ocele s litinou.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1881S ma klidny rovhomérny oblouk, bez
rozstfiku, svafuje ve vSech pozicich. Struska je mékka,
snadno odstranitelna. Svafitelnost zaruéena bez trhlin.

Navod k pouziti )
Kratky oblouk. Svafujte co nejmensim proudem. Sirka
svarové housenky max. dvojnasobek priméru dratu

Klicové viastnosti

* WELCO 1881S feSi problémy
s poérovitosti pfi svarfovani litiny.

svar i tepelné ovlivnénou zénu.
vruby, zapaly. Zadné struskové
vmeéstky.

svarovani ve vSech pozicich.

v uzkych otvorech.

stfidavy proud.

\

e WELCO 1881S ma plné obrobitelny

* WELCO 1881S ma stabilni oblouk,
bez odstfiku. Netvofi trhliny, pory,

e WELCO 1881S umoziiuje jednoduché

e WELCO 1881S ma nevodivy obal,
ktery umozniuje bezpeéné svarovani

e WELCO 1881S je pouzitelna i pro

Normy
DIN ENISO 1071 /ECNi-CI 3
AWS A5.15/E Ni - CI

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

elektrody, délka housenky max. desetinasobek priméru
dratu elektrody. Svar je kujny a po odstranéni strusky je Pevnost TaZnost
mozné ho temovat na odstranéni vnitfniho pnuti. PFi Mez kluzu v tahu A, Tvrdost
svafovani stejnosmérnym proudem s minus polem na N/mm N/mm? % HB
elektrodé tvofi Cisté tekouci svarovy kov plochou housenku
s hlubokym zavarem. Pfi svarovani plus p6lem je housenka 150 - 200 do 300 5 cca 170
vice klenutd z divodu men$iho zavaru a mensiho
vheseného tepla. Pfi svafovani stfidavym proudem jsou
vzhled svaru i svafovaci vlastnosti kompromisem obou Chemické slozeni svarového kovu (%)
polarit. . .
Pouzivejte jen suché elektrody. c Si Al Fe Cu Ni
Presuseni: 120°C / 1 hod. 0,6 0.6 0,2 7.6 0,6 zbytek
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délka mm kg/bal ccaks/bal
2,5 60 - 80 22188125 2,5 350 5,0 250
3,2 80-110 22188132 3,2 350 5,0 147
4,0 100 - 140 22188140 4,0 350 5,0 97
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti

Ozubena kola, patky elektromotorl, Cerpadia,
slévacské formy, lozZiskova pouzdra, vSechny
druhy slévacskych chyb, pfevodovky, motorové
bloky.

Oblast pouziti

WELCO 1890F je mozné pouzit pro navary a
spojovani pfi opravach odlitk(i ze Sedé litiny GG
15-GG40.

Svarovaci vlastnosti

Jednoznacnou vyhodou WELCO 1890F je
tepelné ovlivnéna zéna bez trhlin, snadno
obrobitelna.

Nastaveni plamene
Kysliko-acetylenovy, neutralni plamen.

Navod k pouziti

Misto svaru ocCistéte. DoporuCeny predehfev
550-650°C. Misto svaru nahfejte na tavici
teplotu. Pfidavny material roztavte a smichejte se
zakladnim. Plamenem opracujte do
poZadovaného tvaru. Po svafovani je
doporu€eno pomalé ochlazovani, nejlépe v peci.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti

grafit.

svar i tepelné ovlivnénou zénu.
* WELCO 1890F netvori trhliny.
e WELCO 1890F je vhodna pro

spojovani i navary Sedé litiny.

ani zapaly.

pouziti.

odolnost jako Seda litina.

&

e WELCO 1890F ma jednoduché

®* WELCO 1890F obsahuje lamelovy

e WELCO 1890F ma pIné obrobitelny

® WELCO 1890F netvofi zadné pory

e WELCO 1890F ma stejnou korozni

Normy
DIN 8573 : G FeC-1.

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost v tahu

Pracovni teplota °C N/mm?

Tvrdost HB

1170 400

180

Chemické slozeni svarového kovu (%)
(o Si Mn Ni Cu

Fe

3,3 3,2 0,6 0,5 0,1

Zbytek

Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délka mm kg / bal

cca ks/bal

25189040 4,0 580 2,0

36
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1960

Univerzalni SUPER elektroda
na niklové bazi pro opravy a
renovace.

Pouziti

WELCO 1960 je idealni elektroda pro spojovani a navary pfi
opravach a renovacich. Potrubi letadel a vyfukové systémy.
Systémy obracec¢l tahu motord. BandaZovaci krouzky turbin.
Méchy, dilata¢ni spoje. Tésnéni spoj a tlumicd. Vyfuky a svorky
pro motoristické sporty. Navary a distancni vloZky pro systémy
rekuperace tepla. Muflové pece. Sedla ventili a soucasti ventilu.

Oblast pouziti

WELCO 1960 je univerzalni elektroda ke spojovani a navariim
vysoce namahanych soucasti z neznamych nizko i
vysokolegovanych oceli, ocelolitiny a Sedé litiny, tvrdych
manganovych oceli, niklovych slitin, médi, barevnych kovl a
spojovani libovolnych kombinaci uvedenych material(. Je
houZevnata a netvofi trhliny. Vhodna pro elastické mezivrstvy a
navary namahané razy a tlakem. Odolava kyselindm, louhdm a
jinym korozivnim médiim s teplotou az +500°C. WELCO 1960
vykazuje vynikajici kombinaci korozni odolnosti a vysoké
pevnosti. WELCO 1960 je diky vysokému obsahu niklu odolna
vucéi koroznimu praskani zplsobenému chloridy. Ma také dobrou
odolnost proti vzniku dilkové a $térbinové koroze. ma vynikajici
tepelnou stabilitu, a je proto vhodna pro navary v ropném a
plynarenském/ petrochemickém priimyslu a v rafinériich.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1960 je snadno svafujici elektroda s dobfe
odstranitelnou struskou. Vytéznost: 170%. Svafitelnost za
studena, svarovy kov odolava korozi a teplotam od -196°C do
+1100°C.

Navod k pouziti

Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody. Pro tvrdée Mn-oceli je
doporuceno niz§i nastaveni proudu.

PouZivejte pouze suché elektrody.

Presuseni:300°C/2 hod.

a Klicové viastnosti )

® WELCO 1960 je vhodna pro spojovani
a navary neznamych oceli, ocelolitiny
a Sedeé litiny, niklovych slitin, médi
a barevnych kovu, spojovani
libovolnych kombinaci vSech vySe
uvedenych materiald.

e WELCO 1960 ma vysokou taznost.

e WELCO 1960 ma vysokou pevnost
a yysokou korozni odolnost.

e WELCO 1960 je zaruvzdorna do
+1100°C. Zaropevna do +1000°C.

e WELCO 1960 je tazna za studena
do -196°C.

\ S

Normy
ENISO14172:ENi6625
AWS A54/ENiCrMo3

Mechanickeé vlastnosti, svaritelnost

Vrubova Tvrdost Tvrdost
Mez | Pevnost |TaZznost/houzZevnatost o po
kluzu | vtahu A, (+20°C/ po zpevnéni
2 2 o o navareni
N/mm® | N/mm %o -196°C) HB za studena
J HB
550 800 45 110/ 85 220 300

Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
C Cr Nb Mo Ni

0,02 22,0 3,0 9,0 Zbytek

Nastaveni proudu (DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ccaks/bal
2,5 60 - 90 21196025 2,5 300 4,3 239
3,2 90 - 110 21196032 3,2 350 5,0 140
4,0 100 - 150 21196040 4,0 350 53 96

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. ® U Cukrovaru 2829 ¢ 688 01 Uhersky Brod * Tel.: +420 572 637 924 ¢ www.welco.cz
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LASEROVE DRATY Turdost Priméry mm

Oznaceni Pouziti, zakladni material: navgﬁeni 0,20 | 0,25 | 0,30 ( 0,40 | 0,50 | 0,60
WELCO L 2603 S235JRG2, S355J2, P235GH, P265GH, P295GH, C10/16 25-35HRc X X X
WELCO L 2630 Mn ocele, ocelolitina, heterogenni spoje, mezivrstvy 200HB X X oo oo
WELCO L 2640 1.2311, 1.2312, 1.2162, 1.5415, P235GH,P265GH,P295GH 25-35HRc| e e X3 X X X X
WELCO L 2643 1.2311,12, 1.2738, 1.1730, C45, 1.6565, 1.7218/19/25/27 27-38HRc| e e ) oo oo oo
WELCO L 2644 1.2162, 1.2738, 1.2764/67, 1.7218, 1.7225/27,1.7335, 1.8075 |27-38HRc X X X X
WELCO L 2646 Spojovani a navary nerezovych pruzin z ocele 1.4310 230HB (X (X oo
WELCO L 2660 Spojovani a elastické mezivrstvy na vSech ocelich, mezivrstvy | 240HB LX) X X X oo oo
WELCO L 2668 CrNi ocele 1.4301/03/06/08/10/11/12/19, 1.4541/46/50/52 200HB X3 X3 oo oo X
WELCO L 2678 CrNi ocele 1.4122,1.4401/04/08/09-36,1.4571/73/80/81/83 200HB X3 X3 X X X
WELCO L 2720 13-18% Cr ocele 1.2083 (M310),1.2316 (M330/303) M314/315 | do 400HB | e e ) oo oo oo
WELCO L 2735 1.2709/06, 1.2885,1.6354/58, W720/725, KOVAR, DIEVAR 35/58HRc X oo X X
WELCO L 2736 1.2714,1.2365,1.2343/44,1.2581, Thermodur, Alvar, Dievar do 36HRc oo ) o0 )
WELCO L 2737 NIMAX, IMPAX, HOLDAX 35-38HRc X3 X X X
WELCO L 2738 1.2714,1.2738,1.2343/44,1.2367,1.2606,1.2764,SKT4 32-42HRc| e e X3 oo oo oo X
WELCO L 2740 1.2316,1.2379,1.2080/82/83/85,1.2436,1.2842, 1.4021/34/57 |do 55HRc| e e X3 X X X X
WELCO L 2742 M300, M303, M310,1.2082, 1.4313, 1.4008, CORRAX, 43HRc X3 X3 oo oo X
WELCO L 2743, L 2743B | 1.2343/44, TOOLOX 44,1.7225, 1.2367, W303, SKD6/7/61 42-46HRc| e e X3 X X X X
WELCO L 2744 1.2343/44, 1.2367, 1.2606, 1.2764, 1.2767 42-46HRc| e e ) ) ) oo
WELCO L 2745 1.2343/44 HTCS 130/150/170 do45HRc| e e X X X X
WELCO L 2750 STAVAX, UNIMAX, RAMAX, CORRAX,1.2083, M340 45HRc oo X3 oo oo oo X
WELCO L 2758, L 2758B |1.2767, 1.2764, 1.2343/44,1.2085, 1.2365/67, 1.2606 53-58HRc| e e X3 X X X X
WELCO L 2759 Stfizné a fezné nastroje z oceli pro praci za tepla 57-59HRc| e o (X} () oo oo °e
WELCO L 2760 1.2363/79, 1.2080, 1.2162,1.2764,1.2842,1.2510,1.7131 54-60HRc| e e X3 X X X X
WELCO L 2761 1.2767, 1.2343, 1.2080, 1.2379, 1.2436 54-60HRc| e e ) oo oo oo
WELCO L 2764 1.2379, 1.2080, K340-390, M390, S390,SKD11, SKH51 62-66HRc| o e X X X X X
WELCO L 2920 Inconel 718,Cr-Ni ocelolitina 1.4859 / 1.4876 200HB X3 oo o0 )
WELCO L 2960 Spojovani a mezivrstvy vSech nastrojovych oceli, mezivrstvy 220HB o0 ° oo oo X X
WELCO L 2810 Hrany a zaobleni na tvarecich a taznych nastrojich z litiny do 58HRc X oo oo 0
WELCO L 2885 Spojovani a navary Sedé GG a tvarné GGG litiny 200HB X X oo
WELCO L 2400 Spojovani a navary Al a slitin Al s Mg do 0,2% a Si do 0,5% - X X X oo
WELCO L 2405 Spojovani a navary AlS;i slitin do 7% Si - oo X oo oo
WELCO L 2406 Spojovani a navary AlMg slitin do 3% Mg - oo oo oo
WELCO L 2407 Spojovani a navary Al slitin do 5% Mg - oo o0 X
WELCO L 2409 Spojovani a navary vysokopevnostnich AIMgMn slitin - X o0 0
WELCO L 2412 Spojovani a navary AlSi slitin nad 7% Si X X oo oo
WELCO L 2302 Spojovani a navary Cu a slitin Cu, AMPCO 60-80HB X X X oo
WELCO L 2304 Univerzalni slitina pro CuBe, Moldmax, Ampcolloy, Hovadur do 290HB L) oo oo oo oo
WELCO L 2306 Spojovani a navary Al bronzd 160HB () () X oo
WELCO L 2375 Spojovani a navary mosazi a bronzu 80-90HB oo oo X X
WELCO L 2394 Opravy nastroju a forem z Ampcolloy 940 95HB X X oo oo
WELCO L 2491 Spojovani a navary Titan Gr.1 115HV ° ° ° °
WELCO L 2492 Spojovani a navary Titan Gr.2 do 200HV ° ° ° °
WELCO L 2495 Spojovani a navary Titan Gr.5 do 390HV ° ° ° °

https://www.welco.cz/cs/produkty/svarovaci-materialy/laser-a-tig-draty-pro-opravy-nastroju-a-forem

e draty délky 333 mm, e draty délky 1000 mm, e civka

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
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IWELD MMA

Stroje pro svarovani obalenou
elektrodou - MMA.

3171 3191 3273 3403
Typ invertoru IGBT IGBT IGBT IGBT
EMC ANO ANO ANO ANO
HOT START / Nastavitelny ANO / ANO ANO / ANO NE /NE ANO / ANO
ARC FORCE / Nastavitelny ANO / ANO ANO / ANO ANO /ANO ANO / ANO
ANTISTICK ANO ANO NE ANO
VRD ANO ANO NE ANO
CELL ANO ANO NE ANO
LIFT TIG / Puls ANO / NE ANO / NE NE / NE ANO / NE
Pocet fazi 1 1 3 3
Napajeni AC (V) 230 +/-15% 230 +/-15% 400 +/-10% 400 +/-10%
Max. / Efektivni proud (A) 33/20 43,5/27,5 15,2 /11,8 24,5/19,0
Uginik 0,73 0,73 0,93 0,95
Uginnost (%) 80 80 88 85
Dovoleny zatézovatel DZ pfi +40°C 160A / 35% 190A / 35% 270A/60% 400A / 60%
80A/ 100% 130A / 100% 209A/ 100% 310A/ 100%
Vystupni proud MMA (A) 10-160 10-190 25-270 10-400
Vystupni proud TIG (A) 10-160 10-190 - 10-400
Vystupni napéti MMA (V) 21,6-26,4 21,6-27,6 20,8-30,8 20,4-36,0
Vystupni napéti TIG (V) 10,4-16,4 10,4-17,6 - 10,4-26,0
Napéti naprazdno (V) 64 58 65 87,6
Tfida ochrany izolace F F F H
Kryti IP21S IP21S IP21S IP21S
Hmotnost (kg) 4,8 4,8 15,5 19,9
Rozméry (mm) 288x136x234 288x136x234 510x210x315 540x215x400
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Technické udaje 4201 5201 5201PFC
Typ invertoru IGBT IGBT IGBT
EMC ANO ANO ANO
MMA HOT START / Nastavitelny ANO /ANO ANO /ANO ANO /ANO
MMA ARC FORCE / Nastavitelny ANO /ANO ANO /ANO ANO /ANO
MMAANTISTICK NE NE NE
VRD NE NE NE
CELL NE NE NE

TIG - zapalovani HF /LIFT TIG HF /LIFT TIG HF /LIFT TIG
2T /4T/SPOT ANO /ANO / NE ANO /ANO / NE ANO /ANO / ANO
DC Pulse / frekvence (Hz) ANO / 0,5-200 ANO / 0,5-200 ANO / 0-999
AC Pulse / frekvence (Hz) - ANO /60 ANO / 0-250
WAVEFORMS 1 1 3
Chlazeni TIG hofaku plyn plyn plyn
Pocet fazi 1 1 1

Napajeni AC (V)

230 +/-10%

230 +/-10%

230 +/-10%

Max. / Efektivni proud (A) 43,0/ 25,0 36,0/ 23,0 30,8/18,2
Uginik 0,68 0,68 0,99
Ucinnost (%) 85 85 80

o . 200A/ 35% 200A/ 35% 200A/ 60%
Dovoleny zatéZovatel DZ pfi 40°C

120A/ 100% 120A/ 100% 155A / 100%
Vystupni proud MMA (A) 5-200 5-170 10-200
Vystupni proud TIG DC (A) 5-200 10-170 10-200
Vystupni proud TIG AC (A) - 10-200 10-200
Vystupni napéti MMA (V) 20,2-26,8 20,2-26,8 20,4-28,0
Vystupni napéti TIG (V) 10,2-18,0 10,2-18,0 10,4-18,0
Napéti naprazdno (V) 89 79 66
Tfida ochrany izolace H H H
Kryti IP21S IP21S IP21S
Hmotnost (kg) 6,2 7,6 15,8
Rozméry (mm) 400x145x235 400x145x235 605x220x405
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Technické udaje 5323LCD 5403LCD
Typ invertoru IGBT IGBT
EMC ANO ANO
MMA HOT START / Nastavitelny ANO /ANO ANO /ANO
MMA ARC FORCE / Nastavitelny ANO /ANO ANO /ANO
MMA ANTISTICK NE NE
VRD NE NE
CELL NE NE
TIG - zapalovani HF / LIFT TIG HF / LIFT TIG
2T /AT / SPOT ANO / ANO / ANO ANO / ANO / ANO
DC Pulse / frekvence (Hz) ANO / 0-999 ANO / 0-250
AC Pulse / frekvence (Hz) ANO / 0-250 ANO / 0-250
WAVEFORMS 3 3
Chlazeni TIG hofaku plyn voda
Pocet fazi 8 8
Napajeni AC (V) 3x400 +/-10% 3x400 +/-10%
Max. / Efektivni proud (A) 24,7 /19,1 33,5/23,9
Uginik 0,65 0,7
Uginnost (%) 85 85

. 320A/760% 400A/60%
Dovoleny zatéZovatel DZ pfi 40°C

250A/ 100% 310A/ 100%
Vystupni proud MMA (A) 10-320 10-400
Vystupni proud TIG DC (A) 10-320 10-320
Vystupni proud TIG AC (A) 10-320 10-400
Vystupni napéti MMA (V) 20,4-32,8 20,4-36,0
Vystupni napéti TIG (V) 10,4-22,8 10,4-26,0
Napéti naprazdno (V) 74 74
Tfida ochrany izolace H H
Kryti IP21S IP21S
Hmotnost (kg) 29,7 79,0
Rozméry (mm) 700x260x485 700x410x710
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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IWELD MIG

Svarovaci stroje MIG/MAG.

68

6201DP | 6201PFC (6221SLCD| 6253D 6253DP 6303D

Typ invertoru IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT
EMC ANO ANO ANO ANO ANO ANO
MMA HOT START / Nastavitelny ANO/ANO ANO/ANO ANO/ANO ANO/NE ANO/ANO ANO/NE
MMA ARC FORCE / Nastavitelny ANO/ANO ANO/ANO ANO/ANO NE/NE ANO/ANO NE/NE
MMA ANTISTICK / VRD ANO/ANO NE/NE ANO/ANO NE/NE NE/NE NE/NE
LIFT TIG ANO ANO ANO NE ANO NE
FCAW (+) / FCAW () ANO/ANO ANO/ANO ANO/ANO ANO/ANO ANO/ANO | ANO/ANO
MIG/MAG - SYNERGIE ANO ANO ANO NE ANO NE
PULSE / DOUBLEPULSE / COOLPULSE | ANO/ANO/NE | ANO/NE/NE | NE/NE/NE | NE/NE/NE |ANO/ANO/NE| NE/NE/NE
2T/4T ,2ST, SPOT ANO/NE/NE | ANO/NE/NE | ANO/NE/NE | ANO/NE/NE |ANO/ANO/ANO | ANO/NE/NE
Pramér dratu mm 0,8-1,2 0,6-1,0 0,8-1,0 0,8-1,0 0,8-1,2 0,8-1,2
Civka prumér mm / hmotnost kg 200/5,0 200/5,0 200/5,0 270/16,0 270/16,0 270/16,0
Chlazeni MIG hofaku plyn plyn plyn plyn plyn plyn
Podet fazi 1 1 1 3 3 3
Napajeni AC (V) 230 +/-10% | 1x230 +/-10% | 230 +/-10% | 3x400 +/-10% | 3x400+/-10% | 3x400 +/-10%
Max. / Efektivni proud (A) 39,0/21,0 | 28,1/154 | 350/20,0 14,4 /11,2 13,4/10,4 19,0/8,5
Uginik 0,73 0,73 0,76 0,93 0,7 0,93
Uginnost (%) 85 80 85 85 85 85
Dovoleny zatéovatel 200A/30% | 145A/60% | 196A/30% | 250A/60% | 250A/60% | 300A/40%
DZ pii 40°C 110A/ 100% | 110A/100% | 152A7100% | 194A/100% | 195A/100% | 250A/ 100%
Vystupni proud MIG/MAG (A) 30-200 30-200 30-200 50-250 10-250 50-300
Vystupni proud MMA (A) 10-200 10-200 10-180 50-250 10-250 70-300
Vystupni proud TIG (A) 10-200 10-200 10-200 - 10-250 -
Vystupni napéti MIG/MAG (V) 15,5-24,0 15,5-24,0 15,5-23,0 16,0-26,5 14,5-26,5 16,5-29,0
Vystupni napéti MMA (V) 20,4-28,0 20,4-28,0 15,5-23,0 22,4-30,0 22,4-30,0 22,8-32,0
Vystupni napéti TIG (V) 10,4-18,0 10,4-18,0 10,4-18,0 - 10,5-17,5 -
Napéti naprazdno (V) 64 72 52 56 77 56
Trida ochrany izolace H H B F F =
Kryti IP21S IP21S IP21S P23 IP21S P21
Hmotnost (kg) 21,0 21,0 15,0 45,0 55,0 60,0
Rozméry (Dx3xV) mm 605x220x405 | 605x220x405 | 520x220x390 | 950x458x950 | 880x440x825 | 950x458x950

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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IWELD MIG

Svarovaci stroje MIG/MAG.

6303DP 6303P [6303SLCD| 6303SW | 6503DP 6503S

Typ invertoru IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT
EMC ANO ANO ANO ANO ANO ANO
MMA HOT START/ Nastavitelny ANO/ANO NE/NE ANO/ANO ANO/ANO ANO/ANO ANO/ANO
MMA ARC FORCE/ Nastavitelny ANO/ANO NE/NE ANO/ANO ANO/ANO ANO/ANO ANO/ANO
MMA ANTISTICK / VRD NE/NE NE/NE NE/ANO NE/NE ANO/NE ANO/NE
LIFT TIG ANO NE ANO ANO ANO ANO
FCAW (+) / FCAW (-) ANO/ANO NE ANO/ANO ANO/ANO ANO/NE ANO/NE
MIG/MAG - SYNERGIE ANO ANO ANO ANO ANO ANO
PULSE / DOUBLEPULSE / COOLPULSE ANO/ANO/NE | ANO/ANO/ANO NE/NE/NE ANO/ANO/ANO | ANO/ANO/NE NE/NE/NE
2T/AT ,2ST, SPOT ANO/ANO/ANO | ANO/ANO/ANO ANO/NE/NE ANO/ANO/ANO | ANO/ANO/ANO | ANO/ANO/NE
Prdmér dratu mm 0,8-1,2 0,8-1,6 0,8-1,2 0,6-1,6 0,8-1,6 0,8-1,6
Civka prdmér mm / hmotnost kg 270/16,0 270/16,0 270/16,0 300/18,0 300/16,0 300/16,0
Chlazeni MIG hofaku voda plyn plyn voda voda voda
Pogcet fazi 8 3 3 3 3 3
Napajeni AC (V) 3x400+/-10% | 3x400 +/-10% | 3x400 +/-10% | 3x400 +/-10% | 3x400 +/-10% | 3x400 +/-10%
Max. / Efektivni proud (A) 16,3/12,6 17,0/12,0 17,0/12,0 18,5/11,7 41,9/32,5 41,0/32,0
Uginik 0,7 0,93 0,93 0,66 0,7 0,7
Uginnost (%) 85 85 85 87 85 89
Dovoleny zatéZovatel 300A/60% 300A/60% 300A/60% 300A/40% 500A/ 60% 500A/ 60%
DZ pfi 40°C 235A/100% | 230A/100% | 232A/100% | 190A/100% | 400A/100% | 400A/100%
Vystupni proud MIG/MAG (A) 10-300 50-300 50-300 10-300 10-500 40-500
Vystupni proud MMA (A) 10-300 - 10-250 - 10-500 10-500
Vystupni proud TIG (A) 10-300 - 10-300 - 10-500 10-500
Vystupni napéti MIG/MAG (V) 14,5-29,0 17,0-36,0 10,0-32,0 15,5-29,0 14,5-39,0 16,0-39,0
Vystupni napéti MMA (V) 22,8-32,0 - 21,0-32,0 - 20,4-40,0 20,4-40,0
Vystupni napéti TIG (V) 10,5-17,5 - 10,5-17,5 - 10,5-17,5 10,5-17,5
Napéti naprazdno (V) 67 53 58 75 (TIG 68) 80 (MMA 92) | 80 (MMA 92)
Tfida ochrany izolace F F F F F F
Kryti IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S
Hmotnost (kg) 59 60,0 53,0 60,0 115,0 115,0
Rozméry (DXéXV) mm 880x440x825 880x440x825 875x420x807 875x420x807 1100x590x1410 | 1100x590x1410

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Technické udaje 7391 7401 7401PFC 7653LCD 7103LCD
Typ invertoru IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT
EMC ANO ANO ANO ANO ANO
Zapalovani oblouku Pilot Pilot Pilot Pilot Pilot
CNC fizeni (THC) NE NE NE ANO ANO
DUAL AIR SYSTEM NE ANO NE NE NE
Max. tloustka rezu (délici fez) mm 18 *18 18 35 55
Tloustky materialu pro kvalitni fez * pfi pouziti externiho kompresoru s vykonem minimalné120 I/min
uhlikova ocel 14 *14 14 25 45
nerezova ocel 14 *12 14 20 45
hlinik 10 *10 10 18 36
méd 8 *8 8 14 20
Pocet fazi 1 *1 1 3 3
Napajeni AC (V) 230 +/-10% 230 +/-15% 110-230 3x400 +/-10% 3x400 +/-10%
Max. / Efektivni proud (A) 33,0/14,7 32,8/254 20,0/14,1 16,8/ 15,9 27,3/27,3
Uginik 0,73 0,93 0,99 0,76 0,76
Uginnost (%) 85 85 85 85 85
Dovoleny zatéZovatel DZ pfi 40°C 40A/80% A0A/60% A0AT50%
20A/100% 31A/100% 30A/100% 65A/100% 100A / 100%

Vystupni proud (A) 20-40 20-40 20-40 20 - 65 20-100
Vystupni napéti (V) 88 -96 88 -96 88 - 96 88 - 106 88 -125
Napéti naprazdno (V) 375 159 328 282 388
TFida ochrany izolace H H H H H
Kryti IP21S IP23 IP21S IP21S IP21S
Hmotnost (kg) 6,2 17,9 8,1 27,6 321
Rozméry (mm) 428x146x290 480x210x340 605x220x405 745x265x485 745x285x485
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Spole¢né viastnosti

* Manualné nastavitelna tmavost
DIN5 - DIN13.

* HD vyhled v realnych barvach

« Multifunkéni pouziti pro veskeré
svareCské prace.

« Rezim brous$eni.

* Moznost vlozeni dioptrické lupy.

®

Technické udaje 8030 8046 8051 8052 8055
Klasifikace EN379 1/1/1/2 171711 11111 17111 11111
Rozmér prizoru (mm) 96x39 100x60 100x83,4 98x87 100x83,4
Tmavost neaktivni DIN 4 DIN 4 DIN 4 DIN 4 DIN 4
Tmavost aktivni DIN 9-13 DIN 5-8 a DIN 9-13 | DIN 5-8 a DIN 9-13 | DIN 5-8 a DIN 9-13 | DIN 5-8 a DIN 9-13
Spinaci ¢as (msec) 0,1 0,08 0,08 0,1 0,08
Cas rozetméni (s) 0,1-1,0 0,1-0,9 0,1-0,9 0,1-1,0 0,1-0,9
Citlivost-nastavitelna plynule plynule plynule plynule plynule
Zapnuti/Vypnuti automaticky automaticky automaticky automaticky automaticky
Napajeni 1xCR2032+solar| 1x CR2450+solar | 1x CR2450+solar | 1x CR2450+solar | 1x CR2450+solar
Pocet IR senzort 2 4 4 4 4
Provozni teplota (°C) -10 az +70 -10 az +70 -10 az +70 -10 az +60 -10 az +65
Hmotnost (g) 507 565 585 573 805
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WELCO spol. s r.o. ® U Cukrovaru 2829 ¢ 688 01 Uhersky Brod * Tel.: +420 572 637 924 ¢ www.welco.cz

71



x

IWELD

Ochranné svareCské masky.

Technické adaje 8051F 8054 8054F 5250
Klasifikace EN379 1/1/1/1 11/11 117111 11/1/1
Rozmér priizoru (mm) 100x83,4 100x60 100x60 98x87
Tmavost neaktivni DIN 4 DIN 4 DIN 4 DIN 4

Tmavost aktivni

DIN 5-8 a DIN 9-13

DIN 5-9 a DIN 9-13

DIN 5-9 a DIN 9-13

DIN 5-8 a DIN 9-13

Spinaci ¢as (msec)

0,08

0,08

0,08

0,1

Cas rozetméni (s)

0,1-0,9

0,1-0,9

0,1-0,9

0,1-1,0 sec.

Citlivost plynule nastavitelna | nastavitelna 5 stupriCt | nastavitelna 5 stuprit | plynule nastavitelna
Zapnuti/Vypnuti automaticky automaticky automaticky automaticky
Napajeni 1xCR2450 + solar Lion aku 300hod + Lion aku 300hod + 1x CR2450 + solar
Pocet IR senzort 4 4 4 4
Provozni teplota (°C) -10 az +70 -10 az +70 -10 az +70 -10 az +60
Hmotnost g / Pozn. 815 573 / BT ovladani 995 / BT ovladani 573 / 8,5D (zvéts.3x)
Filtraéni jednotka iWELD FLOW

Pratok vzduchu (I/perc) 170/200/230 - 170/200/230 -

Filtr 1xTH3 PR SL - 1x TH3 PR SL -
Hlu€nost dB max. 70 - max. 70 -
Akumulator Li-lon 1.1V /4,4 Ah - Li-lon 1.1V /6,8 Ah -

Rozméry jednotky (mm)

240 x 165 x 70

240x 165 x 70

Hmotnost jednotky (g)

1590

1590

Provozni teplota

-10 az +65°C

-10 az +65°C

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
72 WELCO spol. s r.o. * U Cukrovaru 2829 ¢ 688 01 Uhersky Brod ¢ Tel.: +420 572 637 924 « www.welco.cz

EN ISO 9001




SVARECSKE RUKAVICE

1201 Jemné TIG svarecéské rukavice z kozi licové klize.
Normy Rozmé i
ry a baleni
EN 12477 (2001+A1 : 2005) TYPE B - . . .
Tl:.:JV BP 60118529 0001 S;::g(.;:;:o Popis Veh;ost bal.1l par
TUV 21264046 005N N 21120102 TIG/\_NIG svéf'eg“:ské' v ]
[ SOF o ]“. ﬂ: 21120103 rukawcekéikgm licové L 1
- 21120104 Délka 35 cm XL 1
2111 412X4X EE 21120105 XXL 1
1202 Svarecskeé rukavice se zesilenou dlani z kvalitni hovézi usné.
Normy R " baleni
EN 12477 (09.2005) TYPE A/B ozmery a balen
TUV BP 60017622 0002 Sklad.¢islo Popis Velikost bal. / par
TUV 21128415 002
., EN388 21120201 Svareclské rukavice L 1
STEERSOtuff 21120202 se zesilenou dlani z XL 1
E kvalitni hovézi usné.
21120203 Délka 36 cm XXL 1
4143 423X4X
1204 TIG/MIG svarecéské rukavice z bizoni klze.
Normy Rozméry a baleni
EN 12477 (09.2005) TYPEA/B A . _ )
TL"JV BP 21146065 001 Sklad.¢islo Popis Velikost bal. / par
TUV 556-10-0071/01 21120401 M 1
TIG/MIG svarecské
EN 388 21120402 rukavice z bizoni L 1
21120403 kaze. XL 1
Délka 32 cm
EEI 21120404 XXL 1
2143 412X4X
1205 Komfortni svarecské rukavice z vysoce kvalitni bizoni ktize.
Normy Rozméry a baleni
EN12477 (09.2005) TYPEA/B 5 _ _ )
TL_.JV BP 21146065 001 Sklad.¢islo Popis Velikost bal. / par
TUV 556-10-0071/01 21120501 M 1
Komfortni
EN 388 21120502 svareéské rukavice L 1
@ 21120503 ZDf{iIZkongl;ﬂie- XL 1
elka cm
21120504 XXL 1
4144
1206 Kozené ochranné svarecské rukavice.
Normy Rozméry a baleni
EN 12477 (09.2005) TYPEA 5 _ _ )
Tl:JV BP 60017622 0001 Sklad.¢islo Popis Velikost bal. / par
TOV 21128415002 21120601 | s 1
Electrostatic tesfgd., 21120602 rukaviceS\z/at:iiZi ie L 1
@ 21120603 O |Ik(u23% XL 1
elka cm
21120604 XXL 1
4133 413X3X
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SVARECSKE BLUZY A KABATY
1218 Svarec¢ska blliza s kozenymi rukavy.
Rozméry a baleni
Sklad.éislo Velikost bal./ ks
Normy 21121801 S 1
EN ISO 11611:2015 CLASS 1/A1+A2 31131335 “L" ]
21121806 XXXL 1
21121807 XXXXL 1
1235 Bavinény svarec¢sky kabat.
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo Velikost bal. / ks
E,?f,'gé 11611 (2015) Trida 2/A1+A2 2n2s501 M 1
rida +
TOV BP 60096353 0001 21123502 - !
TOV 21220174001 21123503 XL !
21123504 XXL 1
21123505 XXXL 1
1261 Bavinény svare€sky kabat s reflexnimi pruhy.
Rozméry a baleni
Sklad.cislo Velikost bal. / ks
Eﬁﬁgé 11611 (2015) Trida 2/A1+A2 21126101 M !
riada
TUV BP 60096353 0001 21126102 L !
TUV 21220174 001 21126103 XL 1
21126104 XXL 1
21126105 XXXL 1
1262 Bavinény svarecésky kabat s reflexnimi pruhy, zesileny hovézi stipenkou.
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo Velikost bal. / ks
Eﬁﬁ% 11611 (2015) Trida 2/A1+A2 21126201 M !
riaa
TUV BP 60096353 0001 21126202 L !
TUV 21220174 001 21126203 XL 1
21126204 XXL 1
21126205 XXXL 1
1263 Dlouhy bavinény svarec¢sky plast’ pro tézky provoz.
Rozméry a baleni
Sklad.c¢islo Velikost bal. / ks
Normy
ENISO 11611 (2015) TFida 2/A1+A2 21126301 M 1
TUV BP 60096353 0001 21126302 L 1
TUV 21220174 001 1126303 L y
21126304 XXL 1
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SVARECSKE KALHOTY

1219 Kozené svarecské kalhoty.
Rozméry a baleni
Sklad.éislo Velikost bal. / ks
Normy 21121901 M 1
EN ISO 11611:2015 CLASS 1/A1+A2
TUV BP 60132808 0001 21121902 L !
TUV 60141016 001 21121903 XL 1
21121904 XXL 1
21121905 XXXL 1
1220 Kozené svarecské kalhoty s laclem.
Rozméry a baleni
Sklad.c¢islo Velikost bal. / ks
Normy 21122001 M 1
EN ISO 11611:2015 CLASS 2/A1+A2 21122002 L 1
TUV BP 60126846 0001 21122003 XL 1
TUV 21285003 001 21122004 XXL 1
21122005 XXXL 1
21122006 XXXXL 1
1223 Kozené svareéské leginy.
Normy Rozmeéry a baleni
EN ISO 11611:2015 CLASS 2/A1+A2 » .
TUV BP 60126846 0001 Sklad.c¢islo Velikost bal. / ks
TUV 21285003 001 21122301 Univerzalni 1
1224 Kozené svarecské leginy s laclem.
Normy Rozmeéry a baleni
EN ISO 11611:2015 CLASS 2/A1+A2 Sklad.&islo Velikost bal. / ks
TUV BP 60126846 0001 —
TUV 21285003 001 21122401 Univerzalni 1
1236 Bavinéné svarecské kalhoty.
Rozméry a baleni
Sklad.&islo Velikost bal. / ks
El;rgg) 11611 (2015) Trida 2/A1+A2 21123601 M !
riaa +
TUV BP 60096353 0001 21123602 L 1
TUV 21220174 001 21123603 XL 1
21123604 XXL 1
21123605 XXXL 1
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SVARECSKE RUKAVY, RUKAVNIKY A KAMASE

76

1227 Ochranné rukavy s pripinaci zastérou.
Rozméry a baleni
Normy Sklad.cislo Velikost bal. / ks
EN ISO 11611:2015 CLASS 2/A1+A2 21122701 Svarecske rukavy velikost M 1
TUV BP 60126846 0001
TUV 21285003 001 21122702 Svaregske rukavy velikost L 1
21122703 Svare&ské rukavy velikost XL 1
21122704 Svarecské rukavy velikost XXL 1
21122705 Svarec€ské rukavy velikost XXXL 1
21122706 Svarecska zastéra velikost L 1
21122707 Svaredska zastéra velikost XL 1
21122708 Svarecska zastéra velikost XXL 1
21122709 Svarecska zastéra velikost XXXL 1
1234 Kozeny svareésky rukavnik.
Normy Rozméry a baleni
E[\_l ISO 11611:2015 CLASS 2/A1+A2 Sklad.&isl Velikost bal. | k
TUV BP 60126846 0001 ad-cislo elikos al.’ks
TUV 21285003 00 21123400 Univerzalni 1
1221 Kozené svareCské kamase.
Normy Rozméry a baleni
EN ISO 11611:2015 CLASS 2/A1+A2 L. .
TUV BP 60126846 0001 Sklad.c¢islo Velikost bal. / ks
TUV 21285003 00 21122100 Univerzalni 1
1265 Bavinéné svarecské rukavniky.
Normy Rozméry a baleni
EN ISO 11611:2015 CLASS 2/A1+A2 Sklad.¢&islo Velikost bal. / ks
TUV BP 60122567 0001 21126500 Univerzalni 1
TUV 21260757 003
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SVARECSKE ZASTERY

1222 Kozena svarecska zastéra.
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo Velikost bal. / ks
Normy 21122201 S 1
EN ISO 11611:2015 CLASS 2/A1+A2 21122202 M 1
TUV BP 60126846 0001 21122203 L 1
TOV 21285003 001 21122204 XL y
21122205 XXL 1
21122206 XXXL 1
1264 Bavinéna svarecska zastéra zesilena hovézi stipenkou.
Rozmeéry a baleni
Normy Sklad.&islo Velikost bal. / ks
EN ISO 11611:2015 CLASS 2/A1+A2 21126401 v 1
TOV BP 60122567 0001
TOV 21260757 003 21126402 L L
21126403 XL 1
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SVARECSKE CEPICE A SATKY
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1213 Ohnivzdorna svareci cepice.
Normy Rozméry a baleni
EN ISO 11611:2015 Class 1/A1+A2 e B bal. I k
TUV BP 60148742 0001 ad.cisio opls alh’xs
TUV 60341060 001 21121301 Ohnivzdorna svéreci &epice vel.61cm 1
1215 Ochranna satkova cepice.
Rozmeéry a baleni
Normy Sklad.¢islo Popis bal. / ks
EN ISO 11611 : 2007 Class1/A1+A2 21121501 Satkova depice CAMOUFLAGE 1
TUV BP 60097781 0002
TUV 21220109002 21121502 Satkova Sepice USA 1
21121503 Satkova Sepice MODRA 1
1216 Ochranna pokryvka hlavy.
Normy Rozméry a baleni
E[\_l ISO 11611:2007 Class 1/A1+A2 Sklad.éislo Popis bal. / ks
TUV BP 60097781 0002
TUV 21220109 002 21121600 Ochranna pokryvka hlavy 1
1217 Ohnivzdorny svareci satek.
Normy Rozmeéry a baleni
EN ISO 11611:2015 Class 1/A1+A2 . .
TOV BP 60148742 0001 Sklad.¢islo Popis bal. / ks
TUV 60341060 001 21121701 Ohnivzdorny svareci Satek 1
1267 Kozena kapuce z hovézi usné.
Normy Rozméryyz'a baleni -
EN ISO 11611:2015 Class 2/A1+A2 Ll RoplS ol e
TUV BP 60133477 0001 21126701 Kozena kapuce z hovézi usné L 1
TUV 60142905 001 . . . N
21126702 Kozena kapuce z hovézi usné XL 1
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. ® U Cukrovaru 2829 ¢ 688 01 Uhersky Brod * Tel.: +420 572 637 924 ¢ www.welco.cz




SVARECSKE BRYLE, RESPIRATORY A NAVLEKY NA SVAROVACi KABELY

1210 Ochranny klip na bryle pro svarovani plamenem.
Rozméry a baleni
Sklad.¢éislo Popis bal. / ks
21121000 | Klip na bryle DIN5 1
1212 Dioptrické bryle pro svarovani a pajeni plamenem.
Rozméry a baleni
Sklad.c¢islo Popis bal. / ks
21121200 Bryle DIN 5 bez dioptrii 1
21121210 Bryle +1,0D 1
21121215 Bryle +1,5D 1
21121220 Bryle +2,0D 1
21121225 Bryle +2,5D 1
1250GLS Samostmivaci svarecské bryle.
Rozméry a baleni
Normy Skladové ¢gislo Popis bal. / ks
EN175,EN379,AS/NZS1338.1 22125000 Bryle komplet s polostitem 1
22125011 Bryle komplet s celoStitem 1
1252 Svarecska respiracni polomaska.
Rozmeéry a baleni
Sklad.cislo Popis Velikost  bal. / ks
Normy N o
NIOSH Certification : 42 CFR part 84 21125201 Svarecska respiracni S/M 1
21125202 polomaska M/L 1
21125203 Nahradni fitry 2
1271 Ochranny kozeny navlek na TIG, MIG a plazmové horaky.
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo Popis Pramér bal. /m
21127130 Ochranny koZeny navlek 30mm 1-50
21127150 pro horaky 50mm 1-50
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REZACi A BROUSICi KOTOUCE PRO UHLOVE BRUSKY

2021 Tenky rezaci kotouc.
Vyhody:
Pouzitelny pro nelegované ocele, korozi Rozméry a baleni
a kyselinovzdorné ocele, vysokolegované ocele B :
a Vysokopevnostni ocele Sklad.¢islo Rozmér Bal / ks
Presny, ekonomicky fez, minimalni otfepy. 32202115 115x 0,8 x 22,2 50
Niz3i ulet jisker, velmi chladny Fez.
Viysoka boéni stabilita, nizka hluénost. 32202125 125x0,8x222 50
Vysoké Zivotnost.

2022 Univerzalni fezaci a brousici kotoué¢.
Vyhody:
Pouzitelny pro nelegované ocele, korozi Rozmary a baleni
a kyselinovzdorné ocele, vysokolegované ocele
a kalené vysokopevnostni ocele. Sklad.¢islo Rozmér Bal / ks
Moino'st' Fevzéni' i b'rouéeni Jednlm kovtouéem. 32202215 15x1,9x222 25
Vysoky ubérovy vykon, minimalni otfepy.
Nizsi dlet jisker, hospodarnost. 32202225 125x1,9x22,2 25
Velmi vysoké Zivotnost.

2023 Vykonny fezaci kotouc.
Vyhody: Rozméry a baleni
Pouzitelny pro nelegované ocele, korozi Sklad.gislo LeCluel Sl s
a kyselinovzdorné ocele, nastrojové ocele, 32202315 115x1,5x22,2 50
vysokolegované ocele a vysokopevnostni ocele. 32202325 125x1,5x22,2 50
Pfesny, elﬁonomicky fez, minimalni otfepy. 32202350 150 x 1,5 x 22,2 25
Niz3i ulet jisker, chladny fez. 32202380 180 x 1.5 x 22 2 25
Nizka hluénost, vysoka Zivotnost. 47202330 230 1’5 22‘2 5

x1,5x22,

2024 Vykonny brousici kotou¢
Vyhody: Rozméry a baleni
Vhodny pro véechny ruéni tuhlové brusky. Ll el SalliLe
Univerzalni brousici kotou& pro véechny typy 32202415 115x6,0x22,2 25
konstrukénich a nastrojovych oceli. 32202425 125x 6,0 x22,2 25
Vysoka ?iVO’tnOSt,wV’ySOky Ubérovy vykon. 32202450 150 x 6,0 x 22,2 10
E'%?:n‘:rr:‘écgfoﬁggﬁ'i“- 32202480 180 x 6,0 x 22,2 10

J 32202430 230 x6,0x 22,2 10

WELCO METAL BOX SET - Rezaci a brousici kotouée v plechovych krabi¢kach.

BLIZSi INFORMACE NALEZNETE NA:

https://www.welco.cz/cs/welco-metal-box-set
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LAMELOVE BROUSICIi A LESTiCi TALIRE PRO UHLOVE BRUSKY

2057S Brousici lamelovy talif s vizualnim efektem.
Vyhody:
Specialni tvar lamel vytvari na obvodu 3 R . baleni
priihledové zony - opracovavanou plochu ozmery a balen
tak Ize’ kontroloyaF pfimo p(lvbrousenl. Sklad.&islo Zrnitost P rumér Tvar Bal / ks
Odolny sklolaminatovy nosic. mm
VySOk}'/ Ubér brouseného kovu. 34205740 40 125 konicky 10
Vysoka Zivotnost.
2058 Brousici lamelovy talif ALU.
Vyhody: = =
Speciini brusivo a design lamel pro opracovani | Rezméry a baleni
hliniku. - . Pramér
Sklad.¢islo Zrnitost T Bal / k
Odolny sklolaminatovy nosic. ad.cislo  erniios mm var arks
Vysoky ubér brouseného kovu. 32205836 36 115 rovny 10
Vysoka Zivotnost.
Idealni i pro sklolaminat, uhlikové kompozity, 32205840 40 115 rovny 10
sklo a keramiku.
2060 Univerzalni brousici lamelovy talir.
Rozméry a baleni
< . Pramér
Sklad.¢islo Zrnitost T Tvar Bal / ks
33206040 40 125 konicky 20
Vyhody: | y | 33208060 | 60 125 kénicky 20
Pouzitelny pro ocele, nerez ocele, litinu a hlinik.
Dvojité lamely z brousiciho platna s 33206080 80 125 konicky 20
keramickym a zirkonovym zrnem. .
Sklolaminatovy nosi¢ umoziuje Upiné ALY o Tely rovny i
opotfebeni kotouce bez poskozeni obrobku. 34206060 60 150 rovny 10
Vysoky brousici vykon a dlouhd Zivotnost .
za pfiznivou cenu. 34206080 80 150 rovny 10
36206040 40 180 konicky 10
36206060 60 180 konicky 10
36206080 80 180 konicky 10
2063 Profesionalni brousici lamelovy talif na koutové svary.
Vyhody: Rozméry a baleni
Pouzitelny pro ocele, nerez ocele, litinu a hlinik. .. . Primer
Specialni, zakfivené lamely z brousiciho platna  [Sklad.€islo  Zrnitost mm Tvar Bal / ks
;rlél?]:aérrlckym zrnem, nalepené pres vnéjsi 32206340 40 125 rovny 20
Sklolaminatovy nosi¢ umozriuje upiné 32206360 60 125 rovny 20
opotiebeni kotouce bez poSkozeni obrobku.
VysoKy brousici vykon a dlouha Zivotnost. 32206380 80 125 rovny 20
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. ® U Cukrovaru 2829 ¢ 688 01 Uhersky Brod * Tel.: +420 572 637 924 ¢ www.welco.cz

81



LAMELOVE BROUSICIi A LESTiCi TALIRE PRO UHLOVE BRUSKY

82

2064 Profesionalni brousici lamelovy talif s turbo nosiéem.
Vyhody: Rozméry a baleni
Pouzitelny pro ocele, nerez ocele, litinu a hlinik. » . e
Dvojité lamely z brousiciho platna se Sklad.Cislo  Zrnitost Primér mm Tvar Bal / ks
zirkonovym zrnem. L
Specialni plastovy nosi¢ s turbinou, ktera chladi 33206440 40 125M14 | konicky 20
brousici lamely a obrobek. 33206460 60 125xM14 | konicky 20
Vysoky brousici vykon a dlouha Zivotnost za
pfiznivou cenu. 33206480 80 125xM14 konicky 20
2065 Profesionalni brousici lamelovy talif CERAM-TURBO.
Vyhody: Rozméry a baleni
Pouzitelny pro ocele, nerez ocele, litinu a hlinik. » . L
Lamely z brousiciho platna s keramickym Sklad.¢islo  Zrnitost Primér mm Tvar Bal / ks
zrnem. .
Ma specialni plastovy nosi¢ s turbinou, ktera 32206540 40 125xM14 rovny 20
chladi brousici lamely a obrobek. 32206560 60 125xM14 rovny 20
Extrémné vysoky brousici vykon a dlouha
Zivotnost za pfiznivou cenu. 32206580 80 125xM14 | rovny 20
2066 Profesionalni brousici lamelovy talif CERAM-FIBER.
Vyhody: Rozméry a baleni
Pouzitelny pro ocele, nerez ocele, litinu a hlinik. | Sklad.éislo  Zrnitest Prumérmm  Tvar Bal / ks
Lamely z brousiciho platna s keramickym 33206640 40 125 konicky 20
zrnem. 33206660 60 125 koénicky 20
Sklolaminatovy nosi¢ umoziuje Upiné 33206680 80 125 konicky 20
opotfebeni kotou€e bez poskozeni obrobku. 36206640 40 180 konicky 10
Vysoky brousici vykon a dlouha Zivotnost za 36206660 60 180 konicky 10
pfiznivou cenu. 36206680 80 180 konicky 10
2067 Profesionalni lestici lamelovy talir.
Rozméry a baleni
Vyh?_dy: . . L. Sklad.¢islo Zrnitost Pramér mm Barva Bal / ks
Pouzitelny pro ocele, nerez ocele, litinu a hlinik. —
Je uréen pro finalni povrchovou tpravu kovii 33206706 | 60-80 125 Hnédy 10
leSténim. y o 33206710 | 100-120 125 Cerveny 10
Lze ho také pouzit k odstrafiovani natéru a rzi. 33206715 | 150.220 125 Zeleny 10
33206724 | 240-320 125 Modry 10
2072 Profesionalni Cistici talir.
Vyhody: Rozméry a baleni
PouZitelny pro ocele, nerez ocele, Iitir]u a hlinik. Sklad.&islo Primér mm Bal / ks
Je uréen pro odstranovani rzi a natéru.
Je flexibilni a ma vysoky &istici vykon. 32207201 125 10
35207202 180 5
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Srovnévaci tabulka pro pevnost v tahu a tvrdosti Vypocéet hmotnosti pifidavného svaiovaciho materialu
podle Brinella , Rockwella a Vickerse

Rm | w8 HRC HY Rn | w8 HRC HY 1. Vypocitdme objem svarového kovu v m’, hodnoty zadavejte v metrech!
N/mm N/mm D2
510 152 160 1220 | 361 38.8 380
530 156 165 | 1255 | 371 398 | 390 - D1%- D2?
545 | 162 170 | 1290 | 380 | 408 | 400 [v Objem prstence: V=m-v — 7
560 166 175 1320 | 390 4138 410 -
575 171 180 1350 | 399 427 420
595 176 185 1385 | 409 436 430
610 181 190 1420 | 418 44,5 440
625 185 195 1455 | 428 453 450 o RV
540 190 200 1285 | 437 261 260 b g Objem &tyfbokého hranolu: V = a+b+c
660 195 205 1520 | 447 46,9 470
675 199 210 1555 47,7 480 a
690 204 215 1595 484 490
705 209 220 1630 49,1 500 Zsv
720 214 225 1665 49,8 510 v Objem trojbokého hranolu: V = a5
740 219 230 1700 50,5 520
755 223 235 1740 51,1 530 a
770 228 20,3 240 1775 51,7 540 z
785 233 213 245 1810 52,3 550 i : . 3
800 238 222 250 1845 5 560 2. Vlynasobime objem svarového kovu hustotou v kg/m
820 242 23,1 255 1880 53,6 570
835 | 247 24| 260 [ 1920 541 | 580 Al - Bronzy 7600
850 252 248 265 1955 54,7 590 Bronzy ostatni 8700
865 257 256 270 1995 552 600
880 261 26,4 275 2030 55,7 610 Nelegovana ocel 7700
900 266 27,1 280 2070 56,3 620 .
915 271 27,8 | 285 | 2105 56,8 | 630 Nerezova ocel 8100
930 276 28,5 290 2145 B8 640 Néstrojové ocel 7800
950 280 29,2 295 2180 57,8 650
965 285 29,8 300 58,3 660 Niklové slitiny 8200
995 295 31 310 58,8 670 e
1030 | 304 | 822 | 320 592 | 680 Kobaltove slitiny 8600
T098 T 25 T 394 340 ST o0 3. Pro pin draty MIG a TIG odpovida vysledna hodnota hmotnosti dratu
1125 [ 333 | 355 | S50 61 720 4. Pro trubickové MIG draty vynasobte vyslednou hodnotu koeficientem 1,1
1155 | 342 36,6 360 618 740
1190 352 37,7 370 62,5 760 5. Pro obalené elektrody vynasobte vyslednou hodnotu koeficientem 1,3
o780 (struska, konce elektrod)
64 800
64,7 820
65,3 840

Skladovani obalenych elektrod

Elektrody musi byt skladovany za nize uvedenych podminek v originalnich a neporusenych obalech.

Pro omezeni negativniho vlivu prostfedi je doporu€ovano pro bézné uzivana baleni dodrZovat nasledujici skladovaci podminky:

» teplota skladovani min. 15°C

- relativni vihkost vzduchu ve skladu max. 60%

Pokud jsou i takto skladovany déle nez 1 rok, je nutno pfed jejich pouZitim provést ovérent jejich vlastnosti zkuSebnim nédvarem s potfebnymi zkouskami. Maximalni doba
skladovanije5let.

Presusovani elektrod

Elektrody, které byly skladovény za nevhodnych skladovacich podminek nebo po velmi dlouhou dobu, je nutno presusit a tim obnovit jejich pouZitelnost. Pfesusuji se
obvykle v8echny typy rutil-kyselych nerezovych elektrod a v8ech typt bazickych elektrod, kde je pro svarovy kov pfedepsana rentgenova Cistota, nizky obsah dif(zniho

vodiku a vysoké hodnoty vrubové houzevnatosti pfedevsim za nizkych teplot.
Bézné rutilové a kyselé elektrody, skladované v originélnich obalech, pfi dodrzeni pfedepsanych skladovacich podminek obvykle neni nutno pfesusovat.

Nesmi se piesuSovat elektrody s celul6zovym obalem!
Podminky pro presusovani

teplota pfesusovani a jeji doba je uvedena pro kazdy typ na technickém listu a na etiketé
teplotou presouseni se rozumi teplota uvnitf svazku elektrod

doba pfesouseni se méfi od okamziku, kdy byla dosaZena doporucena teplota

elektrody se v peci mohou umistit max. ve 4 vrstvach

doporutuje se elektrody prfesouset max. 3x

Vlysuené elektrody by pfed vlastnim svafovanim mély byt umistény ve skladovacim kontejneru pfi udrzovaci teploté cca 70°C

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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V nasem skolicim centru jsme pripraveni naudit vase
pracovniky spravné postupy svarovani pri opravach
soucasti, nastroju a forem z oceli, litiny, hlinikovych slitin i
barevnych kovd.

V nasi moderné vybavené svarovné si prakticky osvojite
spravné postupy svarovani a také si muzete vyzkouset
libovolny produkt z nasi Siroké nabidky.

Vime, Ze cas hraje ve vyrobnich zavodech vyznamnou roli.
Proto narocnym zakaznikGm nabizime i unikatni sluzbu
Welco Welding Mobility. Pokud dojde k zavadé stroje nebo
zarizeni, diky této sluzbé garantujeme zapujceni
identického stroje po dobu opravy.

Narazili jste na problém? Nejste si jisti, jaky produkt
potrebujete? Kontaktujte naseho regionalniho technika,
zajisti pro vas vymeénu zbozi a pomuze s okamzitym
reSenim situace.

Aktualni seznam autorizovanych regionalnich technikui najdete na
adrese welco.cz v sekci Obchodni zastupci

U Cukrovaru 2829 @ welco@welco.cz P8 +420572 637924
688 01 Uhersky Brod 9 www.welco.cz a +420 606 766 615
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