IWELD CUT

Stroje pro fezani plasmou.

7391 7401 7401PFC 7653LCD 7103LCD
Typ invertoru IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT
EMC ANO ANO ANO ANO ANO
Zapalovani oblouku Pilot Pilot Pilot Pilot Pilot
CNC fizeni (THC) NE NE NE ANO ANO
DUAL AIR SYSTEM NE ANO NE NE NE
Max. tloustka Fezu (délici fez) mm 25 18 18 35 55
Tloustky materialu pro kvalitni fez
uhlikova ocel 20 14 14 25 45
nerezova ocel 20 12 14 20 45
hlinik 16 10 10 18 36
méd 12 7 8 14 20
Pocet fazi 1 1 1 3 3

Napajeni AC (V)

230 +/-10%

230 +/-15%

110/230 +/-10%

3x400 +/-10%

3x400 +/-10%

Max. / Efektivni proud (A) 33,0/14,7 32,8/254 20,0/14,1 16,8 /15,9 27,3/27,3
Uginik 0,73 0,93 0,99 0,76 0,76
Uginnost (%) 85 85 85 85 85
Dovoleny zatézovatel DZ pti 40°C 40A / 80% 40A / 60% 40A / 50% 65A/ 100%

20A/ 100%

31A/100%

30A/100%

100A / 100%

Vystupni proud (A) 20-40 20-40 20-40 20 -65 20-100
Vystupni napéti (V) 88 - 96 88 - 96 88 - 96 88 - 106 88 - 125
Napéti naprazdno (V) 375 159 328 282 388
Tfida ochrany izolace H H H H H
Kryti IP21S IP23 IP21S IP21S IP21S
Hmotnost (kg) 6,2 17,9 8,1 27,6 32,1
Rozméry (mm) 428 x 146 x 290 | 480 x 210 x 340 | 605x220x405 745x265x485 745x285x485
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IWELD CUT

Stroje pro fezani plasmou.

Plazmova fezaCka se sestava z elektrického zdroje a plazmového horaku. Do plazmového horaku
je pfiveden stlaceny vzduch. Ve zdroji se vyrobi vysoké napéti, to se pfivede do ioniza¢ni komory
plazmoveého horaku. V ioniza¢ni komore plazmového horaku vznikne elektricky oblouk. Do tohoto
oblouku se vhani stlaceny vzduch. Tento vzduch je obloukem ionizovan. lonizovany plyn - plazma
o vysoke teploté je vyfukovan ven z ioniza¢ni komory plazmového horaku. Touto plazmou pak Ize
velice dobfe tavit kov v relativné velké rychlosti. Toho se pravé vyuziva pfi déleni kovovych
materiall.

Nap&ti

Vzduch

Il Rezaci vzduch
I Chladici vzduch

N

Plazmovy horak s pilotnim obloukem

Plazmové fezacky iWELD maiji rozfazovan vyvoj plazmy do dvou krokd. V prvnim kroku se zapali
tzv. pilotni oblouk, tzn., Ze oblouk vznika pouze v komofe plazmového horaku. Tento pilotni oblouk
hofi ca 3 sec. Béhem téchto 3 sec. musi obsluha horak pfiblizit k fezanému materialu a pilotni
oblouk preskoCi na plazmovy oblouk mezi hofakem a fezanym materialem. Pokud by nedoslo k
preskocCeni oblouku z horaku na fezany material, pilotni oblouk po ca 3 sec. zhasne a postup se
musi opakovat.

Druhy zpUsob zapaleni oblouku je vysokofrekvenénim vysokym napétim HF, které zapali
bezkontaktné oblouk mezi plazmovym hofakem a fezanym materialem. Tento zpUsob se opousti z
davodu ruseni ovladacich obvodu plazmovych CNC plotrd pfi strojnim Fezani.

Plazmové fezacky iWELD se daji napojit na plotry pro prumyslové fezani, vyméni se pouze ruéni
plazmovy horak za strojni, umistény na plotru.

Firma WELCO nabizi plazmové fezacky iWELD na bazi invertorové technologie IGBT. Plazmové
fezaCky IWELD nabizime bud' s integrovanym kompresorem a moznosti pfipojeni na externi zdroj
stlateného vzduchu nebo fezaCky pouze s pfipojenim na externi zdroj stlaceného vzduchu,
nejCastéji kompresor. Plazmova fezaCka s integrovanym kompresorem je vhodna pro montazni
ucely. Je mala, prfenosna, ale jeji vykon je limitovany pravé vykonem vestavéného kompresoru.
VétSina vykonnych plazmovych fezaCek ma tedy privod stlateného vzduchu z externiho zdroje.

Prvni na co je potfeba dbat pfi provozu plazmové rfezacky je kvalita privodu stlaceného vzduchu. Je
potieba, aby stlateny vzduch byl co nejsussi a aby neobsahoval vodu a olejové pary. Vihkost a
olejové pary mohou znedistit ioniza¢ni komoru hofaku a zpusobit jeho nefunkénost. Proto je nutné
na vystup kompresoru nebo na vstup fezacky umistit kombinovanou jednotku odluc¢ovace oleje a
vody. DalSi moznosti je pouzit bezolejovy kompresor, u néhoz odpadaji olejové pary. 98% zavad u
plazmovych fezacek je zplsobeno znecisténim plazmového horaku.
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