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SVAŘOVACÍ MATERIÁLY A PŘÍSLUŠENSTVÍ PRO ÚDRŽBU, OPRAVY A RENOVACE                EN ISO 9001

iWELD MIG 
Svařovací stroje MIG/MAG.
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SVAŘOVACÍ MATERIÁLY A PŘÍSLUŠENSTVÍ PRO ÚDRŽBU, OPRAVY A RENOVACE                EN ISO 9001

iWELD MIG 
Svařovací stroje MIG/MAG.

6181S 6251D 6253D 6253DP 6303D 6303DP 6303P

Typ invertoru IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT

EMC ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO

MMA HOT START / Nastavitelný ANO/ANO ANO/NE ANO/NE ANO/ANO ANO/NE ANO/ANO NE/NE

MMA ARC FORCE / Nastavitelný ANO/ANO NE/NE NE/NE ANO/ANO NE/NE ANO/ANO NE/NE

MMA ANTISTICK / VRD NE/ANO NE/NE NE/NE NE/NE NE/NE NE/NE NE/NE

LIFT TIG ANO NE NE ANO NE ANO NE

FCAW (+) / FCAW (-) ANO/ANO ANO/ANO ANO/ANO ANO/ANO ANO/ANO ANO/ANO NE

MIG/MAG -  SYNERGIE ANO NE NE ANO NE ANO ANO

PULSE / DOUBLEPULSE / 
COOLPULSE

NE/NE/NE NE/NE/NE NE/NE/NE ANO/ANO/NE NE/NE/NE ANO/ANO/NE ANO/ANO/AN

2T/4T ,2ST, SPOT  ANO/NE/NE ANO/NE/NE ANO/NE/NE ANO/ANO/ANO ANO/NE/NE ANO/ANO/ANO ANO/ANO/AN

Průměr drátu mm 0,6-1,0 0,8-1,0 0,8-1,0 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,6

Cívka průměr mm / hmotnost kg 200/5,0 270/16,0 270/16,0 270/16,0 270/16,0 270/16,0 270/16,0

Chlazení MIG hořáku plyn plyn plyn plyn plyn voda plyn

Počet fází 1 1 3 3 3 3 3

Napájení AC (V) 1x230 +/-10% 230 +/-10% 3x400 +/-10% 3x400+/-10% 3x400 +/-10% 3x400+/-10% 3x400 +/-10%

Max. / Efektivní proud (A) 28,0 / 14,0 50,0 / 35,0 14,4 / 11,2 13,4 / 10,4 19,0 / 8,5 16,3 / 12,6 17,0 / 12,0

Účiník 0,73 0,93 0,93 0,7 0,93 0,7 0,93

Účinnost (%) 80 85 85 85 85 85 85

oDovolený zatěžovatel DZ při 40 C 180A/40% 250A / 60% 250A / 60% 250A / 60% 300A / 40% 300A / 60% 300A / 60%

90A/100% 194A / 100% 194A / 100% 195A/100% 250 / 100% 235A / 100% 230A / 100%

Výstupní proud MIG/MAG (A) 50-180 50-250 50-250 10-250 50-300 10-300 50-300

Výstupní proud  MMA (A) 10-160 50-250 50-250 10-250 70-300 10-300 -

Výstupní proud  TIG (A) 10-160 - - 10-250 - 10-300 -

Výstupní napětí MIG/MAG (V) 16,5-23,0 16,0-26,5 16,0-26,5 14,5-26,5 16,5-29,0 14,5-29,0 17,0-36,0

Výstupní napětí MMA (V) 20,4-26,4 22,4-30,0 22,4-30,0 22,4-30,0 22,8-32,0 22,8-32,0 -

Výstupní napětí TIG (V) 10,5-17,5 - - 10,5-17,5 - 10,5-17,5 -

Napětí naprázdno (V) 64 56 56 77 56 67 53

Třída ochrany izolace F F F F F F F

Krytí IP23 IP23 IP23 IP21S IP21 IP21S IP21S

Hmotnost (kg) 8,0 45,0 45,0 55,0 60,0 59 60,0

Rozměry (DxŠxV) mm 389x170x300 950x458x950 950x458x950 880x440x825 950x458x950 880x440x825 875x420x807
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iWELD MIG 
Svařovací stroje MIG/MAG.

6303S 6303SLCD 6453P 6453S 6503P

Typ invertoru IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT

EMC ANO ANO ANO ANO ANO

MMA HOT START / Nastavitelný ANO/NE ANO/ANO NE/NE ANO/ANO ANO/ANO

MMA ARC FORCE / Nastavitelný NE/NE ANO/ANO NE/NE ANO/ANO ANO/ANO

MMA ANTISTICK / VRD NE/NE NE/ANO NE/NE NE/ANO NE/NE

LIFT TIG NE ANO NE ANO ANO

FCAW (+) / FCAW (-) ANO/ANO ANO/ANO ANO/NE ANO/NE ANO/NE

MIG/MAG -  SYNERGIE ANO ANO ANO ANO ANO

PULSE / DOUBLEPULSE / COOLPULSE NE/NE/NE NE/NE/NE ANO/ANO/ANO NE/NE/NE ANO/ANO/ANO

2T/4T ,2ST, SPOT  ANO/NE/NE ANO/NE/NE ANO/ANO/ANO ANO/ANO/ANO ANO/ANO/ANO

Průměr drátu mm 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,6 0,8-1,6 0,8-2,0

Cívka průměr mm / hmotnost kg 270/16,0 270/16,0 300/16,0 300/16,0 300/16,0

Chlazení MIG hořáku plyn plyn voda voda voda

Počet fází 3 3 3 3 3

Napájení AC (V) 3x400 +/-10% 3x400 +/-10% 3x400 +/-10% 3x400 +/-10% 3x400 +/-10%

Max. / Efektivní proud (A) 18,5 / 11,0 17,0 / 12,0 34,0 / 26,0 34,0 / 26,0 36,5 / 28,3

Účiník 0,93 0,93 0,93 0,93 0,93

Účinnost (%) 85 85 85 85 89

oDovolený zatěžovatel DZ při 40 C 300A/35% 300A / 60% 450A / 60% 450 / 60% 500A / 60%

250A/100% 232A / 100% 318A / 100% 318 / 100% 387A / 100%

Výstupní proud MIG/MAG (A) 45-300 50-300 60-500 50-500 60-500

Výstupní proud  MMA (A) 40-300 10-250 - 10-450 20-500

Výstupní proud  TIG (A) - 10-300 - 10-450 20-500

Výstupní napětí MIG/MAG (V) 16,2-29,0 10,0-32,0 17,0-36,5 17,0-36,5 17,0-39,0

Výstupní napětí MMA (V) 21,5-32,0 21,0-32,0 - 20,8-40,0 20,8-40,0

Výstupní napětí TIG (V) - 10,5-17,5 - 10,5-17,5 -10,5-17,5

Napětí naprázdno (V) 58 58 76 76 108

Třída ochrany izolace F F F F F

Krytí IP21 IP21S IP21S IP21 IP21S

Hmotnost (kg) 60,0 53,0 85,0 85,0 85,0

Rozměry (DxŠxV) mm 950x458x950 875x420x807 1080x600x1450 1080x600x1450 1080x465x860
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iWELD MIG 
Svařovací stroje MIG/MAG.

MIG/MAG - Metoda obloukového svařování tavící se elektrodou v ochranném plynu využívá teplo 
elektrického oblouku mezi kontinuálně dodávaným drátem (elektrodou) a svařencem. Během tohoto 
procesu je odtavovaný drát přenášen do místa svařování. Roztavený drát a svarová lázeň jsou 
chráněny ochranným plynem. Ochranná atmosféra je dodávána externím zdrojem z tlakové láhve 
nebo náplní u trubičkového drátu.
 
ź Dle složení ochranného plynu pak tuto metodu dělíme na :
ź MAG – Metal Active Gas -  ochranný plyn aktivní, který chemicky reaguje s roztavenou 
          lázní jako CO  nebo O .2 2

ź MIG – Metal Inert Gas – tedy ochranný plyn inertní, který chemicky nereaguje s roztavenou lázní 
jako Ar nebo He.

Výhody metody MIG/MAG:
ź Svařování ve všech svařovacích polohách
ź Vysoká svařovací rychlost = vyšší produktivita
ź Odstranění prostoje na výměnu klasických elektrod (MMA)
ź Nižší nároky na čištění strusky
ź Eliminace zplodin (kouře) oproti metodě MMA
ź Oblouk i svarová lázeň je jasně viditelná
ź Při svařování ve zkratovém přenosu – nižší vnesené teplo do svařence = menší deformace

Nevýhody metody MIG/MAG:
ź Svařovací zdroj je náročnější na obsluhu, pořizovací cena je vyšší
ź Vyšší nároky na údržbu
ź Při špatných podmínkách ventilace je riziko odfouknutí ochranného plynu
ź Relativně vysoké vyzářené teplo do prostoru

Kompletní sortiment drátů WELCO pro svařování metodou MIG/MAG najdete na  www.welco.cz
nebo kontaktujte příslušného regionálního technika naší firmy.
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