IWELD MMA

Stroje pro svarovani obalenou
elektrodou - MMA.

3161 3191 3201 3273 3403
Typ invertoru IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT
EMC ANO ANO ANO ANO ANO
HOT START / Nastavitelny ANO / NE ANO / ANO ANO / NE NE /NE ANO / ANO
ARC FORCE / Nastavitelny ANO / NE ANO / ANO ANO / NE ANO /ANO ANO / ANO
ANTISTICK ANO ANO ANO NE ANO
VRD NE ANO ANO NE NE
CELL NE ANO NE NE ANO
LIFT TIG / Puls NE ANO / NE ANO / ANO NE / NE ANO / NE
Podet fazi 1 1 1 3 3
Napajeni AC (V) 230 +/-15% | 230 +/-15% | 230 +/-15% | 400 +/-10% | 400 +/-10%
Max. / Efektivni proud (A) 30/17,7 43,5/27,5 43,5/27,5 15,2 /11,8 26,3 /20,4
Uginik 0,73 0,73 0,73 0,93 0,93
Uginnost (%) 80 80 80 88 88

Dovoleny zatéZovatel DZ pfi +40°C 160A / 35% 190A / 35% 200A/40% 270A 1 60% 400A/60%

68A/100% 130A/100% | 120A/100% | 209A/100% | 310A/100%

Vystupni proud MMA (A) 20-160 10-190 40-200 25-270 30-400
Vystupni proud TIG (A) - 10-190 20-200 - 30-400
Vystupni napéti MMA (V) 20,8-26,0 21,6-27,6 21,6-28,0 20,8-30,8 21,2-36,0
Vystupni napéti TIG (V) - 10,4-17,6 10,8-18,0 - 10,8-18,0
Napéti naprazdno (V) 65 58 58 65 75
Tfida ochrany izolace F F F F F
Kryti IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S
Hmotnost (kg) 4,7 4,8 6,0 15,5 26,0
Rozméry (mm) 310x125x250 | 288x136x234 | 315x145x250 | 510x210x315 | 410x270x670
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IWELD MMA

Stroje pro svarovani obalenou
elektrodou - MMA.

MMA - Jedna z nejstarSich technologii svarovani. Obloukové svarfovani obalenou elektrodou je
manualni proces, kde zdrojem tepla je elektricky oblouk.

Oblouk je inicializovan v momenté dotyku mezi obalenou elektrodou a zakladnim materialem
(svafencem). PFi vzniku oblouku dojde k vytvoreni svarové lazné. Jadro elektrody pak tvofi
nezbytnou slozku pfidavného materialu. Dal$i funkéni slozkou je obalovy material elektrody, ktery
zabezpecuje ochranu svarové lazné a vytvari tak ochrannou atmosféru a strusku. Pfi svarovani
vysoko legovanych materialt byvaji ¢asto v obalu i legujici prvky. Pfi procesu chladnuti je svar
chranén povrchovou struskou, kterou je po vychladnuti nutno odstranit.

Obloukové svarovani obalenou elektrodou je pouzivano pro spojovani a navarovani nelegovanych,
nizko legovanych i vysoce legovanych oceli, litiny, hliniku a barevnych kovu zejména v opravarenstvi.

Kovové jadro

Obal elektrody

Smér svafovani

Odtaveny kov

Struska
Ochranna atmosféra
/

Tavna lazen

Vyhody metody MMA :
Zarfizeni pro MMA je relativné jednoduché a pfenosné.

- Metoda nevyZaduje externi zafizeni plynového hospodarstvi. Ochrannou vrstvu vytvari obal
elektrody.

- Proces je relativné nenachylny na povétrnostni podminky, jako napf. odfouknuti plynu.

- Proces mUze byt pouzity i v podminkach s niz§im narokem na pfristup.

- Rlznoroda pouzitelnost v oblasti druh material( (uhlikova ocel, slitiny, nerez, litina, hlinik, a pod.)

- MoZnost svafovani v polohach.

Nevyhody metody MMA:

- Nutnost odstranéni strusky z povrchu materialu.

- Nizka produktivita z hlediska Castych vymeén elektrod.

- Metoda neni vhodna na povrchové upravené materialy jako Ti, Zn z divodu vysokého
vneseného tepla.

Kompletni sortiment obalenych elektrod WELCO najdete na www.welco.cz nebo kontaktujte
prisluSného regionalniho technika nasi firmy.
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