IWELD TIG

Svarovaci stroje TIG DC

a TIGAC/DC

4201 5201 5201PFC, L
Typ invertoru IGBT IGBT IGBT
EMC ANO ANO ANO
MMA HOT START / Nastavitelny ANO / ANO ANO / ANO ANO / ANO
MMA ARC FORCE / Nastavitelny ANO / ANO ANO / ANO ANO /ANO
MMA ANTISTICK NE NE NE
VRD NE NE NE
CELL NE NE NE
TIG - zapalovani HF / LIFT TIG HF /LIFT TIG HF /LIFT TIG
2T /AT/SPOT ANO /ANO / NE ANO /ANO / NE ANO /ANO / ANO
DC Pulse / frekvence (Hz) ANO / 0,5-200 ANO / 0,5-200 ANO / 0-999
AC Pulse / frekvence (Hz) - ANO / 60 ANO / 0-250
WAVEFORMS 1 1 3
Chlazeni TIG hofaku plyn plyn plyn

Pocet fazi

1

1

1

Napajeni AC (V)

230 +/-10%

230 +/-10%

230 +/-10%

Max. / Efektivni proud (A) 43,0/ 25,0 36,0/23,0 30,8/18,2
Uginik 0,68 0,68 0,99
Uginnost (%) 85 85 80
Dovoleny zatézovatel DZ pfi 40°C 200A/ 35% 200A/ 35% 200A/60%
120A/ 100% 120A/ 100% 155A 7 100%
Vystupni proud MMA (A) 5-200 5-170 10-200
Vystupni proud TIG DC (A) 5-200 10-170 10-200
Vystupni proud TIG AC (A) - 10-200 10-200
Vystupni napéti MMA (V) 20,2-26,8 20,2-26,8 20,4-28,0
Vystupni napéti TIG (V) 10,2-18,0 10,2-18,0 10,4-18,0
Napéti naprazdno (V) 89 79 66
Tfida ochrany izolace H H H
Kryti IP21S IP21S IP21S
Hmotnost (kg) 6,2 7,6 15,8
Rozméry (mm) 400x145x235 400x145x235 605x220x405
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IWELD TIG

Svarovaci stroje TIG DC

a TIGAC/DC

5323 LCD 5403LCD
Typ invertoru IGBT IGBT
EMC ANO ANO
MMA HOT START / Nastavitelny ANO /ANO ANO / ANO
MMA ARC FORCE / Nastavitelny ANO /ANO ANO / ANO
MMA ANTISTICK NE NE
VRD NE NE
CELL NE NE
TIG - zapalovani HF / LIFT TIG HF /LIFT TIG
2T /AT / SPOT ANO /ANO / ANO ANO /ANO / ANO
DC Pulse / frekvence (Hz) ANO / 0-999 ANO / 0-250
AC Pulse / frekvence (Hz) ANO / 0-250 ANO / 0-250
WAVEFORMS 3 3
Chlazeni TIG hofaku plyn voda
Pocet fazi & 3
Napajeni AC (V) 3x400 +/-10% 3x400 +/-10%
Max. / Efektivni proud (A) 24,7/19,1 33,5/23,9
Uginik 0,65 0,7
Uginnost (%) 85 85
Dovoleny zatézovatel DZ pfi 40°C 320A/60% 400A / 60%

250A/ 100% 310A/100%
Vystupni proud MMA (A) 10-320 10-400
Vystupni proud TIG DC (A) 10-320 10-320
Vystupni proud TIG AC (A) 10-320 10-400
Vystupni napéti MMA (V) 20,4-32,8 20,4-36,0
Vystupni napéti TIG (V) 10,4-22,8 10,4-26,0
Napéti naprazdno (V) 74 74
Tfida ochrany izolace H H
Kryti IP21S IP21S
Hmotnost (kg) 29,7 79,0
Rozméry (mm) 700x260x485 700x410x710
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IWELD TIG

Svarovaci stroje TIG DC
a TIGAC/DC

TIG - Svarovani netavici se wolframovou elektrodou pracuje na principu hofeni elektrického
oblouku mezi wolframovou elektrodou a svafencem. Na zakladé prenosu tepelné energie pak
dochazi k nataveni zakladniho materialu tedy svarfence. Tavici oblouk je chranén ochrannym
inertnim plynem, ktery zabranuje pfistupu atmosférického vzduchu do svarové lazné.

Inertni plyn nebo-li nete¢ny plyn je druh plynu, ktery nereaguje s dalSimi prvky. NejCastéji se
pouziva Cisty Argon. Plyn do mista svafovani proudi a je usmérnovan pomoci keramické hubice.
TIG svarovani se lisi od jinych procest obloukového svarovani tim, Ze elektroda neni
,Spotfebovavana“ jako elektrody u ostatnich procesu MMA ¢i MIG / MAG.

Wolfram je kov s vysokym stupném teploty tani ca 3300°C.

V pripadé pozadavku na pfidani dratu do svaru se pouziva pfidavny drat, ktery Ize dopravovat bud
ruéné nebo mechanicky.

Wolframova elektroda

\ » Elektricky oblouk
PFidavny material _— /

/ Ochranny plyn

Tavna lazen

Vyhody metody TIG:
: Poskytuje uc€innou ochranu svarové lazné v inertnim ochranném plynu
Poskytuje koncentrovany paprsek
Je mozné svarovat s pfidavnym dratem i bez ngj
Po svareni neni tfeba svar dodatec¢né upravovat jako odstranovat strusku, rozstfik a pod.
Lze svarovat i v mistech s horsi pfistupnosti

Nevyhody metody TIG:

: Citlivost na znecisténi svafovaného materialu
Vysoka technicka naroCnost na svarovaci zafizeni
Mala produktivita

Kompletni sortiment dratil WELCO pro svarovani metodou TIG najdete na www.welco.cz nebo
kontaktujte pfisluSného regionalniho technika nasi firmy.
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