A1603

Kvalitni pomédény MAG drat pro
svarovani nelegovanych oceli.

Pouziti
Svarovani konstrukci a trubek, pfirzi a
necistotach, stavebni stroje, zamecnické prace.

Oblast pouziti

WELCO A1603 je urCen pro svafovani
nelegovanych a nizkolegovanych oceli.
Pouzitelny na rzi a necistotach - idealni pro
opravarské prace pfi svarovani trubek,
konstrukci, plecht, karoserii a pod.

Svarovaci vlastnosti

WELCO A1603 se vyznacuje nizkym rozstfikem
svaroveho kovu, dobrou stabilitou oblouku,
privarem a vzhledem svaru. Drat umoziuje
svarovani vysokym proudem (sprchovy proces) a
ma kratky prenos oblouku ve vSech polohach.

Ochranny plyndie CSNEN ISO 14175
M21 80% Ar/20% CO,

Klicové viastnosti

WELCO A1603 je pfesné vinuty.
WELCO A1603 nevydira bowden
a trysky.

e WELCO A1603 ma dobrou vrubovou
houzevnatost.

° WELCO A1603 je pouzitelny na rzi
a necistotach.

e WELCO A1603 je vhodny pro
svafovani nelegovanych a
nizkolegovanych oceli.

e WELCO A1603 ma vynikajici
skladovatelnost.

. /

Normy
EN ISO 14341-A: G 3Si1
SFA/AWS A5.18 : ER70S-6

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost KV KV |Taznost
Plyn kluzu vtahu | +20°C | -30°C A,

N/mm? | N/mm’ J J %
M21 470 560 120 70 26
C1 450 540 100 50 25

Chemické slozeni svarového kovu (%)
(o3 Si Mn

0,09 0,9 1,5

C1 Co, Rozméry a baleni
Doporuéené svarovaci parametry Sklad.¢islo 2 mm kg / civka
22160308 0,8 15,0 / K300
Primér | Proud | Napéti | VytéZnost | Plyn | Rychlost 22160310 1,0 15,0 / K300

odavani

I - . - pee | ot 22160312 1,2 15,0 / K300
06 | 40-180 | 18-22 94 12 | 3,5-10,0 23160306 06 5,0 /D200
08 | 60200 | 18-24 95 14 | 3,2-10,0 23160308 0.8 5,0 /D200
1,0 | 80-300 | 18-32 9 16 | 2,7-15,0 23160310 1,0 5,0 /D200
1,2 |120-350 | 18-35 97 18 | 2,5-15,0 23160312 1,2 5,0 / D200
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