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1.UvVOD

Vazeny zakazniku,

IWELD 7401

Plazmovy fezaci IGBT invertor
s integrovanym kompresorem.

dékujeme za zakoupeni naseho produktu a véfime, ze s nim budete spokojen.

Stroj WELCO iWELD 7401 je urcen pro fezani kovl plazmou a je vhodny pro primyslové a

profesionalni pouziti v souladu s normou IEC60974.

Stroj smi obsluhovat pouze Skolené osoby v ramci technickych ustanoveni.
PFed uvedenim do provozu si prectéte dikladné tento navod k obsluze.
Firma WELCO nepfijme odpovédnost za Skody vzniklé nevhodnym pouzitim.

2. PARAMETRY A FUNKCE

3. BEZPECNOST PRACE

PARAMETRY FUNKCE

Pocet fazi 1 Typ invertoru IGBT
Napajeci napéti AC 230V+/-15%, 50/60Hz Zapalovani Pilot
Max./Efektivni proud 32,8A/25,4A THC NE
Uginik (cos®) 0,93 DUAL AIR SYSTEM ANO
Uginnost 85% CNC pfipojeni NE
Dovoleny zatézovatel 40A/60% EMC ANO
(10min/40°C) 31A7100% Max. tloustka fezu (délici fez) 18 mm
Vystupni proud 20 - 40A Tloustky fezu pro kvalitni Fez :

Vystupni napéti 88 - 96V uhlikova ocel 14 mm
Napéti naprazdno 159V nerezova ocel 12 mm
Tfida ochrany izolace H hlinik 10 mm
Kryti IP 23 méd 7 mm
Hmotnost 17,9 kg

Rozméry (DxSxV) 480 x 210 x 340 mm

Svare¢ musi byt seznamen s platnymi ustanovenimi norem pro svarovani kovu elektrickym

obloukem. Svare¢ musi pouzivat ochranné pomucky. Osoby v blizkosti mista svafovani musi byt
informovani o nebezpeci a musi byt vybaveny ochrannymi prostredky. Pfi svafovani v malych
prostorach musi byt zajistén dostatecny pfisun Cerstvého vzduchu, protoze pfi svafovani vznika kour
obsahujici zdravi Skodlive latky. Je také nutné dodrZzovat pozarni predpisy. Stroj splfuje poZzadavky
na odruSeni dle EN60974, pro pouziti v prumyslovych prostorach. BEhem provozu muze zpusobovat
ruSeni citlivych elektronickych zafizeni jako jsou pocitace, vf vysilaCe a pfijimace, elektronické méfici
pristroje a také kardiostimulatory a naslouchadla.
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3.1 OCHRANNE POMUCKY

1. Svarovaci kukla s ochrannym filtrem min. 10
2. Svarecéské rukavice

3. SvareCsky odév, zastéra

4. Uzaviena obuv

3.2 RIZIKA - PREHLED

1. Nebezpeci urazu el. proudem

2. Ultrafialové a svételné zareni

3. Nebezpeci vdechovani plynnych zplodin a prachovych Castic
4. Nebezpeci popaleni

5. Hluk

UPOZORNENI

Nebezpecdi urazu el. proudem hrozi zejména pri poruse izolace horaku, pfivodniho kabelu a pfri
poruseni krytl stroje. Je tfeba si uvédomit, Ze na horaku se muze vyskytovat napéti az 330
volti.Horak svymi parametry odpovida normé CSN EN 60974-7, napét'ové tridé M.

1. Je zakazano provozovat stroj s poSkozenou izolaci hofaku nebo pFivodniho

kabelu.

2. Nikdy neprovozujte stroj s demontovanymi nebo poskozenymi kryty. Kromé rizika urazu klesa
ucinnost chlazeni a zvySuje se uroven ruseni.

3. Je zakazano provozovat stroj v mokrém prostredi a ve venkovnim prostoru za desté nebo snézeni.
4. Dbejte na fadné upnuti zemnicich klesti, které rovnéz snizuji riziko urazu elektrickym proudem.
5. Pouzivejte pfedepsané pracovni pomucky, udrzujte je v suchém stavu.

6. Osoby s kardiostimulatorem jsou vystaveny zvy$senému plsobeni magnetického pole a béhem
zapalovani se kratkodobé ocitnou v elektromagnetickém poli, coz by mohlo mit vliv na €innost
kardiostimulatoru. Je nutno se pfedem poradit s Iékafem.

7. Rezaci a pilotni oblouk je zdrojem velmi intenzivniho svételného a zejména ultrafialového zafeni.
Toto zareni mize béhem velice kratké doby zna¢né poskodit zrak a pfi déle trvajicim pusobeni
zpusobuje zarudnuti az popaleniny nekrytych &asti kuze.

8. Pouzivejte svarovaci kuklu vybavenou neporusenym filtrem se stupném ochrany min. 10.

9. Nebezpeci popaleni vznika pfi fezani od odletujicich ¢astic rozzhaveného kovu, od plazmového
oblouku a horkého fezaného materialu. Tenky paprsek rozzhavené plazmy (4. skupenstvi hmoty)
dosahuje ve svém jadre az 10 000 °C!

10. Nikdy pfi zapalovani nesmérujte horak proti o€im, télu nebo jiné osobé.

11. Vzdy pouzivejte kvalitni a neposkozené svareCské rukavice, zastéru a svareCsky odév vCetné
uzaviené obuvi a pokryvky hlavy.

12. Pfi fezani vznika velké mnozstvi plynnych zplodin a prachovych Castic z fezaného materialu.
13. Vlivem vysokych teplot dochazi k chemickym reakcim a vzniku rliznych oxidd a jinych slouéenin,
z nichZ nékteré jsou zdravi Skodlivé.

14. Zvlast nebezpecéné zplodiny vznikaji pfi Fezani materialu obsahuijici olovo, beryllium, kadmium
(pokadmiované dily) a materialu opatfenymi barevnym natérem.
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15. Pfi ultrafialovém zareni a pfi vysokych teplotach vznika rovnéz znaéné mnozstvi ozénu a oxidu

dusiku.

16. Pri prfekroCeni koncentrace téchto plynt nad hodnoty dané hygienickymi normami muze dojit k
poskozeni zdravi, zejména pfi dlouhodobégjsim plsobeni.

17. Pracovisté musi byt dobfe vétrané a vybavené uc¢innym systémem odsavani.

18. P¥i fezani materialu, kdy vznikaji zvlast nebezpecné zplodiny, je nutné navic pouzit dychaci
masku.

19. Stroj pfi své Cinnosti produkuje hluk, jehoz hladina dosahuje hodnoty 80 - 85 dB.

20. Pri dlouhodobgjsi praci doporucujeme pouzivat chraniCe sluchu.

3.3 ZAKAZANE CINNOSTI

1. Je zakazano pouzivat stroj v prostorach s nebezpecim vybuchu a v prostorach s moznosti
vyskytu snadno zapalnych a horlavych latek.

2. Je zakazano provadét rezani nadob se zbytky jakychkoliv horlavych nebo neznamych latek.

3. Je nepripustné provadét rezani na uzavrenych tlakovych nadobach bez predchoziho
vypusténi tlaku a ponechani v otevieném stavu.
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4. Uvedeni po provozu

« Pred uvedenim do provozu vzdy zkontrolujte neporusenost izolace sitového kabelu a fezacich
kabell. PFi poSkozeni izolace hrozi nebezpeci Urazu elektrickym proudem!

« Stroj musi byt umistén tak, aby chladici vzduch mohl bez omezeni vstupovat i vystupovat
chladicimi priduchy. Je nutné dbat na to, aby nebyly nasavany do stroje Zzadné mechanickeé,
zejména kovové Castice (napf. pfi brouseni). Chlazeni je fizeno elektronickou teplotni
automatikou, ktera zapina ventilator pfi zvySeni vnitfni teploty nad 35°C.

« Je zakazané spojovat rfezaci invertor sériové nebo paralelné s dalSim svarfovacim zafizenim.

« Stroj pfipojte vidlici do zasuvky 230V ji§téné jistiéem 16A s charakteristikou C nebo D dle CSN EN
60898.

« Stroj je vybaven elektronickou pojistkou proti pfepéti a proti prehfati. Pri aktivaci pojistky prehfati
dojde k pferuseni funkce stroje a rozsviti se kontrolka. PoCkejte 5-10min az ventilator stroj ochladi
a poté jej vypnéte a znovu zapnéte. Pfi aktivaci pojistky prfepéti stroj vypnéte, pocCkejte na
odstranéni zavady v elektrické siti a poté stroj znovu zapnéte.

« Plazmové fezaci zafizeni iWELD 7401 ma vestavény bezudrzbovy kompresor, ktery automaticky
zabezpecuje potrebny tlak a pritok stlaceného vzduchu potfebného pro Fezani.

« Pripojte fezaci horak do vnéjSiho konektoru na pfednim panelu stroje, na konektoru horaku je
potfebné radné dotahnout upinaci matici ve sméru hodinovych ruci¢ek ( pro zabezpeceni tésnosti
spoje, aby nedochazelo k uniku vzduchu ).

« Umistéte fezaci elektrodu do horaku, jemné dotahnéte, a v odpovidajicim poradi umistéte i fezaci
trysku a hubici.

« Presvédcte se, Ze pouzivate vhodny fezaci hofak a uzemnovaci kabel k potfebnému fezacimu
vykonu. Nespravny horak a kabely mohou zpUsobit nekvalitni fez a poskozeni zafizeni.

UPOZORNENI

Byl-li stroj pfemistén z prostoru s nizkou teplotou do vyrazné teplejsSiho prostredi, miaze dojit ke
kondenzaci vlhkosti, zejména uvnitf svarecky. Dojde tim ke snizeni elektrické pevnosti a zvySeni
nebezpeci elektrickeého preskoku na napétové namahanych dilech a tim vaznému poskozeni stroje.
Je proto nezbytné, nastane-li tato situace, ponechat svareCku min. 1hod v klidu, az dojde k vyrovnani
teploty s okolim. Tim ustane pfipadna kondenzace. Teprve po uplynuti této doby je mozné svareCku
pfipojit k siti a spustit.

UPOZORNENI
Vzhledem k velikosti instalovaného vykonu muze byt pro pfipojeni zafizeni k vefejné distribucni siti
nutny souhlas rozvodnyh zavodu.

UPOZORNENI
Uzivatele upozorfiujeme, Ze je odpoveédny za pfipadné ruseni z fezani elektrickym obloukem.
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5. Ovladaci panel a konektory

D0
1. Kladna svorka pro pfipojeni uzemrnovaciho
kabelu. - q
2. Konektor pro pfipojeni fezaciho horaku. E
3. Potenciometr pro nastaveni hodnoty

fezaciho proudu.
. Svételny indikator zapnutého zafizeni.
. Svételny indikator prehfati a nadproudu
(rozsviti se v pripadé aktivace ochrany).
. Indikator aktivniho stavu ( DC indikator ):
kdyz je DC vystupni okruh aktivni, LED suviti.
7. PrepinaC RUN/SET:
V ,RUN" poloze provadime fezani.
V ,SET" poloze nastavime regulatorem 11
pritok externiho pfivodu vzduchu.
8. Piepina¢ vzduchu INTERNI / EXTERNI.
9. Hlavni vypinac.
10. Regulator pfivodu externiho tlakového
vzduchu s odkalovacem.

[S2 2

© conigoL
CUT 50 COM PILOT

»

6. Externi privod tlakového vzduchu

Stroj ma nastavitelny regulator tlaku 10 pro externi pfivod vzduchu. Vzduch se pfipojuje do
rychlospojky PE hadici 9 bar o priméru 8/6 mm, uréenou pro rozvody tlakového vzduchu. Tlak
vzduchu pro fezani se nastavuje pfepnutim prepinace 8 do polohy EXT a prepinatem RUN/SET 7 do
polohy SET a je vhodné ho nastavit na 4,5 - 5,0 bary. Povytahnéte ovladaci hlavici regulatoru a
otaCenim nastavte poZzadovany tlak. Hlavici opét zamacknéte. Tlak dodavaného vzduchu nesmi byt
vy$sSi nez 7,5 baru.

Pro spolehlivy provoz a kvalitni fezy doporucujeme:

« Kompresor musi byt schopen dodavat minimalné 119 litrd/min stlaéeného vzduchu.

« Na vystupu musi byt zabudovan ucinny filtr s dostate€nou kapacitou, odlu¢ovac oleje
a kondenzatu, pfipadné regulator tlaku, je-li provozni tlak kompresoru vy$Si jako 7,5 baru.

« Je nutné, aby byl kompresor vybaven chladi¢em stlateného vzduchu nebo dostatecné velkym
vzdu$nikem. Jinak se do rozvodl dostava ohraty vzduch, ktery muze obsahovat znaéné mnozstvi
vody, které nelze zachytit v odkalovacich. Vzduch se ochladi az po prichodu pfes rozvody, muze
dosahnout rosného bodu a tim dojde k vyluéovani vodnich kapek, coz mize byt az za odkalovadi.
Optimalni velikost vzdusniku je minimalné 50 litra.

« Upozornéni

« Nékteré kompresory maji zabudovany na vystupu tzv. primazavac tlakového vzduchu. Na
tento vystup nesmi byt v zadném pripadé plasmova rezacka pripojena! Doslo by k
znecisténi celého pneumatického systému a mohlo by dojit k poskozeni horaku.
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7 REZANI

1. Stisknutim tlacitka hofaku dojde k zapaleni pilotniho oblouku. Poté je nutné neprodlené pfilozit
horak k fezanému materialu. V tomto okamziku zacne horet hlavni oblouk mezi horakem a
materialem, ktery provadi vlastni fez.

2. Hofakem je nutné pohybovat rovhomérnou rychlosti, jeji hodnota je zavisla na sile a druhu
fezaného materialu a velikosti fezaciho proudu. Doporu€ujeme nejprve vyzkous$et. K dosazeni dobré
kvality fezu je dale tfeba, aby vzdalenost fezaci trysky byla od materialu asi 2 mm, coz zarucuje
fezaci nastavec umistény na hubici plazmového hofaku. Pri vétSi vzdalenosti klesa fezaci vykon a
zhasina hlavni oblouk, pfi pfilis§ malém odstupu dojde k vétSimu opotfebeni horaku.

3. Rezani kovu je mozno provadét pfi volb& odpovidajicich parametrd ve véech moznych polohach
(vodorovné, horizontalné, nad hlavou, svisle vzestupné i sestupné a zaroven i napfi¢ v uvedenych
polohach), nicméné je-li to mozné, volime pfednostné vodorovny fez. V ostatnich polohach je
obsluha ve zvySené mife ohrozovana odletujicimi kapkami roztaveného materialu.

4. Pokud je moznost, doporucujeme startovat na hrané materialu. V pfipadé, ze fezeme diru nebo
musime zacit ze stfedu materialu, mirné naklonime hlavu horaku a postupné ji narovnavame do
svislé polohy tak, aby odstrikujici material nezanasel trysku. Tento pracovni postup musime vzdy
dodrzovat, pokud tloustka rezaného materialu presahuje 3 mm.

DULEZITE ZASADY

1. Dobu horeni pilotniho oblouku je nutné omezit pouze na nezbytnou dobu. Snizuje se tim
opotfebovani trysky a elektrody. Pfi Castém startovani naprazdno se zatézuje tryska a elektroda a
mohlo by dojit k prehrati odporového predradniku pilotniho oblouku.

2. Po skonceni fezani nikdy nevypinejte okamzité stroj hlavnim vypinaCem, ale nechejte vzdy
probéhnout tzv. ochlazovaci cyklus hofaku. Okamzité vypnuti provedte pouze v pfipadé nouze.

3. Rozhodujici vliv na kvalitu Fezu, Zivotnost trysek, elektrod a celého hofaku ma tlakovy vzduch.
Dbejte na spravné nastaveni hodnoty tlaku: pfi Fezani nesmi klesnout pod 3,5 baru. Vzduch nesmi
obsahovat mechanické necistoty, olej a vodni kondenzat. Tyto necistoty snizuji kvalitu fezu,
zpusobuji nestabilitu a zhasinani oblouku a mohou pos$kodit horak. Zdroj tlakového vzduchu musi byt
proto vybaven ucinnou filtraci a spolehlivym odlu¢ovacem oleje a vodniho kondenzatu. Pouziti filtru a
odluCovace zabudovaného na plazmovém stroji jako jediného stupné upravy vzduchu je naprosto
nedostatecné. V pfipadech, kdy kompresor nasava vzduch o vysoké vihkosti, coz se projevi potfebou
Castého odkalovani tlakové nadoby, je nutné zaradit do pfivodu jesté jeden ucinny odkalovac jako 3.
stupen. Zachyceny kondenzat je nutné denné vypoustét, a to ze vSech odkalovacu a tlakové nadoby
kompresoru.

4. Dbejte na dobry elektricky kontakt zemnici svorky na materialu.

5. Trysku a elektrodu je potfeba kontrolovat a véas vymériovat. Zivotnost t&chto dilti je pouze nékolik
hodin fezaciho Casu a je silné zavisla na dodrzovani spravnych zasad pfi fezani.
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UPOZORNENI

1. Pri pfepéti nebo nizkém napéti v siti se rozsviti LED 4 na ovladacim panelu a zablokuje se dalSi
Cinnost. Stroj vypnéte a zapnéte az po odstranéni zavady v elektroinstalaci.

2. Dojde-li k prehrati stroje béhem Fezani, rozsviti se LED 5 na ovladacim panelu a zablokuje se jeho
dalsi ¢innost BéZi pouze ventilator chlazeni. Stroj nevypinejte, po ochlazeni zhasne LED 5 a stroj se
odblokuje.

3. Pfed vyménou dilt hofaku odpojte stroj ze sité.

4. Pfed jakymkoliv zasahem uvnitf stroje (mUze provadét pouze kvalifikovana osoba) odpojte stroj ze
site.

5. Stroj je pfizplsoben pro pouziti hofaku PT40 nebo IPT40. V této kombinaci tvofi bezpecény systém
v souladu s CSN EN 60974-7 &1.10.1.4. Pouziti jakéhokoliv jiného typu a provedeni hofaku je
zakazano.

6. Stroj nesmi byt pfimo pFipojen ke zdroji tlaku o hodnoté vyssi nez 8,5 bar( nebo k tlakovym
lahvim! PFipojeni k takovymto zdrojim je mozné pouze pres vhodny redukéni ventil, ktery je testovan
na odpovidajici vstupni tlak a pritok.

7. Nedokonalé zachyceni kondenzatu zplsobi jeho vyluéovani v prostoru trysky hofaku a znemozni
zapaleni pilotniho oblouku.

7.1 PRICINY NEKVALITNICH REZU

7.1.1 Nedostatec¢ny priinik fezu

1. Vysoka rychlost fezani - presvédcte se, zda sklon pronikajiciho fezného oblouku nepfesahuje
ca 15°.

2. Vlysoké opotrebovani trysky nebo elektrody.

3. Velké tloustka materialu a nevhodné zvolena hodnota Fezaciho proudu a prameér trysky.

4. Spatny elektricky kontakt mezi zemnici svorkou a materialem.

UPOZORNENI
Pokud rezaci oblouk nepronika dokonale materialem, zanasi rozstrikujici se material trysku
horaku a snizuje jeji zivotnost.

7.1.2 Rezaci oblouk je nestabilni, zhasina a ,,stfili“
1. Opotiebena tryska nebo elektroda

2. Vysoky tlak vzduchu

3. Znecistény vzduch

4. Nezachyceny vodni kondenzat

UPOZORNENI
Nestabilni oblouk zptisobuje velmi intenzivni ruseni, které mize zplsobit zhrouceni fidiciho
systému stroje, pfipadné ohrozit okolni zarizeni!

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



IWELD 7401

Plazmovy fezaci IGBT invertor
s integrovanym kompresorem.

7.1.3 Konicky (kFivy) fez

1. Vznika-li kfivy fez vypnéte stroj, uvolnéte hubici a otocte trysku asi o 1/4 a znovu zkuste fezat.
2. Poskozena tryska a elektroda.

3. Postaveni horaku k materialu neni kolmé.

4. Velka vzdalenost hofaku od materialu.

5. Opotiebovana elektroda nebo tryska.

UPOZORNENI
Je-li elektroda vypalena hloubéji nez 1,5mm, je nutno ji vyménit.

8. UDRZBA ZARIZENi

1. Velkou péci je tfeba vénovat horaku. PFi fezani materialu odstfikuje roztaveny kov, ktery znecistuje
vnitfni prostor hofaku. Plazmovy hofak je tfeba pravidelné udrzovat a v€as vyménovat potfebené dily.
Pravidelné kontrolovat stav kanalku difuzoru - jsou-li znecistény, je nutné je profouknout, pfipadné
difuzor vyménit. Spatny stav tohoto dilu ma negativni vliv na kvalitu fezu a zptisobuje velmi silné
ruSeni, které mize zpusobit zhrouceni Fidici elektroniky stroje nebo ovliviiovat okolni zafizeni.
Dojde-li k poSkozeni izolace kabelu horaku, je nutné jej neprodlené vymeénit — hrozi nebezpeci urazu
elektrickym proudem!

2. Udrzba pneumatického systému spociva v pravidelném vypousténi zachyceného kondenzatu, a to
pfi soustavné ¢innosti minimalné 1x denné. Dale vizualné kontrolovat stupen znecisténi vzduchového
filtru a dle potfeby jej demontovat a vycistit.

3. Nastaveni pracovniho tlaku - pfi fezani nesmi tlak klesnout pod hodnotu 3,5 bard. Nastaveni
pozadované hodnoty se provadi prepnutim prfepinaCe RUN/SET 7 do polohy SET regulaéni hlavici
na regulatoru tlaku. Hlavici je nutné nejprve odijistit povytazenim smérem vzh(ru, ota¢enim nastavit
pozadovany tlak a zatlacenim zpét zajistit.

Neodebira-li stroj Zzadny vzduch, dojde k mirnému zvétSeni tlaku (max. o 0,5bart).

4. Zdrojovou skfin je nutné pravidelné podle miry prasnosti prostfedi vyfouknout stlacenym
vzduchem.

5. Vestavény kompresor je bezudrzbovy.

9. KONTROLA PROVOZNi BEZPECNOSTI PODLE CSN EN 60 971-1

Kontrolu provadi obsluha. Pfed kazdym fezanim je tfeba zkontrolovat neporusenost vidlice a izolace
sitového kabelu a Fezacich kabell. Udrzbu smi provadét pouze pracovnik s odpovidajici
elektrotechnickou kvalifikaci.

Kontrolu provozni bezpecnosti zdroje (revizni prohlidku) je tfeba provést jednou za 6 nebo 12 mésicu
povéfenym pracovnikem podle CSN EN 60974-7.

Predepsané ukony zkousek, postupy a pozadovana dokumentace jsou uvedeny v CSN EN 60974-4.

Upozornéni

Pozor na nebezpeci poskozeni elektronickych soucastek pri zasahem stlacenym vzduchem z
malé vzdalenosti. K ¢isténi vzdy pouzivejte pouze suchy nemazany vzduch ! Nepouzivejte
chemikalie !
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IWELD 7401

Plazmovy fezaci IGBT invertor
s integrovanym kompresorem.

10. ZARUKA

Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Ze dodany stroj v dobé& dodani ma a po dobu zaruky i
nadale bude mit vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi podminkami a normami.
Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji v zaruéni Ihuté, spociva v
povinnosti bezplatného odstranéni vady vyrobcem stroje nebo servisni organizaci povérenou
vyrobcem.

Standardni zaru¢ni doba je 24 mésicl od prodeje stroje kupujicimu. Lhuta zaruky zac¢ina bézet
dnem predani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné dodavky. Do zaru¢ni doby se nepocita
doba od uplatnéni opravnéné reklamace az do doby, kdy je stroj opraven. Podminkou platnosti
zaruky je, aby byl svarovaci stroj pouzivan zplsobem a k uc¢eliim, pro které je urcen.

Jako vady se neuznavaji poskozeni a mimoradna opotfebeni, ktera vznikla nedostatec¢nou péci Ci
zanedbanim i zdanlivé bezvyznamnych vad, nesplnénim povinnosti majitele, jeho nezkuSenosti
nebo snizenymi schopnostmi, nedodrzenim predpislt uvedenych v navodu pro obsluhu a udrzbu,
uzivanim stroje k ucelim, pro které neni urcen, pretézovanim stroje, byt i pfechodnym.

Pfi udrzbé stroje musi byt vyhradné pouzivany originalni dily vyrobce.

V zaruéni dobé nejsou dovoleny jakékoli upravy nebo zmény na stroji, které mohou mit vliv na
funkénost jednotlivych soucasti stroje.

Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady nebo materialové vady a
to u vyrobce nebo prodejce.

11. SERVIS - Zaruc¢ni a pozarucni opravy

Zarucni i pozarucni opravy provadi vyrobce.

Reklamaci oznamte pfislusnému regionalnimu technikovi firmy WELCO, ktery zajisti vSe potifebné.
Pokud mate aktivovanou sluzbu WELCO WELDING MOBILITY, bude vam po dobu opravy
zapUjcen nahradni stroj.

12. LIKVIDACE ELEKTROODPADU

Likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni v CR zaijistuje smluvné firma REMA Systém a.s.
Seznam sbérnych mist naleznete na www.rema-cloud.cz
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13. NAHRADNI DiLY K HORAKU PT40 (IPT40)

Poz. Popis Obj.Cislo

1 . Rukojet kompletni 1&?55322?0
G 2 Hiava hofaku g
3 ,0” krouzek e

4 -Plazmové elektroda 119PT40PE

5 Difuzor 119PE106

Plazmova tryska

D=0,6mm, 10-20A 119PT4006
Plazmova tryska
] D=0,8mm, 20-30A 119PT4008
Plazmova tryska
D=0,9mm, 30-40A 119PT4009
Plazmova tryska
a D=1,0mm, 40-50A 119PT4010
7 Hubice 119PC116
8 Rezaci nastavec 119PT40DB
pevny SPCR
9 Rezaci nastavec 119PT40CT
s koleCky TGD
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IWELD 7401

Plazmovy fezaci IGBT invertor
s integrovanym kompresorem.

14. SOUCASTI DODAVKY

1 ks rezaci invertor iWELD 7401

1 ks hofak PT 40 (IPT40), 3m

1 ks kabel 3 m / 6 mm®se zemnici svorkou
1 ks navod k obsluze

15. PRISLUSENSTViI K DOOBJEDNANI

Sada dilu k hofaku PT40 - objednaci Cislo IW780610
IWELD 7010 - Sada fezacich kruzitek - objednaci Cislo IW740110
IWELD 5400 - Univerzalni vozik pro svarecCky - objednaci Cislo IW540000

16. Prohlaseni o shodé:

Prohlasujeme, s vyluénou zodpovédnosti, Ze tento produkt je v souladu s poZzadavky smérnic
Evropské unie 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2014/35 /EU a 2009/125/ES. K prokazani shody |ze pouzit
certifikaéni znacku "CE" na Stitku s technickymi udaji a v technické dokumentaci produktu.
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