IWELD 3201

MMA, TIG LIFT svarovaci invertor
IGBT s digitalnim oviadanim.
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IWELD 3201

MMA, TIG LIFT svarovaci invertor
IGBT s digitalnim oviadanim.

1.Uvod

Vazeny zakazniku,
dékujeme za zakoupeni naseho produktu a véfime, ze s nim budete spokojen.

Svarovaci stroj WELCO iWELD 3201 je uren pro svarovani obalenou elektrodou a je vhodny pro
pramyslové a profesionalni pouziti v souladu s normou IEC60974.

Svarovaci stroj smi obsluhovat pouze Skolené osoby v ramci technickych ustanoveni.

PFed uvedenim do provozu si prectéte dikladné tento navod k obsluze.

Firma WELCO nepfijme odpovédnost za Skody vzniklé nevhodnym pouzitim.

2. Parametry a funkce

3. Bezpecénost prace

PARAMETRY FUNKCE
Pocet fazi 1 Typ invertoru IGBT
Napajeci napéti AC 230V+/-15%, 50/60Hz Digitalni disple;j Proud v A, 3-mistny
Max./Efektivni proud 43,5A/ 27 ,5A EMC ANO
Uginik (cos®) 0,73 ARC FORCE ANO
Uginnost 80% HOT START ANO
Dovo|eny zatézovatel 200A/ 40% ANTI STICK ANO
(10min/40°C) 120A/ 100% CELL NE
Vystupni proud MMA/TIG | 40-200A / 20-200A LIFT TIG ANO
Vystupni napéti MMA/TIG | 21,6-28V / 10,8-18,0V LIFT TIG Puls ANO
pret' naprazdno i EMC - elektromagneticka kompabilita die EN 60974
Tfida ochrany izolace F ARC FORCE - stabilizace elektrického oblouku
Kryti IP21S HOT START - snadné zapaleni oblouku
ANTI STICK - snadné odtrzeni ,pfilepené” elektrody
Hmotnost 6,0 kg CELL - svafovani elektrodami s celulozovym obalem
Rozméry (DxSxV) 315 x 145 x 250 mm LIFT TIG - svafovani TIG s dotykovym zapalovanim

LIFT TIG PULS - svarovani TIG s pulznim proudem

Svare¢ musi byt seznamen s platnymi ustanovenimi norem pro svarovani kovu elektrickym

obloukem. Svare¢ musi pouzivat ochranné pomucky. Osoby v blizkosti mista svafovani musi byt
informovani o nebezpeci a musi byt vybaveny ochrannymi prostredky. Pfi svafovani v malych
prostorach musi byt zajistén dostatecny pfisun Cerstvého vzduchu, protoze pfi svafovani vznika kour
obsahujici zdravi Skodlive latky. Je také nutné dodrZzovat pozarni predpisy. Stroj splfuje poZzadavky
na odruSeni dle EN60974, pro pouziti v prumyslovych prostorach. BEhem provozu muze zpusobovat
ruSeni citlivych elektronickych zafizeni jako jsou pocitace, vf vysilaCe a pfijimace, elektronické méfici
pristroje a také kardiostimulatory a naslouchadla.
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4. Uvedeni po provozu

« Pred uvedenim do provozu vzdy zkontrolujte neporuSenost izolace sitového kabelu a svafovacich
kabell. PFi poSkozeni izolace hrozi nebezpeci Urazu elektrickym proudem!

« Stroj musi byt umistén tak, aby chladici vzduch mohl bez omezeni vstupovat i vystupovat
chladicimi priduchy. Je nutné dbat na to, aby nebyly nasavany do stroje Zzadné mechanickeé,
zejména kovové Castice (napf. pfi brouseni). Chlazeni je fizeno elektronickou teplotni
automatikou, ktera zapina ventilator pfi zvySeni vnitfni teploty nad 35°C.

« Je zakazané spojovat svarovaci invertor sériové nebo paralelné s dalSim svafovacim zafizenim.

« Svarovaci stroj pfipojte vidlici do zasuvky 230V jisténé jistiem min. 16A s charakteristikou C nebo
D dle CSN EN 60898.

UPOZORNENI

Byl-li stroj pfemistén z prostoru s nizkou teplotou do vyrazné teplejSiho prostredi, miaze dojit ke
kondenzaci vlhkosti, zejména uvnitf svarecky. Dojde tim ke snizZeni elektrické pevnosti a zvySeni
nebezpeci elektrického preskoku na napétové namahanych dilech a tim vaznému poskozeni stroje.
Je proto nezbytné, nastane-li tato situace, ponechat svareCku min. 1hod v klidu, az dojde k vyrovnani
teploty s okolim. Tim ustane pfipadna kondenzace. Teprve po uplynuti této doby je mozné svarecku
pfipojit k siti a spustit.

Stroj je vybaven elektronickou pojistkou proti pretizeni a proti prehrati. Pfi aktivaci pojistky dojde k
preruseni funkce stroje a na displeji se rozsviti napis -EH. PoCkejte 5-10min az ventilator stroj ochladi
a poté jej vypnéte a znovu zapnéte.

Ovladaci panel

1 - Multifunkéni DISPLEJ.
2 - TlaCitko MENU.
1 | RE 3 - ENKODER, pfi stlateni a ota€eni se
uFT TIE 5 hodnoty méni rychle a hrubé,
pfi ota€eni bez stlaceni se hodnoty méni
4 pomalu a jemné.
4 - Tlacitko pro vybér svarovaci metody STICK
(obalena elektroda) nebo LIFT TIG.
5 - Indikator zvolené svarovaci metody.
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Svarovani obalenou elektrodou - MMA

e Zapnéte hlavni spina€ na zadnim panelu stroje.

« TlacCitkem 4 zvolte rezim STICK

« Koncovky kabelll drzaku elektrod a zemnici svorky
pripojte do prislusnych panelovych koncovek,
dle polarity uvedené vyrobcem obalené elektrody.

« Zemnici svorku pfipevnéte ke svarenci, co nejblize
k mistu svaru.

« Obalenou elektrodu vlozte do drzaku elektrod.

« Enkoderem nastavte na displeji svarovaci proud S
doporuceny vyrobcem elektrody pro dany primér elektrody. &=

« MuUzZete zadit svarovat. E,

Svarovani LIT TIG

« Pripojte zemnici kabel na kladny (+) péi.

« Pouzijte hofdak SR26V s plynovym ventilem a
pfipojte ho na zaporny (-) pél.

 Pripojte plynovou hadici hofaku na redukcni
ventil Idhve Argonu.

« Nastavte pomoci tlaCitka 4 rezim LIFT TIG.

« Enkoderem 3 nastavte svarovaci proud
(ca 30A na 1mm tloustky materialu)

+ Otevrete ventil na horaku, prutok plynu nastavte
v zavislosti na proudu na 7- 15 I/min.

« Hrotem wolframové elektrody zlehka Skrtnéte
o svafenec a dojde k zapaleni oblouku.

e Vzdalenost hrotu elektrody udrzujte ca 2-3mm
nad svarem.

« Svarovani ukoncite oddalenim hrotu elektrody na ca 20mm.

e Po zhasnuti oblouku uzaviete plynovy ventil.

Svarovani LIFT TIG PULZ

 Pulzni proud umozriuje I1épe kontrolovat tavnou lazen a snizit pnuti a deformace svarence.

« Po 1. stlaCeni tlaCitka 2 - MENU je mozné Enkodérem nastavit frekvenci pulzu od 000 Hz do 100
Hz. Pokud je nastavena hodnota 000 Hz svareCka svaruje bez pulzu a pfipadné nastaveni Sirky
pulzu a spodni hodnoty proudu nema na svarovani vliv.

« Po 2. stlaCeni tlaCitka 2 - MENU je mozZné nastavit proménnou Sifku pulzu v rozmezi 0-50%

« Po 3. stlaCeni tlaCitka 2 - MENU je mozZné nastavit spodni hodnotu pulzniho proudu, v rozmezi
0-50% proudu hlavniho.
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5. Udrzba a servisni zkousky

Svarovaci stroj vyzaduje pro spolehlivou funkci zajisténi pravidelné kontroly a udrzby.

Kontrolu provadi svarec€. Pred kazdym svarovanim je tfeba zkontrolovat neporusenost vidlice a
izolace sitového kabelu a svafovacich kabelli. Udrzbu smi provadét pouze pracovnik s odpovidajici
elektrotechnickou kvalifikaci. V zavislosti na pradnosti prostredi je doporuceno 1-2 krat do roka
vyfoukat celé zafizeni a zvlasté pak chladi¢e suchym tlakovym vzduchem.

Kontrolu provozni bezpec&nosti zdroje (revizni prohlidku) je tfeba provést jednou za 6 nebo 12 mésicu
povéfenym pracovnikem podle CSN EN 60974-7.

6. ZARUKA

« Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Ze dodany stroj v dobé dodani ma a po dobu zaruky i
nadale bude mit vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi podminkami a normami.

« Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji v zaruéni Ih(té, spociva v
povinnosti bezplatného odstranéni vady vyrobcem stroje nebo servisni organizaci povérenou
vyrobcem.

« Standardni zaruéni doba je 24 mésicu od prodeje stroje kupujicimu. Lhiita zaruky zacina bézet
dnem predani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné dodavky. Do zaru¢ni doby se nepocita
doba od uplatnéni opravnéné reklamace az do doby, kdy je stroj opraven. Podminkou platnosti
zaruky je, aby byl svarovaci stroj pouzivan zplsobem a k uc¢elim, pro které je urcen.

« Jako vady se neuznavaji poSkozeni a mimoradna opotrebeni, ktera vznikla nedostatecnou péci Ci
zanedbanim i zdanlivé bezvyznamnych vad, nesplnénim povinnosti majitele, jeho nezkuSenosti
nebo snizenymi schopnostmi, nedodrzenim predpisu uvedenych v navodu pro obsluhu a udrzbu,
uzivanim stroje k uc¢eliim, pro které neni uréen, pretézovanim stroje, byt i prechodnym.

 Pfi udrzbé stroje musi byt vyhradné pouzivany originalni dily vyrobce.

« V zéaru¢ni dobé nejsou dovoleny jakékoli upravy nebo zmény na stroji, které mohou mit vliv na
funkénost jednotlivych soucasti stroje.

« Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady nebo materialové vady a
to u vyrobce nebo prodejce.

7. SERVIS - Zaruéni a pozarucni opravy

e Zarucni i pozarucni opravy provadi vyrobce.

« Reklamaci oznamte pfislusnému regionalnimu technikovi firmy WELCO, ktery zajisti vSe potfebné.

« Pokud mate aktivovanou sluzbu WELCO WELDING MOBILITY, bude vam po dobu opravy
zapuj¢en nahradni stroj.

8. LIKVIDACE ELEKTROODPADU

Likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni v CR zajistuje smluvné firma REMA Systém a.s.
Seznam sbérnych mist naleznete na www.rema-cloud.cz
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9. Soucasti dodavky

1 ks svarovaci stroj iWELD 3201

1 ks kabel 3 m/ 16 mm’s drzakem elektrod
1 ks kabel 3 m / 16 mm®se zemnici svorkou
1 ks Navod k obsluze

10. Prislusenstvi k doobjednani
TIG hofak iGrip SR26V, TSB35/5, 4m Epdm, ventil - objednaci Cislo IW552800

Svarovaci kabely MMA STANDARD 200A / 2x6m / 35mm* - objednaci &islo IW320006
Svarovaci kabely MMA STANDARD 200A / 2x10m / 35mm’ - objednaci &islo IW320010

Svafovaci kabely MMA PROFI 200A / 2x3m / 25mm?® - objednaci Cislo IW320103
Svarovaci kabely MMA PROFI 200A / 2x6m / 35mm?® - objednaci Cislo IW320106
Svarovaci kabely MMA PROFI 200A / 2x10m / 35mm* - objednaci Cislo IW320110

11. Prohlaseni o shodé:

Prohlasujeme, s vylu€nou zodpovédnosti, ze tento produkt je v souladu s pozadavky smeérnic
Evropské unie 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2014/35 /EU a 2009/125/ES. K prokazani shody Ize pouzit
certifikacni znacku "CE" na &titku s technickymi udaji a v technické dokumentaci produktu.
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