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MMA

Stroje pro svarovani obalenou
elektrodou - MMA
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MMA

Stroje pro svarovani obalenou
elektrodou - MMA

3191 SP3201 3273 3403
Typ invertoru IGBT IGBT IGBT IGBT
EMC ANO ANO ANO ANO
HOT START / Nastavitelny ANO / ANO ANO / ANO NE /NE ANO / ANO
ARC FORCE / Nastavitelny ANO / ANO ANO / ANO ANO /ANO ANO / ANO
ANTISTICK ANO ANO NE ANO
VRD ANO ANO NE ANO
CELL ANO NE NE ANO
LIFT TIG / Puls ANO / NE ANO / NE NE / NE ANO / NE
Pocet fazi 1 1 3 3

Napajeni AC (V)

230 +/-15%

230V+/-10%

400 +/-10%

400 +/-10%

Max. / Efektivni proud (A) 43,5/27,5 42,0/26,0 15,2/11,8 245/19,0
Uginik 0,73 0,76 0,93 0,95
Uginnost (%) 80 85 88 85
Dovoleny zatéZovatel DZ pfi +40°C 190A / 35% 200A / 60% 270A/ 60% 400A / 60%

130A/ 100%

140A/ 100%

209A/100%

310A/100%

Vystupni proud MMA (A) 10-190 10-200 25-270 10-400
Vystupni proud TIG (A) 10-190 10-200 - 10-400
Vystupni napéti MMA (V) 21,6-27,6 20,4-28,0 20,8-30,8 20,4-36,0
Vystupni napéti TIG (V) 10,4-17,6 10,4-16,4 - 10,4-26,0
Napéti naprazdno (V) 58 64 65 87,6
Trida ochrany izolace F S F H
Kryti IP21S IP21S IP21S IP21S
Hmotnost (kg) 4,8 4,2 (6,5) 15,5 19,9
Rozméry (mm) 288x136x234 280x130x200 510x210x315 540x215x400
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MMA

Stroje pro svarovani obalenou
elektrodou - MMA

MMA - Jedna z nejstarSich technologii svarovani. Obloukové svarovani obalenou elektrodou je
manualni proces, kde zdrojem tepla je elektricky oblouk.

Oblouk je inicializovan v momenté dotyku mezi obalenou elektrodou a zakladnim materialem
(svafencem). PFi vzniku oblouku dojde k vytvoreni svarové lazné. Jadro elektrody pak tvofi
nezbytnou slozku pfidavného materialu. Dal$i funkéni slozkou je obalovy material elektrody, ktery
zabezpecuje ochranu svarové lazné a vytvari tak ochrannou atmosféru a strusku. Pfi svarovani
vysoko legovanych materialt byvaji ¢asto v obalu i legujici prvky. Pfi procesu chladnuti je svar
chranén povrchovou struskou, kterou je po vychladnuti nutno odstranit.

Obloukové svarovani obalenou elektrodou je pouzivano pro spojovani a navarovani nelegovanych,
nizko legovanych i vysoce legovanych oceli, litiny, hliniku a barevnych kovu zejména v opravarenstvi.

Vyhody metody MMA:
Zarfizeni pro MMA je relativné jednoduché a pfenosné.

- Metoda nevyZaduje externi zafizeni plynového hospodarstvi. Ochrannou vrstvu vytvari obal
elektrody.

- Proces je relativné nenachylny na povétrnostni podminky, jako napf. odfouknuti plynu.

- Proces mUze byt pouzity i v podminkach s niz§im narokem na pfristup.

- Rlznoroda pouzitelnost v oblasti druht material( (uhlikova ocel, slitiny, nerez, litina, hlinik, a pod.)

- MoZnost svafovani v polohach.

Nevyhody metody MMA:

- Nutnost odstranéni strusky z povrchu materialu.

- Nizka produktivita z hlediska Castych vymeén elektrod.

- Metoda neni vhodna na povrchové upravené materialy jako Ti, Zn z divodu vysokého
vneseného tepla.

Kompletni sortiment obalenych elektrod WELCO najdete na www.welco.cz nebo kontaktujte
prislusného regionalniho technika nasi firmy.
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WELCO 3191

Multifunkéni MMA, LIFT TIG
svarovaci invertor s digitalnim
ovladanim.

WELCO 3191 je maly vykonny multifunkéni
svafovaci invertor pro svarovani obalenou
elektrodou a TIGem s dotykovym zapalovanim.
Stroj je postaven na technologii IGBT, ktera oproti
star§im technologiim ma mens$i ztratovy vykon,
coz umoznuje pouzivat mensi chladice a tim také

s viiwvs

svarovaci zdroje.

WELCO 3191 umozriuje svarovat obalenou elektrodou a LIFT TIGEM. Pro svarovani obalenou
elektrodou umoznuje nastavit charakteristiku podle typu obalu elektrody - bazicky, rutilovy a
celulosovy. Disponuje také nastavitelnymi funkcemi HOT START (zapalovaci proud i ¢as), ARC
FORCE (stabilita oblouku) a pevné nastavenou funkci ANTI STICK. Ma také funkci VRD pro snizeni
vystupniho napéti pfi svarfovani v nebezpecnych prostorach.

LIFT TIG neboli TIG s dotykovym zapalovanim umoznuje svarovani oceli stejnosmérnym
konstantnim proudem.

Svarovaci stroj WELCO 3191 spolehlivé svafuje s libovolnou bazickou, rutilovou, rutil-celulozovou
nebo celulozovou obalenou elektrodou na spojovani a navary oceli do priméru 5 mm. LIFT TIG je
vhodny na spojovani a navary nizkolegovanych nebo i nerez oceli. Spolehlivost svafovani byla
prakticky ovéfena i na 50m prodluZovacim kabelu o prifezu 3x2,5mm?’,

Nastaveni funkci se provadi tlaCitky a enkoderem na €elnim panelu stroje, nastaveni svarovaciho
proudu se provadi enkoderem na digitalnim tfimistném displeji.

Stroj ma elektronickou ochranu proti pfehfati a pfepéti v siti. Chlazeni ventilatorem je fizeno
elektronickou teplotni automatikou.

Stroj ma odolnou skfifi z ocelového plechu s plastovymi Celnimi panely a pevnym kovovym madlem
pro snadné prenaseni. Nizka hmotnost 4,8 kg a kompaktni rozméry pfedurcuji tento stroj pro narocné
udrzbarské a montazni svareCské prace.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



WELCO 3191

Multifunkéni MMA, LIFT TIG
svarovaci invertor s digitalnim
ovladanim.

Klicové viastnosti

obalenymi elektrodami
o priimérech 2,0 - 5,0 mm.

e WELCO 3191 se vyznacuje:
Jednoduchym ovladanim.
Digitalnim ukazatelem proudu.
Vysokym zatézovatelem.
Nizkou hmotnosti.

Odolnou pfistrojovou skfini.

pro narocné montazni
\ a udrzbarské svarecské prace.

* WELCO 3191 je urCen pro svarovani

e WELCO 3191 je idedlni svafovaci stroj

/

PARAMETRY FUNKCE
Pocet fazi 1 Typ invertoru IGBT
Napajeci napéti AC 230V+/-15%, 50/60Hz Digitalni displej Proud v A, 3-mistny
Max./Efektivni proud 38,7A 7 19A EMC ANO
Uginik (cos®) 0,73 ARC FORCE / Nastavitelny |[ANO /ANO
Uginnost 80% HOT START / Nastavitelny |ANO /ANO (proud i Cas)
Dovoleny zatéZovatel 200A / 40% ANTI STICK ANO
(10min/40°C) 143A/100% CELL ANO
Vystupni proud MMA/TIG | 10-200A/ 10-200A VRD ANO
Vystupni napéti MMA/TIG | 21,6-25,7V / 10,4-17,6V LIFT TIG / Puls ANO / NE
Napéti naprazdno 58V
Tfida ochrany izolace F
Kryti IP21S
Hmotnost 4,8 kg Sklad.cislo Popis ks / bal
Rozméry (DxSxV) 288 x 136 x 234 mm IW319100 | Svarovaci stroj WELCO 3191 1
Zaruéni podminky Obsah baleni
Na stroj je poskytovana standardni zaruéni doba 2 roky. 1 ks svarovaci stroj WELCO 3191
Za priplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING 1 ks kabel 3 m /25 mm?’s drzakem elektrod
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé zaruky 1 ks kabel 3 m / 25 mm?®se zemnici svorkou
zapUijc¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy. 1 ks navod k obsluze
Zaruka se nevztahuje na mechanické poskozeni stroje
a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem.
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SP3201

Multifunk&éni svarovaci invertor
se synergickym ovladanim

WELCO 3201 je maly vykonny multifunkéni
svarovaci invertor pro MMA svarovani obalenou
elektrodou a svarovani TIGem s dotykovym
zapalovanim.

Synergické ovladani usnadnuje nastaveni
svarovaciho proudu a volbu priméru obalené
elektrody v zavislosti na tloustce svarfovaného
materialu.

Stroj je postaven na technologii IGBT, ktera oproti
starSim technologiim ma mensi ztratovy vykon,
coz umoznuje pouzivat mensi chladiCe a tim také

sv viivy

svarovaci zdroje.

ilustraéni foto

WELCO 3201 umozriuje svafovat MMA obalenou elektrodou a LIFT TIGEM. V rezimu MMA umozniuje
nastavit konstantni nebo pulzni proud s nastavitelnou frekvenci a zakladnim proudem. Disponuje také
nastavitelnymi funkcemi HOT START (zapalovaci proud), ARC FORCE (stabilita oblouku) a pevné
nastavenou funkci ANTI STICK. Ma také funkci VRD pro snizeni vystupniho napéti pfi svafovani v
nebezpecnych prostorach. LIFT TIG neboli TIG s dotykovym zapalovanim umoziiuje svarovani oceli
stejnosmérnym konstantnim proudem.

Svarovaci stroj WELCO 3201 spolehlivé svarfuje s libovolnou bazickou, rutilovou, rutil-celulozovou nebo
celulozovou obalenou elektrodou na spojovani a navary oceli do priméru 5 mm. LIFT TIG je vhodny na
spojovani a navary nizkolegovanych neboinerez oceli.

Nastaveni funkci se provadi enkoderem na Celnim panelu stroje, nastavené funkce a parametry jsou
prehledné zobrazeny na velkém OLED displeji.

Stroj ma elektronickou ochranu proti prehfati a prepéti v siti. Chlazeni ventilatorem je fizeno
elektronickou teplotni automatikou.

Stroj ma odolnou skfif z ocelového plechu s plastovymi elnimi panely a pevnym plastovym madlem pro
snadné prfenaseni. SoucCasti dodavky je i plastovy kuffik pro uskladnéni a transport.
Nizka hmotnost 4,2 kg (6,5kg v¢. kabell a kuffiku) a kompaktni rozmeéry preduréuji tento stroj pro bézné
udrzbarské a montazni svarecske prace.

Ke stroji je mozné pfiobjednat svarovaci kabely

IW320003, LIFT TIG hofak SR26V/4m 1W553400,

redukéni ventil Argon IW683000 a wolframovée

elektrody WL20, D=2,4mm, IWWL2024.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



ilustraéni foto

SP3201

Multifunk&éni svarovaci invertor
se synergickym ovladanim

Klicové viastnosti

obalenymi elektrodami

o primérech 2,0 - 5,0 mm.
e WELCO 3201 se vyznacuje:

Synergickym ovladanim.

Vysokym zatézovatelem.
Nizkou hmotnosti.
Odolnou pfistrojovou skfini.

pro bézné montazni

®* WELCO 3201 je urCen pro svarovani

Velkym prehlednym OLED displejem.

e WELCO 3201 je idealni svafovaci stroj

2 udrzbarské svare€ské prace. -
PARAMETRY FUNKCE
Pocet fazi 1 Typ invertoru IGBT
Napajeci napéti AC 230V+/-10%, 50/60Hz Digitalni displej OLED
Max./Efektivni proud 42,0A/26,0A EMC ANO
Uginik (cos®) 0,76 ARC FORCE / Nastavitelny |[ANO /ANO
Uginnost 85% HOT START / Nastavitelny |ANO /ANO
Dovoleny zatéZovatel 200A/ 60% ANTI STICK ANO
(10min/40°C) 140A 7/ 100% Pulzni rezim MMA 0,5-10Hz
Vystupni proud MMA/TIG | 10-200A/ 10-200A Pulzni proud 12 (zakladni) | 10-192A
Vystupni napéti MMA/TIG | 20,4-28,0V / 10,4-16,4V VRD ANO (U,=16V)
Napéti naprazdno 64V / 16V VRD LIFT TIG / Pulz ANO / NE
Tfida ochrany izolace S
Kryti IP21S
4,2 kg (stroj) Sklad.cislo Popis ks / bal
Hmotnost o . .
6,5 kg (komplet) SP320100 Svarovaci stroj SP3201 1
Rozméry (DxSxV) 280 x 130 x 200 mm
Obsah baleni
Zaruéni podminky 1 ks svarovaci stroj WELCO 3201
1 ks kabel 1,8 m / 16 mm®s drzakem elektrod
Na stroj je poskytovana standardni zaru€ni doba 2 roky. 1 ks kabel 1,5 m / 16 mm®se zemnici svorkou
Za priplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING 1 ks ramenni popruh
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé zaruky 1 ks kladivko-kartac
zapUijc¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy. 1 ks skladaci svareCsky stit v&. skla DIN10
Zaruka se nevztahuje na mechanické poskozeni stroje 1 ks navod k obsluze
a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem. 1 ks plastovy kuffik
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WELCO 3273

MMA vykonny svarovaci invertor
IGBT s digitalnim oviadanim.

WELCO 3273 je vykonny svafovaci invertor pro
svafovani a drazkovani obalenou elektrodou.
Stroj je postaven na technologii IGBT, ktera oproti
starSim technologiim ma mensi ztratovy vykon,
coz umoznuje pouzivat mensi chladice a tim také

fwviiwvs

svarovaci zdroje.

WELCO 3273 disponuje pevné nastavenou funkci HOT START a nastavitelnou funkci ARC FORCE.
Stroj je u€en pro profesionalni pouziti, tudiz nema funkci ANTI STICK.

Svarovaci stroj WELCO 3273 spolehlivé svafuje s libovolnou bazickou, rutilovou nebo rutil-
celulozovou obalenou elektrodou do priméru 5 mm na spojovani a navary.

Diky nastavitelné funkci ARC FORCE je vhodny pro elektrody na svafovani hliniku a barevnych kovu.
Je také vhodny pro navarové elektrody a elektrody vyZadujici delSi oblouk napf. elektroda pro
predehfev WELCO 1000. Diky absenci funkce ANTI STICK spolehlivé pracuje s obalenymi
drazkovacimi elektrodami WELCO 1050.

Nastaveni svarfovaciho proudu se provadi levym potenciometrem na digitalnim tfimistném displeji.
Nastaveni hodnoty funkce ARC FORCE se provadi pravym potenciometrem na stupnici 1-10.

Stroj ma elektronickou ochranu proti pfehfati a pfepéti v siti. Chlazeni ventilatorem je fizeno
elektronickou teplotni automatikou.

Stroj ma odolnou skfif z ocelového plechu s plastovymi ¢elnimi panely a pevnym madlem pro
snadné prenaseni. Prijatelna hmotnost 15,5 kg a vysoky vykon v kombinaci s kompaktnimi rozméry
predurcuji tento stroj pro téZzké udrzbarské a montazni svareCské prace.
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WELCO 3273

MMA vykonny svarovaci invertor

IGBT s digitalnim oviadanim.

Klicové viastnosti

obalenymi elektrodami
o priimérech 1,6 - 5,0 mm.

e WELCO 3273 se vyznacuje:
Jednoduchym ovladanim.
Digitalnim ukazatelem proudu.
Vysokym zatézovatelem.
Nizkou hmotnosti.

Odolnou pfistrojovou skfini.

pro tézké montazni
a udrzbarské svarecské prace.

® WELCO 3273 je urCen pro svarovani

e WELCO 3273 je idealni svafovaci stroj

- /
PARAMETRY FUNKCE
Pocet fazi 3 Typ invertoru IGBT
Napajeci napéti 3x400V+/-10%, 50/60Hz Digitalni displej Proud v A, 3-mistny
Max./Efektivni proud 15,2A /7 11,8A EMC ANO
Uginik (cos®) 0,93 ARC FORCE / Nastavitelny | ANO /ANO
Uginnost 88% HOT START / Nastavitelny | ANO / NE
Dovoleny zatéZovatel 270A /1 60% ANTI STICK NE
(10min/40°C) 209A/ 100% CELL NE
Vystupni proud 25 - 270A VRD NE
Vystupni napéti 20,8 - 30,8V LIFT TIG / Puls NE / NE
Napéti naprazdno 65V
Tfida ochrany izolace F
Kryti IP21S
Hmotnost 15,5 kg Sklad.cislo Popis ks / bal
Rozméry (DxSxV) 510 x 210 x 315 mm IW327300 | Svarovaci stroj WELCO 3273 1

Zaruéni podminky

Obsah baleni

Na stroj je poskytovana standardni zaru¢ni doba 2 roky.
Za priplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé zaruky
zapUijc¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy.
Zaruka se nevztahuje na mechanické poskozeni stroje

a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem.

1 ks svarovaci stroj WELCO 3273

1 ks kabel 3 m / 35 mm?®s drzakem elektrod
1 ks kabel 3 m / 35 mm?®se zemnici svorkou
1 ks navod k obsluze
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WELCO 3403

Multifunkéni MMA, LIFT TIG
vykonny svarovaci invertor
s digitalnim ovladanim.

WELCO 3403 je vykonny multifunk¢ni
svarovaci invertor pro svarovani a drazkovani
obalenou elektrodou a TIGem s dotykovym
zapalovanim. Stroj je postaven na technologii
IGBT, ktera oproti starSim technologiim ma
mensi ztratovy vykon, coZz umozriuje pouZzivat
mensi chladiCe a tim také vyrabét mensi,

fvewvivs

ilustraéni foto

WELCO 3403 disponuje nastavitelnou funkci HOT START a nastavitelnou funkci ARC FORCE.

Ma také funkci VRD pro snizeni vystupniho napéti pfi svafovani v nebezpecnych prostorach.

LIFT TIG neboli TIG s dotykovym zapalovanim umoznuje svarovani nizkolegovanych oceli i nerez oceli
stejnosmérnym konstantnim proudem.

Svarovaci stroj WELCO 3403 spolehlivé svafuje s libovolnou bazickou, rutilovou nebo rutil-celulozovou
obalenou elektrodou do priméru 6 mm na spojovani a navary.

Diky nastavitelnym funkcim HOT START a ARC FORCE je vhodny pro elektrody na svarovani hliniku a
barevnych kova.

Je také vhodny pro navarové elektrody a elektrody vyzadujici delSi oblouk napf. elektroda pro pfedehfev
WELCO 1000.

Stroj ma elektronickou ochranu proti pfehfati a prepéti v siti. Chlazeni ventilatorem je fizeno elektronickou
teplotni automatikou.

Stroj ma odolnou skfin z ocelového plechu s plastovymi ¢elnimi panely a pevnym madlem pro snadné
prfenaseni. Stroj je idealni pro tézké udrzbarské a montazni svarecské prace.

Pro svarfovani LIFT TIG je nutné pfiobjednat:

TIG hofak iGRIP SR26 obj. Cislo IW550410, redukéni ventil pro pfipojeni Argonu IW683000, 2m hadici
IW693100, 1ks rychlospojku IW693115, 2ks hadicovou sponu IW693516 a wolframové elektrody IWWL2024.
Lze také pfipojit nozni pedal pro regulaci proudu 1W510000.
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WELCO 3403

Multifunkéni MMA, LIFT TIG
vykonny svarovaci invertor
s digitalnim ovladanim.

Klicové viastnosti

obalenymi elektrodami
o primérech 1,6 - 6,0 mm.

e WELCO 3403 se vyznacuje:
Jednoduchym ovladanim.
Digitalnim ukazatelem proudu.
Vysokym zatézZovatelem.
Nizkou hmotnosti.

Odolnou pfistrojovou skfini.

pro tézké montazni
a udrzbarské svarecské prace.

® WELCO 3403 je urCen pro svarovani

e WELCO 3403 je idealni svafovaci stroj

\

Na stroj je poskytovana standardni zaru¢ni doba 2 roky.

Za priplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING

MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé zaruky

1 ks svarovaci stroj WELCO 3403
1 ks kabel 3 m / 50 mm?*s drzakem elektrod
1 ks kabel 3 m / 50 mm?®se zemnici svorkou

\ J

PARAMETRY FUNKCE

Pocet fazi 3 Typ invertoru IGBT

Napajeci napéti 3x400V+/-10%, 50/60Hz Digitalni displej 5" LCD barevny

Max./Efektivni proud 24 5A 1 19A EMC ANO

Uginik (cos®) 0,95 ARC FORCE/ Nastavitelny ANO /ANO

Uginnost 85% HOT START/ Nastavitelny ANO /ANO

Dovoleny zatéZovatel 400A / 60% ANTI STICK / Vypinatelny ANO / NE

(10min/40°C) 310A/ 100% CELL ANO

Vystupni proud 10 - 400A VRD ANO

Vystupni napéti MMA/TIG 20,4- 36,0V / 10,4-26,0V LIFT TIG DC/LIFT TIG Puls | ANO/NE

Napéti naprazdno MMA/TIG | 87,6V / 86,2V

Tfida ochrany izolace H

Kryti IP21S

Hmotnost 19,9 kg Sklad.¢islo Popis ks / bal

Rozméry (DxSxV) 540 x 215 x 400 mm IW340300 | Svarovaci stroj WELCO 3403 1
Zaruéni podminky Obsah baleni

zapUijc¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy.

Zaruka se nevztahuje na mechanické poskozeni stroje

a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

1 ks navod k obsluze
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MMA iGrip

Kabely pro svarfovani obalenou

elektrodou.

Sady kabeltl pro svarovani elektrickym obloukem dodavame s kvalitnimi médénymi kabely
HO1N2-D zn. EPROFLEX s neoprenovou izolaci.

MMA kabely STANDARD

Obj. ¢islo | Proud (DZ60%) Koncovka Délkam |Prafez mm’ Obrazek

IW316003 2x3 16
TSB 10/25

IW316006 160A (d=9mm) 2x6 25

IW316010 2x10 25

IW320003 2x3 25
TSB 35/50

IW320006 200A (d=13mm) 2x6 35

IW320010 2x10 35

IW335003 2x3 50
TSB 50/70

IW335006 350A (d=13mm) 2x6 50

IW335010 2x10 70

IW345003 2x3 70
TSB 70/95

IW345006 450A (d=13mm) 2x6 70

IW345010 2x10 95

MMA kabely PROFI

IW320103 2x3 25
TSB 35/50

IW320106 200A ( d=13mm) 2Xx6 35

IW320110 2x10 35

IW335103 2x3 50
TSB 50/70

IW335106 350A (d=13mm) 2x6 50

IW335110 2x10 70

IW345103 2x3 70
TSB 70/95

IW345106 450A (d=13mm) 2Xx6 70

IW345110 2x10 95

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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MMA iGrip

Drzaky elektrod, zemnici svorky a
kabelové koncovky pro svarovani
obalenou elektrodou.

STANDARD

Oznaceni Obj. ¢islo |Popis Obrazek

3502 IW350200 |Drzak elektrod CROC 200A

3602 IW360200 |Zemnici svorka 200A

3702 IW370200 |Kabelova koncovka TSB 10/25 (d=9mm)

3503 IW350300 |Drzak elektrod CROC 300A

3603 IW360300 |Zemnici svorka 300A

3703 IW370300 |Kabelova koncovka TSB 35/50 (d=13mm)

3504 IW350400 |Drzak elektrod CROC 400A

3604 IW360400 |Zemnici svorka 400A

3704 IW370400 |Kabelova koncovka TSB 50/70 (d=13mm)

3505 IW350500 |Drzék elektrod CROC 500A

3605 IW360500 |Zemnici svorka 500A

3705 IW370500 |Kabelova koncovka TSB 70/95 (d=13mm)
. ROA________

5020 20005020 |Drzak elektrod 200A

5235 20005235 |Zemnici svorka 350A

5040 20005040 |Drzak elektrod 450A

5060 20005060 |Drzak elektrod 600A

5260 20005260 |Zemnici svorka 600A

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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TIG

Svarovaci stroje TIG DC
a TIGAC/DC

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



TIG

Svarovaci stroje TIG DC

a TIGAC/DC

4201 5201 5201PFC 5201PFC-CW
Typ invertoru IGBT IGBT IGBT IGBT
EMC ANO ANO ANO ANO
MMA HOT START / Nastavitelny ANO / ANO ANO / ANO ANO / ANO ANO / ANO
MMA ARC FORCE / Nastavitelny ANO / ANO ANO /ANO ANO /ANO ANO /ANO
MMA ANTISTICK NE NE NE NE
VRD NE NE NE NE
CELL NE NE NE NE
TIG - zapalovani HF /LIFT TIG HF /LIFT TIG HF /LIFT TIG HF /LIFT TIG
2T /4T / SPOT ANO /ANO / NE ANO /ANO / NE ANO /ANO /ANO | ANO/ANO/ANO
DC Pulse / frekvence (Hz) ANO / 0,5-200 ANO / 0,5-200 ANO / 0-999 ANO / 0-999
AC Pulse / frekvence (Hz) - ANO /60 ANO / 0-999 ANO / 0-999
WAVEFORMS 1 1 3 3
Chlazeni TIG hoféaku plyn plyn plyn voda

Pocet fazi

1

1

1

1

Napajeni AC (V)

230 +/-10%

230 +/-10%

230 +/-10%

230 +/-10%

Max. / Efektivni proud (A) 43,0/25,0 36,0/23,0 30,8/18,2 30,8/18,2
Uginik 0,68 0,68 0,99 0,99
Uginnost (%) 85 85 80 80
Dovoleny zatéZovatel DZ pfi 40°C 200A / 35% 200A / 35% 200A / 60% 200A / 60%
120A/ 100% 120A/ 100% 155A/ 100% 155A/ 100%
Vystupni proud MMA (A) 5-200 5-170 10-200 10-200
Vystupni proud TIG DC (A) 5-200 10-170 10-200 10-200
Vystupni proud TIG AC (A) - 10-200 10-200 10-200
Vystupni napéti MMA (V) 20,2-26,8 20,2-26,8 20,4-28,0 20,4-28,0
Vystupni napéti TIG (V) 10,2-18,0 10,2-18,0 10,4-18,0 10,4-18,0
Napéti naprazdno (V) 89 79 60 60
Tfida ochrany izolace H H H H
Kryti IP21S IP21S IP23 IP23
Hmotnost (kg) 6,2 7,6 14,5 43,0
Rozméry (mm) 400x145x235 400x145x235 550x190x360 570x545x1120
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz




TIG

Svarovaci stroje TIG DC
a TIGAC/DC

5323LCD 5323LCD-CW 5403LCD-CW
Typ invertoru IGBT IGBT IGBT
EMC ANO ANO ANO
MMA HOT START / Nastavitelny ANO /ANO ANO /ANO ANO /ANO
MMA ARC FORCE / Nastavitelny ANO /ANO ANO /ANO ANO / ANO
MMA ANTISTICK NE NE NE
VRD NE NE NE
CELL NE NE NE
TIG - zapalovani HF / LIFT TIG HF /LIFT TIG HF /LIFT TIG
2T /AT | SPOT ANO /ANO / ANO ANO /ANO / ANO ANO /ANO / ANO
DC Pulse / frekvence (Hz) ANO / 0-999 ANO / 0-999 ANO / 0-999
AC Pulse / frekvence (Hz) ANO / 0-999 ANO / 0-999 ANO / 0-999
WAVEFORMS 3 3 3
Chlazeni TIG hofaku plyn voda voda
Pocet fazi 3 3 3
Napajeni AC (V) 3x400 +/-10% 3x400 +/-10% 3x400 +/-10%
Max. / Efektivni proud (A) 24,7/19,1 24,7/19,1 33,56/23,9
Ucinik 0,65 0,65 0,7
Uginnost (%) 85 85 85
Dovoleny zatéZovatel DZ pfi 40°C 320A/60% 320A/60% 400A / 60%

250A/ 100% 250A/ 100% 310A/100%
Vystupni proud MMA (A) 10-320 10-320 10-400
Vystupni proud TIG DC (A) 10-320 10-320 10-400
Vystupni proud TIG AC (A) 10-320 10-320 10-400
Vystupni napéti MMA (V) 20,4-32,8 20,4-32,8 20,4-36,0
Vystupni napéti TIG (V) 10,4-22,8 10,4-22,8 10,4-26,0
Napéti naprazdno (V) 74 74 74
Tfida ochrany izolace H H H
Kryti IP21S IP21S IP21S
Hmotnost (kg) 29,7 76,8 79,0
Rozméry (mm) 700x260x485 1150x600x1200 700x410x710

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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TIG

Svarovaci stroje TIG DC
a TIGAC/DC

TIG - Svarovani netavici se wolframovou elektrodou pracuje na principu horeni elektrického
oblouku mezi wolframovou elektrodou a svafencem. Na zakladé pfenosu tepelné energie pak
dochazi k nataveni zakladniho materialu tedy svarfence. Tavici oblouk je chranén ochrannym
inertnim plynem, ktery zabranuje pfistupu atmosférického vzduchu do svarové lazné.

Inertni plyn nebo-li nete¢ny plyn je druh plynu, ktery nereaguje s dalSimi prvky. NejCastéji se
pouziva Cisty Argon. Plyn do mista svafovani proudi a je usmérnovan pomoci keramické hubice.
TIG svarovani se lisi od jinych procest obloukového svarovani tim, Ze elektroda neni
,Spotfebovavana“ jako elektrody u ostatnich procesu MMA ¢i MIG / MAG.

Wolfram je kov s vysokym stupném teploty tani ca 3300°C.

V pfipadé pozadavku na pfidani dratu do svaru se pouziva pfidavny drat, ktery Ize dopravovat bud
ruéné nebo mechanicky.

Vyhody metody TIG:
: Poskytuje uc€innou ochranu svarové lazné v inertnim ochranném plynu
Poskytuje koncentrovany paprsek
Je mozné svarovat s pfidavnym dratem i bez négj
Po svareni neni tfeba svar dodatec¢né upravovat jako odstranovat strusku, rozstfik a pod.
Lze svarovat i v mistech s horsi pfistupnosti

Nevyhody metody TIG:

: Citlivost na znecisténi svafovaného materialu
Vysoka technicka naroc¢nost na svarovaci zafizeni
Mala produktivita

Kompletni sortiment drattl WELCO pro svarovani metodou TIG najdete na www.welco.cz nebo
kontaktujte pfislusného regionalniho technika nasi firmy.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



SP4201

Multifunk&ni svarovaci invertor pro
svarovani TIG DC a MMA

WELCO 4201 je multifunkéni vykonny svarovaci
invertor pro svafovani stejnosmérnym TIGem a
obalenou elektrodou. Stroj je postaven na
technologii IGBT, ktera oproti starSim
technologiim ma mensi ztratovy vykon, coz
umoznuje pouzivat mensi chladiCe a tim také

s viiwvs

svarovaci zdroje.

ilustraéni foto

WELCO 4201 v modu TIG svafuje konstantnim nebo pulznim proudem s dotykovym nebo bezdotykovym
vysokofrekvenénim zapalovanim. V moédu MMA disponuje nastavitelnou funkci HOT START
a nastavitelnou funkci ARC FORCE.

Svarovaci stroj WELCO 4201 spolehlivé svarfuje s libovolnou bazickou, rutilovou nebo rutil-celulozovou
obalenou elektrodou do priméru 4 mm na spojovani a navary. Diky nastavitelnym funkcim ARC FORCE a
HOT START je vhodny pro elektrody na svarovani hliniku a barevnych kovu, navarové elektrody

a elektrody vyZadujici delSi oblouk napf. elektroda pro pfedehfev WELCO 1000.

V médu TIG je uréen na svarfovani oceli, nerez oceli a niklovych slitin stejnosmérnym proudem.

Nastaveni parametr svarovani se provadi enkoderem a tlacitky na ¢elnim panelu stroje. Regulace proudu je
mozna také UP/DOWN tlacitky na TIG hofaku. Ke stroji Ize pfipojit kabelovy noZni regulator proudu.
Stroj ma elektronickou ochranu proti pfehfati a pfepéti v siti. Chlazeni je ventilatorem s trvalym chodem.

Stroj ma odolnou skfin z ocelového plechu s plastovymi ¢elnimi panely a popruhem pro snadné prenaseni.
Nizka hmotnost 7,9 kg a kompaktni rozméry predurcuji tento stroj pro lehké udrzbarské a montazni svarecské
prace.

Ke stroji je mozné si pfiobjednat kabelovy nozni regulator proudu IW5100 a lahvovy regulaéni ventil na Argon
IW6830 nebo IW5450. Je také mozné si objednat nezavislé vodni chlazeni IW5310 s TIG hofakem SP 20F
nebo SP 18F a univerzalni vozik pro svarecky IW5400.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



SP4201

Multifunk&ni svarovaci invertor pro
svarovani TIG DC a MMA

r N
Klicové viastnosti

® WELCO 4201 je urCen pro svarovani
oceli a Cu slitin metodami TIG DC a
MMA .

e WELCO 4201 se vyznacuje:
Jednoduchym nastavenim.
Vysokym zatéZovatelem.
Nizkou hmotnosti.
Odolnou pfistrojovou skfini.

e WELCO 4201 je idealni svafovaci stroj
pro lehké montazni
a udrzbarské svarecské prace.

. - _
ustracni foto

PARAMETRY FUNKCE

Pocet fazi 1 Typ invertoru IGBT

Napajeci napéti

AC 230V+/-10%, 50/60Hz

Dalkové ovladani hofaku/bezdratové |ANO/NE

Max.napéjeci proud

MMA 43A/ TIG 25A

EMC ANO

Uginik (cos®) 0,75 MMA - ARC FORCE / Nastavitelny | ANO/ANO
Uginnost 85% MMA - HOT START / Nastavitelny ANO/ANO
Dovoleny zatéZovatel 200A/ 35% MMA - ANTI STICK ANO
(10min/40°C) 120A/ 100% TIG - zapalovani HF /LT

Vystupni proud MMA/TIG

5-200A/5 - 200A

DC PULSE TIG / Frekvence ANO / 5-200Hz

Vystupni napéti MMA/TIG | 20,2 - 26,8V/10,2 - 18,0V 2T/AT ANO

Napéti naprazdno 89V

Tfida ochrany izolace H

Kryti IP 23

Hmotnost 7,9 kg Sklad.cislo Popis ks / bal

Rozméry (DxSxV) 420 x 135 x 240 mm SP420100 | Svarovaci stroj WELCO 4201 1
Zaruéni podminky Obsah baleni

Na stroj je poskytovana standardni zaru¢ni doba 2 roky.
Za priplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé zaruky
zapUijc¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy.
Zaruka se nevztahuje na mechanické poskozeni stroje

a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

1 ks svarovaci stroj WELCO 4201

1 ks kabel 3 m/ 16 mm’se zemnici svorkou

1 ks kabel 3 m/ 16 mm?® s drzakem elektrod

1 ks horak TIG SPE17, délka 4m Epdm, UP/DOWN
1 ks plynova hadice

1 ks navod k obsluze

EN ISO 9001
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SP5201

Multifunk&ni svarovaci invertor pro
svarovani TIG AC/DC a MMA

WELCO 5201 je multifunkéni vykonny svarovaci
invertor pro svafovani stejnosmeérnym i
stfidavym TIGem a obalenou elektrodou. Stroj je
postaven na technologii IGBT, ktera oproti
star§im technologiim ma mensi ztratovy vykon,
coz umoznuje pouzivat mensi chladice a tim také

s viiwvs

svarovaci zdroje.

ilustraéni foto

WELCO 5201 v modu TIG svafuje stejnosmérnym konstantnim nebo pulznim proudem a stfidavym proudem s
dotykovym nebo bezdotykovym vysokofrekvenénim zapalovanim. V médu MMA disponuje nastavitelnou
funkci HOT START a nastavitelnou funkci ARC FORCE. Stroj je ur€en pro profesionalni pouziti, tudiz nema
funkci ANTI STICK.

Svarovaci stroj WELCO 5201 spolehlivé svarfuje s libovolnou bazickou, rutilovou nebo rutil-celulozovou
obalenou elektrodou do priméru 4 mm na spojovani a navary. Diky nastavitelnym funkcim ARC FORCE a
HOT START je vhodny pro elektrody na svafovani hliniku a barevnych kovl, navarové elektrody a elektrody
vyzadujici delSi oblouk napf. elektroda pro pfedehfev WELCO 1000. Diky absenci funkce

ANTI STICK spolehlivé pracuje s obalenymi drazkovacimi elektrodami WELCO 1050.

V médu TIG je uréen na svarovani oceli a niklovych slitin stejnosmérnym proudem a na svarovani hlinikovych
slitin a barevnych kovu stfidavym proudem s obdélnikovym prabéhem viny.

Nastaveni parametrl svarovani se provadi enkoderem a tlacitky na ¢elnim panelu stroje. Regulace proudu je
mozna také potenciometrem na TIG horaku. Ke stroji Ize pFipojit nozni regulator proudu.

Stroj ma elektronickou ochranu proti pfehfati a pfepéti v siti. Chlazeni je ventilatorem s trvalym chodem. Stroj
ma odolnou skfif z ocelového plechu s plastovymi ¢elnimi panely a pevnym madlem pro snadné pfenaseni.
Nizka hmotnost 8,7 kg a kompaktni rozméry predurcuji tento stroj pro lehké udrzbarské a montazni svarecské
prace.

Ke stroji je mozné si pfiobjednat nozni regulator proudu IW5100, lahvovy regulaéni ventil na Argon IW6830
nebo IW5450. Pro vétsi proudy je vhodny TIG hofak SP 26P a pro jemnéjsi svafeCské prace horak SP 9F. Je
také mozné si také objednat vodni chlazeni IW5310 s TIG hofakem SP 20F nebo SR 18F a univerzalni vozik
pro svarecky IW5400.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



SP5201

Multifunk&ni svarovaci invertor pro
svarovani TIG AC/DC a MMA

Klicové viastnosti

e WELCO 5201 je urCen pro svarovani
oceli, titanu, Al slitin, Mg slitin a Cu slitin
metodami TIG DC a TIG AC.

e WELCO 5201 se vyznacuje:
Jednoduchym ovladanim.

Vysokym zatéZovatelem.
Nizkou hmotnosti.
Odolnou pfistrojovou skfini.

e WELCO 5201 je idealni svafovaci stroj
pro lehké montazni
a udrzbarské svarecské prace.

ilustraéni foto

Zaru€ni podminky

1 ks svarovaci stroj WELCO 5201

- _/
PARAMETRY FUNKCE
Pocet fazi 1 Typ invertoru IGBT
Napajeci napéti AC 230V+/-10%, 50/60Hz Dalkové ovladani hofaku/bezdratové |ANO/NE
Max./Efektivni proud 36A/ 23A EMC ANO
Uginik (cos®) 0,68 MMA - ARC FORCE / Nastavitelny ANO/ANO
Uginnost 85% MMA - HOT START / Nastavitelny ANO/ANO
Dovoleny zatéZovatel 200A/ 35% MMA - ANTI STICK NE
(10min/40°C) 120A/ 100% TIG - zapalovani HF /LT
Vyst.proud DC MMA/TIG | 5-170A/10-170A AC/DC / BALANCE ANO / ANO
Vyst.proud AC MMA/TIG | 5-170A/10 - 200A PULSE TIG / Frekvence ANO/0,5-200Hz
Vystupni napéti MMA/TIG | 20,2 - 26,8V/10,2 - 18,0V WAVEFORMS / Frekvence 1/60Hz
Napéti naprazdno 79V 2T/AT ANO
Tfida ochrany izolace H
Kryti IP 21S Sklad.cislo Popis ks / bal
Hmotnost 8,7 kg SP520100 Svarovaci stroj 5201 1
Rozméry (DxSxV) 450 x 135 x 230 mm

Obsah baleni

1 ks kabel 3 m/ 16 mm?®s drzakem elektrod

Na stroj je poskytovana standardni zaru¢ni doba 2 roky.
Za priplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé zaruky
zapUijc¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy.
Zaruka se nevztahuje na mechanické poskozeni stroje

a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem.

1 ks kabel 3 m /16 mm?’se zemnici svorkou
1 ks horak SPE17, délka 4m Epdm 1 tlac.

1 ks PE plynova hadice 3m

1 ks navod k obsluze

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



SP5201PFC

Multifunk&ni svarovaci invertor pro
svarovani TIG AC/DC, MMA
a mikropulz

WELCO 5201PFC je multifunkéni vykonny
svarovaci invertor pro svarovani stejnosmeérnym i
stfidavym TIGem, obalenou elektrodou a
mikropulzem. Stroj je postaven na technologii
IGBT, ktera oproti star§im technologiim ma
mensi ztratovy vykon, coZz umoziuje pouzivat
mensi chladiCe a tim také vyrabét mensi,
PFC korekce ucinniku snizuje kapacitni zatéz
Skodlivou pro energetickou sit, ¢imz zvySuje
energetickou uc€innost a umoznuje také pouziti
na mobilnich elektrocentralach

IW5000 IW5950

V modu TIG DC je uren na svafovani oceli a niklovych slitin stejnosmérnym konstantnim nebo pulznim proudem
s bezdotykovym nebo dotykovym vysokofrekvenénim zapalovanim.

V médu TIG AC umoziiuje svarovani hlinikovych slitin a barevnych kovu stfidavym proudem s obdélnikovym, sinusovym
nebo trojuhelnikovym tvarem viny a bezdotykovym nebo dotykovym vysokofrekvenénim zapalovanim.

V moédu SINGLE SPOT svarfuje nastavitelnymi DC nebo AC pulzy od 0,1 do 1,0 sec a v médu MULTISPOT i
nastavitelnou mezerou mezi pulzy0,1 - 10 sec. V médech SINGLE SPOT a MULTISPOT (mikropulz) Ize navafovat
nastroje a formy draty od priiméru 0,2 mm do 4,0 mm s minimalnim vnesenym teplem. Lze také spojovat tenké ocelové
i hlinikové plechy a trubky.

V modu MMA svaruje DC i AC proudem a disponuje nastavitelnou funkci HOT START a nastavitelnou funkci ARC
FORCE. Stroj je urCen pro profesionalni pouziti, tudiz nema funkci ANTI STICK. Spolehlivé svafuje s libovolnou bazickou,
rutilovou nebo rutil-celulozovou obalenou elektrodou do priméru 4 mm na spojovani a navary. Diky nastavitelnym
funkcim ARC FORCE a HOT START je vhodny pro elektrody na svarovani hliniku a barevnych kov(i, navarové elektrody
a elektrody vyzadujici delSi oblouk napf. elektroda pro pfedehfev WELCO 1000. Diky absenci funkce ANTI STICK
spolehlivé pracuje s obalenymi drazkovacimi elektrodami WELCO 1050.

Nastaveni parametrd svafovani je snadné a intuitivni a provadi se na velkém barevném LCD displeji enkoderem a tlacitky
na Celnim panelu stroje. Ke stroji Ize pfipojit kabelem nebo bezdratové nozni regulator proudu. Stroj ma elektronickou
ochranu proti pfehfati a prepéti v siti. Chlazeni je ventilatorem s teplotni automatikou. Stroj ma odolnou skfifi z ocelového
plechu s plastovymi Celnimi panely a pevnym madlem pro snadné prena$eni. Pfijatelnd hmotnost 14,5 kg a kompaktni
rozméry predurcuji tento stroj pro lehké udrzbarské a montazni svarecské prace.

Ke stroji je mozné pfiobjednat: nozni regulator proudu IW5100, nozni bezdratovy regulator proudu IW5000, bezdratové
dalkové ovladani IW5950, redukéni ventil na Argon IW5450 a pro jemnéjsi svareCské prace hofak SP 9F.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



SP5201PFC

Multifunk&ni svarovaci invertor pro
svarovani TIG AC/DC, MMA
a mikropulz

Klicové viastnosti

e WELCO 5201PFC je uréen pro svarovani
oceli, titanu, Al slitin, Mg slitin a Cu slitin
metodami TIG DC a TIG AC.

e WELCO 5201PFC se vyznaluje:
 Jednoduchym ovladanim.
 \Vlysokym zatéZovatelem.

« PFC korekci uc€inniku.
« Odolnou pfistrojovou skfini.

e WELCO 5201PFC je idealni svafovaci stroj
pro udrzbu,opravy a montazni prace.

- ™~

Dovoleny zatéZovatel
(10min/40°C)

" _J
FUNKCE
Typ invertoru / PFC korekce uc¢inniku IGBT /ANO
PARAMETRY Dalkové ovladani hofaku / bezdratové ANO /ANO
Pocet fazi 1 EMC / Pocet paméti ANO /10
— MMA - ARC FORCE / Nastavitelny ANO / ANO
Napajeci napeti AC 230V+/-10%, 50/60Hz MMA - HOT START / Nastavitelny ANO / ANO
Max./Efektivni proud 30,8A/18,2A MMA - ANTI STICK / TIG - zapalovani NE / HF /LT
Uginik (cos®) 0,99 SINGLE SPOT / MULTISPOT 0,1-1,0 sec
Uginnost vice nez 80% AC/DC BALANCE ANO / 10 az 99
200A / 60% AC/DC PULSE TIG / Frekvence ANO / 0-999Hz

155A/ 100%

Vyst.proud DC MMA/TIG

10 - 200A/ 3 - 200A

Vyst.proud AC MMA/TIG

10 - 200A/ 3 - 200A

Vystupni napéti MMA/TIG

20,4 - 28,0v/10,4 - 18,0V

AC WAVEFORMS / Frekvence 3/0-250Hz

2T/4T ANO / ANO
Sklad.¢islo Popis ks/bal
SP520130 | Svarovaci stroj WELCO 5201PFC 1

Prislusenstvi k doobjednani

IW510000 |Nozni regulator proudu IW5100

IW500000 |Bezdratovy nozni regulator IW5000

Napéti naprazdno 60V

Trida ochrany izolace H

Kryti IP 23

Hmotnost 14,5 kg

Rozméry (DxSxV) 550 x 190 x 360 mm

SP20F0403IW | Horak SP9Flex, délka 4m, UP/DOWN

aAlalalaa

IW545000 |Redukéni ventil Ar s pratokomérem

Zaruéni podminky

Na stroj je poskytovana standardni zaruéni doba 2 roky.
Za pfiplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING

MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé zaruky zapujc¢ime

identicky nahradni stroj po dobu opravy.
Zaruka se nevztahuje na mechanické poskozeni stroje
a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Obsah baleni

1 ks svarovaci stroj WELCO 5201PFC

1 ks kabel 3 m / 25 mm’s drzakem elektrod

1 ks kabel 3 m / 25 mm®se zemnici svorkou

1 ks horak SP26Flex, délka 4m, Epdm+1m kize, UP/DOWN
1 ks PE plynova hadice 3m

1 ks navod k obsluze

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz




SP5201PFC-CW

Multifunkéni svarovaci invertor pro
svarovani TIG AC/DC a MMA
s vodou chlazenym horakem

WELCO 5201PFC-CW je multifunkéni vykonny
svarovaci invertor pro svarovani stejnosmeérnym i
stfidavym TIGem, obalenou elektrodou a
mikropulzem. Stroj je postaven na technologii
IGBT, ktera oproti star§im technologiim ma
mensi ztratovy vykon, coZz umoziuje pouzivat
mensi chladie a tim také vyrabét mensi,
PFC korekce ucinniku snizuje kapacitni zatéz
Skodlivou pro energetickou sit, ¢imz zvySuje
energetickou uc€innost a umoznuje také pouziti
na mobilnich elektrocentralach.

IW5950

IW5000

V mddu TIG DC je ur€en na svafovani oceli a niklovych slitin stejnosmérnym konstantnim nebo pulznim proudem s bezdotykovym
nebo dotykovym vysokofrekven&nim zapalovanim.

V modu TIG AC umoziiuje svarovani hlinikovych slitin a barevnych kov( stfidavym proudem s obdélnikovym, sinusovym nebo
trojuhelnikovym tvarem viny a bezdotykovym nebo dotykovym vysokofrekvenénim zapalovanim.

V mddu SINGLE SPOT svarfuje nastavitelnymi DC nebo AC pulzy od 0,1 do 1,0 sec a v médu MULTISPOT i nastavitelnou mezerou
mezi pulzy0,1 - 10 sec. V médech SINGLE SPOT a MULTISPOT (mikropulz) Ize navarovat nastroje a formy draty od prdméru 0,2 mm
do 4,0 mm s minimalnim vnesenym teplem. Lze také spojovat tenké ocelové i hlinikové plechy a trubky.

V modu MMA svaruje DC i AC proudem a disponuje nastavitelnou funkci HOT START a nastavitelnou funkci ARC FORCE. Stroj je
uréen pro profesionalni pouZiti, tudiz nema funkci ANTI STICK. Spolehlivé svafuje s libovolnou bazickou, rutilovou nebo rutil-
celulozovou obalenou elektrodou do priméru 4 mm na spojovani a navary. Diky nastavitelnym funkcim ARC FORCE a HOT START je
vhodny pro elektrody na svarovani hliniku a barevnych kovu, navarové elektrody a elektrody vyZadujici del§i oblouk napf. elektroda pro
pfedehfev WELCO 1000. Diky absenci funkce ANTI STICK spolehlivé pracuje s obalenymi drazkovacimi elektrodami WELCO 1050.

Nastaveni parametrd svarfovani je snadné a intuitivni a provadi se na velkém barevném LCD displeji enkoderem a tlacitky na ¢elnim
panelu stroje. Ke stroji Ize pfipojit kabelem nebo bezdratové nozni regulator proudu. Stroj ma elektronickou ochranu proti prehrati a
prepéti v siti. Chlazeni stroje je ventilatorem s teplotni automatikou. Chlazeni TIG hofaku je vodni s moznosti vypnuti a pouziti plynem
chlazeného TIG hofaku.

Robustni transportni dvoukolovy vozik s nosnosti 130kg umoznuje upevnéni a transport velké tlakové lahve o objemu 501 a hmotnosti
75 kg. Prijatelna hmotnost a kompaktni rozméry pfedurcuji tento stroj pro lehké udrzbarské a montézni svarecské prace.

Ke stroji je mozné pfiobjednat: nozni regulator proudu IW5100, nozni bezdratovy regulator proudu IW5000, bezdratové dalkové
ovladani IW5950, redukéni ventil na Argon IW5450 a pro jemnéjSi svarecské prace vodou chlazeny horak SP 20F nebo plynem
chlazeny horak SP 9F.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



SP5201PFC-CW

Multifunkéni svarovaci invertor pro
svarovani TIG AC/DC a MMA
s vodou chlazenym horakem

- N
Klicové viastnosti

e WELCO 5201PFC-CW je urCen pro svarovani
oceli, titanu, Al slitin, Mg slitin a Cu slitin
metodami TIG DC a TIG AC.

e WELCO 5201PFC-CW se vyznacuje:
 Jednoduchym ovladanim.
 Vlysokym zatéZovatelem.

« PFC korekci u€inniku.
 Vodnim chlazenim hofaku.

IW5950 * Robustnim transportnim vozikem.

® WELCO 5201PFC-CW je idealni svarovaci
stroj pro udrzbu,opravy a montazni prace.

N _J
FUNKCE
IW5000 Typ invertoru / PFC korekce G&inniku IGBT / ANO
Dalkové ovladani hofaku / bezdratoveé ANO / ANO
PARAMETRY EMC / Pocet paméti ANO /10
Pocet fazi 1 MMA - ARC FORCE / Nastavitelny ANO / ANO
Napajeci napéti AC 230V+/-10%, 50/60Hz MMA - HOT START / Nastavitelny ANO / ANO
Max./Efektivni proud 30,8A/18,2A MMA - ANTI STICK / TIG - zapalovani NE / HF /LT
Ucinik (cos®) 0,99 SINGLE SPOT / MULTISPOT 0,1-1,0 sec
Uginnost vice nez 80% AC/DC BALANCE ANO /10 az 99
Dovoleny zatéZovatel 200A/ 60% AC/DC PULSE TIG / Frekvence ANO / 0-999Hz
(10min/40°C) 155A/ 100% AC WAVEFORMS / Frekvence 3/ 50-250Hz
Vyst.proud DC MMA/TIG 10 - 200A/ 3 - 200A Ovladani 2T / 4T ANO / ANO
Vyst.proud AC MMA/TIG 10 - 200A/ 3 - 200A
Vystupni napéti MMA/TIG 20,4 - 28,0V/10,4 - 18,0V Sklad.cislo Popis ks/bal

Napéti naprazdno

60V

SP520132 | Svarovaci stroj WELCO 5201PFC-CW| 1

TFida ochrany izolace H Prislusenstvi k doobjednani

Kryti IP 23 IW510000 | Nozni regulator proudu IW5100 1
Objem vodniho chlazeni 4,0 litru IW500000 |Bezdratovy nozni regulator IW5000 1
Nosnost transportniho voziku | 130 kg (lahev Ar 50 litr() SP20F0403IW |Horak SP20F, délka 4m, UP/DOWN 1
Hmotnost 43 kg IW545000 |Redukéni ventil Ar s pratokomérem 1

Rozméry (DxSxV) 570 x 545 x 1120 mm

Obsah baleni
Zarucni podminky 1 ks svafovaci stroj WELCO 5201PFC-CW
1 ks modul vodniho chlazeni CW
1 ks dvoukolovy transportni vozik
1 ks kabel 3 m /25 mm’s drzakem elektrod
1 ks kabel 3 m/ 25 mm’se zemnici svorkou
1 ks horak SP18Flex, délka 4m, Epdm+1m kize, UP/DOWN
1 ks PE plynova hadice 1,5m
1 ks navod k obsluze

Na stroj je poskytovana standardni zaruéni doba 2 roky.

Za pfiplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé zaruky zapujc¢ime
identicky nahradni stroj po dobu opravy.

Zaruka se nevztahuje na mechanické poskozeni stroje

a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



SP5323LCD

Multifunkéni svarovaci invertor
pro svarovani TIG AC/DC, MMA
a mikropulz

WELCO 5323LCD je multifunkéni vykonny
svarovaci invertor pro svarovani stejnosmeérnym i
stfidavym TIGem a obalenou elektrodou. Stroj je
postaven na technologii IGBT, ktera oproti
star§im technologiim ma mensi ztratovy vykon,
coz umoznuje pouzivat mensi chladice a tim také

s viivs

svarovaci zdroje.

ilustraéni foto

IW5950 IW5000

V moédu TIG DC je ur€en na svarovani oceli a niklovych slitin stejnosmérnym konstantnim nebo pulznim proudem s
bezdotykovym nebo dotykovym vysokofrekvenénim zapalovanim.

V moédu TIG AC umoziiuje svarovani hlinikovych slitin a barevnych kov( stfidavym proudem s obdélnikovym, sinusovym
nebo trojuhelnikovym tvarem viny a bezdotykovym nebo dotykovym vysokofrekvenénim zapalovanim.

V modu SINGLE SPOT svaruje nastavitelnymi DC nebo AC pulzy od 0,1 do 10 sec a v mdédu MULTISPOT i nastavitelnou
mezerou mezi pulzy. V médech SINGLE SPOT a MULTISPOT (mikropulz) Ize navafovat nastroje a formy draty od
praméru 0,3 mm do 4,0 mm s minimalnim vnesenym teplem. Lze také spojovat tenké ocelové i hlinikové plechy a trubky.

V médu MMA svafuje DC i AC proudem a disponuje nastavitelnou funkci HOT START a nastavitelnou funkci ARC
FORCE. Stroj je ur€en pro profesionalni pouziti, tudiz nema funkci ANTI STICK. Spolehlivé svarfuje s libovolnou bazickou,
rutilovou nebo rutil-celulozovou obalenou elektrodou do priméru 4 mm na spojovani a navary. Diky nastavitelnym
funkcim ARC FORCE a HOT START je vhodny pro elektrody na svarovani hliniku a barevnych kov(, navarové elektrody
a elektrody vyzadujici delSi oblouk napf. elektroda pro pfedehfev WELCO 1000. Diky absenci funkce ANTI STICK
spolehlivé pracuje s obalenymi drazkovacimi elektrodami WELCO 1050.

Nastaveni parametr(i svarovani je snadné a intuitivni a provadi se na velkém barevném LCD displeji enkoderem a tlacitky
na ¢elnim panelu stroje. Ke stroji Ize pripojit kabelem nozni regulator proudu nebo bezdratové dalkové ovladani, které
umoznuje nastaveni veskerych svarovacich parametr(. Stroj ma elektronickou ochranu proti prehrati a prepéti v siti.
Chlazeni stroje je ventilatorem s teplotni automatikou. Stroj je dodavan v kompletu s vodnim chlazenim a transportnim
vozikem. Stroj je idealni pro naro€né udrzbarské a montazni svarecské prace.

Ke stroji je mozné si pfiobjednat nozni regulator proudu IW5100, noZni bezdratovy regulator proudu IW5000, bezdratové
dalkové ovladani IW5950, redukéni ventil na Argon IW5450 a pro jemnéjsi svarecské prace horak SP 9F.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



SP5323LCD

Multifunkéni svarovaci invertor
pro svarovani TIG AC/DC, MMA

ilustraéni foto

a mikropulz

f

Klicové viastnosti

e WELCO 5323LCD je uren pro
svarovani oceli, titanu, Al slitin, Mg slitin
a Cu slitin metodami TIG DC a TIG AC.
e WELCO 5323LCD se vyznacluje:
Jednoduchym nastavenim
Bezdratovym ovladanim.
Vysokym zatézovatelem.
Odolnou pfistrojovou skfini.
e WELCO 5323LCD je idealni svarovaci
stroj pro naro¢né montazni
a udrzbarské svareCské prace.

Dovoleny zatéZovatel
(10min/40°C)

FUNKCE
PARAMETRY Typ invertoru IGBT
Potet fazi 3 Dalkové ovladani horaku/bezdratové ANO/ANO
oce1az EMC / Pocet paméti ANO/10

Napajeci napéti 3x400V+/-10%, 50/60Hz MMA - ARC FORCE / Nastavitelny ANO/ANO
Max./Efektivni proud 24,7A119,1A MMA - HOT START / Nastavitelny ANO/ANO

Uginik (cos®) 0,65 MMA - ANTI STICK / TIG - zapalovani NE /HF /LT
Uginnost 85% SINGLE SPOT/MULTISPOT 0,1-10 sec

= 0,
320A / 60% AC/DC BALANCE ANO / 10 a 99%

250A/100%

AC/DC PULSE TIG / Frekvence

ANO/0-999Hz

Vyst.proud DC MMA/TIG

10 - 320A /10 - 320A

Vyst.proud AC MMA/TIG

10 - 320A/ 10 - 320A

Vystupni napéti MMA/TIG

20,4 - 32,8V/10,4 - 22,8V

AC WAVEFORMS / Frekvence 3/ 0-250Hz

2T/AT ANO/ANO
Sklad.¢islo Popis ks/bal
SP532330 Svarovaci stroj WELCO 5323LCD 1

Napéti naprazdno rav Prislusenstvi k doobjednani
Trida ochrany izolace H IW510000 | Nozni regulator proudu IW5100 1
Kryti IP21S IW500000 |Bezdratovy nozni regulator IW5000 1
Hmotnost 29,7 kg IW595000 |Bezdratové dalk.ovladani IW5950 1
Rozméry (DxSxV) 700 x 260 x 485 mm SP0O9F0402IW | Hofak SROP Flex, délka 4m 1
IW545000 |Redukéni ventil Ar s pritokomérem 1
Zarucni podminky Obsah baleni
Na stroj je poskytovana standardni zaru¢ni doba 2 roky. 1 ks svarovaci stroj WELCO 5323LCD
Za priplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING 1 ks kabel 3 m /35 mmzs drzékem elektrod
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dob& zaruky 1 ks kabel 3 m / 35 mm"se zemnici svorkou
zapuj¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy. 1 ::S g%ra'l‘ SP2§E’ c(ljglka34m Epdm, UP/DOWN
Zaruka se nevztahuje na mechanické podkozeni stroje s = plynova hadice sm
- . . . . . 1ks navod k obsluze
a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem.
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



SP5323LCD-CW

Multifunk&ni svarovaci invertor
pro svarovani TIG AC/DC, MMA
a mikropulz s vodnim chlazenim

WELCO 5323LCD-CW je multifunkéni vykonny
svarovaci invertor pro svarovani stejnosmeérnym i
stfidavym TIGem a obalenou elektrodou. Stroj je
postaven na technologii IGBT, ktera oproti
star§im technologiim ma mensi ztratovy vykon,
coz umoznuje pouzivat mensi chladice a tim také

v viivs

svarovaci zdroje.

IW5950 IW5000

V moédu TIG DC je ur€en na svarovani oceli a niklovych slitin stejnosmérnym konstantnim nebo pulznim proudem s
bezdotykovym nebo dotykovym vysokofrekvenénim zapalovanim.

V moédu TIG AC umoziiuje svarovani hlinikovych slitin a barevnych kov( stfidavym proudem s obdélnikovym, sinusovym
nebo trojuhelnikovym tvarem viny a bezdotykovym nebo dotykovym vysokofrekvenénim zapalovanim.

V modu SINGLE SPOT svaruje nastavitelnymi DC nebo AC pulzy od 0,1 do 10 sec a v mdédu MULTISPOT i nastavitelnou
mezerou mezi pulzy. V médech SINGLE SPOT a MULTISPOT (mikropulz) Ize navafovat nastroje a formy draty od
praméru 0,3 mm do 4,0 mm s minimalnim vnesenym teplem. Lze také spojovat tenké ocelové i hlinikové plechy a trubky.

V médu MMA svafuje DC i AC proudem a disponuje nastavitelnou funkci HOT START a nastavitelnou funkci ARC
FORCE. Stroj je ur€en pro profesionalni pouziti, tudiz nema funkci ANTI STICK. Spolehlivé svarfuje s libovolnou bazickou,
rutilovou nebo rutil-celulozovou obalenou elektrodou do priméru 4 mm na spojovani a navary. Diky nastavitelnym
funkcim ARC FORCE a HOT START je vhodny pro elektrody na svarovani hliniku a barevnych kov(, navarové elektrody
a elektrody vyzadujici delSi oblouk napf. elektroda pro pfedehfev WELCO 1000. Diky absenci funkce ANTI STICK
spolehlivé pracuje s obalenymi drazkovacimi elektrodami WELCO 1050.

Nastaveni parametr(i svarovani je snadné a intuitivni a provadi se na velkém barevném LCD displeji enkoderem a tlacitky
na ¢elnim panelu stroje. Ke stroji Ize pripojit kabelem nozni regulator proudu nebo bezdratové dalkové ovladani, které
umoznuje nastaveni veskerych svarovacich parametr(. Stroj ma elektronickou ochranu proti prehrati a prepéti v siti.
Chlazeni stroje je ventilatorem s teplotni automatikou. Stroj je dodavan v kompletu s vodnim chlazenim a transportnim
vozikem. Stroj je idealni pro naro€né udrzbarské a montazni svarecské prace.

Ke stroji je mozné si pfiobjednat nozni regulator proudu IW5100, noZni bezdratovy regulator proudu IW5000, bezdratové
dalkové ovladani IW5950, redukéni ventil na Argon IW5450 a pro jemnéjsi svarecské prace horak SP 9F.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



SP5323LCD-CW

Multifunk&ni svarovaci invertor
pro svarovani TIG AC/DC, MMA
a mikropulz s vodnim chlazenim

f
Klicové viastnosti
e WELCO 5323LCD-CW je ur&en pro

e WELCO 5323LCD-CW se vyznacuje:
Jednoduchym nastavenim
Bezdratovym ovladanim.

Vysokym zatézovatelem.
Vodnim chlazenim hofaku.
Odolnou pfistrojovou skfini.

* WELCO 5323LCD-CW je idealni

svarovaci stroj pro naro€né montazni

svarovani oceli, titanu, Al slitin, Mg slitin
a Cu slitin metodami TIG DC a TIG AC.

\_ a udrzbarské svarecskée prace. )
FUNKCE
PARAMETRY Typ invertoru IGBT
Botat ozl 5 Dalkové ovladani horfaku/bezdratové ANO/ANO
ocet fazi EMC / Pocet paméti ANO/10
Napajeci napéti 3x400V+/-10%, 50/60Hz MMA - ARC FORCE / Nastavitelny ANO/ANO
Max./Efektivni proud 24,7A119,1A MMA - HOT START / Nastavitelny ANO/ANO
Uginik (cos®) 0,65 MMA - ANTI STICK / TIG - zapalovani NE/HF /LT
Uginnost 85% SINGLE SPOT/MULTISPOT 0,1-10 sec
AC/DC BALANCE ANO /10 az 99%
¢ &3 320A / 60%
Dovoleny zatézovatel ° AC/DC PULSE TIG / Frekvence ANO/0-999Hz
(10min/40°C) 250A/ 100%
AC WAVEFORMS / Frekvence 3/0-250Hz
Vyst.proud DC MMA/TIG 10 - 320A/ 10 - 320A oT/4T ANO/ANO
Vyst.proud AC MMA/TIG 10 - 320A /10 - 320A
- - — Sklad.cislo Popis ks/bal
Vystupni napéti MMA/TIG 20,4 - 32,8V/10,4 - 22,8V - - -
— - SP532331 |Svarovaci stroj WELCO 5323LCD-CW| 1
Napéti naprazdno rav Prislusenstvi k doobjednani
Trida ochrany izolace H IW510000 | Nozni regulator proudu IW5100 1
Kryti IP21S IW500000 |Bezdratovy nozni regulator IW5000 1
Hmotnost 76,8 kg IW595000 |Bezdratové dalk.ovladani IW5950 1
Rozméry (DxSxV) 1150 x 600 x 1200mm SP0O9F0403IW | Horak SPOF ProFLEX, délka 4m 1
IW545000 |Redukéni ventil Ar s pritokomérem 1
Zarucni podminky Obsah baleni
Na stroj je poskytovana standardni zaru¢ni doba 2 roky. 1 ks svarovaci stroj WELCO 5323LCD-CW
Za priplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING 1 ks kabel 3 m /35 mmzs drzékem elektrod
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé zaruky 1 ks kabel 3 m / 35 mm’se zemnici svorkou
zapuj¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy. 1 ::S g%ra'l‘ SP1§E’ C('f'ka14é“ Epdm, UP/DOWN
Zaruka se nevztahuje na mechanické podkozeni stroje s PL plynova hadice 1,9m )
- . . . . . 1 ks vodni chlazeni v&. transport. voziku
a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem. 1ks navod K obsluze
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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SP5403LCD-CW

Multifunk&ni svarovaci invertor
pro svarovani TIG AC/DC, MMA
a mikropulz s vodnim chlazenim

WELCO 5403LCD-CW je multifunkéni vykonny
svarovaci invertor pro svarovani stejnosmeérnym i
stfidavym TIGem a obalenou elektrodou. Stroj je
postaven na technologii IGBT, ktera oproti
star§im technologiim ma mensi ztratovy vykon,
coz umoznuje pouzivat mensi chladice a tim také

v viivs

svarovaci zdroje.

IW5950 IW5000

V moédu TIG DC je ur€en na svarovani oceli a niklovych slitin stejnosmérnym konstantnim nebo pulznim proudem s
bezdotykovym nebo dotykovym vysokofrekvenénim zapalovanim.

V moédu TIG AC umoziiuje svarovani hlinikovych slitin a barevnych kov( stfidavym proudem s obdélnikovym, sinusovym
nebo trojuhelnikovym tvarem viny a bezdotykovym nebo dotykovym vysokofrekvenénim zapalovanim.

V modu SINGLE SPOT svaruje nastavitelnymi DC nebo AC pulzy od 0,1 do 10 sec a v mdédu MULTISPOT i nastavitelnou
mezerou mezi pulzy. V médech SINGLE SPOT a MULTISPOT (mikropulz) Ize navafovat nastroje a formy draty od
praméru 0,3 mm do 6,0 mm s minimalnim vnesenym teplem. Lze také spojovat tenké ocelové i hlinikové plechy a trubky.

V médu MMA svafuje DC i AC proudem a disponuje nastavitelnou funkci HOT START a nastavitelnou funkci ARC
FORCE. Stroj je ur€en pro profesionalni pouziti, tudiz nema funkci ANTI STICK. Spolehlivé svarfuje s libovolnou bazickou,
rutilovou nebo rutil-celulozovou obalenou elektrodou do priméru 6 mm na spojovani a navary. Diky nastavitelnym
funkcim ARC FORCE a HOT START je vhodny pro elektrody na svarovani hliniku a barevnych kov(, navarové elektrody
a elektrody vyzadujici delSi oblouk napf. elektroda pro pfedehfev WELCO 1000. Diky absenci funkce ANTI STICK
spolehlivé pracuje s obalenymi drazkovacimi elektrodami WELCO 1050.

Nastaveni parametr(i svarovani je snadné a intuitivni a provadi se na velkém barevném LCD displeji enkoderem a tlacitky
na ¢elnim panelu stroje. Ke stroji Ize pripojit kabelem nozni regulator proudu nebo bezdratové dalkové ovladani, které
umoznuje nastaveni veskerych svarovacich parametr(. Stroj ma elektronickou ochranu proti prehrati a prepéti v siti.
Chlazeni stroje je ventilatorem s teplotni automatikou. Stroj je dodavan v kompletu s vodnim chlazenim IW5300 a
transportnim vozikem. Stroj je idealni pro naro&né udrzbarské a montazni svarecské prace.

Ke stroji je mozné si pfiobjednat nozni regulator proudu IW5100, noZni bezdratovy regulator proudu IW5000, bezdratové
dalkové ovladani IW5950, redukéni ventil na Argon IW5450 a pro jemnéjsi svarecské prace horak SP 9F.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



SP5403LCD-CW

Multifunk&ni svarovaci invertor
pro svarovani TIG AC/DC, MMA
a mikropulz s vodnim chlazenim

f
Klicové viastnosti

e WELCO 5403LCD-CW je ur&en pro
svarovani oceli, titanu, Al slitin, Mg slitin
a Cu slitin metodami TIG DC a TIG AC.
e WELCO 5403LCD-CW se vyznacuje:

Jednoduchym nastavenim
Bezdratovym ovladanim.
Vysokym zatézovatelem.
Vodnim chlazenim hofaku.
Odolnou pfistrojovou skfini.

* WELCO 5403LCD-CW je idealni
svarovaci stroj pro naro€né montazni

a udrzbarské svarecskée prace. )
PARAMETRY FUNKCE
Pocet fazi 3 Typ invertoru IGBT
Napajeci napéti 3x400V+/-10%, 50/60Hz Dalkové ozlladanl [1c'>raku/bezdratove ANO/ANO
— EMC / PoCet paméti ANO/10
I?fektlvnl proud AC TIG 25.1ADC TIG 25.7A MMA - ARC FORCE / Nastavitelny ANO/ANO
Ucinik (cos®) 0,7 MMA - HOT START / Nastavitelny ANO/ANO
Uginnost 85% MMA - ANTI STICK / TIG - zapalovani NE /HF /LT
Dovoleny zatéZovatel 400A / 60% SINGLE SPOT/MULTISPOT 0,1-10 sec
(10min/40°C) 310A/ 100% AC/DC BALANCE ANO /10 az 99%
Vst 4 DC MMATIG 10 - 400A/ 10 - 400A AC/DC PULSE TIG / Frekvence ANO/0-999Hz
st.prou - -

Ay AC WAVEFORMS / Frekvence 3/0-250Hz
Vyst.proud AC MMA/TIG 10 - 400A/ 10 - 400A 2T/4T ANO/ANO
Vystupni napéti MMA/TIG 20,4 - 36,0V/10,4 - 26,0V
Nap&ti - 7av Sklad.¢islo Popis ks/bal

apeti haprazdno SP540330 |Svafovaci stroj WELCO 5403LCD-CW| 1

Trida ochrany izolace H Piislusenstvi k doobjednani
Kryti IP 21S IW510000 |Nozni regulator proudu IW5100 1
Hmotnost 79,0 kg IW500000 |Bezdratovy nozni regulator IW5000 1

- 3 IW595000 |Bezdratové dalk.ovladani IW5950 1
Rozméry (DxSxV) 1150 x 6000 x 1200 mm SPO9F0402IW | Hofak SRIP Flex, délka 4m 1

IW545000 |Redukéni ventil Ar s pratokomérem 1
Zaruéni podminky Obsah baleni
Na SE[’OJ je poskytovgna stand’ardnvl zarucni doba 2 roky. 1 ks svafovaci stroj WELCO 5403LCD-CW
Za pfiplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING 1 ks kabel 3 m / 50 mm’s drsakem elektrod
MO?LL,'TY -V pF_ipa’dé’poruck’ly stroje v dobé zaruky 1 ks kabel 3 m / 50 mm?*se zemnici svorkou
zapujcime identicky nahradni stroj po dobu opravy. 1 ks hofak SP18F, délka 4m Epdm, UP/DOWN
Zaruka se nevztahuje na mechanické poskozeni stroje 1 ks PE plynova hadice 1,8m
a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem. 1 ks vodni chlazeni v¢. transport. voziku
1 ks navod k obsluze
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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WELCO 5250

Svarovaci lupa s LED osvétlenim.

Pouziti
Svafovani TIG, Mikropulz.

Udrzba a skladovani

Udrzujte spodni ochrannou félii, sklenénou ¢oc¢ku a
prizor LCD kazety disté, znecisténi ovliviiuje rychlost
zatemnéni.

K Cisténi pouzivejte Cistici sprej WELCO 1010.
Necistéte suchym hadrem — hrozi poskrabani.

UPOZORNENI : zaruka se nevztahuje na mechanické a
tepelné poskozeni elektronické kazety, sklenéné Cocky a
drzaku lupy. Nikdy nepouzivejte lupu bez ochrannych folii.
Nepouzivejte lupu pfi brouseni!!!

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

2 L i )
Klicové viastnosti

* Manualné nastavitelna tmavost
DIN 5-8 a DIN 9-13.

+ HD vyhled v realnych barvach.

* Regulovatelné LED osvétleni.

» Sklenéna ¢ocka +8D, zvétSeni 3x.

« |dealni pro opravy nastroju a forem.
\_ P pravy ) .

Normy
EN 4/5-8/9-131/1/1/1 379 CE

Technické udaje LCD kazeta:

Klasifikace 1/17/1/1

Rozmér pruzoru 98 x 87 mm

Tmavost neaktivni DIN 4

Tmavost aktivni DIN5-8aDIN9-13

Spinaci ¢as 0,01 msec

Cas rozetméni nastavitelny 0,1 - 1,0 sec
Citlivost plynule nastavitelna

Pocet paméti 9

Napajeni Sitovym adaptérem 230V/50Hz
Senzory IR 4 x

Zaru¢ni doba 2 roky

Provozni teplota -10 az +60°C

Technické udaje lupa:

ZvétSeni Cocky 3x (+8D)
Rozméry ¢ocky 189x157mm
Rozméry hlavice 300x210mm

Osvétleni 60LED, 1200 lument, 6500K

Regulace svétla tlagitkem, 100-75-50-25%

Délky ramen vodorovné 500mm, svislé 450mm

Upinaci svérka Max. tl. desky stolu 62mm

Hmotnost 4,5 kg

Sklad.¢islo Popis ks / bal

IW525000 | Svarovaci lupa WELCO 5250 1

IW525002 | Ochranna félie spodni 200x170mm 1

IW805204 | Ochranna folie horni 105x92mm 5

Obsah baleni

1 ks svarovaci lupa WELCO 5250

1 ks ochranna félie horni 105x92mm

1 ks ochranna félie spodni 200x170mm
1 ks napajeci adaptér

1 ks navod k obsluze

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



5401

Vozik pro TIG a MIG svarecky.

Klicové viastnosti

® WELCO 5401 je urCen pro ulozeni a
transport TIG a MIG svarovacich stroju.

e WELCO 5401 umoziiuje umisténi:
1ks lahve plynu objemu do 50I (200bar)
a soucasné
1ks TIG nebo MIG svafovaciho stroje
o hmotnosti do 50kg.

e WELCO 5401 ma praskové lakovanou
konstrukci z ocelovych trubek a plecht
opatfenou dvoukolovym robustnim
podvozkem.

- /

Technické udaje

Nosnost voziku 115kg

Nosnost police stroje max. 55kg

Nosnost police plyn. ldhve | max. 60kg

Rozmeéry plynové lahve max. D230 x 1620mm

Rozmér police stroje 560 x 260mm

Celkové rozméry 570 x 560 x 1090mm

Obj. Cislo Popis ks

SP540100 TIG MIG vozik 1
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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WELCO 5800

Bruska na brouseni a fezani TIG
wolframovych elektrod.

Klicové viastnosti

* WELCO WELCO 5800 je urCena na
brouseni a fezani TIG wolframovych
elektrod pramér 1,0 - 3,2 mm.

e WELCO WELCO 5800 se vyznacuje:
Jednoduchym ovladanim.

Rychlym a bezpecnym pouzitim.
Elektronickou regulaci otacek.
Diamantovym kotou€em poskytujicim
dokonale hladky povrch hrotu elektrody.
Moznosti brousit ostry i kdnicky hrot.
Moznosti fezat / zkracovat elektrody.
Nizkou hmotnosti.

& )

PARAMETRY
Napajeci napéti AC 230V+/-15%, 50/60 Hz
Jmenovity vykon 125 W
Jmenovité otacky 200 - 20.000 ot./min
Rozmeéry diamantového | Primér 25,0 / 3,0 mm
kotouce tloustka 0,7 mm
Praméry elektrod 1,0/16/20/2,4/3,2mm
Uhel brougeni 15°/90°/ 180°
Min.délka brousené 32 mm
elektrody
Hlu¢nost max. 70dB
Rozméry (DxSxV) 270 x 50 x 50 mm
Hmotnost 0,7 kg

Zarucni podminky Sklad.cislo Popis ks / bal

Na stroj je poskytovana standardni zaruéni doba 2 roky. IW580000 | Bruska wolframovych elektrod 1
Zaruka se nevztahuje na mechanické poskozeni stroje IW580001 N&hradni diamantovy kotoug 1
a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem.

Obsah baleni

1 ks bruska WELCO 5800

1 ks nahradni diamantovy kotou¢ IW580001

5 ks vodici Sroub s otvorem 1,0/1,6/2,0/2,4/ 3,2 mm
3 ks nastavovaci imbus kli¢

1 ks navod k obsluze

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz
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SPIF ProFLEX

Profesionalni plynem chlazeny

flexibilni TIG horak.

Klicové viastnosti

e SPIF ProFLEX je uren pro
profesionalni TIG svarovani.
® SPI9F ProFLEX se vyznaluje:
Kratkym flexibilnim krkem.
Vysoce flexibilnim kabelem.
Vysokym zatéZovatelem.
Nizkou hmotnosti.
® SPI9F ProFLEX je idealni svafovaci TIG
horak pro naro¢né montazni
a udrzbarské svarecské prace.

. _J/
MozZnosti konektivity
IWELD EWM
PARAMETRY
SPYF ProFLEX flexibilni krk délky 51mm Fronius ESAB
Dovoleny zatézovatel |80%
Jmenovity proud DC 125A
Jmenovity proud AC 100A
Pramér elektrody 0,5 - 2,4mm KEMPPI MIGATRONIC
Dodavané délky 4, 8,12, 16, 20, 24m
Obal kabelu textil-polyester + 1m kuze
Objednaci ¢islo Dle konfigurace viz. cenik
Profesionalni, bavinou opletena hadice CEBORA Bez konektoru
ProFLEX , vyrobena v USA. Vnéjsi oplet s
vysokou hustotou poskytuje nejvyssi uroven
flexibility pfi vysokych i nizkych teplotach.

MozZnosti ovladani

1 Tlagitko 1 Tlagitko+potenciometr | 4 Tlagitka UP/DOWN
Obal kabelu U ruvkojet’i
Seda polyesterova 1m Cerné
tkanina kuze
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz
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SP17F ProFLEX

Profesionalni plynem chlazeny

flexibilni TIG horak.

Klicové viastnosti

e SP17F ProFLEX je uren pro
profesionalni TIG svarovani.

e SP17F ProFLEX se vyznacuje:
Kratkym flexibilnim krkem.
Vysoce flexibilnim kabelem.
Vysokym zatéZovatelem.
Nizkou hmotnosti.

® SP17F ProFLEX je idealni svafovaci
TIG hofak pro naroné montazni
a udrzbarské svarecské prace.

. _J/
MozZnosti konektivity
IWELD EWM
PARAMETRY
SP17F ProFLEX flexibilni krk délky 62mm Fronius ESAB
Dovoleny zatézovatel |80%
Jmenovity proud DC 150A
Jmenovity proud AC 115A
Pramér elektrody 0,5 - 3,2mm KEMPPI MIGATRONIC
Dodavané délky 4, 8,12, 16, 20, 24m
Obal kabelu textil-polyester + 1m kuze
Objednaci ¢islo Dle konfigurace viz. cenik
Profesionalni, bavinou opletena hadice CEBORA Bez konektoru
ProFLEX , vyrobena v USA. Vnéjsi oplet s
vysokou hustotou poskytuje nejvyssi uroven
flexibility pfi vysokych i nizkych teplotach.

MozZnosti ovladani

1 Tlagitko 1 Tlagitko+potenciometr | 4 Tlagitka UP/DOWN
Obal kabelu U ruvkojet’i
Seda polyesterova 1m Cerné
tkanina kuze
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz
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SP26F ProFLEX

Profesionalni plynem chlazeny

flexibilni TIG horak.

Klicové viastnosti

e SP26F ProFLEX je uren pro
profesionalni TIG svarovani.

e SP26F ProFLEX se vyznacuje:
Kratkym flexibilnim krkem.
Vysoce flexibilnim kabelem.
Vysokym zatéZovatelem.
Nizkou hmotnosti.

® SP26F ProFLEX je idealni svafovaci
TIG hofak pro naroné montazni
a udrzbarské svarecské prace.

. _J/
MozZnosti konektivity
IWELD EWM
PARAMETRY
SP26F ProFLEX flexibilni krk délky 71mm Fronius ESAB
Dovoleny zatézovatel |80%
Jmenovity proud DC 200A
Jmenovity proud AC 150A
Pramér elektrody 0,5 - 4,0mm KEMPPI MIGATRONIC
Dodavané délky 4, 8,12, 16, 20, 24m
Obal kabelu textil-polyester + 1m kuze
Objednaci ¢islo Dle konfigurace viz. cenik
Profesionalni, bavinou opletena hadice CEBORA Bez konektoru
ProFLEX , vyrobena v USA. Vnéjsi oplet s
vysokou hustotou poskytuje nejvyssi uroven
flexibility pfi vysokych i nizkych teplotach.

MozZnosti ovladani

1 Tlagitko 1 Tlagitko+potenciometr | 4 Tlagitka UP/DOWN
Obal kabelu U ruvkojet’i
Seda polyesterova 1m Cerné
tkanina kuze
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz
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SP18F ProFLEX

Profesionalni vodou chlazeny

flexibilni TIG horak.

Klicové viastnosti

e SP18F ProFLEX je uren pro
profesionalni TIG svarovani.

e SP18F ProFLEX se vyznacuje:
Kratkym flexibilnim krkem.
Vysoce flexibilnim kabelem.
Vysokym zatéZovatelem.
Nizkou hmotnosti.

® SP18F ProFLEX je idealni svafovaci
TIG hofak pro naroné montazni
a udrzbarské svarecské prace.

_J
MozZnosti konektivity
IWELD EWM
PARAMETRY
SP18F ProFLEX flexibilni krk délky 81mm Fronius ESAB
Dovoleny zatézovatel |100%
Jmenovity proud DC 350A
Jmenovity proud AC 250A
Pramér elektrody 0,5 - 4,0mm KEMPPI MIGATRONIC
Dodavané délky 4, 8,12, 16, 20, 24m
Obal kabelu textil-polyester + 1m kuze
Objednaci ¢islo Dle konfigurace viz. cenik
Profesionalni, bavinou opletena hadice CEBORA Doz ors
ProFLEX , vyrobena v USA. Vnéjsi oplet s
vysokou hustotou poskytuje nejvyssi uroven
flexibility pfi vysokych i nizkych teplotach.

MozZnosti ovladani

1 Tlagitko 1 Tlagitko+potenciometr | 4 Tlagitka UP/DOWN
Obal kabelu U ruvkojet’i
Seda polyesterova 1m Cerné
tkanina kuze
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz
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SP20F ProFLEX

Profesionalni vodou chlazeny

flexibilni TIG horak.

Klicové viastnosti

e SP20F ProFLEX je uren pro
profesionalni TIG svarovani.

e SP20F ProFLEX se vyznacuje:
Kratkym flexibilnim krkem.
Vysoce flexibilnim kabelem.
Vysokym zatéZovatelem.
Nizkou hmotnosti.

® SP20F ProFLEX je idealni svafovaci
TIG hofak pro naroné montazni
a udrzbarské svarecské prace.

_J
MozZnosti konektivity
IWELD EWM
PARAMETRY
SP20F ProFLEX flexibilni krk délky 51mm Fronius ESAB
Dovoleny zatézovatel |100%
Jmenovity proud DC 250A
Jmenovity proud AC 200A
Pramér elektrody 0,5 - 3,2mm KEMPPI MIGATRONIC
Dodavané délky 4, 8,12, 16, 20, 24m
Obal kabelu textil-polyester + 1m kuze
Objednaci ¢islo Dle konfigurace viz. cenik
Profesionalni, bavinou opletena hadice CEBORA Doz ors
ProFLEX , vyrobena v USA. Vnéjsi oplet s
vysokou hustotou poskytuje nejvyssi uroven
flexibility pfi vysokych i nizkych teplotach.

MozZnosti ovladani

1 Tlagitko 1 Tlagitko+potenciometr | 4 Tlagitka UP/DOWN
Obal kabelu U ruvkojet’i
Seda polyesterova 1m Cerné
tkanina kuze
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz
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SP24F ProFLEX

Profesionalni vodou chlazeny

flexibilni TIG horak.

Klicové viastnosti

e SP24F ProFLEX je uren pro
profesionalni TIG svarovani.

e SP24F ProFLEX se vyznacuje:
Kratkym flexibilnim krkem.
Vysoce flexibilnim kabelem.
Vysokym zatéZovatelem.
Nizkou hmotnosti.

® SP24F ProFLEX je idealni svafovaci
TIG hofak pro naroné montazni
a udrzbarské svarecské prace.

_J
MozZnosti konektivity
IWELD EWM
PARAMETRY
SP24WF ProFLEX flexibilni krk délky 66mm Fronius ESAB
Dovoleny zatézovatel |100%
Jmenovity proud DC 180A
Jmenovity proud AC 100A
Pramér elektrody 0,5 - 2,4mm KEMPPI MIGATRONIC
Dodavané délky 4, 8,12, 16, 20, 24m
Obal kabelu textil-polyester + 1m kuze
Objednaci ¢islo Dle konfigurace viz. cenik
Profesionalni, bavinou opletena hadice CEBORA Doz ors
ProFLEX , vyrobena v USA. Vnéjsi oplet s
vysokou hustotou poskytuje nejvyssi uroven
flexibility pfi vysokych i nizkych teplotach.

MozZnosti ovladani

1 Tlagitko 1 Tlagitko+potenciometr | 4 Tlagitka UP/DOWN
Obal kabelu U ruvkojet’i
Seda polyesterova 1m Cerné
tkanina kuze
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz
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SP150R PROFLEX

Profesionalni plynem chlazeny

flexibilni TIG horak s oto¢nou hlavici.

Klicové viastnosti

e SP150R PROFLEX je urCen pro
profesionalni TIG svarovani.

e SP150R PROFLEX se vyznacuje:
OtoCnou hlavici SP9 nebo SP17.
Vysoce flexibilnim kabelem.

Vysokym zatéZovatelem.
Nizkou hmotnosti.

* SP150R PROFLEX je idealni svafovaci
TIG hofak pro naroné montazni
a udrzbarské svareCské prace.

PARAMETRY

Hlavice SP9R

Dovoleny zatéZovatel |80%
Jmenovity proud DC 125A
Jmenovity proud AC 100A
Pramér elektrody 0,5 -2,4mm
Hlavice SP17R

Dovoleny zatézovatel |80%
Jmenovity proud DC 150A
Jmenovity proud AC 125A
Pramér elektrody 0,5-3,2mm

Dodavané délky

4,8,12,16, 20, 24m

Obal kabelu

textil-polyester + 1m kuze

Objednaci ¢islo

Dle konfigurace viz. cenik

SPO9R
Otoc¢na hlavice

SP17R
Otocna hlavice

L — — _ = — d
F— -
PruZina
S
’ SP150R
Télo hofaku

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

:oinosti konektivity -
IWELD EWM

Fronius ESAB

KEMPPI MIGATRONIC

CEBORA Bez konektoru

MozZnosti ovladani

1 Tlagitko 1 Tlagitko+potenciometr | 4 Tlagitka UP/DOWN

Pozn. dal$i dodavana provedeni a délky viz. cenik

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz
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SP250R ProFLEX

Profesionalni vodou chlazeny

flexibilni TIG horak s oto¢nou hlavici.

- N
Klicové viastnosti

e SP250R ProFLEX je urcen pro
profesionalni TIG svarovani.
e SP250R ProFLEX se vyznacuje:
« Otocnou hlavici SP9 nebo SP17.
« Vysoce flexibilnim kabelem.
» Vysokym zatéZovatelem.
* Nizkou hmotnosti.
® SP250R ProFLEX je idealni svafovaci
TIG hofak pro naroné montazni
a udrzbarské svarecské prace.

\ _/
MozZnosti konektivity

PARAMETRY IWELD EWM

Hlavice SPOR

Dovoleny zatézovatel |100%

Jmenovity proud DC 125A

Jmenovity proud AC 100A

—_ Fronius ESAB

Primeér elektrody 0,5-2,4mm

Hlavice SP17R

Dovoleny zatézovatel | 100%

Jmenovity proud DC 150A

Jmenovity proud AC | 125A KEMPPI MIGATRONIC
Pramér elektrody 0,5-3,2mm

Dodavané délky 4,8,12, 16, 20, 24m

Obal kabelu textil-polyester + 1m klze

Objednaci ¢islo Dle konfigurace viz. cenik CEBORA Bez konektoru
SP9R SP17R Profesionalni, bavinou
Otoc¢na hlavice Otoc¢na hlavice opletena hadice ProFLEX,

vyrobena v USA. Vnégjsi

oplet s vysokou hustotou
poskytuje nejvyssi uroven
: : flexibility pfi vysokych i

MozZnosti ovladani

L — o — — 4 nizkych teplotach. 1 Tlagitko 1 Tlagitko+potenciometr |4 Tlagitka UP/DOWN
r _—
Pruzina
L — 7
SP250R Obal kabelu Seda
Télo horaku polyesterova
tkanina + 1m
éerné kuze
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz
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TIG iIGrip

TIG svarovaci horaky chlazené

plynem

A . . Dovoleny Jmenovity proud A Priimér
rli,:/lcle(: e/ni Obgia;:llr;am zatézovatel Koncovka | wolfram. Obrazek
p % AC DC elektrody
5500 - iGrip SR 26 - tlacCitko
4m/kize IW550410 @
4m/Epdm IW550400 60 170 240 TSB 35/50 | 1,0-4,0
8m/klze IW550810
5520 - iGrip SR 26P - tladitko + potenciometr
4m/kize IW552410
60 170 240 TSB 35/50 | 1,0-4,0
8m/klze IW552810
5530 - iGrip SR 26V - ventil
4m/Epdm IW553400 60 170 240 TSB 35/50 | 1,0-4,0
5540 - iGrip SR 17 - tlacitko
4m/Epdm IW554400 60 100 140 TSB 35/50 | 1,0-2,4 @
5550 - iGrip SR 17V - ventil
4m/Epdm IW555400 60 100 140 TSB 35/50| 1,0-2,4
5560 - iGrip SR9 - tlacitko
4m/kize IW556400 60 80 110 TSB 35/50 | 1,0-1,6 @
Poznamka:

pfi pozadavku dodani flexibilniho krku pfidat do objednavky k hofaku pfislusny flexibilni krk + servisni

poplatek obj. &. IWFLEXS55.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



TIG iIGrip

TIG svarovaci horaky chlazené
vodou

Jmenovity proud A

AC

DC

Koncovka

Priimér
wolfram.
elektrody

Obrazek

225

320

TSB 35/50

1,0-4,0

Délkal Objednaci | _Dovoleny
. e zatézovatel
provedeni Cislo %
5600 - iGrip SR 18W - tlaCitko
4m/kize IW560410
100
8m/klze IW560810
5620 - iGrip SR 18WP -
4m/kize IW562410
100
8m/klze IW562810
5630 - iGrip SR 20W - tlacitko
4m/kize IW563410
100
8m/klze IW563810
5640 - iGrip SR 24W - tlacitko
4m/Epdm IW564400 100

tla¢itko + potenciometr

225

220

100

320

250

140

TSB 35/50

TSB 35/50

TSB 35/50

1,0-4,0

1,0-3,2

1,0-2,4

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz




Pro domecek klestiny STANDARD + GAS LENS s délkou klestiny 50 mm

A D

s O

C
2.2
3.3 1.2

4.2

2.2

25

2.4

3.5

4.6

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Poz | Popis Ref. Parametr 1 | Parametr 2 Obj. €islo ks
A A 57Y02 dlouha L=138mm 8402P170200 |1
B [ Kryt elektrody B 57Y05 stiedni L=60mm 8402P170150 |1
Cc C 57Y04 kratka L=25mm 8402P170100 |1
D | O krouzek D 98W18 D4,5mm 2,0mm [800TIG170RING| 3

10N22 D=1,0mm 800CCL1050 |2
10N23 D=1,6mm 800CCL1650 |2
. 10N23M D=2,0mm 800CCL2050 |2
1.2 | Klestina dlouha L=50mm
10N24 D=2,4mm 800CCL2450 |2
10N25 D=3,2mm 800CCL3250 |2
54N20 D=4,0mm 800CCL4050 |2
2.2 |lzolator 18CG STANDARD 8403P171000 |2
10N30 D=1,0mm 800CCB1030 |1
10N31 D=1,6mm 800CCB1031 1
. . 10N31M D=2,0mm 401P181003 1
3.3 | Domecek klestiny STANDARD L=47mm
10N32 D=2,4mm 800CCB1032 |1
10N28 D=3,2mm 800CCB1033 |1
10N34 D=4,0mm 800CCB1034 |1
4 10N50 D=6,5mm 800CC10504 |2
5 10N49 D=8,0mm 800CC10505 |2
L 6 10N48 D=9,5mm 800CC10506 |2
4.2 | Keramicka dyza STANDARD L=47mm
7 10N47 D=11mm 800CC10507 |2
8 10N46 D=12,5mm | 800CC10508 |2
10 10N45 D=16mm 800CC10510 |2
2.4 | lzolator adaptér (54N01) GAS LENS 8401P171100 |1
2.5 | Izolator 54N01 GAS LENS 401P181100 1
45V24 D=1,0mm 800CG00010 |1
45V25 D=1,6mm 800CG00016 | 1
Domecek klestiny 45V25M D=2,0mm | 800CG00020 |1
3.5 [ GAS LENS L=51mm
STANDARD 45V26 D=2,4mm 800CG00024 |1
45Vv27 D=3,2mm 800CG00032 |1
45Vv28 D=4,0mm 800CG00040 |1
4 54N18 D=6,5mm 800CC54184 |2
5 54N17 D=8,0mm 800CC54175 |2
6 Egﬁ‘g'c'(a dyzaGAS | ¢ 54N16 Lo | D=9.5mm | 800CC54166 |2
STANDARD 7 54N15 D=11mm 800CC54157 |2
8 54N14 D=12,5mm | 800CC54148 |2
12 54N19 D=19,0mm | 800CC54191 |2
54N19
41 19.0 5 4mim
Obj. cislo Popis
IW557010 Sada TIG SR17,26,18W STANDARD + GAS LENS (klestina 50mm)

EN ISO 9001

WELCO spol. sr.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz




IWELD TIG

Sada dilu pro TIG hoiaky

SR17 / SR26 / SR18W

STANDARD + GAS LENS

Pro domecek klestiny STANDARD + GAS LENS s délkou klestiny 29 mm

A

11

21

341

4.0

1.1

21

3.2

4.1

Poz. | Popis Ref. Parametr 1 Parametr 2 Obj. ¢islo ks
A A 57Y02 dlouha L=138mm 8402P170200 1
B | Kryt elektrody B 57Y05 stfedni L=60mm 8402P170150 1
C C 57Y04 kratka L=25mm 8402P170100 1
D | O krouzek D 98W18 D4,5mm 2,0mm 800TIG170RING &

10N22S D=1,0mm 402P10N22S 2

1.1 | Klestina kratka 10N238 L=29,3mm D=1,6mm 402PTON23S 2

10N24S D=2,4mm 402P10N24S 2

10N25S D=3,2mm 402P10N25S 2

2.1 |Izolator maly 402P956100| GAS LENS 402P956100 1
17CB21 D=1,0mm 402P17CB21 1

" g?Amﬁgﬂ(ngeE:;{y 17CB22 L=24 5mm Di1,6mm 402P17CB22 1
17CB23 D=2,4mm 402P17CB23 1

17CB24 D=3,2mm 402P17CB24 1

4 13N08 D=6,5mm 8401P201106 2

5 13N09 D=8,0mm 8401P201107 2

0 Egtak?Cké dyza j 12:1:) | —somm DD=_S:,15mm 8401P201108 | 2
=11mm 8401P201109 2

8 13N12 D=12,5mm 8401P201110 2

10 | 17GL040 D=1,0mm 402P956048 1

30 gggefg'h‘l'g'if;'{l‘é 17GL116 L=29mm D=1,6mm 402P956049 1
17GL332 D=2,4mm 402P956050 1

17GL18 D=3,2mm 402P956051 1

4 53N58 D=6,5mm 8401P201400 2

5 53N59 D=8,0mm 8401P201401 2

4. |Koramickacize | 6 | 53Ne0 | L=255mm | D=9,5mm | 8401P201402 | 2
7 53N61 D=11mm 8401P201403 2

8 | 53N61S D=12,5mm | 8401P201404 2
Obj. Cislo Popis ks
IW557020 Sada TIG SR17,26,18W STANDARD+GAS LENS (klestina 29mm) 1

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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1.2

23

3.4

4.4

Poz.| Popis Ref. Parametr 1 | Parametr 2 Obj. ¢islo ks
A A | 57Y02 dlouha L=138mm | 8402P170200 | 1
B |Kryt elektrody B | 57Y05 stfedni L=60mm | 8402P170150 | 1
C C | 57Y04 kratka L=25mm | 8402P170100 | 1
D D | 98wW18 D4,5mm 2,0mm  [800TIG170RING| 3

10N23 D=1,6mm | 800CCL1650 | 2

1.2 | Klestina dlouha 10N24 L=50mm Sl 800CCL2450 2

10N25 D=3,2mm | 800CCL3250 | 2

10N26 D=4,0mm | 800CCL4050 | 2

2.3 |Izolator GAS LENS VELKY | 54N63 | GAS LENS 8401P171105 | 2
45V116 D=1,6mm | 8401P181351 | 1

5.4 | Dometek Kiestiny 45V64 | —somm D=2,4mm | 8401P181352 | 1
GAS LENS VELKY 995795 D=3,2mm | 8401P181353 | 1
45V63 D=4,0mm | 8401P181354 | 1

6 | 57N75 D=9,5mm | 8401P201451 | 2

4.4 | Keramick dyza 8 | 57N74 - D=12,5mm | 8401P201452 | 2
GAS LENS VELKA 10 | 53N88 D=16mm | 8401P222250 | 2

12 | 53N87 D=19,5mm | 8401P222251 | 2

Obj. cislo Popis ks
IW557030 Sada TIG SR17,26,18W GAS LENS - JUMBO 1

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. sr.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz




A
D
. O
C
1.2
22
3.2 3.3

4.2 4.6

Poz. | Popis Ref. Parametr 1| Parametr 2 Obj. ¢islo ks
A A| 41v24 | douhy | L=147,5mm 8401P200300 1
B | Kryt elektrody B | 41V35 | stredni | L=53,2mm 8401P200200 1
C C| 41v33 | kratky | L=18 mm 8401P200100 1
D |,0” krouzek D | 98w77 D 4,6x2,0mm 800TIGIORING 3

13N21 D=1,0mm 8401P200600 2

13N22 D=1,6mm 8401P200601 2

1.2 | Kiestina 13N22M |L=25.4mm| D=2,0mm 8401P200604 2
13N23 D=2,4mm 8401P200602 2

13N24 D=3,2mm 8401P200603 2

2.2 |1zolator Standard 598882 8402P200900 2
13N26 D=1,0mm 8401P201000 1

o 13N27 D=1,6mm 8401P201001 1

3.2 g?Amﬁgﬂ‘R'geSt'”y 13N27M |L=20,6mm| D=2,0mm 8401P201005 1
13N28 D=2,4mm 8401P201002 1

13N29 D=3,2mm 8401P201003 1

45V42 D=1,0mm 8401P201300 1

Dometek Klestiny 45V43 D=1,6mm 8401P201301 1

3.3 | GAS LENS 45V43M |L=21,5mm| D=2,0mm 8401P201304 1
Plynova Cocka 45V44 D=2,4mm 8401P201302 1
45V45 D=3,2mm 8401P201303 1

4| 13N08 D=6,5mm 8401P201106 2

5 | 13N09 D=8,0mm 8401P201107 2

4.5 |Keramicka dyza 6 [ N0 | D=9,5mm 8401P201108 2

*“ | STANDARD 71 13Nt | - o™ T D=11mm 8401P201109 2
8 | 13N12 D=12,5mm 8401P201110 2

10| 13N13 D=16mm 8401P201111 2

4| 53N58 D=6,5mm 8401P201400 2

o 5 | 53N59 D=8,0mm 8401P201401 2

46 gfg%”xgkﬁé’,\{ga 6 | 53N60 |L=25,5mm| D=9,5mm 8401P201402 2
7 | 53N61 D=11mm 8401P201403 2

8 | 53N61S D=12,5mm 8401P201404 2

Obj. cislo Popis ks

IW558010 Sada TIG SR9/20W STANDARD + GAS LENS 1

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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Pro domecek klestiny STANDARD s délkou klestiny 29 mm

1 2 Poz.| Popis Ref. Parametr 1| Parametr 2 Obj. ¢islo ks
‘ 1 | lzolator SR9/20W 598882 D=14,3mm| D=14,5mm 8402P200900 2
1 2 |lzolator SR17/18/26 402P956100 (D=17,1mm| D=14,5mm 402P956100 2
3 796F70 D=5,0mm 8401P201205 3
Keramickéa dyza -
3 STANDARD 4 796F71 L=50mm D_6,3mm 8401P201206 3
DLOUHA 5| 796F72 D=8,0mm 8401P201208 3
3 4 6 796F73 D=9,5mm 8401P201209 3
3 796F74 D=5,0mm 8401P201305 3
Keramickéa dyza =
' 4 STANDARD 4 796F75 L=63mm D_6,3mm 8401P201306 3
DLOUHA 5| 796F76 D=8,0mm 8401P201308 3
6 796F77 D=9,5mm 8401P201309 3
)
<y
XL
50 mm 50 mm 50 mm 50 mm 63 mm 63 mm 63 mm 63 mm
Obj. ¢islo Popis
IW558020 Sada TIG SR9/17/18/20W/26 STANDARD - DLOUHA
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Sady TIG PYREX

pro horaky
R9/17/18/20/26

Svarovaci pfislusenstvi TIG PYREX je urCeno pro profesionalni svafovani slitin
vyzadujicich dobré pokryti tavné lazné a okoli svaru ochrannym plynem, napfiklad
riznych typu slitin titanu, slitin na bazi niklu a hlinikovych slitin. Pouziti prihledné trysky
vyrobené ze specialniho skla, odolného vici vysokym teplotam poskytuje uzivateli velmi
dobrou viditelnost svarové lazné, coz mimo jiné vede k moznosti podavani dratu z kazdé
strany. Kromé toho umoznuje svarovani na tézko pfistupnych mistech, kde standardni
keramicka tryska brani svareCi v dokonalém vyhledu. Specialni konstrukce hubice
s plynovou €oCkou GASLINSE, poskytuje vynikajici ochranu elektrody, svarové lazné
a jejich bezprostiedniho okoli. DokonalejSi smérfovani proudu plynu, daleko Iépe
ochlazuje svar, ale i dllezité ¢asti horaku.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



Sada TIG PYREX
pro horaky SR9/20

GASLINSE

Sada SR9/20 TIG PYREX GASLINSE 1,6mm

Obj. cislo Nazev Ref.c. Popis
izolator 2HSGS-1
klestina 2C116GS 1,6
09W22116 plynova ¢ocka 45V43NQ 1,6
o-krouzek 14.8x9.5x2.65
19.5x10x32.5
hubice 53NQ60 nré
Sada SR9/20 TIG PYREX GASLINSE 2,4 . , .
ada / mm Obj. cislo Nazev Ref.c. Popis
izolator 2HSGS-1
klestina 2C332GS 2,4
09W22124 plynova ¢ocka 45V44NQ 2,4
o-krouzek 14.8x9.5x2.65
19.5x10x32.5
hubice 53NQ60 nré
Sada SR9/20 TIG PYREX GASLINSE 3,2mm Obj. &islo Nizev Ref.&. Popis
izolator 2HSGS-1
klestina 2C418GS 3,2
09W22132 plynova cocka 45V4A5NQ 3,2
o-krouzek 14.8x9.5x2.65
19,5x10x32.5
hubice 53NQ60 nré
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Sada TIG PYREX
pro horaky SR9/20

STANDARD

Sada SR9/20 TIG PYREX STANDARD 1,6mm | Obj. &islo Nazev Ref.c. Popis
izolator 2HSGS-1
klestina 2C116GS 1,6
proudovy konektor | 13N27 1,6
09W22016 -
o-krouzek 11.8x8x1.9
krouZzek adaptéru | 13NQA
hubice 13NQ10 | 19,5x10x25 nr6
Sada SR9/20 TIG PYREX STANDARD 2,4mm | Obj. &islo Nazev Ref.c. Popis
izolator 2HSGS-1
klestina 2C332GS 2,4
proudovy konektor | 13N28 2,4
09W22024 .
o-krouzek 11.8x8x1.9
krouzek adaptéru | 13NQA
hubice 13NQ10 | 19.5x10x25 nr6
Sada SR9/20 TIG PYREX STANDARD 3,2mm | Obj. &islo Nazev Ref.C. Popis
izolator 2HSGS-1
klestina 2C418GS 3,2
proudovy konektor | 13N29 3,2
09W22032
o-krouzek 11.8x8x1.9
krouzek adaptéru | 13NQA
hubice 13NQ10 | 19.5x10x25 nr6
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Sada TIG PYREX
pro horaky R17/18/26

GASLINSE

Sada SR17/18/26 TIG PYREX GASLINSE 1,6mm | Obj. ¢islo Nazev Ref.c. Popis
izolator 18CGO01
klestina 3C116G6 1,6
09W26116 plynova ¢ocka 45V25NQ 1,6
o-krouzek 19.8x16x1,9
hubice 54NQ16 22x10x47 nr6
Sada SR17/18/26 TIG PYREX GASLINSE 2,4mm | Obj. cislo Nazev Ref.c. Popis
izolator 18CGO1
klestina 3C332GS 2,4
09W26124 plynova ¢ocka 45V26NQ 2,4
o-krouzek 19.8x16x1,9
hubice 54NQ16 22X10X47 nr6
Sada SR17/18/26 TIG PYREX GASLINSE 3,2mm | Obj. &islo Nazev Ref.&. Popis
izolator 18CGO01
klestina 3C418GS 3,2
09W26132 plynova cocka 45V27NQ 3,2
o-krouzek 19,8X16X1,9
hubice 54NQ16 22X10X47 nr6

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
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Sada TIG PYREX
pro horaky R17/18/26

STANDARD

Sada SR17/18/26 TIG PYREX STANDARD 1,6mm Obj. &islo Nazev Ref.&. Popis
izolator 18CG01
klestina 3C116GS 1,6
proudovy konektor | 10N31 1,6
09W26016 -
o-krouzek 19,8X16x1.9
krouzek adaptéru |54NQA
hubice 54NQ16 22x10x47 nr6
Sada SR17/18/26 TIG PYREX STANDARD 2,4mm | Obij. ¢islo Nazev Ref.c. Popis
izolator 18CG01
klestina 3C332GS 2,4
proudovy konektor | 10N32 2,4
09W26024
o-krouzek 19.8x16x1.9
krouZzek adaptéru |54NQA
hubice 54NQ16 22x10x47 nr6
Sada SR17/18/26 TIG PYREX STANDARD 3,2mm | Obj. éislo Nazev Ref.c. Popis
izolator 18CG0O1
klestina 3C418GS 3,2
proudovy konektor | 10N28 3,2
09W26032 -
o-krouzek 19.8x16x1.9
krouzek adaptéru |54NQA
hubice 54NQ16 22x10x47 nr6
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GASLENS 53CS

Keramicka plynova miska
pro TIG horaky 9/20

Sady obsahuiji:

1ks lzolator NW598882

1ks Klestina NW13N22 nebo
1ks Klestina NW13N23

Domecek klestiny GASLENS

1ks NW45V43 nebo
1ks NW45Vv44

Keramicka plynova dyza
2 ks profilovaného sitka

1 ks NW54CD10 nebo
1 ks NW54CD12 nebo
1 ks NW54CD14 nebo
1 ks NW54CD16 nebo
1 ks NW54CD18

GASLENS 53CS8

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti

e GASLENS 53CS je ur¢ena pro
profesionalni TIG svafovani oceli, nerez
oceli a hlinikovych slitin.

® GASLENS 53CS profilovana keramicka
plynova dyza ve tvaru misky v kombinaci
s pfesnym sitem zaruc€uje dokonalé
pokryti tavné lazné ochrannym plynem.

e GASLENS 53CS zarucuje vysoce
kvalitni svary. Proces svarovani je

dokonalejsi.
‘ )

Skladové cislo Popis bal.

Sada GASLENS 53CS
10mm pro wolfram. el. 1set
pramér 1,6mm

NW953CS1016KPL

Sada GASLENS 53CS
12mm pro wolfram. el. 1set
pramér 1,6mm

NW953CS1216KPL

Sada GASLENS 53CS
14mm pro wolfram. el. 1set
pramér 1,6mm

NW953CS1416KPL

Sada GASLENS 53CS
16mm pro wolfram. el. 1set
pramér 1,6mm

NW953CS1616KPL

Sada GASLENS 53CS
18mm pro wolfram. el. 1set
pramér 1,6mm

NW953CS1816KPL

Sada GASLENS 53CS
10mm pro wolfram. el. 1set
pramér 2,4mm

NW953CS1024KPL

Sada GASLENS 53CS
12mm pro wolfram. el. 1set
primér 2,4mm

NW953CS1224KPL

Sada GASLENS 53CS
14mm pro wolfram. el. 1set
primér 2,4mm

NW953CS1424KPL

Sada CUP 53CS 16mm pro

NWI55CS1624KEL wolfram. el. primér 2,4mm

1set

Sada CUP 53CS 18mm pro

NWO53CS1824KPL wolfram. el. primér 2,4mm

1set

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz




WOLFRAMY

Wolframoveé elektrody pro TIG

svarovani.

Wil

DRUHY WOFRAMOVYCH ELEKTROD

I Oznaceni Popis Pouziti
Cisty wolfram, dobra stabilita oblouku pfi
. svarovani stfidavym proudem. Nevhodna Svarovani slitin hliniku a hof¢iku
WP (zelena)

pro stejnosmérny proud. Nebrousi se do
Spicky.

stfidavym proudem.

| WT10 (2luta)

WT20 (Cervena)

WT30 (fialova)

WT40 (oranzova)

Wolfram legovany Thoriem. Se stoupajicim
obsahem Th se zlepSuji zapalovaci
vlastnosti, zivotnost a proudova
zatizitelnost. Thorium je radioaktivni prvek,
ktery ohrozuje zdravi svarecCe a Zivotni
prostredi.

Svarfovani stejnosmérnym
proudem.

Svarovani nelegovanych i
vysoce legovanych a nerezovych
oceli, slitin titanu, niklu a médi.

WC20 (§eda)

Wolfram legovany Cérem.

Univerzalni elektroda pro stejnosmérny
i stfidavy proud. Vyborné zapalovaci
vlastnosti, vysoka Zivotnost a proudova
zatizitelnost. Nahrada elektrod WT.

Svarovani nelegovanych i
vysoce legovanych a nerezovych
oceli, slitin titanu, niklu a médi,
slitin hliniku a hor€iku.

I WL10 (Cerna)

WL15 (zlata)

I WL20 (modra)

Wolfram legovany Lanthanem.
Univerzalni elektroda pro stejnosmérny

i stfidavy proud.

Vynikajici zapalovaci vlastnosti, vyborna
stabilita pfi nizkych proudech.

Svarovani nelegovanych i
vysoce legovanych a nerezovych
oceli, slitin titanu, niklu a médi,
slitin hliniku a hof€iku.

WZ08 (bila)

Wolfram legovany Zirkonem. Zirkon
minimalizuje tvorbu wolframovych vmeéstku
ve svarovem kovu. Svarovani stfidavym
proudem, nahrada WP elektrod.

Svarovani slitin hliniku a hofrc¢iku
stfidavym proudem.

WS20 (tyrkysova)

Wolfram legovany pfimésemi vzacnych
zemin- Iscandium, Yttrium, Lanthan, Cér.
Vynikajici zapalovani oblouku, delSi interval
brouseni, dlouha Zivotnost, vysoka tepelna
odolnost bez emisi. Univerzalni elektroda
pro stejnosmeérny i stfidavy proud.

Svarovani nelegovanych i
vysoce legovanych a nerezovych
oceli, slitin titanu, niklu a médi,
slitin hliniku a hof¢iku.
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WOLFRAMY

Wolframoveé elektrody pro TIG

svarovani.

POLARITA WOLFRAMOVYCH ELEKTROD PRI TIG SVAROVANI

Jsou to:

na tvar svarové housenky.

Stejnosmeérny proud s pfimou polaritou (DC SP)

Stejnosmérny proud s reverzni polaritou (DC RP)
Stfidavy proud s nebo bez vysokofrekvenéni stabilizace(AC HF)
Kazda z nich ma své aplikace, vyhody a nevyhody. Typ pouzZitého proudu bude mit velky vliv na penetraci a stejné tak

Pri svafovani metodou TIG existuji tfi moznosti polarity svafovaciho proudu.

TIG SVAROVANI DC SP
Rovnomérna polarita
stejnosmérného proudu
produkuje hluboky prinik
soustfedéného tepla v oblasti
spoje. S touto polaritou
nedojde k Zadnému cCisténi.

TIG SVAROVANI DC RP
Obracena polarita
stejnosmérného proudu
produkuje nejlepsi Cistici
ucinek - argonové ionty
proudici smérem k pracovni
ploSe maji dostateCnou silu
rozbit oxidy na povrchu.

TIG SVAROVANI S AC HF
Stfidavy proud s vysokou
frekvenci kombinuje negativni
polovinu cyklu s hlubokym
prinikem a s &isticim Uc¢inkem
kladné poloviny cyklu.

Typ polarity DC SP Typ polarity DC RP Typ polarity AC HF
Polarita elektrody Minus pdl Polarita elektrody Plus pol Polarita elektrody stridava
Xivex i o Xivex i« o Mivix o .o Ano
Cisténi oxidu Ne Cisténi oxidu Ano Cisténi oxidu - .
nastavitelné
Rozlozeni tepla 70% svar Rozlozeni tepla 30% svar Rozlozeni tepla 50% svar
v oblouku 30% elektroda v oblouku 70% elektroda v oblouku 50% elektroda
Profil penetrace Uzky, hluboky Profil penetrace Siroky, mélky Profil penetrace Stredni
Zivotnost . Zivotnost s Zivotnost .
elektrody Vysoka elektrody Nizka elektrody Dobra
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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WOLFRAMY

Wolframoveé elektrody pro TIG
svarovani.

Primeéry elektrod, velikost plynové dyzy, nastaveni proudu a pratoku ochranného plynu

Rozsah svarovaciho proudu dle typu elektrody a polarity Pratok Argonu pro ocele Pratok Argonu pro hlinik
Pramér Velikost
elektrody dyzy AC AC DC SP DC SP STANDARD | GASLENS | STANDARD | GASLENS
WP,WZ WT.WC,WL WP,WZ WT,WC,WL L/min L/min L/min L/min
1,0 4/5 10 -60 15-80 15-70 20-90 3-5 3-4 3-6 3-5
1,6 4/5/6 50-100 | 70-150 | 70-130 | 80-150 4-6 3-5 4-7 4-6
2,4 6/7/8 | 100-160 | 140-235 | 150 -220 | 150 - 220 5-7 4-5 5-10 5-7
3,2 7/8/10 | 150-210 | 220 - 325 | 220 - 330 | 240 - 350 5-9 4-6 6-12 5-10
4,0 8/10 200 -275 | 300-425 | 375-475 | 400 - 500 7-12 5-7 7-14 6-12

Brouseni vrcholového uhlu TIG wolframovych elektrod pro svarovani oceli stejnosmérnym proudem

Prdmér mm thel 15° Uhel 45° Uhel 60° Uhel 75°
1,0 5-20A 30 - 100A - -
1,6 10 - 50A 30 - 100A 50 - 140A -
2,0 10 - 50A 30 - 120A 50 - 160A 80 - 200A
2,4 10 - 60A 30 - 140A 50 - 180A 80 - 230A
3,2 30 - 80A 50 - 220A 70 - 300A 80 - 320A
4,0 50 - 100A 60 - 250A 70 - 350A 90 - 450A

Brouseni hrotu wolframové elektrody

Vysunuti elektrody z plynové dyzy

STANDARD

Otupeni: 1/4az 1/2 x D

Vysunuti elektrody 3 x D

Délka: 3 x D

GAS LENS

Geometrie hrotu pro svafovani oceli

Maximalni prdmér: 1 x D

Geometrie hrotu pro svafovani Al slitin Vysunuti elektrody 3 - 6 x D

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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WOLFRAMY

Wolframoveé elektrody pro TIG
svarovani.

TVAR A HLOUBKA ZAVARU V ZAVISLOSTI NA POUZITEM PLYNU A UHLU HROTU

Druh
plynu

uhel 30° uhel 60° uhel 90°

100% Argon

75% Argon
25% Helium

50% Argon
50% Helium

25%Argon
75% Helium

100% Helium

95% Argon
5% Vodik

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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SVAROVACIiI PARAMETRY - HLINIK A SLITINY

WOLFRAMY

Wolframoveé elektrody pro TIG

svarovani.

Toustka | Typ | o Ofer | Primer | Velikost | Ochrannypiyn | SYERVACH o i i svatovant pro hiinik ma
materialu spoje elektrody dratu dyzy Typ L/min A quho ;{yt(?d pro ruéni i
automatické procesy.
tupy 60-80 | Pridavny kov mUzZe byt drat nebo
1,5 - 1,6 1,6 4,5,6 Ar 7 ty& a mél by byt kompatibilni se
koutovy 70-90 | 7akladni slitinou. PFidavny kov
. ] musi byt suchy, bez oxidu,
3,0 tupy 24 24132 6,7 Ar 8 125-145 mastnoty nebo jinych cizich latek.
koutovy 1,6/24 140-160 |Ackoli ACHF je doporuceno,
DCRP byva pouzitelné az do
tupy 195-220 |tl. 2,4 mm.
5,0 - 3,2 3,2 7,8 Ar/He 10 DCSP s ochrannym plynem He
koutovy 210-240 | se pouziva v mechanizovanych
tupy 260-300 |aPlikacich.
6,0 3,2 3,2 8,10 Ar/He 12
koutovy 230-320
SVAROVACIi PARAMETRY - TITAN A SLITINY
LET Typ vlzgllfrrT:\: e | VT, Ochranny piyn SV;?J: . Uz i malé mnozZstvi necistot
e B S U . 7, ) zplot
tupy 90-110 | horkého titanu pfi teploté nad
1,5 . 1,6 - 4,5,6 Ar 7 260°C. Roztaveny svarovy kov v
koutovy 110-150 | tgpeing ovlivnéné zoné musi byt
g 190-22 chranén ochrannou pfikryvkou z
3.0 tupy 24 1,6 56,7 Ar 7 90-220 inertniho plynu. Titan vyZaduje
koutovy 210-250 |silny pretlak argonu nebo helia na
spodni kofenové strané svaru,
tupy 220-250 |stejné jako dlouhy, zadni, ochranny
5,0 - 3,2 3,2 6,7,8 Ar 10 ,ocas” ochranného plynu k ochrané
koutovy 240-280 |\ oyy pi ochlazovani.
tupy 275-310
6,0 3,2 3,2 8,10 Ar 15
koutovy 290-340
K A SLITINY
o Pramér . g Ochranny plyn Svafovaci | .
Tloustka Typ wolfram | Prumer | Velikost proud | Hoftikove slitiny jsou ve tfech
materialu spoje elektrody dratu dyzy Typ [/min A skupinach, jsou to:
1. AlZnMg (hlinik-zinek-hof¢ik)
tupy 24 60  |2. AIMg (hlinik-hoF&ik)
1,5 - 1,6 32 5,6 Ar 7 3. MnMg (mangan-hoi&ik)
koutovy 60 Svarovani hof¢iku je v mnoha
¢ ohledech podobné svarovani
20 tupy 24 32 7.8 Ar 9 "5 | hiiniku. Hoftik vyzadue pretiak
koutovy 4,0 115 argonu jako ochranu kofene
na spodni strané svaru.
tupy 100-130
6,0 4,8 4,0 8 Ar 12
koutovy 110-135
tupy 260
12,0 6.4 5,0 10 Ar 17
koutovy 260
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WOLFRAMY

Wolframoveé elektrody pro TIG

svarovani.

SVAROVACIi PARAMETRY - MED A SLITINY (DCSP)
Tloustka Typ \E,’L‘I‘fgi: Pramér | Velikost Ochranny plyn S";rg’t‘l’gc'
materialu spoje elektrody dratu dyzy Typ L/min A

tupy 110-140

1,5 1,6 1,6 4,5,6 Ar 9
koutovy 130-150
tupy 175-225

3,0 2,4 2,4 4,5,6 Ar 9
koutovy 200-250
tupy 190-225

50 3,2 3,2 8,10 He 17
koutovy 205-250
tupy 225-260

6,0 4,0 3,2 8,10 He 18
koutovy 250-280

Pokud je tfeba provadét rozsahlé
svarovani médi, je vyhodnéjsi
pouzit tvrdou elektrolytickou méd
nez deoxidovanou (bez kysliku)
méd. Ackoli je svafovani TIG
obcas pouzivano ke svafovani
slitin médi s obsahem zinku, jako
napf. mosaz a bronzy, neni to
doporuceno, protoZe ochranny plyn
nepotlacuje odparovani zinku. Ze
stejného divodu by se nemély
pouzivat pfidavné materialy
obsahujici zinek.

SVAROVACI PARAMETRY - NEREZ OCELE (DCSP)

Tloustka | Typ Pramer | pomer | Velikost Ochranny plyn | Svarovaci
materialu spoje WD) dratu dyzy : proud
elektrody Typ L/min A
tupy 80-100
1,5 1,6 1,6 4,56 Ar 5
koutovy 90-100
tupy 120-140
3,0 1,6 2,4 4,5,6 Ar 5
koutovy 130-150
tupy 2,4 200-250
5,0 3,2 56,7 Ar 6
koutovy 3,2 225-275
tupy 275-350
6,0 3,2 5,0 8,10 Ar 6
koutovy 300-375

Pro TIG svafovani nerezové oceli,
se pouzivaji plné nerezové draty
nebo trubi¢kovée draty s lepsi
ochranou kofene. DodrZujte bézna
bezpecfnostni opatfeni pro
svarovani nerezové oceli, jako
jsou: Cisté povrchy, suché
elektrody, pouzivani pouze
nerezovych nastroju a kartacu,
brouSeni brusivem bez obsahu
zeleza a siry, chrante nerez pred
kontaktem s jinymi kovy.

SVAROVACi PARAMETRY - NELEGOVANE

OCELE (DCSP)

Tloustka |  Typ PUMEr | prymer | Velikost Ochranny plyn | Svafovaci
materialu spoje LBl dratu dyzy X proud
elektrody Typ L/min A
tupy 95-135
1,5 16 1,6 4,5,6 Ar 7
koutovy 95-135
tupy 1,6 145-205
3,0 24 4,5,6 Ar 7
koutovy 2,4 145-205
tupy 210-250
5,0 2,4 3,2 7,8 Ar 8
koutovy 210-250
tupy 240-300
6,0 3,2 4,0 8, 10 Ar 9
koutovy 240-300

Nizkouhlikové ocele s méné nez
0,30% uhliku a s tloustkou mensi
nez 25 mm nevyzaduji pfedehfev.
Vyjimkou je svafovani na vysoce
namahanych spojich.

Tyto spoje by mély byt pfedehraté
na 50 az 100°C, aby se
minimalizovaly trhliny pfi chladnuti.
Nizkolegované CrMo ocele
vyzaduji pfedehfev 100 az 200°C
a pomalé ochlazovani, aby se
zabranilo vzniku tvrdé
martenzitické struktury.
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PRUVODCE RESENiIM PROBLEMU

WOLFRAMY

Wolframoveé elektrody pro TIG

svarovani.

PROBLEM |PRIiCINA RESENI
Nedostatecny pratok plynu. Zvyste prutok plyn.
Nespravna velikost elektrody pro poZzadovany proud. | Pouzijte vétsi primér elektrody.

Nadmamé Prace s opacnou polaritou. PouZijte vétsi primér elektrody nebo zménte polaritu.

opotfebeni | Znecdistény (kontaminovany) povrch elektrody. Odstrante kontaminovanou ¢ast elektrody a znovu nabruste.
elektrody Nadmérné zahfivani uvnitf hofaku. Vymérnite kleStinu nebo pouzijte klinovou,pfip. reverzni klestinu.

Oxidace elektrody béhem ochlazovani. Zvyste €as dofuku ochranného plynu (1s na 10A).

Nespravny nebo necisty ochranny plyn. Pouzijte ochranny plyn (Ar, Ar/He) bez kysliku a CO2.

Pfilis dlouha nebo kolisajici délka oblouku. Udrzujte konstantni kratkou délku oblouku.

Proud je pfili§ maly pro dany primér elektrody. Pouzijte mensi pramér elektrody nebo zvyste proud.

Znecistény (kontaminovany) povrch elektrody. Odstrante kontaminovanou ¢ast elektrody a znovu nabruste.
NeklidnY" | rilis uzky kos pfi spojovant. Pouzijte $irsi tkos (v&tsi thel) drazky.

Zyktéyb“ svarKuickujo oznadiKontaminaci | NeIbEZn&ISipicinou je ikt nebo naséven vzduoh v proudu

Svarovany kov je zoxidovany, znecistény, mastny. Kov pfed svafovanim mechanicky a chemicky ocistéte.

Spatna technika pii LIT TIG zapalovani oblouku. Pouzijte Cu zapalovaci desticku. Pouzijte HF zapalovani

Byl pouzit nadmérny proud pro velikost elektrody. Snizte proud nebo pouzijte vétsi primér elektrody.

Nahodny kontakt elektrody s tavnou lazni. Udrzujte spravnou délku oblouku.

WO';‘:tTSOVé Nahodny kontakt elektrody s pfidavny dratem. Udrzujte spravnou vzdalenost dratu od hrotu elektrody.
oxigické Nadmérné vysunuta elektroda. Nastavte vysunuti elektrody (STAND. 3xD, GAS LENS 3-6xD).
\\,ngse\f;ﬁ Nedostate¢na ochrana plynem nebo privan. Zvyste prutok plynu, pouzijte GAS LENS, zamezte privanu.

Spatny ochranny plyn. Pro svarovani TIG nepouzivejte MIG plyny Ar/0, nebo Ar/CO,.
Zachycené nedistoty, vodik, vzduch, dusik, vodni Nesvarujte na mokrém kovu. Odstrante kondenzaci z hadic.
Vadna plynova hadice nebo uvolnéné pfipojeni. Zkontrolujte t&snost hadic a pfipojeni.
Pridavny material je vihky (zejména hlinik). Pridavny material pfed svafovanim vysuste v peci.
Pory Pridavny material je mastny nebo zapraseny. Vyménite pfidavny material za Cisty.
ve S:(’s\rlz"ém Negistoty v zakl. materialu (sira, fosfor,olovo a Prejdéte na slitinu jiného sloZeni, které je svatitelna. Tyto

zinek).

necistoty mohou zpUsobit sklon k praskani za tepla.

Nadmérna postupova rychlost, dochazi k rychlému
,zamrzani” plyna unikajicich z tavné lazné.

Snizte postupovou rychlost svarovani.

Spatny nebo znegistény ochranny plyn.

Vymérite ochranny plyn.
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WOLFRAMY

Wolframoveé elektrody pro TIG
svarovani.

PRUVODCE RESENiIM PROBLEMU

ochlazeni nebo kfehnuti vodikem.

PROBLEM |PRICINA RESENI
Trhliny za tepla. Predehrejte, zvétSete velikost prirezu svarové housenky.
Trhliny kvuli $patnému ukonceni na hrané spoje. Opacny smér svafovani zpét do pfedchoziho svaru na hrané.
PFilis rychly pokles proudu pfi ukon€ovani svaru. Pouzit nozni dalkovy regulator proudu.
Trhliny Pred svafovanim predehrejt heit lu chladnout
ve svaru Trhliny za studena po svareni, kvili rychlému red svarovanim predenrejte, nechejie pomaid chadnout v

zabalu. Pouzijte Cisty, nekontaminovany plyn. Zmérite tvar
svarového spoje.

Trhliny ve stfedové ose u jednoprichodovych
svard.

Zvétsete velikost koralk(l. Snizte otevieni kofene, pouzijte
predehfev.

Trhliny pod svarem vlivem kfehké mikrostruktury.

Odstrante znecisténi vodikem, zmensete mezeru spoje,
predehfejte.

Nedostacujici

Blokovani nebo Unik plynu v hadicich nebo horaku.

Vyhledejte a odstrante zablokovani nebo unik.

Nadmérna postupova rychlost vystavuje roztaveny
svar atmosférickym vliviim.

Pomalejsi postupova rychlost nebo zvyste pratok na bezpecnou
uroven bez turbulence. PouZijte zadni ochranny kryt.

plynova
ochrana Vitr nebo prdvan. Postavte kolem pracovisté svareCské zastény.
Nadmémé vysunuti elektrody. Snnlztev; vysunuti elektrody. PouZijte plynovou dyzu vétSiho
praméru.
Nadmérné turbulence plynu Zmérnte velikost plynové dyzy. Pouzijte GAS LENS.
Indukované magnetické pole z DC svarfovaciho Zménte na proud AC HF. Usporadejte rozdéleni zemniho
Foukani proudu spojeni.
oblouku Oblouk je nestabilni v disledku magnetickych vliva. | Snizte svarovaci proud a pouzijte co nejkrat$i délku oblouku.
Kratka Zivotnost vodou chlazenych dild. Ovérte smér toku chladici kapaliny.
Prasknuti plynové dyzy pfi svafovani. Zménte ve!lkost nebo tvar plynové dyzy, zménte vysunuti
wolframoveé elektrody.
Kratka
zivotnost | Kratka zZivotnost klestiny. Klasickou pfekroucenou klestinu vymérite za klinovou klestinu.
dild

Kratka zZivotnost hlavy hofaku.

Neprekracujte proudovou zatizitelnost horaku.

Praskani plynovych hadic.

Nespravny pratokomeér, pratokoméry TIG pracuiji pfi 35psi s
nizkymi prutoky. Pritokoméry MIG pracuji s vysokymi prutoky pfi
65psi a vice.
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TIG/MIG

ZEMNICI KABELY

EPROFLEX

Koncovka TSB, celomédény vysoce flexibilni kabel EPROFLEX s kvalitni neoprenovou izolaci
HO1N2-D, kvalitni zemnici svorka. Zatézovatel DZ=60%.

ZEMNICi KABELY EPROFLEX

Proud Obj. cislo Popis / Prifez / Koncovka Délka m | Hmotnost cca kg Obrazek

IW420003 | Zemnici kabel 200A / 25mm’ TSB 35/50 3 1,1
IW420004 | Zemnici kabel 200A / 25mm® TSB 35/50 4 1,9
IW420006 | Zemnici kabel 200A / 35mm’ TSB 35/50 6 2,7
IW420008 | Zemnici kabel 200A / 35mm’ TSB 35/50 8 3,4

200A | 1W420010 |Zemnici kabel 200A/ 35mm’ TSB 35/50 10 42
IW420012 | Zemnici kabel 200A / 50mm’ TSB 35/50 12 6,8
IW420016 | Zemnici kabel 200A / 70mm’ TSB 70/95 16 12,3
IW420020 | Zemnici kabel 200A / 95mm® TSB 70/95 20 19,7
IW420024 | Zemnici kabel 200A / 2x50mm? TSB 70/95 24 26,5
IW435003 | Zemnici kabel 350A / 35mm’ TSB 35/50 3 1,7
IW435004 | Zemnici kabel 350A / 35mm’ TSB 35/50 4 2,1
IW435006 | Zemnici kabel 350A / 50mm’ TSB 35/50 6 3,8
IW435008 | Zemnici kabel 350A / 50mm’ TSB 35/50 8 49

350A | 1W435010 |Zemnici kabel 350A / 70mm’ TSB 70/95 10 8,0
IW435012 | Zemnici kabel 350A / 70mm’ TSB 70/95 12 9,4
IW435016 | Zemnici kabel 350A / 95mm’ TSB 70/95 16 16,0
IW435020 | Zemnici kabel 350A / 2x70mm” TSB 70/95 20 30,1
IW435024 | Zemnici kabel 350A / 2x95mm?’ TSB 70/95 24 47,0
IW445003 | Zemnici kabel 450A / 50mm’ TSB 35/50 3 2,2
IW445004 | Zemnici kabel 450A / 50mm® TSB 35/50 4 2,7
IW445006 | Zemnici kabel 450A / 70mm’ TSB 70/95 6 5,1
IW445008 | Zemnici kabel 450A / 70mm’ TSB 70/95 8 6,5

450A IW445010 | Zemnici kabel 450A / 95mm® TSB 70/95 10 10,2
IW445012 | Zemnici kabel 450A / 2x50mm’ TSB 70/95 12 13,5
IW445016 | Zemnici kabel 450A / 2x70mm?* TSB 70/95 16 24,3
IW445020 | Zemnici kabel 450A / 2x95mm” TSB 70/95 20 39,0
IW445024 | Zemnici kabel 400A / 2x95mm’ TSB 70/95 24 471
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5900 / 4221 - Bezdratové dalko

TIG

PrisluSenstvi pro svarovaci

stroje TIG

DC a TIGAC/DC

Frekvence / RF vykon / dosah

vé ovladani ke stroji 4201
2,4 Ghz /1 mW /do 100m

Napajeni / vydrz baterie

3ks alkal. baterie AA 1,5V / 180 hod.

Pracovni teplota

-40 az +80°C

Rozméry / Hmotnost

134 x 104 x 67mm / 0,35 kg

Objednaci ¢islo

IW422100

5900 / 4221 - Bezdratové dalko

vé ovladani ke stroji 5201PFC/L

,» 5323/5403LCD

Frekvence / RF vykon / dosah

2,4 Ghz/1 mW /do 100m

Napajeni / vydrz baterie

Vestavény akumulator / 180 hod.

Pracovni teplota

-40 az +80°C

Rozméry / Hmotnost

134 x 104 x 67mm / 0,35 kg

IW595000

Objednaci ¢islo

5000 - Bezdratovy pedal dalkového ovladani ke strojiim 4201, 5201, 5323/5403LCD
2,4 Ghz / 1mW

Frekvence / RF vykon

Napajeni 3 ks alkalicka baterie AA 1,5V
Rozmeéry 260 x 100 x 130mm
Hmotnost 1,5kg

Objednaci ¢islo IW500000

5100 - Pedal dalkového ovladani s kabelem ke strojam 4201, 5201, 5323LCD, 5403LCD

Délka kabelu 3m
Rozméry 260 x 100 x 130mm
Hmotnost 1,9 kg
Objednaci ¢islo IW510000

5100 - Pedal nozniho spinace ke strojim 5201PFC/L, 5323LCD, 5403LCD

Délka kabelu 3m
Rozméry 100 x 65 x 30mm
Hmotnost 0,5 kg
Objednaci ¢islo IW524000
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TIG

PrisluSenstvi pro svarovaci
stroje TIG DC a TIG AC/DC

5310 - Jednotka vodniho chlazeni napf. ke strojum 4201, 5201, 5201PFC

Sitové napéti / pfikon AC 230V +/-10% 50/60Hz / 270W
Objem nadrze / Pratok 81/8,5!/min

Rozméry 450 x 250 x 355 mm
Hmotnost 14,0 kg

Objednaci ¢islo IW531000

rw_ w

5400 - Univerzalni vozik pro svare¢ky

Rozmeéry police pod svareckou (S x h) 280 x 472 mm
Rozmeéry celkové (v x § x h) 825 x 425 x 920 mm
Nosnost 45 kg
Hmotnost 15,5 kg
Objednaci Cislo IW540000
Maximalni prdmér lahve 20 cm a maximalni vyska 120 cm. Nutno zajistit
pfilozenymi Fetézy

5401 - Vozik napfr. pro svare 5323LCD

Nosnost voziku 115 kg
Nosnost police stroje max. 55 kg
Nosnost police plyn. lahve max. 60 kg
Rozméry plynové lahve max. D230 x 1620 mm
Rozmeér police stroje 560 x 260 mm
Celkové rozméry 570 x 560 x 1090 mm
Objednaci ¢islo SP540100
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TIG

PrisluSenstvi pro svarovaci

stroje TIG DC a TIG AC/DC

Pripojeni hadice TIG svarovaciho stroje k redukénimu ventilu pomoci rychlospojky G1/4"

2ks Sroubovaci spona
D=10-15mm

x m Gumova hadice
D=6,0x3,5mm

1ks Nipl rychlospojky 6,3mm
D=6,3mm

1ks Rychlospojka G1/4"
G1/4"

IW693516

2ks Sroubovaci spona
D=10-15mm

IW693100

x m Gumova hadice
D=6,0x3,5mm

IW693163

1ks Nipl G1/4"x 6,3mm

IW693114

Pfipojeni hadice TIG svarovaciho stroje k redukénimu ventilu pomoci maticové spojky

1ks Prevle¢na matice G1/4"
G1/4"

IW693516

2Kks lisovaci spona

IW693100

1ks Nipl G1/4"x 4mm

IW693214

Pripojeni TIG svarovaciho stroje k redukénimu ventilu dodanou plastovou

1ks Prevle¢na matice G1/4"

IW693314

hadici 8,0/4,0 mm
Magneticky drzak TIG horaku

IW693508

IW693414

IW693314

2ks lisovaci spona

1ks Nipl rychlospojky 5,0mm

1ks Rychlospojka G1/4"

IW693508

IW693150

IW693114

IW546000
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TIG

PrisluSenstvi pro svarovaci
stroje TIG DC a TIG AC/DC

5420 - Redukéni ventil Argon

Max. vstupni tlak 300 bar
Max. vystupni tlak / pritok 21 I/min
Vstupni pfipojka W 30x2
Vystupni pFipojka G 1/4"
Objednaci ¢islo IW542000
Max. vstupni tlak 230 bar
Max. vystupni tlak / pritok 22 1/min
Vstupni pfipojka W 21,8x1/14"
Vystupni pFipojka G 1/4"
Objednaci €islo IW683000

5440 - Redukéni ventil Argon s pratokomérem

Max. vstupni tlak 300 bar
Max. vystupni tlak / pritok 30 I/min
Vstupni pfipojka W 30x2
Vystupni pFipojka G 1/4"
Objednaci €islo IW544000

5450 - Redukéni ventil Argon s pratokomérem

Max. vstupni tlak 230 bar
Max. vystupni tlak / pratok 30 I/min
Vstupni pfipojka W 21,8x1/14"
Vystupni pfipojka G 1/4"
Objednaci ¢islo IW545000
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MIG /| MAG

Svarovaci stroje MIG/MAG.
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MIG /| MAG

Svarovaci stroje MIG/MAG.

6201DP 6201S 6253S 6303DP
Typ invertoru IGBT IGBT IGBT IGBT
EMC ANO ANO ANO ANO
MMA HOT START ANO ANO ANO ANO
MMA ARC FORCE ANO ANO ANO ANO
MMAANTISTICK / VRD ANO/ANO ANO/ANO NE/ANO ANO/ANO
LIFT TIG ANO ANO ANO ANO
FCAW (+)/ FCAW (-) ANO/ANO ANO/ANO ANO/ANO ANO/ANO
MIG/MAG - SYNERGIE ANO ANO ANO ANO
PULSE / DOUBLEPULSE / COOLPULSE ANO/ANO/ANO ANO/ANO/NE NE/NE/NE NE/NE/NE
2T/4T, SPOT, SLOW FEED ANO/NE/ANO ANO/NE/NE ANO/ANO/NE ANO/NE/ANO
Pramér dratu mm 0,8-1,2 0,6-1,0 0,8-1,2 0,8-1,2
Civka pramér mm / hmotnost kg 200/5,0 200/5,0 300/15,0 300/15,0
Chlazeni MIG hotaku plyn plyn plyn plyn
Poget fazi 1 1 & 3

Napajeni AC (V)

230 +/-10%

230 +/-15%

3x400 +/-10%

3x400 +/-10%

Max. proud (A) MIG/TIG/IMMA

40,0/43,0/30

39,0/29,0/34,0

13,0/10,0/ 16,0

17,0/13,0/15,0

Max. pfikon (kVA) MIG/TIG/MMA 91/7,0/9,9 85/6,4/75 8,5/6,5/10,5 12,1/9,0/10,0
Uginik 0,66 0,73 0,93 0,90
200 /200 60% 200/ 160 60% 250/220 60% 300 /250 50%

Dovoleny zatéZovatel
(A) pfi40°C MIG/ MMA a TIG

200/ 155 100%

110 /90 100%

193 /170 100%

2327194 100%

Vystupni proud MIG/MAG (A) 30-200 50-200 50-250 50-300
Vystupni proud MMA (A) 10-200 10-160 10-220 10-250
Vystupni proud TIG (A) 10-200 10-200 10-250 10-300
Vystupni napéti MIG/MAG (V) 15,5-24,0 16,5-24,0 16,5-26,5 16,5-29,0
Vystupni napéti MMA (V) 20,4-28,0 20,4-26,4 20,4-31,2 20,4-30,0
Napéti naprazdno (V) 64 54 55 82
Tfida ochrany izolace H H P H
Kryti IP21S IP21S IP21S IP21S
Hmotnost (kg) 12,0 10,0 38,0 42,0
Rozméry (DxSxV) mm 490x225x340 470x190x330 920x470x740 920x470x740
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MIG /| MAG

Svarovaci stroje MIG/MAG.

6303S 63538 6503DP
Typ invertoru IGBT IGBT IGBT
EMC ANO ANO ANO
MMA HOT START ANO ANO ANO
MMA ARC FORCE ANO ANO ANO
MMAANTISTICK / VRD NE/ANO NE/ANO NE/ANO
LIFTTIG ANO ANO ANO
FCAW (+)/ FCAW (-) ANO/ANO ANO/ANO ANO/ANO
MIG/MAG - SYNERGIE ANO ANO ANO
PULSE / DOUBLEPULSE / COOLPULSE NE/NE/NE NE/NE/NE ANO/ANO/ANO
2T/4T, SPOT, SLOW FEED ANO/ANO/NE ANO/NE/NE ANO/NE/ANO
Pramér dratu mm 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,6
Civka pramér mm / hmotnost kg 300/15,0 300/15,0 300/18,0
Chlazeni MIG hotaku plyn plyn voda
Poget fazi 3 3 3

Napajeni AC (V)

3x400 +/-10%

3x400 +/-10%

3x400 +/-10%

Max. proud (A) MIG/TIG/MMA 16,0/13,0/17,0 21,0/16,0/ 19,0 38,0/32,0/39,0
Max. pfikon (kVA) MIG/TIG/MMA 1,4/8,7/11,8 14,8/11,3/12,9 24,6/20,1/25,3
Uginik 0,93 0,93 0,91

300 /250 60% 350 /300 60% 500 / 500 60%

Dovoleny zatéZovatel
(A) pfi 40°C MIG/ MMA a TIG

232 /217 100%

271 /232 100%

387 /387 100%

Vystupni proud MIG/MAG (A) 50-300 50-350 50-500
Vystupni proud MMA (A) 10-250 10-300 10-500
Vystupni proud TIG (A) 10-300 10-350 10-500
Vystupni napéti MIG/MAG (V) 16,5-29,0 16,5-31,5 16,5-39,0
Vystupni napéti MMA (V) 20,4-31,2 20,4-32,0 20,4-40,0
Napéti naprazdno (V) 55 64 80
Trida ochrany izolace F H H
Kryti IP21S IP21S IP21S
Hmotnost (kg) 38,0 39,0 116,0
Rozméry (DxSxV) mm 920x470x740 920x470x740 1060x610x1440
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MIG /| MAG

Svarovaci stroje MIG/MAG.

MIG/MAG - Metoda obloukového svarovani tavici se elektrodou v ochranném plynu vyuziva teplo
elektrického oblouku mezi kontinualné dodavanym dratem (elektrodou) a svafencem. Béhem tohoto
procesu je odtavovany drat pfenasen do mista svarovani. Roztaveny drat a svarova lazer jsou
chranény ochrannym plynem. Ochranna atmosféra je dodavana externim zdrojem z tlakové lahve
nebo naplni u trubickového dratu.

« Dle sloZeni ochranného plynu pak tuto metodu délime na :

« MAG — Metal Active Gas - ochranny plyn aktivni, ktery chemicky reaguje s roztavenou
lazni jako CO, nebo O,

e MIG — Metal Inert Gas — tedy ochranny plyn inertni, ktery chemicky nereaguje s roztavenou lazni
jako Ar nebo He.

Vyhody metody MIG/MAG:

Svarovani ve vSech svafovacich polohach

Vysoka svarovaci rychlost = vyS8i produktivita

Odstranéni prostoje na vymeénu klasickych elektrod (MMA)

NizSi naroky na Cisténi strusky

Eliminace zplodin (koure) oproti metodé MMA

Oblouk i svarova lazen je jasné viditelna

Pri svarovani ve zkratovém pienosu — nizsi vnesené teplo do svafence = mensi deformace

Nevyhody metody MIGIMAG

Vv

Vys$Si naroky na udrzbu
Pfi Spatnych podminkach ventilace je riziko odfouknuti ochranného plynu
Relativné vysoké vyzarené teplo do prostoru

Kompletni sortiment dratil WELCO pro svarfovani metodou MIG/MAG najdete na www.welco.cz
nebo kontaktujte pfislusného regionalniho technika nasi firmy.
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6201DP

Multifunk&ni invertor pro pulzni
MIG/MAG svarovani, svarovani
obalenou elektrodou a LIFT TIGEM

2@@A WELCO 6201DP je multifunkéni, svarovaci

invertor pro pulzni a synergické svarovani
MIG/MAG, svarovani obalenou elektrodou a
LIFT TIGEM . Stroj je postaven na technologii
IGBT, ktera oproti starSim technologiim ma
mensi ztratovy vykon, coZz umoziuje pouZzivat
mensi chladie a tim také vyrabét mensi,

v vivys

ilustraéni foto

WELCO 6201DP umozZriuje svafovat v MIGIMAG manualnim moédu nebo v médu se synergickym nastavenim svafovacich parametr(i
s moznosti ruéniho doladéni napéti a indukénosti. Pulzni technologie PULSE umoziiuje pfesné fizeni tepla vnaseného do materialu, ¢imz
se minimalizuje riziko pfehrati a deformace. Cool Pulse dale snizuje teplo vnasené do svaru, takze je idealni pro praci s ten€imi nebo
citlivéjsimi materialy. Dual Pulse, vyuzivajici dualni modulaci, poskytuje jesté lepsi kontrolu nad svafovacim procesem, zvysSuje stabilitu
oblouku a zlepsuje kvalitu svaru, zejména pii svarfovani materiald, jako je hlinik.

Stroj umozniuje svarovat plnymi draty i trubickovymi draty od priiméru 0,8 do 1,2 mm v CO,, smésném plynu nebo v Argonu. Synergie ma
programy pro ocel, CrNi nerez ocel a hlinikové slitiny AlSi, AIMg a slitiny CuSi. Rezimy svarovani jsou 2T dvoutakt, 4T tyftakt a Slow Feed —
pozvolny rozbéh podavace dratu, idealni pro vysoké proudy a rychlosti podavani.

V médu MMA diky nastavitelné funkci HOT START spolehlivé svafuje s libovolnou bazickou, rutilovou nebo rutil-celulozovou obalenou
elektrodou na spojovani a navary do praméru 3,2 mm. Nastavitelna funkce ARC FORCE je vhodna pro elektrody na svarovani hliniku a
barevnych kovu, navarové elektrody a elektrody vyzadujici del$i oblouk nap¥. elektroda pro prfedehfev WELCO 1000. Stroj ma i funkci VRD
pro snizeni vystupniho napéti pfi praci v nebezpecnych prostorach.

V modu LIFT TIG umozriuje svafovat ocele, nerez ocele a niklové slitiny stejnosmérnym konstantnim proudem.

Moderni LCD displeje na zdroji i podavaci umozriuji snadné a intuitivni nastaveni napéti, svarfovaciho proudu, indukce a také spravu
dopliikovych funkci pfistroje. Displeje graficky znazorfiuji vztah mezi napétim a tvarem svaru a navrhuji optimalni tloustku materialu, coz
vyrazné usnadnuje praci. Stroj je standardné dodavan s plynem chlazenym hofakem MIG 150/3m s grafitovym i ocelovym bowdenem.
Stroj je vybaven dvoukladkovym podavacem dratu se 2 hnanymi kladkami, pro civky s maximalnim prdmérem 200 mm a hmotnosti do 5 kg.
Stroj ma elektronickou ochranu proti prehrati a prepéti v siti. Chlazeni ventilatorem je Fizeno elektronickou teplotni automatikou. Stroj ma
odolnou skFif z ocelového plechu s plastovym ¢elnim panelem. Pfijatelnd hmotnost 12 kg a kompaktni rozméry pfedurcuji tento stroj pro
lehké udrzbarské a montazni svarecské prace.

Stroj je standardné osazen U kladkou 1,0/1,2mm a karbon teflonovym bowdenem pro pulsni svafovani Al a Cu slitin.

Ke stroji je mozné priobjednat:

1ks kladka pro svafovani ocelovym dratem V 0,8/1,0mm - IW625002

1ks kladka pro svafovani trubi¢kovym dratem R 1,0/1,2mm - IW625007

redukéni ventil Ar/CO, - IW683000 nebo redukéni ventil CO, - IW682000

sada nahradnich dilG pro hofak MIG 150 - SP615000

Pro TIG svarovani Ize doobjednat TIG horak SR26V/4m - IW553400 a redukéni ventil Argon s pritokomérem - 1W544000

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



6201DP

Multifunk&ni invertor pro pulzni
MIG/MAG svarovani, svarovani
obalenou elektrodou a LIFT TIGEM

r N
Klicové viastnosti

e WELCO 6201DP je urten pro svafovani
oceli, nerez oceli, Al a Cu slitin
metodami MIG/MAG, MMA a TIG.

e WELCO 6201DP se vyznacuje:
Jednoduchym ovladanim.

Vysokym zatéZovatelem.
Nizkou hmotnosti.
Odolnou pfistrojovou skfini.

e WELCO 6201DP je idealni svafovaci
stroj pro lehké montazni
a udrzbarské svarecské prace.

ilustraéni foto & )
FUNKCE
Typ invertoru IGBT
EMC ANO
MMA, HOT START, ARC FORCE ANO/ANO/ANO
PARAMETRY MMA VRD / ANTI STICK ANO/ANO
Pocet fazi 1 LIFT TIG/ MIG FCAW+/- ANO/ANO

Napajeci napéti 1x230V+/-10%, 50/60Hz

Max. proud (A) MIG 40 / TIG 43 / MMA 30

Max. prikon (kVA) MIG 9,1/ TIG 7,0 / MMA9,9

Uginnost / Uginik (cos®)  |77% /0,66

Dovoleny zat&Zovatel MIG 200A/60% 155A/100%

(10min/40°C) MMA TIG 200A /60% 155A/100%

Vyst. proud MIG/MMA/TIG|30-200A /10-200A/10-200A

Vyst. napéti MIG/IMMA 15,5-24,0V / 20,4-28,0V

Napéti naprazdno 64V

Trida ochrany izolace H

Kryti IP21S

Hmotnost 12 kg

Rozméry (DxSxV) 490x225x340 mm

Zaruéni podminky

Na stroj je poskytovana standardni zaru¢ni doba 2 roky.

Za pfiplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé& zaruky
zapUj¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy.

Zaruka se nevztahuje na mechanické poskozeni stroje
ana poskozeni nespravnou manipulaci se strojem.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

PULSE, DOUBLE PULSE, COOL PULSE |ANO/ANO/ANO

MIG MAN / SYNERGIE ANO/ANO
MIG 2T / 4T / SLOW FEED ANO/ANO/ANO
Pramér dratu 0,8-1,2mm

Prameér civky / kg max. 200 mm /5,0 kg

Podavaci kladky / hnané 2/2

Sklad.cislo Popis ks / bal

SP620120 |Svafovaci stroj WELCO 6201DP 1

Obsah baleni

1 ks svarovaci stroj WELCO 6201DP

1 ks kabel 1,5 m/16 mm’se zemnici svorkou

1 ks kabel 2 m/16 mm’s drzakem elektrod

1 ks horak MIG 150, délka 3m

1 ks ocelovy bowden 3m 1,0/1,2mm

1 ks karbon teflonovy bowden 3m 1,0/1,2mm

1 ks kladka U1,0/1,2 mm pro Al a Cu draty (IW625006)
2 m plynova hadice

1 ks navod k obsluze

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



6201S

Kompaktni synergicky invertor pro
svarovani MIG/MAG, LIFT TIG a
MMA

2@@A WELCO 6201S je multifunkéni vykonny

svarovaci invertor pro svarfovani MIG/MAG, LIFT
TIG a obalenou elektrodou. Stroj je postaven na
technologii IGBT, ktera oproti starSim
technologiim ma mensi ztratovy vykon, coz
umoznuje pouzivat mensi chladiCe a tim také

s viiwvs

svarovaci zdroje.

ilustraéni foto

WELCO 6201S disponuje v médu MIG/MAG synergickym i manualnim nastavenim svarovacich parametr(
s moznosti doladéni napéti aindukénosti. Umozriuje svarovat pInymi ocelovymi draty od prdméru 0,6 do 1,0 mm. Umoziiuje i
svarovani oceli trubickovym dratem bez ochranného plynu s obracenou polaritou proudu WELCO AT1613. Svarovani je
mozné v rezimech 2T dvoutakta 4T Ctyitakt.

V moédu MMA disponuje nastavitelnou funkci HOT START a nastavitelnou funkci ARC FORCE. Stroj mé i funkci VRD
pro snizeni vystupniho napéti pfi praci v nebezpecném prostfedi. Spolehlivé svafuje s libovolnou bazickou, rutilovou
nebo rutil-celulozovou obalenou elektrodou na spojovani a navary do priméru 3,2 mm.

V mo6du LIFT TIG svafuje ocele, nerez ocele a niklové slitiny stejnosmérnym konstantnim proudem.
Volba médu svafovani a nastaveni parametrl svafovani se provadi tlacitky a enkoderem na ¢elnim panelu stroje.

Stroj je vybaven kvalitnim dvoukladkovym podavacem dratu s jednou hnanou kladkou a plochou pfitlaénou kladkou, pro civky
s maximalnim pradmérem 200 mm a hmotnosti do 5 kg.

Prepinani polarity proudu pro svarovani trubickovym dratem bez ochranného plynu je feSeno prestavitelnou propojkou na
pfednim panelu stroje.

Stroj ma elektronickou ochranu proti pfehrati a pfepéti v siti. Chlazeni je zajisténo trvale bézicim ventilatorem.

Stroj ma odolnou skfifi z ocelového plechu s plastovym &elnim a zadnim panelem s drzadlem pro snadny transport.
Prijatelna hmotnost 10 kg v¢. kabell a kompaktni rozméry predurcéuji tento stroj pro lehké tdrzbarské a montazni svarecské
prace.

Ke stroji je mozné priobjednat:

1ks kladka pro svafovani plnym dratem V 0,6/0,8mm - IW618001

1ks kladka pro svarovani trubi¢kovym dratem R 0,8/0,9 mm - IW618004
redukéni ventil Ar/CO, - IW683000

redukéni ventil CO, - IW682000

sada nahradnich dild k hofaku AK15 - SP615000

Pro TIG svarovani Ize doobjednat:

TIG hofak SR26V/4m - IW553400

redukéni ventil s pritokomérem - IW544000.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



6201S

Kompaktni synergicky invertor pro
svarovani MIG/MAG, LIFT TIG a
MMA

200A h

Klicové viastnosti

e WELCO 6201S je urCen pro svafovani
kovi metodami MIG/MAG, LIFT TIG
a MMA.

e WELCO 62018 se vyznacuje:
Jednoduchym ovladanim.
Prehlednym displejem.
Vysokym zatézovatelem.
Nizkou hmotnosti.

e WELCO 6201S je idealni svafovaci stroj

ilustraéni foto

svareCské prace.

pro lehké montazni a udrzbarské

\ J

PARAMETRY FUNKCE

Pocet fazi 1 Typ invertoru IGBT

Napajeci napéti 230V+/-15%, 50/60Hz EMC ANO

Max.proud (A) MIG 39/ TIG 29 / MMA 34 MMA - ARC FORCE / Nastavitelny ANO / ANO

Max. prikon (kVA) MIG 8,5/TIG 6,4/ MMA 7,5 MMA - HOT START / Nastavitelny ANO / ANO

Uginik (cos®) 0,73 MMA - ANTISTICK / VRD ANO / ANO
Dovoleny zatézovatel MIG, TIG 200A/60% 110A/100% LIFT TIG / LIFT TIG PULSE ANO / NE
(10min/40°C) MMA 160A/60% 90A/100% MIG/MAG SYNERGIE / MAN ANO / ANO

Vyst. proud MIG 50-200A (2,0-12,5 m/min.) MIG FCAW +/- / INDUKTANCE ANO / ANO

Vyst. proud MMA/TIG 10-160A/ 10-200A 2T /4T ANO / ANO

Vyst. napéti MIG/IMMA (16,5 - 24V / 20,4 - 26,4V Pramér dratu mm 0,6/0,8/0,9/1,0
Napéti naprazdno 54V Priimér civky mm / kg max 200/5,0

Trida ochrany izolace H Podavaci kladky / hnané 2/1

Kryti IP 21S

Hmotnost stroje 10,0 kg (v&. kabell) Sklad.cislo Popis ks / bal
Rozméry (DxSxV) 470x190x330 mm SP620130 | Svarovaci stroj WELCO 6201S 1
Zaruéni podminky Obsah baleni

1 ks svarovaci stroj WELCO 6201S

1 ks kabel 2 m / 16 mm?®s drzakem elektrod 200A

1 ks kabel 1,5 m / 16 mm®se zemnici svorkou 200A
1 ks horak AK15, délka 3m, tryska 0,8mm

1 ks kladka V 0,8/0,1mm (IW618002)

1 ks plynova hadice 2m

1 ks navod k obsluze

Na stroj je poskytovana standardni zaru¢ni doba 2 roky.
Za priplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé zaruky
zapUijc¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy.
Zaruka se nevztahuje na mechanické poskozeni stroje

a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



6253S

Kompaktni svarovaci invertor pro
svarfovani MIG/IMAG, MMA
aLIFTTIG

WELCO 6253S je multifuk&ni vykonny svarovaci
invertor pro svarovani MIG/IMAG,MMA a LIFT
TIG. Stroj je postaven na technologii IGBT, ktera
oproti starSim technologiim ma mensi ztratovy
vykon, coz umoziuje pouzivat mensi chladiCe
a tim také vyrabét mensSi, vykonnéjsi

ilustraé&ni foto

WELCO 6253S disponuje v médu MIG/MAG synergickym i manudlnim nastavenim svarovacich parametrd, umozriuje
svarovat plnymi draty od prdméru 0,8 do 1,2mm v CO, nebo smésném plynu. Umoziiuje také svarovani trubi¢kovym dratem
bez ochranného plynu s obracenou polaritou proudu WELCO AT1613. Svarovani je mozné v rezimu 2T, 4T a bodové
svafovani SPOT.

V médu MMA disponuje funkcemi HOT START, ARC FORCE a VRD. Spolehlivé svafuje s libovolnou bazickou, rutilovou
nebo rutil-celulozovou obalenou elektrodou na spojovani a navary do prdméru 5 mm. Diky absenci funkce ANTI STICK
spolehlivé pracuje s obalenymi drazkovacimi elektrodami WELCO 1050.

V médu LIFT TIG umoznuje svafovani oceli stejnosmérnym proudem s dotykovym zapalovanim oblouku.
Nastaveni parametr( svarovani se provadi tlacitky a enkodery na digitalnich displejich na ¢elnim panelu stroje.

Stroj je vybaven &tyrkladkovym podavacem dratu se dvéma hnanymi kladkami, pro civky s maximalnim primérem 300 mm
a hmotnosti do 15 kg. Pfepinani polarity proudu pro svafovani trubi¢kovymi draty bez ochranného plynu je FeSeno
prestavitelnou propojkou na pfednim panelu stroje. Stroj ma elektronickou ochranu proti pfehrati a prepéti v siti. Umoznuje
také pfipojeni ohfivace plynu s napajenim AC 36V.

Chlazeni je zajisténo teplotné spinanym ventilatorem. Stroj ma odolnou skfifi z ocelového plechu s plastovym &elnim
panelem a robustni podvozek s drzakem plynové lahve pro snadny transport. Pfijatelna hmotnost 38 kg a kompaktni rozméry
predurcuji tento stroj pro lehké udrzbarské a montazni svarecské prace.

Ke stroji je mozné priobjednat:

2 kladky pro svarovani trubi¢kovym dratem R 1,0/1,2mm - IW630004

redukéni ventil Ar/CO, - IW683000

redukéni ventil CO, - IW682000

ohfivac plynu - IW685042

sada nahradnich dilt k hofaku MIG 360 - SP636000

Pro TIG svarovani Ize doobjednat TIG hofak SR26V/4m - IW553400 a redukéni ventil Argon s pratokomérem - [W544000.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



6253S

Kompaktni svarovaci invertor pro
svarfovani MIG/IMAG, MMA
aLIFTTIG

r N\
Klicové viastnosti

e WELCO 6253S je urCen pro svarovani
oceli metodami MIG/MAG, MMA
aLIFTTIG.

e WELCO 6253S se vyznacluje:
Jednoduchym ovladanim.

Vysokym zatéZovatelem.
Nizkou hmotnosti.
Odolnou pfistrojovou skfini.

e WELCO 6253S je idealni svafovaci
stroj pro lehké montazni
a udrzbarské svarecské prace.

ilustraéni foto - & \_ __J

PARAMETRY FUNKCE

Pocet fazi 3 Typ invertoru IGBT

Napajeci napéti AC 3x400V+/-10%, 50/60Hz EMC ANO

Max. proud (A) MIG 13 /TIG/ 10/ MMA 16 MMA - ANTI STICK/VRD NE/ANO

Max. pfikon (kVA) MIG 8,5/ TIG 6,5/ MMA 10,5 MMA - HOT START/ARC FORCE ANO/ANO
Uginnost / Uginik (cos®) |85% /0,93 LIFTTIG ANO

Dovoleny zatézovatel ~ |MIG TIG 250A/60% 193A100% MIG INDUKTANCE ANO
(10min/40°C) MMA  220A/60% 170A/100% MIG FCAW+/- ANO

Vyst. proud MIG/TIG 50-250A/ 10-250A MIG SYNERGIE / MAN ANO /ANO
Vyst. proud MMA 10-220A 2T/AT/SPOT ANO/ANO/ANO
Vyst. napéti MIG/MMA 16,5-26,5V / 20,4-31,2V Pramér dratu 0,8-1,2mm
Napéti naprazdno 55V Pramér civky / kg max 300 mm /15,0 kg
Trida ochrany izolace F Podavaci kladky / hnané 4/2

Kryti IP 218

Hmotnost 38 kg Sklad.¢islo Popis ks / bal
Rozméry (DxSxV) 920 x 470 x 740 mm SP625300 | Svarovaci stroj WELCO 6253S 1
Zaruéni podminky Obsah baleni

Na stroj je poskytovana standardni zarucni doba 2 roky. 1 ks svarovaci stroj WELCO 6253S
Za priplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING 1 ks kabel 3 m /25 mm?®s drZzakem elektrod
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé zaruky 1 ks kabel 2,5 m / 25 mm®se zemnici svorkou
zapUj¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy. 1 ks horak MIG 240, délka 3 m
Zaruka se nevztahuje na mechanické poSkozeni stroje 2 ks kladka V 0,8/1,0mm (IW630007)
a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem. 2 ks kladka V 1,0/1,2mm (IW630002)
1 ks navod k obsluze
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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6303DP

Multifunk&ni invertor pro pulzni
MIG/MAG svarovani, svarovani
obalenou elektrodou a LIFT TIGEM

3@@A WELCO 6303DP je mutifunkéni svarovaci

invertor pro pulzni a synergické svarovani
MIG/MAG, svarovani obalenou elektrodou
a LIFT TIGEM . Stroj je postaven na technologii
IGBT, ktera oproti star§im technologiim ma
mensi ztratovy vykon, coZz umoziuje pouzivat
mensi chladiCe a tim také vyrabét mensi,

fvevivys

ilustraéni foto

WELCO 6303DP umozriuje svarovat v MIGIMAG manualnim moédu nebo v médu se synergickym nastavenim svarovacich parametr(i
s moznosti ruéniho doladéni napéti a indukénosti. Pulzni technologie PULSE umoziiuje presné fizeni tepla vnaseného do materialu, ¢imz
se minimalizuje riziko prehrati a deformace. Cool Pulse dale snizuje teplo vnasené do svaru, takze je idealni pro praci s ten€imi nebo
citlivéjsimi materialy. Dual Pulse, vyuzivajici dualni modulaci, poskytuje jesté lepsi kontrolu nad svafovacim procesem, zvysuje stabilitu
oblouku a zlep$uje kvalitu svaru, zejména pfi svafovani materiall, jako je hlinik.

Stroj umozniuje svarovat plnymi draty i trubickovymi draty od priiméru 0,8 do 1,6 mm v CO,, smésném plynu nebo v Argonu. Synergie ma
programy pro ocel, CrNinerez ocel a hlinikové slitiny AISi, AIMg a slitiny CuSi. Rezimy svafovani jsou 2T dvoutakt, 4T Ctyrtakt a Slow Feed —
pozvolny rozbé&h podavace dratu, idedlni pro vysoké proudy a rychlosti podavani.

V médu MMA diky nastavitelné funkci HOT START spolehlivé svafuje s libovolnou bazickou, rutilovou nebo rutil-celulozovou obalenou
elektrodou na spojovani a navary do prdméru 5 mm. Nastavitelna funkce ARC FORCE je vhodna pro elektrody na svarovani hliniku a
barevnych kovU, navarové elektrody a elektrody vyzadujici del$i oblouk napf. elektroda pro prfedehfev WELCO 1000. Stroj ma i funkci VRD
pro snizeni vystupniho napéti pfi praci v nebezpecnych prostorach. Diky absenci funkce ANTI STICK spolehlivé pracuje s obalenymi
drazkovacimi elektrodami WELCO 1050.

V modu LIFT TIG umozriuje svafovat ocele, nerez ocele a niklové slitiny stejnosmérnym konstantnim proudem.

Moderni LCD displeje na zdroji i podavacéi umozriuji snadné a intuitivni nastaveni napéti, svafovaciho proudu, indukce a také spravu
doplrikovych funkci pfistroje. Displeje graficky znazorriuji vztah mezi napétim a tvarem svaru a navrhuji optimalni tloustku materialu, coz
vyrazné usnadfiuje praci. Stroj je standardné dodavan s hofakem MIG 360/3m s karbon teflonovym a ocelovym bowdenem.
Stroj je vybaven ¢tyrkladkovym podavacem dratu se 4 hnanymi kladkami, pro civky s maximalnim prdmérem 300 mm a hmotnosti do 15 kg.
Ma elektronickou ochranu proti pfehrati a prepéti v siti. Umozriuje také pfipojeni ohfivace plynu s napajenim AC 36V. Chlazeni ventilatorem
je fizeno elektronickou teplotni automatikou. Stroj ma odolnou skfif z ocelového plechu s plastovym ¢elnim panelem a robustni podvozek s
drzakem plynové lahve pro snadny transport. Pfijatelna hmotnost 42 kg a kompaktni rozmeéry pfedurcuji tento stroj pro naro¢né udrzbarské
amontazni svarecskeé prace.

Stroj je standardné osazen U kladkami 1,0/1,2mm a karbon teflonovym bowdenem pro pulsni svafovani Al a Cu slitin.
Ke stroji je mozné priobjednat:

2 kladky pro svarovani trubi¢kovym dratem R 1,0/1,2mm - IW630004

redukéni ventil Ar/CO, - IW683000 nebo redukéni ventil CO, - IW682000, ohfivac plynu CO2 - IW685042

sada nahradnich dilG k hofaku MIG 360 - SP636000
Pro TIG svafovani Ize doobjednat TIG hofak SR26V/4m - IW553400 a redukéni ventil Argon s pritokomérem - IW544000.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



6303DP

Multifunk&ni invertor pro pulzni
MIG/MAG svarovani, svarovani
obalenou elektrodou a LIFT TIGEM

ilustraéni foto

PARAMETRY

Pocet fazi 3

Napajeci napéti 3x400V+/-10%, 50/60Hz

Max. proud (A) MIG 17 / TIG 13/ MMA 15

Max. prikon (kVA) MIG 12,1/ TIG 9,0 / MMA 10,0

Uginik (cos®) 0,9

Dov0|eny zatéZovatel MIG/TIG 300A/60% 232A/100%

(10min/40°C) MMA 250A/60% 194A/100%

Vyst. proud MIG/TIG/MMA|50-300A/ 10-300A / 10-250A

Vyst. napéti MIG/IMMA 16,5-29,0V / 20,4-30V

Napéti naprazdno 82Vv

Trida ochrany izolace H

Kryti IP21S

Hmotnost 42 kg

Rozméry (DxSxV) 920x470x740 mm

Zaruéni podminky

Na stroj je poskytovana standardni zaru€ni doba 2 roky.
Za priplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé zaruky
zapUj¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy.
Zaruka se nevztahuje na mechanické poSkozeni stroje

a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

r N
Klicové viastnosti

e WELCO 6303DP je uren pro svafovani
oceli, nerez oceli, Al a Cu slitin
metodami MIG/MAG, MMA a TIG.

e WELCO 6303DP se vyznacuje:
Jednoduchym ovladanim.

Vysokym zatéZovatelem.
Nizkou hmotnosti.
Odolnou pfistrojovou skfini.

e WELCO 6303DP je idealni svarovaci
stroj pro naro¢né montazni
a udrzbarské svarecské prace.

- J
FUNKCE

Typ invertoru IGBT

EMC ANO

MMA, HOT START, ARC FORCE ANO/ANO/ANO
MMA VRD / LIFT TIG ANO/ANO

MIG INDUKTANCE / FCAW+/- ANO/ANO

PULSE, DOUBLE PULSE, COOL PULSE | ANO/ANO/ANO

MIG MAN/SYNERGIE ANO/ANO
MIG 2T/4T/SLOW FEED ANO/ANO/ANO
Pramér dratu 0,8-1,2mm

Prameér civky / kg max. 300 mm / 15,0 kg

Podavaci kladky / hnané 4/4

Sklad.cislo Popis ks / bal

SP630320 | Svarovaci stroj WELCO 6303DP 1

Obsah baleni

1 ks svarovaci stroj WELCO 6303DP

1 ks kabel 3 m/35 mm?’se zemnici svorkou

1 ks kabel 3 m/35 mm’s drzakem elektrod

1 ks horak MIG 360/3m s karbon teflonovym bowdenem
1 ks ocelovy bowden 3m 1,2/1,6mm

2 ks kladka U 1,0/1,2mm pro Al a Cu draty (IW630005)
2 ks pfitlaéna kladka U 1,0-1,2mm pro Al a Cu draty

2 ks kladka V 0,8/1,0mm pro ocelové draty (IW630007)
2 ks kladka V 1,0/1,2mm pro ocelové draty (IW630002)
2 ks pfitlacna kladka plocha pro ocelové draty

2 ks pravlaky do podavace pro ocelové draty

2 m plynova hadice

1 ks navod k obsluze

EN ISO 9001
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6303S

Kompaktni svarovaci invertor pro
svarovani MIG/IMAG, MMA
a LIFT TIG.

3@@A WELCO 6303S je multifukCni vykonny svarovaci

invertor pro svarovani MIG/IMAG,MMA a LIFT
TIG. Stroj je postaven na technologii IGBT, ktera
oproti starSim technologiim ma mensi ztratovy
vykon, coz umozniuje pouzivat mensi chladiCe
a tim také vyrabét mensSi, vykonnéjsi

fviwviwvs

ilustraéni foto

WELCO 6303S disponuje v médu MIG/MAG synergickym i manudlnim nastavenim svarfovacich parametrd, umozriuje
svarovat plnymi draty od prdméru 0,8 do 1,2mm v CO, nebo smésném plynu. Umoziiuje také svarovani trubi¢kovym dratem
bez ochranného plynu s obracenou polaritou proudu WELCO AT1613. Svarovani je mozné v rezimu 2T, 4T a bodové
svafovani SPOT.

V médu MMA disponuje funkcemi HOT START, ARC FORCE a VRD. Spolehlivé svafuje s libovolnou bazickou, rutilovou
nebo rutil-celulozovou obalenou elektrodou na spojovani a navary do praméru 5 mm. Diky absenci funkce ANTI STICK
spolehlivé pracuje s obalenymi drazkovacimi elektrodami WELCO 1050.

V médu LIFT TIG umoznuje svafovani oceli stejnosmérnym proudem s dotykovym zapalovanim oblouku.
Nastaveni parametr( svarovani se provadi tlacitky a enkodery na digitalnich displejich na ¢elnim panelu stroje.

Stroj je vybaven ¢tyrkladkovym podavacem dratu se dvéma hnanymi kladkami, pro civky s maximalnim priimérem 300 mm a
hmotnosti do 15 kg. Prepinani polarity proudu pro svafovani trubi¢kovymi draty bez ochranného plynu je feSeno
prestavitelnou propojkou na pfednim panelu stroje. Stroj ma elektronickou ochranu proti pfehrati a prepéti v siti. Umoznuje
také pfipojeni ohfivace plynu s napajenim AC 36V.

Chlazeni je zajisténo teplotné spinanym ventilatorem. Stroj ma odolnou skfifi z ocelového plechu s plastovym &elnim
panelem a robustni podvozek s drzakem plynové lahve pro snadny transport. Pfijatelna hmotnost 38 kg a kompaktni rozméry
predurcuji tento stroj pro lehké udrzbarské a montazni svarecské prace.

Ke stroji je mozné priobjednat:

2 kladky pro svarovani trubi¢kovym dratem R 1,0/1,2mm - IW630004

redukéni ventil Ar/CO, - IW683000

redukéni ventil CO, - IW682000

ohfivac plynu - IW685042

sada nahradnich dilt k hofaku MIG 360 - SP636000

Pro TIG svarovani Ize doobjednat TIG hofak SR26V/4m - IW553400 a redukéni ventil Argon s pratokomérem - [W544000.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



6303S

Kompaktni svarovaci invertor pro

svarfovani MIG/IMAG, MMA
a LIFT TIG.

3@@A é R
Klicové viastnosti
e WELCO 6303S je urCen pro svarovani
oceli metodami MIG/MAG, MMA
aLIFT TIG.
e WELCO 6303S se vyznacluje:
Jednoduchym ovladanim.
Vysokym zatézZovatelem.
Nizkou hmotnosti.
Odolnou pfistrojovou skfini.
e WELCO 6303S je idealni svarovaci
stroj pro lehké montazni
a udrzbarské svarecské prace.
ilustraéni foto & )
PARAMETRY FUNKCE
Pocet fazi 3 Typ invertoru IGBT
Napajeci napéti AC 3x400V+/-10%, 50/60Hz EMC ANO
Max. proud (A) MIG 16/ TIG /13 / MMA 17 MMA - ANTI STICK/VRD NE/ANO
Max. pfikon (kVA) MIG 11,4/ TIG 8,7/ MMA 11,8 MMA - HOT START/ARC FORCE ANO/ANO
Uginik (cos®) 0,93 LIFTTIG ANO
Dovoleny zatézovatel ~ |MIG TIG 300A/60% 232A100% MIG INDUKTANCE ANO
(10min/40°C) MMA  250A/60% 217A/100% MIG FCAW+/- ANO
Vyst. proud MIG/TIG 50-300A/ 10-300A MIG/MAG SYNERGIE / MAN ANO / NE
Vyst. proud MMA 10-250A 2T/AT/SPOT ANO/ANO/ANO
Vyst. napéti MIG/IMMA 16,5-29,0V / 20,4-31,2V Prameér dratu 0,8-1,2mm
Napéti naprazdno 55V Pramér civky / kg max 300 mm /15,0 kg
Trida ochrany izolace F Podavaci kladky / hnané 4/2
Kryti IP 218
Hmotnost 38 kg Sklad.¢islo Popis ks / bal
Rozméry (DxSxV) 920 x 470 x 740 mm SP630300 | Svarovaci stroj WELCO 6303S 1
Zaru€ni podminky Obsah baleni
Na stroj je poskytovana standardni zaruéni doba 2 roky. 1 ks svarovaci stroj WELCO 6303S
Za priplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING 1 ks kabel 3 m / 35 mm’s drZzakem elektrod
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé zaruky 1 ks kabel 2,5 m / 35 mm®se zemnici svorkou
zapUj¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy. 1 ks horak MIG 360, délka 3 m
Zaruka se nevztahuje na mechanické poSkozeni stroje 2 ks kladka V 0,8/1,0mm (IW630007)
a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem. 2 ks kladka V 1,0/1,2mm (IW630002)
1 ks navod k obsluze
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



6353S

Multifunkéni invertor pro svarovani
MIG/MAG, obalenou elektrodou
a LIFT TIGEM.

35@A WELCO 6353S je multifunkEni svarovaci invertor

pro synergické svarovani MIG/MAG, svarovani
obalenou elektrodou a LIFT TIGEM. Stroj je
postaven na technologii IGBT, ktera oproti
star§im technologiim ma mensi ztratovy vykon,
coz umoznuje pouzivat mensi chladice a tim také

s viiwvs

svarovaci zdroje.

ilustraéni foto

WELCO 6353S umoznuje svafovat v MIGIMAG moédu se synergickym i manualnim nastavenim svarovacich parametr(i s
moznosti rué¢niho doladéni napéti a indukénosti. UmozZriuje svarovat plnymi draty i trubickovymi draty od praméru 0,8 do 1,2
mm v CO,, smésném plynu nebo v Argonu. Synergie ma programy pro ocel a CrNi nerez ocel. Rezimy svafovani jsou 2T
dvoutakt a 4T &tyrtakt. Stroj disponuje také funkci SLOW FEED - pomalé zavedeni dratu pfi vysokych rychlostech podavani
dratu, které eliminuje vady na zacatku svaru.

V médu MMA diky nastavitelné funkci HOT START spolehlivé svaruje s libovolnou bazickou, rutilovou nebo rutil-celulozovou
obalenou elektrodou na spojovani a navary do priméru 5 mm. Nastavitelna funkce ARC FORCE je vhodna pro elektrody na
svafovani hliniku a barevnych kovU, navarové elektrody a elektrody vyZadujici del$i oblouk napf. elektroda pro predehiev
WELCO 1000. Stroj ma i funkci VRD pro snizeni vystupniho napéti pfi praci v nebezpecnych prostorach.
Diky absencifunkce ANTI STICK spolehlivé pracuje s obalenymi draZzkovacimi elektrodami WELCO 1050.

V médu LIFT TIG umoznuje svafovat ocele, nerez ocele a niklové slitiny stejnosmérnym konstantnim proudem.

Nastaveni parametri svafovani se provadi enkodery na digitdlnim OLED displeji na ¢elnim panelu stroje.
Stroj je standardné dodavan s hofakem MIG 360/4m.

Pfepinani polarity proudu pro FCAW trubickové draty je feSeno pfestavitelnou propojkou na pfednim panelu stroje.

Stroj je vybaven c&tyrkladkovym podavacem dratu se 4 hnanymi kladkami, pro civky s maximalnim pramérem 300 mm
a hmotnostido 15kg.

Stroj ma elektronickou ochranu proti prehfati a prepéti v siti. Umoznuje také pFipojeni ohfivace plynu s napajenim AC 36V.
Chlazeni ventilatorem je Fizeno elektronickou teplotni automatikou. Stroj ma odolnou skfifi z ocelového plechu s plastovym
Celnim panelem arobustni ¢tyfkolovy podvozek s drzakem na plynovou lahev.

Pfijatelna hmotnost 39 kg a kompaktni rozméry preduréuji tento stroj pro udrzbarské a montazni svarecské prace.

Ke stroji je mozné priobjednat:

2 kladky pro svarovani trubickovym dratem R 1,0/1,2mm - IW630004

teflonovy bowden pro svarovani nerez draty - 800CF08104

redukéni ventil Ar/CO,- IW683000

redukéni ventil CO, - IW682000

ohfiva¢ plynu CO,- IW685042

sada nahradnich dild k hofaku MIG 360 - SP636000

Pro TIG svafovani Ize doobjednat TIG hofak SR26V/4m - IW553400 a redukéni ventil Argon s pritokomérem - IW544000.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



6353S

Multifunkéni invertor pro svarovani
MIG/MAG, obalenou elektrodou
a LIFT TIGEM.

350A h

Klicové viastnosti

e WELCO 6353S je urCen pro svarovani
oceli a nerez oceli metodami MIG/MAG,
MMA a TIG.

e WELCO 6353S se vyznacluije:
Jednoduchym ovladanim.

Vysokym zatéZovatelem.
Nizkou hmotnosti.
Odolnou pfistrojovou skfini.

e WELCO 6353S je idealni svarovaci
stroj pro montazni a udrzbarske
svareCské prace.

ilustraéni foto & )

PARAMETRY FUNKCE

Pocet fazi 3 Typ invertoru IGBT

Napajeci napéti 3x400V+/-10%, 50/60Hz EMC ANO

Max. proud (A) MIG 21A/ TIG 16A/ MMA 19A MMA HOT START, ARC FORCE,VRD |ANO/ANO/ANO/ANO
Max. pfikon (kVA) MIG 14,8 / TIG 11,3/ MMA 12,9 MMAANTI STICK / LIFT TIG NE/ANO

Uginik (cos®) 0,93 FCAW+/FCAW- ANO/ANO

Dovoleny zatéZovatel MIG/TIG 350A /60% 271A/100% MIG MAN/SYNERGIE ANO/ANO
(10min/40°C) MMA 300A/60% 232A/100% MIG INDUKTANCE / SLOW FEED  |ANO/ANO

Vyst. proud MIG/TIG/IMMA|50-350A/ 10-350A / 10-300A 2T/IAT ANO/ANO

Vyst. napéti MIG/IMMA 16,5-31,5V / 20,4-32,0V Pramér dratu 0,8-1,2mm

Napéti naprazdno 64V Pramér civky/kg max 300 mm/15,0 kg
Trida ochrany izolace H Podavaci kladky / hnané 4/4

Kryti IP 21S

Hmotnost 39 kg Sklad.Cislo Popis ks / bal
Rozméry (DxSxV) 920 x 470 x740 mm SP635300 | Svarovaci stroj WELCO 6353S 1
Zaru€ni podminky Obsah baleni

Na stroj je poskytovana standardni zaruéni doba 2 roky. 1 ks svarovaci stroj WELCO 6353S
Za priplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING 1 ks kabel 3m / 25mm?’se zemnici svorkou

MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé& zaruky 1 ks kabel 3m / 25mm? s drzakem elektrod
zapUj¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy. 1 ks horak MIG 360, délka 3m
Zaruka se nevztahuje na mechanické poSkozeni stroje 2 ks kladka Vv 0,8/1,0mm (IW630007)

a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem. 2 ks kladka V 1,0/1,2mm (IW630002)

1 ks navod k obsluze

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



6503DP

Multifunkéni invertor pro pulzni
MIG/MAG svarovani, svarovani
obalenou elektrodou a LIFT TIGEM

5@@A WELCO 6503DP je mutifunk¢ni, vodou chlazeny

svarfovaci invertor pro pulzni a synergické
svarovani MIG/MAG, svarovani obalenou
elektrodou a LIFT TIGEM . Stroj je postaven na
technologii IGBT, kterad oproti star§im
technologiim ma mensi ztratovy vykon, coz
umoznuje pouzivat mensi chladiCe a tim také

s viivs

svarovaci zdroje.

ilustraéni foto

WELCO 6503DP umozriuje svafovat v MIGIMAG manualnim moédu nebo v mddu se synergickym nastavenim svarovacich parametri
s moznosti ruéniho doladéni napéti a indukénosti. Pulzni technologie PULSE umozZniuje presné fizeni tepla vnaseného do materialu, ¢imz
se minimalizuje riziko prehrati a deformace. Cool Pulse dale snizuje teplo vnasené do svaru, takze je idealni pro praci s ten¢imi nebo
citlivéjsimi materialy. Dual Pulse, vyuzivajici dualni modulaci, poskytuje jesté lepsi kontrolu nad svafovacim procesem, zvySuje stabilitu
oblouku a zlep$uje kvalitu svaru, zejména pfi svafovani materiall, jako je hlinik.

Stroj umoznuje svarovat plnymi draty i trubi€kovymi draty od praméru 0,8 do 1,6 mm v CO,, smésném plynu nebo v Argonu. Synergie ma
programy pro ocel, CrNi nerez ocel a hlinikové slitiny AlSi, AIMg a slitiny CuSi. Rezimy svafovani jsou 2T dvoutakt, 4T Ctyftakt a Slow Feed —
pozvolny rozbéh podavacle dratu, idealni pro vysoké proudy a rychlosti podavani.

V modu MMA diky nastavitelné funkci HOT START spolehlivé svafuje s libovolnou bazickou, rutilovou nebo rutil-celulozovou obalenou
elektrodou na spojovani a navary do priméru 5 mm. Nastavitelna funkce ARC FORCE je vhodna pro elektrody na svarovani hliniku
a barevnych kovu, navarové elektrody a elektrody vyzadujici del$i oblouk napf. elektroda pro predehfev WELCO 1000.
Diky absencifunkce ANTI STICK spolehlivé pracuje s obalenymi drazkovacimi elektrodami WELCO 1050.

V modu LIFT TIG umoziuje svafovat ocele, nerez ocele a niklové slitiny stejnosmérnym konstantnim proudem.

Moderni LCD displeje na zdroji i podavaci umozZriuji snadné a intuitivni nastaveni napéti, svafovaciho proudu, indukce a také spravu
doplrikovych funkci pfistroje. Displeje graficky znazorfiuji vztah mezi napétim a tvarem svaru a navrhuji optimalni tloustku materialu, coz
vyrazné usnadriuje praci. Stroj je standardné dodavan s vodou chlazenym hofakem SPE501 / 3m a 5m kabelem ze zdroje k podavadi. Stroj
je vybaven ¢tyrkladkovym podavacem dratu se 4 hnanymi kladkami, pro civky s maximalnim prdmérem 300 mm a hmotnosti do 18 kg.

Stroj ma elektronickou ochranu proti pfehrati a prepéti v siti. Chlazeni ventilatorem je fizeno elektronickou teplotni automatikou. Stroj ma
odolnou skfin z ocelového plechu s plastovym ¢elnim panelem, oddélitelny podavac a robustni podvozek s drzakem plynové lahve pro
snadny transport. Pfijatelna hmotnost 116 kg a kompaktni rozméry pfedurcuji tento stroj pro naro¢né udrzbarské a montazni svarecské
prace.

Ke stroji je mozné priobjednat:

2 kladky pro svarovani trubi¢kovym dratem R 1,2/1,6mm - IW650005

sada kabelli pro svafovani obalenou elektrodou 450A / 2x3m / 70mm’ - IW345003
sada nahradnich dilG pro hofak SPE501 - SP650000

redukéni ventil Ar/CO, - IW683000

redukéni ventil CO, - IW682000

ohfivac plynu CO, - IW685042

TIG horak SR26/4m 1W553400 a redukéni ventil Argon s pratokomérem 1W544000.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



ilustraéni foto

PARAMETRY

Pocet fazi 3

Napéjeci napéti 3x400V+/-10%, 50/60Hz

Max. proud (A) MIG 38 / TIG 32 / MMA 39

Max. pFikon (kVA) MIG 24,6 / TIG 20,1 / MMA25,3

Uginik (cos®) 0,91

Dovoleny zatéZovatel MIG/TIG/MMA  500A/60%

(10min/40°C) MIG/TIG/IMMA 387A/100%

Vyst. proud MIG/MMA/TIG |50-500A/10-500A/10-500A

Vyst. napéti MMA/MIG 20,4-40,0V /16,5 - 39,0V

6503DP

Multifunkéni invertor pro pulzni
MIG/MAG svarovani, svarovani

obalenou elektrodou a LIFT TIGEM

Klicové viastnosti

oceli, nerez oceli, Al a Cu slitin
metodami MIG/MAG, MMA a TIG.

e WELCO 6503DP se vyznacuje:
Jednoduchym ovladanim.
Vysokym zatéZovatelem.
Oddélitelnym podavacem.
Robustni odolnou konstrukci.

e WELCO 6503DP je idealni svarovaci
stroj pro naro¢né montazni
a udrzbarské svarecské prace.

e WELCO 6503DP je uren pro svafovani

\

\ J
FUNKCE
Typ invertoru IGBT
EMC ANO
MMA: HOT START, ARC FORCE, VRD ANO/ANO/ANO
LIFT TIG ANO
Vodni chlazeni / FCAW+/- ANO/ANO
PULSE, DOUBLE PULSE, COOL PULSE | ANO/ANO/ANO
MIG: MAN / SYN ANO/ANO
2T/4T/ SLOW FEED ANO/ANO/ANO
Pramér dratu 0,8-1,6 mm
Prameér civky / kg max. 300 mm /18,0 kg
Podavaci kladky / hnané 4/4
Sklad.¢islo Popis ks / bal
SP650320 | Svafovaci stroj WELCO 6503DP | 1

Napéti naprazdno 80V

Trida ochrany izolace H

Kryti IP 21S

Hmotnost 116 kg

Rozméry (DxSxV) 1060 x 610 x 1440 mm

Zaru€ni podminky

Na stroj je poskytovana standardni zaruéni doba 2 roky.

Za pfiplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé& zaruky
zapUj¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy.

Zaruka se nevztahuje na mechanické poskozeni stroje
a na poSkozeni nespravnou manipulaci se strojem.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Obsah baleni ( stroj je dodan s vybavou pro svarovani Al )

1 ks svarovaci stroj WELCO 6503DP

1 ks kabel 3 m / 50 mm?se zemnici svorkou 600A
1 ks horfak SPE501 délka 3m

4 ks kladka U 1,0/1,2 mm (IW650003)

2 ks kladka V 0,8/1,0 mm (IW650001)

2 ks kladka V 1,2/1,6 mm (IW650002)

2 ks pfitlacna kladka plocha

2 ks privlak podavace

5 m kabelovy svazek k propojeni zdroje a podavace
3 m plynova hadice

1 ks navod k obsluze

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz




MIG iIGrip

MIG / MAG svarovaci horaky

chlazené plynem.

Dovoleny

Max. svarovaci proud A

Priméry

Spotreba

Délka Objednact zatgzovatel drétu plynu Obrazek
% CO, M21 mm [/min
3m IW660300
4m IW660400 60 180 150 0,6-1 8
5m IW660500
6610 - MIG iGrip 150F
4m IW661400
60 180 150 0,6-1 8
5m IW661500
3m IW662300
4m IW662400 60 250 220 | 08-12 | 12
5m IW662500
3m IW663300
4m IW663400 60 230 200 | 08-12 | 10
5m IW663500
4m IW664400
60 230 200 | 08-12 | 10
5m IW664500
4m IW665400
60 290 260 | 08-12 | 12
5m IW665500
3m IW666300
4m IW666400 60 330 300 | 10-16 | 12
5m IW666500
6670 - MIG SPOOLGUN 150
4m IW667400 60 180 150 | 0,6-1,0 8

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
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MIG iIGrip W

MIG / MAG svarovaci horaky

chlazené vodou.

MIG iGrip 500W

3m IW671300
4m IW671400
5m IW671500

MIG iGrip 900W

3m -
4m IW672400
5m IW672500

100

100

500 450

550 500

1,0-1.2

1,0-1,6

14

14

Obiednaci Dovoleny Max. svarovaci proud A | Priméry | Spotfeba
Délka i':islo zatézovatel dratu plynu Obrazek
% CO, M21 mm I/min
6700 - MIG iGrip 240W
3m -
4m IW670400 100 300 270 0,8-1,2 14
5m -

(=})
~
=9
(=)
[

(=2
~
N
o
[ |
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MIG /| MAG

PrisluSenstvi pro svarovaci stroje
MIG/MAG - Podavaci kladky

Oznaceni Ob;j. ¢islo Drazka / @ dratu | Rozmér mm / Stroj Obrazek
IW618001 V 0,6/0,8 mm
6180 IW618002 V 0,8/1,0 mm D30xd10x10
IW618003 U 0,8/1,0 mm 6201S
IW618004 R 0,8/0,9 mm
IW625001 V 0,6/0,8 mm
IW625002 V 0,8/1,0 mm
IW625003 U 0,8/1,0 mm
IW625004 R 0,8/0,9 mm D30xd22x10
6250 IW625005 V 1,0/1,2 mm
IW625006 U 1,0/1,2 mm 6201DP
IW625007 R 1,0/1,2 mm
IW625008 V 1,2/1,6 mm
IW625009 R 1,2/1,6 mm
IW630001 V 0,6/0,8 mm
IW630002 V 1,012 mm D30xd10x12
IW630003 U 0,8/1,0 mm 6253S
6300 IW630004 R 1,0/1,2 mm 6303DP
IW630005 U 1,0/1,2 mm 6303S
IW630006 R 1,2/1,6 mm 63538
IW630007 V 0,8/1,0 mm
IW650001 V 0,8/1,0 mm
IW650002 V 1,2/1,6 mm D37xd19x12
5500 IW650003 U 1,0/1,2 mm
IW650004 U 1,2/1,6 mm
IW650005 R 1,2/1,6 mm 6503DP
IW650006 V 1,0/1,2 mm

x

d vnitfni pramér (mm)

tvar drazky - U, V, R

¢
¢

A 4

Sifka kladky (mm)

»

D vnéjsi primér (mm)

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

»

N

drazka - & dratu (mm)

drézka - & dratu (mm) /

Jaky tvar drazky zvolit:

U - pro draty na hlinik a Cu

V - ocelovy nebo nerezovy drat
R - pro trubickovy drat

EN ISO 9001
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MIG /| MAG

PrisluSenstvi pro svarovaci stroje

MIG/MAG.

6820 - Redukeni ventil CO,

Max. vstupni tlak 230 bar
Max. vystupni pritok 22 |/min
Vstupni pfipojka G 3/4"
Vystupni pFipojka G 1/4"
Objednaci ¢islo IW682000

6830 - Redukéni ventil Ar/ CO,

Max. vstupni tlak 230 bar
Max. vystupni prutok 22 1/min
Vstupni pfipojka W 21,8x1/14"
Vystupni pFipojka G 1/4"
Objednaci €islo IW683000

6840 - Vysokovykonny ohriva¢ CO,

Napajeci napéti / pfikon 230V / 150W
Max. pratok 20 I/min
Vstupni / vystupni pfipojka G1/4" 1 G1/4"
Teplota ohfevu 75°C
Objednaci €islo IW684000

6850 - Kontaktni ohrivac CO,

Napajeci napéti / pfikon 24V 142V | 35W
Max. pratok 20 I/min
Vstupni / vystupni pfipojka G1/4"1G1/4"
Teplota ohfevu 75°C
Objednaci Cislo IW685024, IW685042

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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MIG /| MAG

PrisluSenstvi pro svarovaci stroje

MIG/MAG.

6860 - Keramicky sprej proti rozstriku svarového kovu

Poskytuje dlouhotrvajici ochranu pfi MIG/IMAG a MMA svarovani a fezani
plazmou nebo laserem.

Vytvari tenky rychleschnouci keramicky povlak bez silikonu a vosku.
Dlouha zivotnost keramického povlaku Setfi ¢as a naklady.

Objem 400 ml

Objednaci €islo IW686000

6870 - Bezsilikonovy sprej proti rozstriku svarového kovu.

Bezvody povlak bez silikonu, vosku a rozpoustédel pro ochranu pfi MIG/MAG a
MMA svarovani a fezani plazmou nebo laserem.

Bez zapachu, neposkozuje natéry, chrani plynovou hubici a trysku pred
ulpivanim rozstfiku.

Objem 400 ml

Objednaci €islo IW687000

6880 - Bezsilikonova kapalina proti rozstriku svarového kovu.

Bezvody povlak bez silikonu, vosku a rozpoustédel pro ochranu pfi MIG/IMAG a
MMA svafovani a fezani plazmou nebo laserem.

Vysoce koncentrovany, bez zapachu, neposkozuje natéry, chrani plynovou
hubici a trysku pred ulpivanim rozstfiku.

Objem 51

Objednaci €islo IW688000

6890 - Bezsilikonova pasta proti rozstriku svarového kovu.

Bezvody povlak bez silikonu, vosku a rozpoustédel chrani plynovou hubici a
trysku pfed ulpivanim rozstfiku.
Bez zapachu, zvySuje zivotnost hofaku

Hmotnost 300 g
Objednaci ¢&islo IW689000
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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MIG /| MAG

PrisluSenstvi pro svarovaci stroje
MIG/MAG.

Adaptér pro MIG civky s draténou kostrou B300 a K300

IW690000 (navin dratu 15,0 kg nebo 16,0 kg)

Multiadaptér pro MIG civky s draténou kostrou B300 a K300
(navin dratu 15,0 kg nebo 16,0 kg) a civky s plastovou
IW690050 | | sstrou D200 (navin dratu 5,0kg)

IW691000 | Magneticky drzak MIG hofaku

IW692000 | MIG klesté

IW693000 | Kontrolni pritokomér ochranného plynu

Pripojeni hadice MIG/IMAG svarovaciho stroje k redukénimu ventilu CO, 230bar G1/4" pomoci rychlospojky

Spona Hadice Spona Nipl rychlospojky Rychlospojka Redukéni ventil
D=10-15mm D=6,0x3,5mm D=10-15mm D=6,3mm G1/4" 230Bar G1/4"
IW693516 IW693100 IW693516 IW693163 IW693114 IW682000

Pripojeni hadice MIG/IMAG svarovaciho stroje k redukénimu ventilu Ar/CO, 230bar G1/4" pomoci rychlospojky

Spona Hadice Spona Nipl rychlospojky Rychlospojka Redukéni ventil
D=10-15mm D=6,0x3,5mm D=10-15mm D=6,3mm G1/4" 230Bar G1/4"
IW693516 IW693100 IW693516 IW693163 IW693114 IW683000

Pripojeni hadice MIG/IMAG svarovaciho stroje k redukénimu ventilu 230bar pomoci maticové spojky

2 ks Spona Hadice . " PFevlecna matice . " ; "

D=10-15mm D=6,0x3,5mm Nipl G1/4 G1/4" Rozdvojka G1/4 Rozdvojka G3/8
IW693516 IW693100 IW693214 IW693314 IW693234 IW693238
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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CUT PLAZMA

Stroje pro fezani plazmou
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CUT PLAZMA

Stroje pro fezani plazmou

7391 7401 7401PFC 7653LCD 7103LCD
Typ invertoru IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT
EMC ANO ANO ANO ANO ANO
Zapalovani oblouku Pilot Pilot Pilot Pilot Pilot
CNC fizeni (THC) NE NE NE ANO ANO
DUAL AIR SYSTEM NE ANO NE NE NE
Max. tloustka Fezu (délici fez) mm 25 18 18 35 55
Tloustky materialu pro kvalitni fez
uhlikova ocel 20 14 14 25 45
nerezova ocel 20 12 14 20 45
hlinik 16 10 10 18 36
méd 12 7 8 14 20
Pocet fazi 1 1 1 3 3

Napajeni AC (V)

230 +/-10%

230 +/-15%

110/230 +/-10%

3x400 +/-10%

3x400 +/-10%

Max. / Efektivni proud (A) 33,0/14,7 32,8/254 20,0/14,1 16,8 /15,9 27,3/27,3
Uginik 0,73 0,93 0,99 0,76 0,76
Uginnost (%) 85 85 85 85 85
Dovoleny zatézovatel DZ pti 40°C 40A / 80% 40A/ 60% 40A / 50% 65A/ 100%

20A/ 100%

31A/100%

30A/100%

100A / 100%

Vystupni proud (A) 20-40 20-40 20-40 20 -65 20-100
Vystupni napéti (V) 88 - 96 88 - 96 88 - 96 88 - 106 88 - 125
Napéti naprazdno (V) 375 159 328 282 388
Tfida ochrany izolace H H H H H
Kryti IP21S IP23 IP21S IP21S IP21S
Hmotnost (kg) 6,2 17,9 8,1 27,6 32,1
Rozméry (mm) 428 x 146 x 290 | 480 x 210 x 340 | 605x220x405 745x265x485 745x285x485
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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CUT PLAZMA

Stroje pro fezani plazmou

Plazmova fezaCka se sestava z elektrického zdroje a plazmového horaku. Do plazmového horaku
je pfiveden stlaceny vzduch. Ve zdroji se vyrobi vysoké napéti, to se pfivede do ioniza¢ni komory
plazmoveého horaku. V ioniza¢ni komore plazmového horaku vznikne elektricky oblouk. Do tohoto
oblouku se vhani stlaceny vzduch. Tento vzduch je obloukem ionizovan. lonizovany plyn - plazma
o vysoke teploté je vyfukovan ven z ioniza¢ni komory plazmového horaku. Touto plazmou pak Ize
velice dobfe tavit kov v relativné velké rychlosti. Toho se pravé vyuziva pfi déleni kovovych
material.

Plazmové fezacky maiji rozfazovan vyvoj plazmy do dvou kroku. V prvnim kroku se zapali tzv.
pilotni oblouk, tzn., Ze oblouk vznika pouze v komofe plazmového hofaku. Tento pilotni oblouk hofi
ca 3 sec. Béhem téchto 3 sec. musi obsluha hofak pfibliZit k Fezanému materialu a pilotni oblouk
preskoCi na plazmovy oblouk mezi hofakem a fezanym materialem. Pokud by nedoslo k preskoCeni
oblouku z hofaku na fezany material, pilotni oblouk po ca 3 sec. zhasne a postup se musi
opakovat.

Druhy zpUsob zapaleni oblouku je vysokofrekvenénim vysokym napétim HF, které zapali
bezkontaktné oblouk mezi plazmovym hofakem a fezanym materialem. Tento zplsob se opousti z
davodu ruseni ovladacich obvodu plazmovych CNC plotra pfi strojnim Fezani.

Plazmové fezacky se daji napoijit na plotry pro primyslové fezani, vymeéni se pouze ruc¢ni plazmovy
horak za strojni, umistény na plotru.

Firma WELCO nabizi plazmové fezaCky na bazi invertorové technologie IGBT. Plazmové fezacky
nabizime bud’ s integrovanym kompresorem a moznosti pfipojeni na externi zdroj stlateného
vzduchu nebo fezacky pouze s pfipojenim na externi zdroj stlaeného vzduchu, nejCastéji
kompresor. Plazmova fezacka s integrovanym kompresorem je vhodna pro montazni ucely. Je
mala, pfenosna, ale jeji vykon je limitovany pravé vykonem vestavéného kompresoru.

VétSina vykonnych plazmovych fezaCek ma tedy privod stlateného vzduchu z externiho zdroje.

Prvni na co je potfeba dbat pfi provozu plazmové fezacky je kvalita privodu stlaceného vzduchu. Je
potieba, aby stlateny vzduch byl co nejsussi a aby neobsahoval vodu a olejové pary. Vihkost a
olejové pary mohou znedistit ioniza¢ni komoru hofaku a zpusobit jeho nefunkénost. Proto je nutné
na vystup kompresoru nebo na vstup fezacky umistit kombinovanou jednotku odluc¢ovace oleje a
vody. DalSi moznosti je pouzit bezolejovy kompresor, u néhoz odpadaji olejové pary. 98% zavad u
plazmovych fezacek je zplsobeno znecisténim plazmového horaku.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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7391

Plazmovy fezaci IGBT invertor
s pilotnim zapalovanim oblouku

WELCO 7391 je maly vykonny invertor pro fezani
plazmou se zapalovanim pilotnim obloukem.
Stroj je postaven na technologii IGBT, ktera oproti
starSim technologiim ma mensi ztratovy vykon,
coz umoznuje pouzivat mensi chladice a tim také

fwviivs

svarovaci zdroje.

ilustraéni foto

WELCO 7391 umoznuje provadét délici fez do tloustky 18 mm.
Kvalitni fez je mozny do tloustky:

14 mm pro uhlikovou ocel
14 mm pro nerezovou ocel
10 mm pro méd
8 mm pro hlinik

Napajeni stroje je jednofazové 230V. Stroj ma elektronickou ochranu proti prehrati, prepéti v siti
a blokovani pfi sejmuté krytce hofaku. Chlazeni ventilatorem je fizeno elektronickou teplotni
automatikou.

Nastaveni fezaciho proudu se provadi potenciometrem na €elnim panelu stroje. Déle je na pfednim
panelu pfepina¢ RUN/SET pro fezani a pro nastaveni tlaku externiho pfivodu tlakového vzduchu.
Na zadnim panelu stroje je hlavni vypinac a regulator externiho pfivodu tlakového vzduchu

s odkalovacem.

Stroj ma odolnou skfif z ocelového plechu s plastovymi ¢elnimi panely a pevnym madlem pro
snadné prenaseni. Nizka hmotnost 6,2 kg a kompaktni rozméry pfeduréuji tento stroj pro lehké
udrzbarské a montazni prace.

Pro fezani kruhovych vypalk(l nebo otvoru je mozné pfiobjednat sadu Fezacich kruzitek IW740110.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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7391

Plazmovy fezaci IGBT invertor
s pilotnim zapalovanim oblouku

a ™
Klicové viastnosti
e WELCO 7391 je urcen pro fezani kovl
do tloustky 18 mm.
e WELCO 7391 se vyznacuje:
Jednoduchym ovladanim.
Pilotnim zapalovanim oblouku.
Vysokym zatéZovatelem.
Nizkou hmotnosti.
Odolnou pfistrojovou skfini.
e WELCO 7391 je idealni
fezaci stroj pro lehké montazni
I a udrzbarskeé prace.
ilustracni foto
\_ /
PARAMETRY FUNKCE
Pocet fazi 1 Typ invertoru IGBT
Napajeci napéti AC 230V+/-10%, 50/60Hz Zapalovani Pilot
Max./Efektivni proud 33,0A/14,7A THC NE
Uginik (cos®) 0,73 DUALAIR SYSTEM NE
Uginnost 85% CNC pfipojeni NE
Dovoleny zatéZovatel 40A/80% EMC ANO
(10min/40°C) 20A/100% Max. tloustka fezu (délici fez) 18 mm
Vystupni proud 20 - 40A Tloustky fezu pro kvalitni Fez :
Vystupni napéti 88 - 96V uhlikova ocel 14 mm
Napéti naprazdno 375V nerezova ocel 14 mm
TFida ochrany izolace H hlinik 10 mm
Kryti IP 218 méd 8 mm
Hmotnost 6,2 kg
Rozméry (Dx3xV) 428 x 146 x 290 mm Sklad.¢islo Popis ks / bal
IW739100 Rezaci invertor 7391 1
P . IW740110 | Sada fezacich kruzitek PT40 1
Zaruéni podminky
Na stroj je poskytovana standardni zaruéni doba 2 roky. Obsah baleni
Za priplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé zaruky 1 ks fezaci invertor WELCO 7391
zapUj¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy. 1 ks horfak PT 40, 4m
Zaruka se nevztahuje na mechanické poSkozeni stroje 1 ks kabel 3 m / 6 mm®se zemnici svorkou
a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem. 1 ks navod k obsluze
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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7401

Plazmovy fezaci invertor
s integrovanym kompresorem

WELCO 7401 je maly vykonny invertor pro fezani
plazmou se zapalovanim pilotnim obloukem a s
vestavénym kompresorem s moznosti pfepnuti
na externi pfivod tlakového vzduchu. Stroj je
postaven na technologii IGBT, ktera oproti
starSim technologiim ma mensi ztratovy vykon,
coz umoznuje pouzivat mensi chladiCe a tim také

fvviivs

svarovaci zdroje.

ilustraéni foto

WELCO 7401 umozriuje provadét délici fez do tloustky 18mm.

Kvalitni fez je mozny do tloustky:
14 mm pro uhlikovou ocel

12 mm pro nerezovou ocel

10 mm pro méd

8 mm pro hlinik

Uvedené hodnoty jsou pfi pouziti externiho kompresoru s vykonem minimalné120 I/min.
Pfi pouziti vestavéného kompresoru ve stroji jsou hodnoty ca. polovi¢ni.

Napajeni stroje je jednofazové 230V. Stroj ma elektronickou ochranu proti prehrati, pfepéti v siti
a blokovani pfi sejmuté krytce horaku. Chlazeni ventilatorem je fizeno elektronickou teplotni
automatikou.

Nastaveni fezaciho proudu se provadi potenciometrem na Celnim panelu stroje. Déle je na pfednim
panelu prepina¢ RUN/SET pro fezani a pro nastaveni tlaku externiho pfivodu tlakového vzduchu.

Na zadnim panelu stroje je hlavni vypinac, regulator externiho pfivodu tlakového vzduchu

s odkalovaCem a prepinac pro volbu tlakového vzduchu z vestavéného kompresoru nebo z externiho
zdroje.

Stroj ma odolnou skfin z ocelového plechu s plastovymi ¢elnimi panely a pevnym madlem pro
snadné prenaseni. Prijatelna hmotnost 17,9 kg a kompaktni rozméry predurcuji tento stroj pro lehké
udrzbarské a montazni prace.

Pro fezani kruhovych vypalkl nebo otvorl je mozné pfiobjednat sadu fezacich kruzitek IW740110.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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7401

Plazmovy fezaci invertor
s integrovanym kompresorem

Klicové viastnosti

do tloustky 18 mm.

e WELCO 7401 se vyznacuje:
Jednoduchym ovladanim.
Vestavénym kompresorem.
Vysokym zatéZovatelem.
Nizkou hmotnosti.

Odolnou pfistrojovou skfini.

e WELCO 7401 je idealni
fezaci stroj pro lehké montazni
a udrzbarské prace.

® WELCO 7401 je urCen pro fezani kovu

\

\ /
ilustraéni foto
PARAMETRY FUNKCE
Pocet fazi 1 Typ invertoru IGBT
Napajeci napéti AC 230V+/-15%, 50/60Hz Zapalovani Pilot
Max./Efektivni proud 32,8A/254A THC NE
Uginik (cos®) 0,93 DUAL AIR SYSTEM ANO
Uginnost 85% CNC pfipojeni NE
Dovoleny zatéZovatel 40A/60% EMC ANO
(10min/40°C) 31A/100% Max. tloustka fezu (délici fez) *18 mm
Vystupni proud 20 - 40A Tloustky fezu pro kvalitni fez :
Vystupni napéti 88 - 96V uhlikova ocel *14 mm
Napéti naprazdno 159V nerezova ocel *12 mm
TFida ochrany izolace H hlinik *10 mm
Kryti IP 23 meéd *8 mm
Hmotnost 17,9 kg * Uvedené hodnoty jsou pfi pouZiti externiho kompresoru s vykonem
- minimalné120 I/min. Pfi pouziti vestavéného kompresoru ve stroji
Rozmeéry (DxSxV) 480 x 210 x 340 mm jsou hodnoty ca. poloviéni.

Zaruéni podminky

Na stroj je poskytovana standardni zaru€ni doba 2 roky.
Za priplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé& zaruky
zapUj¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy.
Zaruka se nevztahuje na mechanické poSkozeni stroje

a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Sklad.cislo Popis ks / bal
IW740100 | Rezaci invertor WELCO 7401 1
IW740110 | Sada fezacich kruzitek PT40 1

Obsah baleni
1 ks fezaci invertor WELCO 7401
1 ks hofak PT 40,(IPT40) 3m
1 ks kabel 3 m / 6 mm’se zemnici svorkou
1 ks navod k obsluze
EN ISO 9001
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7401PFC

Plazmovy fezaci IGBT invertor
s pilotnim zapalovanim oblouku

WELCO 7401PFC je maly vykonny invertor pro
fezani plazmou se zapalovanim pilotnim
obloukem. Stroj je postaven na technologii IGBT,
ktera oproti starSim technologiim ma mensi
ztratovy vykon, coZ umozhuje pouzivat menSi
chladi¢e a tim také vyrabét mensi, vykonnéjsi a
ucinniku snizuje kapacitni zatéz Skodlivou pro
energetickou sit, ¢imz zvySuje energetickou
ucinnost a umoznuje také pouziti na mobilnich
elektrocentralach.

ilustraéni foto

WELCO 7401PFC umoznuje provadét délici fez do tloustky 18mm. Diky zapalovani pilotnim
obloukem nezpusobuje vf ruSeni a je mozné fezat i perforované plechy a kovové sité bez zhasnuti
oblouku.

Kvalitni fez je mozny do tloustky:

14mm pro uhlikovou ocel
14mm pro nerezovou ocel
10mm pro méd
8mm pro hlinik

Napajeni stroje je jednofazové 230V. Stroj ma elektronickou ochranu proti prehrati, pfepéti v siti
a blokovani pfi sejmuté krytce hofaku. Chlazeni je trvale bézicim ventilatorem.

Nastaveni fezaciho proudu se provadi na barevném LCD displeji enkoderem na €elnim panelu stroje.
Dale je na prfednim panelu tlaCitko RUN/SET pro fezani a pro nastaveni tlaku externiho pfivodu
tlakového vzduchu a tlacitko pro pfepinani rezimu 2T/4T.

Tlak vzduchu i zvoleny rezim 2T nebo 4T jsou zobrazeny na LCD displeji.

Na zadnim panelu stroje je hlavni vypinac a regulator externiho pfivodu tlakového vzduchu

s odkalovacem.

Stroj ma odolnou skfif z ocelového plechu s plastovymi ¢elnimi panely a pevnym madlem pro
snadné prfenaseni. Nizka hmotnost 8,1 kg a kompaktni rozméry pfedurcuji tento stroj pro lehké
udrzbarské a montazni prace.

Pro fezani kruhovych vypalkl nebo otvorl je mozné pfiobjednat sadu fezacich kruzitek IW740110.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



7401PFC

Plazmovy fezaci IGBT invertor
s pilotnim zapalovanim oblouku

~ ™)
Klicové viastnosti

* WELCO 7401PFC je urcen pro fezani
kovu do tloustky 18 mm.

* WELCO 7401PFC se vyznacluje:
Jednoduchym ovladanim.

Pilotnim zapalovanim oblouku.
Vysokym zatézZovatelem.
Provozem na elektrocentralach.

e WELCO 7401PFC je idealni fezaci
stroj pro lehké montazni a udrzbarske
prace.

ilustraéni foto & J
PARAMETRY FUNKCE
Pocet fazi 1 Typ invertoru IGBT
Napajeci napéti AC 110/230V+/-10%, 50/60Hz Zapalovani Pilot
Max./Efektivni proud | 20,0A/ 14,1A THC NE
Uginik (cos®) 0,99 DUALAIR SYSTEM NE
Uginnost 85% CNC pfipojeni NE
Dovoleny zatéZovatel | 36A/60% EMC / PFC ANO/ANO
(10min/40°C) 30A/ 100% Max. tloustka fezu (délici fez) 18 mm
Vystupni proud 20 - 40A Tloustky fezu pro kvalitni Fez :
Vystupni napéti 88 - 96V uhlikova ocel 14 mm
Napéti naprazdno 328V nerezova ocel 14 mm
TFida ochrany izolace | H hlinik 10 mm
Kryti IP21S meéd 8 mm
Hmotnost 8,1 kg
Rozméry (Dx3xV) 605 x 220 x 405 mm Sklad.cislo Popis ks / bal
IW740150 Rezaci invertor 7401PFC 1
P . IW740110 Sada fezacich kruzitek PT40 1
Zaruéni podminky
Na stroj je poskytovana standardni zaruéni doba 2 roky. Obsah baleni
Za priplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé zaruky 1 ks fezaci invertor WELCO 7401PFC
zapUj¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy. 1 ks hofak IPT 40, 6m
Zaruka se nevztahuje na mechanické poSkozeni stroje 1 ks kabel 3 m / 6 mm®se zemnici svorkou
a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem. 1 ks navod k obsluze
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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7653LCD

Plazmovy fezaci invertor
s integrovanym CNC fizenim

WELCO 7653LCD je vykonny invertor pro fezani
plazmou se zapalovanim pilotnim obloukem a
moznosti pfipojeni a fizeni CNC. Stroj je
postaven na technologii IGBT, ktera oproti
star§im technologiim ma mensi ztratovy vykon,
coz umoznuje pouzivat mensi chladice a tim také

s viiwvs

svarovaci zdroje.

ilustraéni foto

WELCO 7653LCD umoznuje provadét délici fez do tloustky 35mm.
Kvalitni fez je mozny do tloustky:

25mm pro uhlikovou ocel
20mm pro nerezovou ocel
18mm pro hlinik
14mm pro méd

Napdjeni stroje je tfifazové 400V. Stroj ma elektronickou ochranu proti prehrati, pfepéti v siti
a blokovani pfi sejmuté krytce horaku. Chlazeni ventilatorem je fizeno elektronickou teplotni
automatikou.

Nastaveni fezaciho proudu a se provadi potenciometrem na Celnim panelu stroje. Dale je na pfednim
panelu pfepinaci tlaCitko RUN/SET pro fezani a pro nastaveni tlaku externiho pfivodu tlakového
vzduchu, prepinaci tla¢itko reziml 2T a 4T a hlavni vypinagc.

Na zadnim panelu stroje je regulator externiho pfivodu tlakového vzduchu s odkalovacem.

Stroj ma odolnou skfif z ocelového plechu s plastovymi ¢elnimi panely a pevnym madlem pro
snadné prenaseni. Prijatelna hmotnost 27,6 kg a kompaktni rozméry predurcuji tento stroj pro vyrobu
a udrzbarské a montazni prace.

Pro fezani kruhovych vypalk(l nebo otvort je mozné pfiobjednat sadu fezacich kruzitek IW765310.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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7653LCD

Plazmovy fezaci invertor
s integrovanym CNC fizenim

~ ™)
Klicové viastnosti
® WELCO 7653 LCD je ur&en pro fezani
kovu do tloustky 35 mm.
e WELCO 7653 LCD se vyznacuje:
Jednoduchym ovladanim.
CNC pfipojenim a Fizenim.
Vysokym zatézZovatelem.
Nizkou hmotnosti.
Odolnou pfistrojovou skfini.
WELCO 7653 LCD je idealni
® fezaci stroj pro vyrobu a montazni
ostacni fofo a udrzbarské prace.
\_ /
PARAMETRY FUNKCE
Pocet fazi 3 Typ invertoru IGBT
Napajeci napéti 3x400V+/-10%, 50/60Hz Zapalovani Pilot
Max./ Efektivni proud 16,8A/ 15,9A THC ANO
Uginik (cos®) 0,76 2T/AT ANO
Uginnost 85% CNC pfipojeni ANO
y 7atds EMC ANO
([)1%\:7?:ﬁ21>6§g;ezovatel B5A/100% Max. tloustka fezu (délici fez) 35 mm
Vystupni proud 20 - 65A Tloustky fezu pro kvalitni fez :
Vystupni napéti 88 - 106V uhlikova ocel 25 mm
Napéti naprazdno 282V nerezova ocel 20 mm
TFida ochrany izolace H hlinik 18 mm
Kryti IP 21S méd 14 mm
Hmotnost 27,6 kg
Rozméry (DxSxV) 745 x 265 x 485 mm Sklad.&islo Popis ks / bal
IW765320 Rezaci invertor WELCO 7653 1
Zaruéni podminky IW765310 Sada fezacich kruzitek PT80 1
Na stroj je poskytovana standardni zaru¢ni doba 2 roky.
Za priplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING Obsah baleni

MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé zaruky
zapUijc¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy.

Zaruka se nevztahuje na mechanické poskozeni stroje

a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

1 ks fezaci invertor WELCO 7653 LCD

1 ks horak PT 80, 6m

1 ks kabel 3 m/ 16 mm?®se zemnici svorkou
1 ks navod k obsluze CZ/SK

EN ISO 9001
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7103LCD

Plazmovy fezaci invertor
s integrovanym CNC fizenim

WELCO 7103 LCD je vykonny invertor pro fezani
plazmou se zapalovanim pilotnim obloukem i
vysokofrekvenénim zapalovanim a moznosti
pfipojeni a fizeni CNC. Stroj je postaven na
technologii IGBT, kterad oproti star§im
technologiim ma mensi ztratovy vykon, coz
umoznuje pouzivat mensi chladiCe a tim také

fvviivs

svarovaci zdroje.

ilustraéni foto

WELCO 7103 LCD umoznuje provadét délici fez do tloustky 55mm.

Kvalitni fez je mozny do tloustky:
45mm pro uhlikovou ocel

45mm pro nerezovou ocel

36mm pro hlinik

20mm pro meéd

Napdjeni stroje je tfifazové 400V. Stroj ma elektronickou ochranu proti prehrati, pfepéti v siti
a blokovani pfi sejmuté krytce horaku. Chlazeni ventilatorem je fizeno elektronickou teplotni
automatikou.

Nastaveni fezaciho proudu a se provadi potenciometrem na Celnim panelu stroje. Dale je na pfednim
panelu prepinaci tlaCitko RUN/SET pro fezani a pro nastaveni tlaku externiho pfivodu tlakového
vzduchu,prepinaci tlacitko reziml 2T a 4T a hlavni vypina¢.

Na zadnim panelu stroje je regulator externiho pfivodu tlakového vzduchu s odkalovacem.

Stroj ma odolnou skfif z ocelového plechu s plastovymi ¢elnimi panely a pevnym madlem pro
snadné prenaseni. Prijatelna hmotnost 32,1 kg a kompaktni rozméry predurcuji tento stroj pro vyrobu
a udrzbarské a montazni prace.

Pro fezani kruhovych vypalk( nebo otvort je mozné priobjednat sadu fezacich kruzitek IW710310.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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7103LCD

Plazmovy fezaci invertor
s integrovanym CNC fizenim

~ ™
Klicové viastnosti
® WELCO 7103LCD je urcen
pro fezani kovu do tloustky 50 mm.
e WELCO 7103LCD se vyznacuije:
Jednoduchym ovladanim.
CNC pfipojenim a Fizenim.
Vysokym zatézZovatelem.
Nizkou hmotnosti.
Odolnou pfistrojovou skfini.
e WELCO 7103LCD je idealni
fezaci stroj pro vyrobu a tézké
montazni a udrzbarské prace.
ilustraéni foto & J
PARAMETRY FUNKCE
Pocet fazi 3 Typ invertoru IGBT
Napajeci napéti 3x400V+/-10%, 50/60Hz Zapalovani Pilot
Max./Efektivni proud 27,3A/27,3A THC ANO
Uginik (cos®) 0,76 DUAL AIR SYSTEM NE
Uginnost 85% CNC pfipojeni ANO
v 53 EMC ANO
Dovo_leny Ozatezovatel 100A / 100% — e
(10min/40°C) Max. tloustka fezu (délici fez) 55 mm
Vystupni proud 20 - 100A Tloustky fezu pro kvalitni fez :
Vystupni napéti 88 - 125V uhlikova ocel 45 mm
Napéti naprazdno 388V nerezova ocel 45 mm
TFida ochrany izolace H hlinik 36 mm
Kryti IP21S méd 20 mm
Hmotnost 32,1 kg
Rozméry (DxSxV) 745 x 265 x 485 mm Sklad.&islo Popis ks / bal
IW710320 Rezaci invertor 7103LCD 1
Zaruéni podminky IW710310 | Sada fezacich kruzitek PT100 1
Na stroj je poskytovana standardni zaruéni doba 2 roky. Obsah baleni
Za priplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING ; N
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé zaruky 1 ks fezaci invertor WELCO 7103LCD
zapujéime identicky nahradni stroj po dobu opravy. 1 ks horak PT 100, 6m | o
Zaruka se nevztahuje na mechanické poskozeni stroje 1 ks kabel 3 m /16 mm"se zemnici svorkou
a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem. 1 ks Navod k obsluze CZ/SK
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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CUT iGrip PT

Plazmové fezaci horaky

s pilotnim obloukem

6m / Central

iGrip PT80

IW781600

Maximalni

500

Rezaci vzduch

45-50
bar

110
I/min

80A/60%
60A/100%

Délka/ Objednaci o Dovoleny |x .
pripojka Cislo nasetl tlak Spotfeba zatézovatel Cas dofuku Obrazek
iGrip PT40
- 0,
6m / Central IW780600 500 48-50 1 100 245%6000& min.35sec

min.80sec

iGrip PT8

6m / Central

0 AUT

IW776600

500

45-50
bar

160
I/min

80A/60%
60A/100%

min.80sec

iGrip PT100
45-5,0 200 100A/60% .
6m / Central IW782600 500 bar min 80A/100% min.80sec
, . . Maximalni Rezaci vzduch .
Délka/ Objednaci napéti Dovoleny | ¢ dofuku Obrazek
pripojka Cislo v tlak Spoteba zatézovatel
iGrip PT100 AUT
45-50 200 100A/60% .
6m / Central IW783600 500 bar min 80A/100% min.80sec
. . . Maximalni Rezaci vzduch .
Délkal Objednaci napéti Dovoleny &< dofuku Obrazek
pripojka Cislo v tlak Spotieba zatézovatel

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
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CUT PLAZMA

Kruzitka k plazmovym horakim

Typ hofaku | Objednaci Cislo |Popis Min. polomér Max.polomér
PT40 IW740110 Sada kruzitek k hofaku PT40
PT80 IW765310 |Sada kruzitek k horaku PT80 37 mm 425 mm
PT100 IW710310 |Sada kruzitek k horaku PT100
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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CUT PLAZMA

Sada dilu pro plazmovy horak

PT40

Poz. Popis Obj.¢islo ks
1 ,O” krouzek 119PT800ORING 2
2 |Plazmova elektroda 119PT40PE 5
3 Difuzor 119PE106 2
DFzgyzg::ﬁ‘ ke | 119PT4006 3
D=0.9mm. 30-40A 119PT4009 3
DFE?’Z(;?T%? yska | 119PT4010 3
5 Hubice 119PC116 1
g | Rezacinastavec | 19p140pBSPCR| 1
pevny
- Sada PT40 IW780610 1
O @
2
©
©
©
©
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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CUT PLAZMA

Sada dilti pro plazmovy horak

PT80

SADA dilti pro plazmovy hoiak PT80

SADA dilti pro plazmovy hofak PT80

Obj.Gislo

s
119PT80ORING|

rouzel
va trubice| 119PT80AIRTB

119PT80PE

119PT80DIFFS

a | 119PT8010

@ | 119PT8011

a | 119PT8012

a | 119PT8013

6 Hubice [119PT80OUTNZ

ezaci nastavec [119PT80DBSPC|
Sada PT80 1W781610

IAA‘A“, wlo|w

WELCO spol. s r.o. www.welco.cz

Poz. Popis Obj.Cislo ks
1 ,O” krouzek 119PT800ORING 2
2 Vzduchova trubice 119PT80AIRTB 2
3 Plazmova elektroda 119PT80PE 5
4 Difuzor 119PT80DIFFSR 2

Plazmova tryska
D=1.0mm, 40-50A 119PT8010 3
Plazmova tryska
: D=1.1mm, 50-60A 119PT8011 3
Plazmova tryska
D=1.2mm, 60-70A 119PT8012 3
Plazmova tryska
D=1,3mm, 70-80A 119PT8013 3
6 Hubice 119PT800OUTNZL 1
7 Rezaci nastavec 119PT80DBSPCR 1
- Sada PT80 IW781610 1
EN ISO 9001
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@ 0 =0
© 0 060000

CUT PLAZMA

Sada dilu pro plazmovy horak

PT100

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
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Poz. Popis Obij.cislo ks
1 ,O” krouzek 119PT1000RING 2
2 VZdL;Chové trubice 119PT100AIRTB 2
3 Plazmova elektroda 119PT100PE 5

Difuzor 1,0-1,2mm 119PT100DIFFSR1 | 2
4 .
Difuzor 1,4-1,6mm 119PT100DIFFSR2 | 2
Plazmova tryska
D=1.0mm, 40-50A 119PT10010 3
Plazmova tryska
D=1,1mm, 50-60A 119PT10011 3
Plazmova tryska
; D=1,2mm, 60-70A 119PT10012 3
Plazmova tryska
D=1,4mm, 80-90A 119PT10014 3
Plazmova tryska
D=1,5mm, 100-110A 119PT10015 3
Plazmova tryska
D=1,6mm, 110-120A 119PT10016 3
5 Hubice 30-70A 119PT1000UTNZL1 | 1
Hubice 80-120A 119PT1000UTNZL2 | 1
7 Rezaci nastavec 119PT100DBSPCR | 1
- Sada PT100 IW782610 1
EN ISO 9001




MASKY

Ochranné svare€ské masky

WELCO 8030
WELCO 8052
WELCO 8046
WELCO 8056
WELCO 8051F
WELCO 8057

WELCO 8058

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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MASKY

Ochranné svare€ské masky

Evropska norma EN 379 specifikuje Prostiedky k ochrané oc¢i

— Automatické svarecskeé filtry.

Specifikace je udavana ¢tyrmi Cisly, oddélenych lomitkem.

1/1/1/1EN 379

< T . HOMOGENITA UHLOVA
OPTICKA TRIDA ROZPTYL SVETLA ZTMAVENI ZAVISLOST
Zkresleni nebo Rozptyl svétla ve Homogenita Nezavislost praniku
deformace obrazu ve | filtru. Rozmazani ztmaveni po celé svétla pfi bonim
filtru. nebo neostrost plose filtru. pohledu pres filtr.

Hodnoceni : 1,2,3

Trida 1 - nejlepsSi
hodnoceni

pozorovaného
predmétu

Hodnoceni : 1,2,3

TFida 1 - nejlepsi
hodnoceni

Hodnoceni : 1,2,3

Trida 1 - nejlepsi
hodnoceni

Hodnoceni : 1,2,3

Trida 1 - nejlepsSi
hodnoceni

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
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WELCO 8030

Samostmivaci svare¢ska maska.

Pouziti
Svarovani obalenou elektrodou, MIG, TIG, Plazma,
fezani a brouSeni uhlovou bruskou.

Udrzba a skladovani

Udrzujte vnéjSi ochrannou folii €istou, zne€isténi ovliviiuje
rychlost zatemnéni. K CiSténi pouzivejte Cistici sprej
WELCO 1010. Negistéte suchym hadrem — hrozi
poskrabani ochranné folie.

UPOZORNENI : zaruka se nevztahuje na mechanické a
tepelné posSkozeni elektronické kazety, skeletu masky a
hlavového kfize. Nikdy nepouZivejte masku bez vnéjsi a
vnitfni ochranné félie. Zaruka se rovnéz nevztahuje na
lithiovou baterii.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

4 ™

Klicové viastnosti

* Manualné nastavitelna tmavost
DIN 9-13.

* HD vyhled v realnych barvach

« Multifunkéni pouziti pro veskeré
svareCské prace.

« Rezim brouseni DIN4.

* Moznost vlozeni dioptrické lupy.

\ _/
Normy

4/5-8/9-13 YXE 1/1/1/2/379

Technické udaje :

Klasifikace 1/1/1712/379

Rozmeér prlizoru 96 x 39 mm

Tmavost neaktivni |DIN 4

Tmavost aktivni DIN 9 -13

Spinaci ¢as 0,01 msec

Cas rozetméni

0,1 - 1,0 sec nastavitelné

Citlivost

plynule nastavitelng

Zapnuti / Vypnuti

Automaticky

Napajeni 1 ks CR2032 + solar cell

Senzory IR 2 X

Zarucni doba 2 roky

Provozni teplota -10 az +70°C

Hmotnost 507 g

Obsah baleni

1 ks svareCska maska WELCO 8030

1 ks vngjsi félie 115x104 mm

1 ks vnitfni félie 103x42 mm

1 ks navod k obsluze

Sklad.éislo Popis ks / bal
IW803000 | Svaretska maska WELCO 8030 1

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



WELCO 8030

Samostmivaci svare¢ska maska.

Nahradni dily a prislusenstvi
Poz. | Obj. Cislo Popis ks/bal
1 |1W803001 Hlavovy kfiz 1
2 |8SWEATUNIVBND |Potni paska 2
3 [Iw803003 Vnéjsi folie 115x104 mm 5
4 |IwW803004 Vnitfni folie 103x42 mm 5
IW880015 Dioptricka lupa +1,5 D 1
5 [IW880020 Dioptricka lupa +2,0 D 1
o IW880030 Dioptricka lupa +3,0 D 1

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



WELCO 8046

Samostmivaci svare¢ska maska.

Pouziti
Svarovani obalenou elektrodou, MIG, TIG, Plazma,
Mikropulz, fezani a brouseni

Udrzba a skladovani

Udrzujte vnéjSi ochrannou folii €istou, zne€isténi ovliviiuje
rychlost zatemnéni. K CiSténi pouzivejte Cistici sprej
WELCO 1010. Negistéte suchym hadrem — hrozi
poskrabani ochranné folie.

UPOZORNENI : zaruka se nevztahuje na mechanické a
tepelné posSkozeni elektronické kazety, skeletu masky a
hlavového kfize. Nikdy nepouZivejte masku bez vnéjsi a
vnitfni ochranné félie. Zaruka se rovnéz nevztahuje na
lithiovou baterii.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

4 ™

Klicové viastnosti

* Manualné nastavitelna tmavost
DIN5-8 a DIN 9-13.

* HD vyhled v realnych barvach

« Multifunkéni pouziti pro veskeré
svareCské prace.

« Rezim brous$eni.

* Moznost vlozeni dioptrické lupy.

Normy
4/5-9/9-13 CSS1/1/1/1/379
ANSICSSZ87 W4/5-13

CSACSS 794.3W4/5-13

Technické udaje :

Klasifikace 1/1/1171

Rozmeér prlizoru 100 x 60 mm

Tmavost neaktivni |DIN 4

Tmavost aktivni DIN5-8aDIN9-13
Spinaci ¢as 0,08 msec

Cas rozetméni 0,1 - 0,9 sec nastavitelné
Citlivost plynule nastavitelna
Zapnuti / Vypnuti Automaticky

Napajeni 1 ks CR2450 + solar cell
Senzory IR 4 x

Zarucni doba 2 roky

Provozni teplota -10 az +70°C

Hmotnost 565¢g

Obsah baleni

1 ks svare¢ska maska WELCO 8046

2 ks vnéjsi folie 117x97 mm

1 ks vnitfni félie 105x65 mm

1 ks platény vak

1 ks navod k obsluze

Sklad.¢islo Popis ks / bal

IW804600 | Svarecska maska WELCO 8046 1

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



WELCO 8046

Samostmivaci svare¢ska maska.

Nahradni dily a prislusenstvi
Poz. | Obj. Cislo Popis ks/bal
1 |1W804601 Hlavovy kfiz 1
2 |1w804602 Potni paska 2
3 [IwW804603 Vnéjsi folie 118x97 mm 5
4 |IwW804604 Vnitfni folie 106x66 mm 5
IW880015 Dioptricka lupa +1,5 D 1
5 [IW880020 Dioptricka lupa +2,0 D 1
o IW880030 Dioptricka lupa +3,0 D 1

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



WELCO 8051F

Samostmivaci svareéska maska
s pretlakovou filtraéni jednotkou

Pouziti
Svarovani obalenou elektrodou, MIG, TIG, Plazma,
Mikropulz, fezani a brouseni

Filtracni jednotka

Nastavitelna 3-urovnova regulace pratoku vzduchu
Vykonny dobijeci Li-lon akumulator

LCD ovladaci panel s podsvicenim

Vystrazné zvuky v kombinaci s vibracemi

Tridafiltrd TH3 PR SL

Pas kombinovany s popruhem pro pohodiné rozlozeni
hmotnosti

UPOZORNENI: zaruka se nevztahuje na mechanické a
tepelné poskozeni elektronické kazety, skeletu masky i
hlavového kfize. Nikdy nepouzivejte masku bez vnéjsi a
vnitfni ochranné félie.

Obsah baleni

1 ks svareCska maska WELCO 8051F
5 ks vnéjsi folie 133x114 mm

2 ks vnitini félie 106x89 mm

1 ks filtracni jednotka

1 ks filtr TH3

1 ks predfiltr s kovovou mfizkou proti jiskram
1 ks hadice s platénym obalem

1 ks akumulator

1 ks nabijecka

1 ks kontrolni pratokomér

1 ks taSka WELCO

1 ks platény vak

1 ks navod k obsluze

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

~ ™

Klicové viastnosti

* Manualné nastavitelna tmavost
DIN5-8 a DIN 9-13.

» HD vyhled v realnych barvach

« Multifunkéni pouziti pro veskeré
svareCské prace. Rezim brouseni.

« THS3 filtr, 3 stupné pratoku vzduchu.

* Vykonny akumulator.

\ _J

Normy
4/5-9/9-13 CSS1/1/1/1/379 ANSI CSSZ87 W4/5-13
CSACSS Z94.3W4/5-13

Technické udaje :

Maska WELCO 8051F :

Klasifikace 1/1/1/1
Rozmeér prazoru 100 x 83,4 mm
Tmavost neaktivni DIN 4

Tmavost aktivni DIN5-8aDIN9-13

Spinaci ¢as 0,08 msec

Cas rozetméni 0,1 - 0,9 sec nastavitelné

Citlivost plynule nastavitelna
Pocet paméti 3

Napajeni 1ks CR2450 + solar cell
Senzory IR 4 x

Filtracni jednotka WELCO FLOW :
170/200/230 I/perc

Pratok vzduchu

Filtr 1xTH3 PR SL

Hlu€nost Max: 70 dB

Akumulator Li-lon 11.1V /4400 mAh
Rozméry jednotky 240 x 165 x 70 mm
Hmotnost Maska 815g, jednotka 1590g

Provozni teplota -10 az +65°C

Zarucni doba 2 roky (baterie 6 mésicl)

Sklad.cislo Popis ks / bal
IW805150 | Svaretska maska WELCO 8051F 1

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



WELCO 8051F

Samostmivaci svareéska maska
s pretlakovou filtraéni jednotkou

Nahradni dily a prislusenstvi
Poz.| Obj. cislo Popis ks/bal

1| weostos | e tbice :
2 IW804602 |Potni paska 2
3 IW805103 |Vngjsi folie 114x133 mm 5
4 IW805104 | Vnitini folie 106x89 mm 5
5 IW805151 | Textilni vlozka do masky 1
6 IW805153 |Hadice vE. textilniho obalu 1
7 IW805154 |Predni kryt filtracni jednotky 1
8 IW805155 |Kovova mfizka predfiltru 1
9 IW805156 | Filcovy predfiltr 1
10 | IW805157 |Filtr TH3 1
1 IW805158 | Akumulator 1
12 | IW805159 |Nabijecka 1
13 IW805160 |Kontrolni pritokomér 1
14 IW805161 |Nosny ramenni popruh 1

IW880015 |Dioptricka lupa +1,5 D 1
15 | IW880020 |Dioptricka lupa +2,0 D 1

IW880030 |Dioptricka lupa +3,0 D 1

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



WELCO 8052

Samostmivaci svare€ska maska.

Klicové viastnosti

* Manualné nastavitelna tmavost
CUT DIN 5-8 a WELD DIN 9-13.

* HD vyhled v realnych barvach.

+ GRADIENT - plynulé rozetméni.

* Multifunkéni pouziti pro veskeré
svareCské prace.

* Rezim brous$eni.

\ « Moznost vlozeni dioptrické lupy. J

Pouziti
Svarovani obalenou elektrodou, MIG, TIG, Plazma, N
. NN . y
Mikropulz, fezani a brouSeni EN 4/5-8/9-13 1/1/1/1 379 CE

ANSI/SEAZ87.1-2010

Udrzba a skladovani 175 B CE - skelet

Udrzujte vnéjSi ochrannou folii €istou, zne€isténi ovliviiuje

rychlost zatemnéni. K CiSténi pouzivejte Cistici sprej Technické tdaije :
WELCO 1010. Negistéte suchym hadrem — hrozi !
poskrabani ochranné folie. Klasifikace 1/1/1/1
UPOZORNENI: zaruka se nevztahuje na mechanické a R . . 98 x 87
tepelné poskozeni elektronické kazety, skeletu masky a ozmer pruzoru xef mm
hlavového kfize. Nikdy nepouZivejte masku bez vnéjsi a Tmavost neaktivni | DIN 4
vnitfni ochranné félie. Zaruka se rovnéz nevztahuje na —
Spinaci ¢as 0,01 msec
Cas rozetméni nastavitelny 0,1 - 1,0 sec
Citlivost nastavitelna
Pocet paméti 9
Napajeni 1ks CR2450 + solar cell
Senzory IR 4 x
Zaru€ni doba 2 roky
Provozni teplota [-10 az +60°C
Hmotnost 573 g
Obsah baleni

1 ks svarecska maska WELCO 8052
1 ks vngjsi félie 137x118 mm

1 ks vnitini félie 105x92 mm

1 ks navod k obsluze

Sklad.cislo Popis ks / bal
IW805200 Svareéska maska WELCO 1
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



WELCO 8052

Samostmivaci svare€ska maska.

Nahradni dily a prislusenstvi
Poz. | Obj. Cislo Popis ks/bal
1 |IW805201 Hlavovy kFiz 1
2 |8SWEATUNIVBND |Potni paska 2
3 |Iw805203 Vnéjsi folie 137x118 mm 5
4 |IwW805204 Vnitini folie 105x92 mm 5
IW880015 Dioptricka lupa +1,5 D 1
5 [IW880020 Dioptricka lupa +2,0 D 1
IW880030 Dioptricka lupa +3,0 D 1
4
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz




WELCO 8053

Samostmivaci svare€ska maska.

Pouziti
Svarovani obalenou elektrodou, MIG, TIG, Plazma,
Mikropulz, fezani a brouseni

Udrzba a skladovani

Udrzujte vnéjSi ochrannou folii €istou, zne€isténi ovliviiuje
rychlost zatemnéni. K CiSténi pouzivejte Cistici sprej
WELCO 1010. Negistéte suchym hadrem — hrozi
poskrabani ochranné folie.

UPOZORNENI : zaruka se nevztahuje na mechanické a
tepelné posSkozeni elektronické kazety, skeletu masky a
hlavového kfize. Nikdy nepouZivejte masku bez vnéjsi a
vnitfni ochranné félie. Zaruka se rovnéz nevztahuje na
lithioveé baterie.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

4 ™

Klicové viastnosti

* Manualné nastavitelna tmavost
CUT DIN 4-8 a WELD DIN 9-13
» Rezim brouseni DIN 3 - vnéjsi tlaCitko
* Neaktivni tmavost DIN 3
« HD vyhled v realnych barvach
« Plynulé roztemnéni GRADIENT
* Moznost vlozeni dioptrické lupy

\

Normy

EN4/5-8/9-131/1/1/2379 CE
ANSI/SEAZ87.1-2010

175 B CE - skelet (rdzuvzdorny Polyamid)

_J

Technické udaje :

Klasifikace 171711172

Rozmeér prizoru 108 x 74 mm

UVI/IR trvala ochrana DIN 16

Tmavost neaktivni DIN 3

Tmavost aktivni CUTDIN 4 -8 a WELD DIN 9 -13
Tmavost pfi brouseni | GRIND DIN 3

Spinaci ¢as 0,03 msec

Trvalé sepnuti nastavitelné ( funkce ,tmavé sklo”)

Cas roztemnéni 0,04 - 2,0 sec nastavitelny

Plynulé roztemnéni nastavitelné - GRADIENT

Citlivost plynule nastavitelna

Pocet paméti 10

Napajeni 2ks CR2450 + solar cell 2x
Senzory IR 4x

Zaruéni doba 2 roky

Provozni teplota -10 az +60°C

Hmotnost 540 g

Obsah baleni

1 ks svare¢ska maska WELCO 8053
1 ks vnéjsi félie 180x130 mm

1 ks vnitrni félie 114x89 mm

2 ks drzak dioptrického skla

1 ks navod k obsluze

Sklad.cislo Popis ks / bal

IW805300 | Svaretska maska WELCO 8053 1

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



WELCO 8053

Samostmivaci svare€ska maska.

Nahradni dily a pfislusenstvi
Poz. Obj. €islo Popis ks/bal
1 |Iw805201 Hlavovy kFiz 1
2 |8SWEATUNIVBND |Potni paska 2
3 [IW805303 Vné&jsi plexisklo 180x130 mm 5
4 |IW805304 Vnitini folie 114x89 mm 2
IW880015 Dioptricka lupa +1,5 D 1
5 [IW880020 Dioptricka lupa +2,0 D 1
IW880030 Dioptricka lupa +3,0 D 1
4
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz




WELCO 8056

Samostmivaci svareCska maska
s automatickym fizenim parametru.

Pouziti
Svarovani obalenou elektrodou, MIG, TIG, Plazma,
Mikropulz, fezani a brouseni

Udrzba a skladovani

Udrzujte vnéjSi ochrannou folii €istou, zne€isténi ovliviiuje
rychlost zatemnéni. K CiSténi pouzivejte Cistici sprej
WELCO 1010. Negistéte suchym hadrem — hrozi
poskrabani ochranné folie.

UPOZORNENI : zaruka se nevztahuje na mechanické a
tepelné posSkozeni elektronické kazety, skeletu masky a
hlavového kfize. Nikdy nepouZivejte masku bez vnéjsi a
vnitfni ochranné félie. Zaruka se rovnéz nevztahuje na
lithioveé baterie.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

( Klicové vlastnosti \

* Manualné nastavitelna tmavost
CUT DIN4-8 a WELD DIN9-13

* Rezim brouseni DINO/DIN3

* Neaktivni tmavost DIN3

* HD vyhled v realnych barvach

* Manualni nebo automatické nastaveni
citlivosti dle okolniho osvétleni a tmavosti a
roztemnéni dle velikosti svafovaciho proudu

* Plynulé roztemnéni MIX sniZuje unavu zraku

* MoZnost vloZeni dioptrické lupy

o _/

Normy

EN4/5-8/9-131/1/1/1 379 CE
ANSI/SEAZ87.1-2010

175 B CE - skelet (razuvzdorny Polyamid)

Technické udaje:

Klasifikace 1717171

Rozmér pruzoru 108 x 81 mm

UV/IR trvala ochrana DIN 16

Tmavost neaktivni DIN 3

Tmavost aktivni CUT DIN4-8 a WELD DIN9-13 MAN/AUT

Tmavost pfi brouseni | GRIND DIN 3

Spinaci ¢as 0,03 msec

Trvalé sepnuti (tmavé sklo) nastavitelné DIN4-DIN13

Cas roztemnéni 0,04 - 2,0 sec nastavitelny MAN/AUT

Plynulé roztemnéni nastavitelné (MIX)

Citlivost nastavitelnd MAN/AUT
Pocet paméti 9

Napéajeni 2ks CR2450 + solar cell 2x
Senzory IR 4 x

Zarucéni doba 2 roky

Provozni teplota -10 az +60°C

Hmotnost 750 g

Obsah baleni

1 ks svare¢ska maska WELCO 8056
1 ks vnéjsi plexisklo

1 ks vnitrni folie oval 225x130 mm

1 ks vnitrni félie 114x89 mm

2 ks drzak dioptrické lupy

1 ks navod k obsluze

Sklad.cislo Popis ks / bal

IW805600 | Svaretska maska WELCO 8056 1

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



WELCO 8056

Samostmivaci svareCska maska
s automatickym fizenim parametru.

Nahradni dily a prislusenstvi
Poz. | Obj. Cislo Popis ks/bal
1 |IW805201 Hlavovy kfiz 1
2 |8SWEATUNIVBND |Potni paska 2
3 |IW805603 Vnéjsi plexisklo 5
4 |IW805604 Vnitini félie oval 225x130 mm 2
5 | IW805605 Vnitini félie 114x89 mm 2
IW880015 Dioptricka lupa +1,5 D 1
e 5 |1w880020 Dioptricka lupa +2,0 D 1
IW880030 Dioptricka lupa +3,0 D 1

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



WELCO 8057

Samostmivaci svare€ska maska
s automatickym fizenim tmavosti.

Vazeni zakaznici, predstavujeme Vam nejnovéjsi model samostmivaci svare¢ské masky - WELCO 8057, ktera
Vam prinese usnadnéni a zkvalitnéni svare€skych praci za velmi prijatelnou cenu.

Maska je ur€ena pro svafovani obalenou elektrodou, svafovani MIG, TIG, Mikropulz - rezim WELD nebo LOCK, fezani
plazmou - rezim CUT nebo LOCK a fezani a brouSeni ru¢nimi thlovymi nebo pfimocarymi bruskami - rezim GRIND.

Maska disponuje LCD kazetou s jednim z nejvétSich HD prizord na trhu, v optické tfidé 1/1/1/1 a samoziejmé v realnych
barvach TRUE COLOR. LCD kazeta ma v neaktivnim stavu tmavost DIN3 a v kombinaci s nadstandardné velkym
prazorem je z masky velmi dobie vidét i za ztizenych svételnych podminek.

LCD kazeta je vybavena velmi pokrocilou elektronikou, ktera Vam pfrinasi funkce dosud vidané jen u nejdrazsich modelt
svareCskych masek. Na levé vnéjsi strané skeletu masky je umistén enkoder s tlacitkem a tlaCitko pro aktivaci rezimu
GRIND. Vybér rezim( se provadi velmi jednoduse stiskem tlacitka MODE na enkoderu, nastavovani parametr( se pak
provadi otaCenim enkoderem.

Rezim WELD:
Tmavost filiru SHADE je nastavitelna manualné v rozsahu DIN 9-14 po 0,5DIN.

Rezim WELD AUTO:
Tmavost filtru SHADE je fizena automaticky v redlném Case podle velikosti svafovaciho proudu s mozZnosti korekce
+/- 2,0DIN.Tento rezim je idealni pro TIG svarovani s regulaci proudu noznim pedalem nebo pro MIG pulsni svafovani.

Rezim CUT:

Tmavost filtru SHADE je nastavitelna manualné v rozsahu DIN 4-8 po 0,5DIN.

V rezimech WELD, WELD AUTO a CUT se na ovladacim panelu uvnitf masky nastavuje citlivost SENSITIVITY a
zpozdéni pfi roztemnéni DELAY. V téchto rezimech Ize také aktivovat funkci MIX, pro plynulé roztemnéni, které vyrazné
snizuje Unavu zraku. Nastavované parametry jsou zobrazovany na OLED displeji, ktery je viditelny i pfi nasazené masce.

Rezim LOCK:
V tomto rezimu se filtr chova jako ,normalni tmavé sklo”. Tmavost SHADE |ze nastavit v rozsahu DIN 4-14.

UlozZeni nastaveni (JOBU)
Do paméti Ize ulozit 10 nejpouzivanéjSich kompletnich nastaveni v rezimech WELD, WELD AUTO a CUT. Posledni
pouzivané nastaveni zlistava zachovano pri automatickém vypnuti masky a jejim opétovném automatickém zapnuti.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



WELCO 8057

Samostmivaci svare€ska maska
s automatickym fizenim tmavosti.

Pouziti

Svafovani obalenou elektrodou, MIG, TIG, Plazma,
Mikropulz, fezani a brouseni. V automatickém rezimu
idealni pro TIG svafovani s regulaci proudu noznim
pedalem nebo pro MIG pulsni svafovani.

Udrzba a skladovani

Udrzujte vnéjsi ochrannou folii Cistou, znecisténi ovliviuje
rychlost zatemnéni. K ¢&isténi pouzivejte Cistici sprej
WELCO 1010. Negistéte suchym hadrem — hrozi
poskrabani ochranné félie.

UPOZORNENI: zaruka se nevztahuje na mechanické
a tepelné poskozeni elektronické kazety, skeletu masky a
hlavového kfize. Nikdy nepouzivejte masku bez vngjsi
a vnitfni ochranné félie. Zaruka se rovnéz nevztahuje na
lithiové baterie.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

(

Klicové viastnosti

* Manualné nebo automaticky nastavitelna
tmavost v zavislosti na svarovacim proudu

* Rezimy CUT, WELD, LOCK a GRIND
nastavitelné vnéjsimi tlacitky

* Neaktivni tmavost DIN 3

* Extra velky HD prazor v redlnych barvach

* Plynulé roztemnéni MIX

! MozZnost vloZeni dioptrické lupy

_J

Normy

EN4/5-8/9-131/1/1/1 379 CE
ANSI/SEAZ87.1-2010
175 B CE - skelet (rdzuvzdorny Polyamid)

Technické udaje :

Klasifikace 1717171
Rozmér pruzoru 104 x 104 mm
UVI/IR trvaléd ochrana DIN 16
Tmavost neaktivni DIN 3

Tmavost aktivni SHADE
(nastavitelna po 0,5DIN)

CUT DIN 4-8 nastavitelna MAN

WELD DIN 9-14 nastavitelnd MAN/AUT

Tmavost pfi brouseni

GRIND DIN 3

Spinaci ¢as

0,08 msec

Trvalé sepnuti LOCK

nastavitelné DIN4-14 (funkce ,tmavé sklo”)

Cas roztemnéni DELAY

0,04 - 2,0 sec nastavitelny v 10 krocich

Plynulé roztemnéni MIX

nastavitelné v celém rozsahu roztemnéni

Citlivost SENSI

plynule nastavitelna v 10 krocich

Pocet paméti

10

Parametricky displej

OLED - viditelny i pfi nasazené masce

Zapnuti a vypnuti ON/OFF automaticky
Napéjeni 2ks CR2450 + solar cell 2x
Senzory IR 5x

Zaruéni doba 2 roky

Provozni teplota -5 az +60°C

Hmotnost 630 g

Obsah baleni

1 ks svarecska maska WELCO 8057
1 ks vnéjsi félie 137x118 mm
1 ks vnitini félie 108x106 mm

1 ks navod k obsluze

Sklad.cislo Popis ks / bal
IW805701 Svaredska maska 8057 modra 1
IW805702 |Svarecska maska 8057 ¢ervena 1
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WELCO 8057

Samostmivaci svare€ska maska
s automatickym fizenim tmavosti.

Nahradni dily a prislusenstvi
Poz. Obj. Cislo Popis ks/bal
1 |IW805201 Hlavovy kFiz 1
2 |8SWEATUNIVBND |Potni paska 2
3 |Iw805203 Vnéjsi folie 137 x 118 mm 5
4 |IW805704 Vnitini folie 108 x 106 mm 5
IW880015 Dioptricka lupa +1,5 D 1
5 |Iw880020 Dioptricka lupa +2,0 D 1
IW880030 Dioptricka lupa +3,0 D 1
4
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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8058

Ochranna svare€ska maska pro
rucni brouseni, fezani plazmou,
pajeni a svarovani plamenem.

( Klicové vlastnosti \

 WELCO 8058 je standardné dodavana s ¢irym
prlizorem pro fezani a brouseni ruéni uhlovou
bruskou.

* WELCO 8058 je mozné osadit tmavym
prizorem nebo kombinaci ¢irého prizoru s
odklopnym tmavym prizorem pro ruéni fezani
plazmou nebo svarfovani a pajeni plamenem.

* WELCO 8058 je mozné kombinovat s rdznymi
typy ochrannych dychacich masek a také s

Pousiti ch'r.évlr,\ic"':i sluchu. ,Dilv<y ergor!orp'ické:mu' designu

Rezani a broudeni ruéni Ghlovou bruskou, svafovani a zajistuje pohodli uzivatele i pri noseni

pajeni plamenem, Fezani plazmou. k respiratorové masky a chrani¢u sluchu. )

Normy

- Nafizeni2016/425/EU
Udrzba a skladovani Cer\jZEl\; 166

Udrzujte chrannou folii Cistou, k ¢isténi pouzivejte Cistici CSN EN 175B (skelet - razuvzdorny Polyamid)
sprej WEL CO 1010. Negistéte suchym hadrem — hrozi znadeni CE

poskrabani ochranné folie.
UPOZORNENI: zaruka se nevztahuje na mechanické Technické udaje :

atepelné poskozeni skeletu masky a hlavového kfize. Rozmér priizoru 201 x 117 mm

Zarucéni doba 2 roky

Provozni teplota -5 az +60°C
Hmotnost 385¢g

Sklad.cislo Popis ks / bal

SP805800 |Ochranna maska 8058 1

SP805801 |Prlzor pevny DIN1 &iry 1

Volitelné prislusenstvi

SP805802 |Priizor pevny DIN2

SP805803 |Prlzor pevny DIN3

~— SP805807 — SP805804 Prl:JZOF pevny D!N5

\ — SPs05805 SP805805 |Pruzor odklopny DINS
SP805806 |Prizor odklopny DIN8

SP805807 |Adaptér pro odklopny priazor

S A A A

Obsah baleni

spgosgoa | ks ochranna maska WELCO 8058
SP805803 1 ks navod k obsluze

SP805802
SP805801
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8061

Pracovni LED svitilna pro
svareCské masky.

Pouziti
Svarovani obalenou elektrodou, MIG, TIG, Plazma,
Mikropulz, fezani a brouseni.

Udrzba a skladovani

Udrzujte svitilnu €istou. K &isténi pouzivejte Cistici sprej
WELCO 1010.

UPOZORNENI:

Zaruka se nevztahuje na mechanické a tepelné
poSkozeni svitilny.

Pouzivejte pouze alkalické baterie.

Zaruka se nevztahuje na vybiti baterii a poskozeni
svitilny vyteklym elektrolytem pfi pouziti zinko-uhlikovych
baterii.

llustraéni foto - maska neni soucasti dodavky

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

éa )

« Kombinace 3 kloubovych spoju a moznost
horizontalniho posunu svitilny poskytuje
dokonalé osvétleni mista svaru a usnadnuje
svarovani nejen za Spatnych svételnych
podminek.

- Jednoducha instalace, kompatibilni s vétSinou
svare€skych masek na trhu.

* Vykonny LED ¢ip je napajeny 2ks

Klicové viastnosti

_J

\standardnimi bateriemi AAA1,5V.

Technické udaje :

2ks alkalicka baterie AAA1,5V
LED cob ¢ip 1W

Napajeni

Zdroj svétla

Rozméry svitilny D17 x 136mm
Rozméry drzaku 40 + 120mm
ZaruCni doba 2 roky
Provozni teplota -5 az +60°C

Hmotnost 75 g ve.baterii
Sklad.¢islo Popis ks/bal
Pracovni LED svitilna pro svarfe&ské
IW806100 masky 1
Obsah baleni

1 ks pracovni svitiina WELCO 8061
2 ks baterie AAA 1,5V
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WELCO 9000

Zarizeni na indukcéni ohrev

WELCO 9000 je maly vykonny invertor pro
indukéni ohfev kovu. Stroj je postaven na
technologii IGBT, ktera oproti starSim
technologiim ma mensi ztratovy vykon, coz
umoziuje pouzivat mens$i chladie a tim také

s viivs

svarovaci zdroje.

IndukCni ohfev je proces ohfevu elektricky vodivého pfedmétu (obvykle kovu ) elektromagnetickou
indukci, prostfednictvim tepla generovaného v objektu vifivymi proudy. Indukéni ohfiva¢ se sklada
z civky elektromagnetu a elektronického oscilatoru, ktery vytvafi vysokofrekvenéni stfidavy proud.
Rychle se stfidajici magnetické pole pronika do objektu a generuje elektrické proudy uvniti vodi¢e zvané
vifivé proudy. Vifivé proudy protékajici odporem materidlu ho zahfivaji Joulovym teplem. Ve
feromagnetickych materialech, jako je ocel, mize byt teplo generovano také ztratami magnetické
hystereze .

Dulezitym znakem procesu indukéniho ohfevu je to, Ze teplo je generovano uvnitf samotného
objektu, namisto externim zdrojem tepla prostfednictvim vedeni tepla. Takto Ize kovové predméty
velmi rychle zahrivat. Kromé toho neni nutny Zadny vnéjsi kontakt, coz maze byt dulezité tam,
kde hrozi problém kontaminace.

WELCO 9000 je idealni pomocnik pro demontazni a montazni udrzbarskeé prace jako je napf.
povolovani zarezlych a lepenych Sroubl a matic, demontaz a osazovani lozisek, pfedehfev a zihani
pfi svarovani, mékke i tvrdé pajeni, odstrafiovani samolepek, nalepenych list, demontaz lepenych
skel nebo vyrovnavani mensich dilka v ocelovych autokarosériich po uderech krup. Zafizeni na
induk&ni ohfev prenasi teplo pouze na ocelové a hlinikové komponenty a tim padem nedochazi k
poskozeni gumovych Ci plastovych ¢asti. VyuZiti pfistroje je pfedevsim v autoservisech

a udrzbarskych dilnach.

Diky absenci plamene je provoz na pracovisti s indukénim ohfevem maximalné bezpecny.
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WELCO 9000

Zarizeni na indukcéni ohrev

Klicové viastnosti

* WELCO 9000 je ur&en pro
vysokofrekven&ni ohiev kovovych
soucasti.

e WELCO 9000 se vyznacuje:
Jednoduchym ovladanim.

Péti rGznymi dodavanymi adaptéry.
Trfemi médy pouziti s Casovacem.
Nizkou hmotnosti.

Odolnou pfistrojovou skfini.

e WELCO 9000 je idealni pro
demontazni a udrzbarské prace jako
napf. povolovani zarezlych a lepenych
Sroubu a matic, demontaz a osazovani

\_ loZisek a dalSi Siroké oblasti pouziti. Y
PARAMETRY
Pocet fazi 1
Napajeci napéti AC 230V+/-15%, 50/60Hz
Jmenovity vykon 2 kW
Max. odbér proudu 5A
Dovoleny zatéZovatel o
(10min/40°C) 15%
Vystupni frekvence 100 kHz
Hmotnost 4.4 kg Sklad.cislo Popis ks / bal
Rozméry (DxSxV) 335 x 105 x 170 mm IW900000 Indukéni ohfev 9000 1
Nahradni dily
IW900017 | Indukéni civka primér 17mm 1
Zaruéni podminky — —
IW900020 Induké&ni civka pramér 20mm 1
Na stroj je poskytovana standardni zaru¢ni doba 2 roky. IW900024 Indukéni civka pramér 24mm 1
Za priplatek poskytujeme také sluzou WELCO WELDING — —
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé& zaruky IW900028 | Indukeni civka prameér 28mm 1
zapUijc¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy. IW900050 Indukéni civka plocha 50mm 1
Zaruka se nevztahuje na mechanické poskozeni stroje
ana poSkozeni nespravnou manipulaci se strojem.
Obsah baleni

1 ks indukéni ohfev 9000
5 ks indukéni civka (17,20,24,28,50mm)
1 ks navod k obsluze

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



WELCO 9001

Invertorové IGBT zarizeni na
c¢isténi svaru

Vyhody oproti chemickému moreni gely
nebo pastami

* mnohem rychlejSi proces

» okamzité ovéreni vysledku

* lepSi pracovni podminky, uzivatel mize
pracovat uvniti budovy

* neposkozuje povrchovou upravu materialu

* nevytvari vypary skodlivé pro Zivotni prostfedi
nebo provozovateli

* zbytky roztoku Ize odstranit papirovou
utérkou, pfipadné mokrym hadrem. Soucast se
nemusi slozité Cistit, coz znamena, ze neni
produkovan zadny toxicky odpad.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

ELEKTROLYTICKE CISTENI

Rychla, mobilni a flexibilni metoda Cisténi
nerezovych svarll a nerezovych ploch pfi
pouziti Cisticiho elektrolytu. V jednom
pracovnim kroku vycistite a diky elektrolytu
zacne okamzité tvorba ochranné pasivacni
vrstvy na povrchu nerezu. Cistici elektrolyty
nepouzivaji vysoce agresivni kyseliny.

Diky pouziti ovérené technologie uhlikovych
Stétcl snadno vydcistite i Spatné dostupna
mista, kruhové svary.

Vyhody oproti mechanickému mofreni
brousenim

* neposkozuje povrchovou upravu

* neuvolriuje kovové ¢astecky do atmosféry

* neznecistuje material

» Cisti a pasivuje rovhomérné

* snizuje naklady na spotfebni material

* zlepSuje pracovni podminky

* méné nebezpeci vzhledem k absenci
pohyblivych Casti, které mohou zranit obsluhu

EN ISO 9001
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WELCO 9001

Invertorové IGBT zarizeni na
c¢isténi svaru

Klicové viastnosti

°* WELCO 9001 je uréen pro
elektrolytické cisténi svaru.

e WELCO 9001 se vyznacuije:
Jednoduchym ovladanim.

Cistym a lacinym pouzitim.
Ekologickym pouzitim.

e WELCO 9001 je idealni pro Cisténi TIG
svarl na nerezovych ocelich. Provadi
zaroven Cisténi i pasivaci a chrani tak
povrch pfed korozi.

. _J/

PARAMETRY CISTENI A LESTENI: elektrolyticky proces je v porovnani

Pocet fazi 1 s chemickym Cisténim vyrazné lacin&jsi, bezpec€néjsi a

Napajeci napéti AC 230V+/-15%, 50/60Hz ekologictejsi.

Jmenovity vykon 800 W

I(Ii%\;gllﬁ/r% 0z(‘gl;[ezovatel 80A/80%

Vystupni proud 80A

Vystupni napéti 10V AC

Vystupni frekvence 300 Hz Sklad.¢islo Popis ks / bal

Hmotnost 7.9 kg IW900100 Cisticka svarti 9001 1

Rozméry (DxSxV) 295 x 145 x 225 mm IW900101 Elektrolyt "C”, bal. 1 litr 1
Zarucni podminky Obsah baleni

Na stroj je poskytovana standardni zaruéni doba 2 roky.
Za pfiplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé& zaruky
zapUj¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy.
Zaruka se nevztahuje na mechanické poSkozeni stroje

a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

1 ks ¢isticka svartd 9001

Startovaci sada sestavajici z:

1 ks plastovy kuffik

1 ks plastova nadobka s Sirokym hrdlem, 500 ml
1 ks Cerveny kabel 3m, v¢. konektoru

1 ks €erny kabel 3m, v€. spojky a konektoru

1 ks vysoce vykonny uhlikovy kartac

1 ks elektrolyt "C", 1 litr

1 ks navod k obsluze

EN ISO 9001
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SLOVNICEK POJMU

AC TIG — P¥i TIG svarfovani stfidavym (AC) proudem dochazi k periodickému stfidani polarity. Cast
periody je tedy wolframova elektroda pfipojena na PLUS a zbylou ¢ast periody na MINUS. P¥i
pfipojeni na PLUS dochazi k ¢isténi zakladniho materialu od oxidud, ale zarover je vice namahana
wolframova elektroda. Ve druhé fazi je polarita obracena, wolframova elektroda je pfipojena na
MINUS a dochazi k jejimu ¢aste€nému ochlazeni a zaroven k vétSimu nataveni zakladniho
materialu. Periodicky tak dochazi ke stfidani faze Cisténi a faze svarovani.

AC PULSE TIG - je navrzen vyhradné pro svarovani slitin hliniku a hofc¢iku. V prubéhu pulznich
cykll se polarita pfepina z AC na DC negativni. AC ¢ast cyklu zajistuje Cisténi. Nastaveni DC pulzu
ovliviiuje penetraci. Kdyz je DC pulz nastaven na nizkou urover je penetrace nizka a tavna lazen
rychle tuhne. To je idealni pro tenké materialy a poskytuje dobry, Cisty svar. Pokud je DC pulzu
nastaven na vysoké hodnoty, probiha ochlazeni a tuhnuti svarové lazné v pribéhu AC pulzu. Tato
funkce umozniuje zvysit pruvar pfi silnéjSim zakladnim materialu, protoze DC- (negativni) pulz
vklada vice tepla do svaru a muze zvysit penetraci oproti samotnému AC pulzu. Penetrace muize
byt zvySena o vice nez 30% v zavislosti na nastaveni frekvence pulzi a parametru BALANCE.

ANTI STICK - Tato funkce pfi pfilepeni obalené elektrody k zakladnimu materialu (jinak téz zkratu)
skokoveé snizi hodnotu svarovaciho proudu na cca 10 A. Tim zabrani rozzhaveni jadra elektrody a
elektroda Ize snadno odtrhnout.

ARC FORCE - Tato funkce pomaha stabilizovat elektricky oblouk pfi svarfovani. Pokud se oblouk
zkracuje (elektroda se lepi), svareCka zvysi proud a elektroda odhofi. Pokud je naopak oblouk pfilis
dlouhy, svarecCka proud snizi a svareC ma €as na pfriblizeni elektrody k materialu, aniz by mu oblouk
zhasl.

AC BALANCE - Moderni svafecky pro svafovani AC TIGem umoznuji nastavit jak frekvenci stfidani
polarity, tak pomér jednotlivych fazi (Cisténi/svafovani) v rozmezi

cca 20 - 60% cisténi/zbytek svarovani. Vétsi pomeér Cisténi (50 - 60%) se pouZziva jen pfi svafovani
silné zoxidovanych materiald. Pro bézné materialy staci pomér cisténi okolo

20-40%. Regulace poméru Cisténi/svafovani se nazyva AC Balance.

Bl — LEVEL - Tato funkce umozniuje v praibéhu svarovani ménit hodnotu svarovaciho proudu ve
dvou pfedem nastavenych urovnich. Pfepinani se provadi rychlym stiskem ovladaciho tlaCitka na
horaku.

BURN BACK - Dohoreni dratu. Funkce zabranuijici pfilepeni dratu do svaru (u zdroju MIG/MAG).
Po ukoncCeni svarovani se podavac dratu zastavi, ale oblouk jesté po urCitou dobu hofi. Tim drat

"odhofi" k pravlaku a nehrozi jeho pfilepeni. Cas dohofeni je zpravidla pevné nastaven vyrobcem
zdroje, u nékterych zdrojl je mozné si ¢as dohoreni individualné upravit.
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SLOVNICEK POJMU

CELL - funkce pro svarovani obalenymi elektrodami s celul6zovym obalem, které vyZaduji zdroj s
polostrmou charakteristikou a vy$Sim zapalovacim napétim. PouZivaji se pfevazné na kofenovou
vrstvu na svarech trubek (svarovani potrubi) v poloze PG ( shora-dolt), svarovy kov ma dobrou
mechanickou kvalitu, stfedni kapénky a témér Zadnou strusku.

DC TIG - Svarovani TIG DC je svafovani stejnosmérnym proudem, vhodné pro vSechny druhy
oceli, méd a slitiny médi, litiny, nikl a niklové slitiny a také pro titan.

DC PULSE TIG - Principem pulsniho svafovani je periodické stfidani vy$si a niz§i hodnoty proudu.
Zakladni svafovaci proud I1je nastaven svareCem na poZadovanou hodnotu. Tento proud zajistuje
dobry pravar. Proud |2 nastavuje, bud také manualné svarec¢, nebo jej nastavuje svarecka
automaticky v zavislosti na hlavnim proudu I1. Velikost 12 se vétSinou nastavuje na 20 — 50%
proudu 1. Proud 12 zajisti ionizaci prostfedi a tedy "podrZzeni" hoficiho oblouku, ale nestaci k
vytvoreni tavné lazné a material se ochladi. Vysledkem je mensSi tepelné ovlivnéni zakladniho
materialu. Spravné nastavenymi pulsy Ize Uspésné ovliviiovat hloubku zavaru i Sifku svaru. Dochazi
k mensimu promiseni zakladniho materialu, coz pfinasi vyhody pfi svafovani heterogennich spoju.
Dulezitou vlastnosti pulsniho svafovani je také to, Ze umoznuje provadéni estetickych svaru - tzv.
penizkové svary s prekrytim 50-70%.

V zavislosti na frekvenci stfidani jednotlivych fazi I1 a 12 mluvime o bézném pulsu

(0,25 - 25 Hz), nebo o vysokorychlostnim pulsu (20 - 600 Hz). B&zny puls je idealni pro svarovani
nerez oceli a tenkych plechld. Umoznuje svafovani plechl raznych tlousték a pomaha svaredi ridit
svarovaci proces a ziskat tak pfesnou a vzhledové péknou svarovou housenku. Vysokorychlostni
puls ma koncentrovanéjsi (zizeny) oblouk a disledkem toho je vyrazné mensi tepelné ovlivnéna
oblast a vétSi hloubka zavaru.

DOUBLE PULSE - viz MIG DOUBLE PULSE

Dovoleny zatézovatel - Velmi dulezity idaj, ktery nam fika, jak dlouho Ize se zdrojem svarovat
danym proudem. Zatézovatel se méfi podle normy EU - EN 60974-1. Tato norma prikazuje mérit
tento parametr pfi teploté okoli 40°C.

Pro vypocet zatéZovatele se pouziva desetiminutovy pracovni cyklus.

Zatézovatel 140 A/ 35 % - proudem 140 A Ize nepfretrzité svafovat 35 % Casu (3,5 minuty) - po
zbytek Casu (6,5 minuty) se zdroj musi chladit.

Zatézovatel 110 A/ 60 % - proudem 110 A Ize nepfetrzité svarovat 60 % Casu (6 minut) - po zbytek
¢asu (4 minuty) se zdroj musi chladit.

ZatéZovatel 95 A/ 100 % - proudem 95 A Ize svafovat 100 %, tedy trvale. Pfi tomto proudu
(zatizeni) zdroj nepotfebuje prestavku na chlazeni.

DOWN SLOPE - Dobéh proudu. Postupny pokles nastaveného svarovaciho proudu na konci svaru
v momenté uvolnéni tlaCitka na hofaku. Funkce je vyuzivana k tzv. vyplnéni koncového krateru.
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EMC - Elektromagneticka kompatibilita. Elektromagnetickou kompatibilitou je nazyvana schopnost
elektrického zarizeni nerusit jina elektricka zafizeni a odolavat pfipadnému ruseni.

FCAW - Flux Cored Arc Welding - tavné svafovani plnénou elektrodou, neboli svarovani
trubiCckovym dratem. Drat je pInén tavidlem nebo latkou, ktera chrani svarovou lazeri podobné jako
ochranny plyn.

HOT START - Funkce u zdroju pro svafovani obalenou elektrodou, ktera usnadruje zapaleni
oblouku tim, Ze kratkodobé zvysi zapalovaci proud o cca 30% oproti nastavenému svarovacimu
proudu. Po uspédném zapaleni oblouku se proud automaticky vrati na nastavenou hodnotu.
Procentualni hodnota funkce HOT START je zpravidla pevné nastavena vyrobcem zdroje, u
nékterych zdrojl je mozné si tuto hodnotu individualné upravit.

HF TIG - Bezdotykové (vysokofrekvencni) zapalovani oblouku pfi svafovani metodou TIG. Tento
zpUsob zapaleni oblouku nezpusobuje vznik wolframovych vméstkl ve svarové lazni, ani
opotfebovani wolframové elektrody. HF start umoznuje snadné zahajeni svafovani ve viech
polohach.

IGBT — Bipolarni tranzistor s izolovanym hradlem. Pouziva se ve spinanych zdrojich a svarfovacich
invertorech. Ve srovnani se starsi technologii MOSFET tranzistort vznika na IGBT menSi ztratovy
vykon, coz umoznuje pouzivat mensi chladiCe a tim také vyrabét mensi a vykonnéjsi svarovaci
zdroje.

LIFT TIG - ZpUsob dotykového zapalovani oblouku pfi svafovani metodou TIG. Byva oznacovan LA
start, Lift Tig, Live Tig apod. Tento zplsob zapaleni oblouku zpusobuje méné elektromagnetického
ruSeni nez vysokofrekvencni (HF) start a je proto vhodny tam, kde nelze HF start pouzit - napf. v
blizkosti citlivych elektronickych zafizeni, méfici techniky apod. Pfed zapalenim oblouku se nejprve
dotkneme wolframovou elektrodou zakladniho materialu, pak za sou€asného stisknuti tlacitka na
horaku elektrodu cca 2-3 mm oddalime od materialu a tim zapalime oblouk.

MAG - Zkratka MAG pochazi z anglického Metal Active Gas a oznacuje tedy poloautomatické
svarovani kovl v ochranné atmosfére aktivniho plynu. Aktivni plyn ma kromé ochranné funkce
(zamezit pfistupu vzduchu k roztavenému kovu) za ukol jesté vstupovat do chemickych reakci ve
svarove lazni. Aktivni plyn se tedy aktivné podili na procesech, které probihaji v roztaveném
svarovém Kovu.

MIG - Zkratka MIG pochazi z anglického Metal Inert Gas a oznacuje poloautomatické svarovani
kovl v ochranné atmosfére inertniho plynu. Inertni plyn ma pouze ochrannou funkci spocivajici v
zamezeni pristupu vzduchu k roztavenému kovu. Inertni plyn se zadnych chemickych reakci ve
svarové lazni nelcastni a je tedy k chemickym procesim zde probihajicim nete¢ny, neboli inertni.
Inertni plyny se pouzivaji zejména pfi svarovani lehkych kovu.
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MIG CV - svafovani s konstantnim napétim - standardni svafovaci proces pro vétsinu aplikaci.

MIG PULSE - je pokrocila forma svafovani, ktera vyuziva to nejlepsi ze vSech ostatnich forem
pfenosu a zaroven minimalizuje nebo eliminuje jejich nevyhody. Na rozdil od zkratu pulzni MIG
nevytvari rozstfik ani nehrozi riziko lapovani za studena. Pozice svafovani v pulznim MIG nejsou
omezeny, protoze jsou u kulovych nebo sprejovych a jeho pouziti dratu je rozhodné efektivnéjsi.
Ochlazenim procesu rozprasovaciho oblouku maze pulzni MIG rozsifit svlj svafovaci rozsah a jeho
nizsi tepelny pfikon nezplsobuje problém s propalenim tenkych kovl. Pulzni MIG je jednim z
nejlepsich svarovacich procesu pro Sirokou $kalu aplikaci a typu kovu.

Rychlost posuvu dratu je spojena s pulzni frekvenci tak, ze se na kazdy pulz oddéli jedna kapka
svaroveho kovu. Tim je zajisténa minimalni deformace materialu, kvalitativné lepSi svar, pozicni
svarovani je snazSi a zabranuje rozstrikovani.

Pulzni MIG stroje nabizeji SirSi provozni rozsah, protozZe rozsifuji nizky a vysoky rozsah kazdého
pruméru dratu.

Ve srovnani s konvenénim MIG nabizi MIG Pulse omezeny rozstfik a koufivost. Snizeni rozstfiku se
promita do vyznamnych Uspor nakladu, protoZe na svarovy spoj se nanasi vice roztaveného dratu,
nikoli jako povrchovy rozstfik na vyrobek a okolni pfipravky. To také znamena méné €asu na Cisténi.
Snizeni vyparu ze svarovani vytvari bezpecnéjsi a zdravéj$i pracovni prostredi.

Redukce tepla pfi MIG Pulse nabizi fizeny pfivod tepla, coz vede k mensSim deformacim a zlepSeni
celkové kvality a vzhledu, coz znamena méné vyrobnich problému. To je zvlasté dulezité u
nerezovych, niklovych a jinych slitin, které jsou citlivé na vstup tepla.

Pulzni MIG nabizi vysoké rychlosti svafovani. Kromé toho, protoze nové stroje jsou jednodussi a
adaptivnégjsi, je snazs8i svafovat pomoci pulzniho MIG nez jinou metodou pfenosu, takze se vénuje
meéné Casu tréninku.

MIG DOUBLE PULSE - pokrocily pulzni rezim svarovani dvojitym pulzem, vhodny pro svarovani

hliniku a hlinikovych slitin. Vzhled svaru se blizi svaru provedenému metodou TIG.

ts ty t

MIG COOLPULSE - svarfovani extrémné kratkymi ( ,studenymi” ) pulzy, idealni pro svarovani
tenkych plechd s minimalnimi deformacemi.
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MIG - SPOT - bodové svafovani je metoda spojovani, ktera je srovnatelna s nytovacim a
odporovym bodovym svafovanim.

MMA - Jedna z nejstarSich technologii svafovani. Obloukové svarovani obalenou elektrodou je
manualni proces, kde zdrojem tepla je elektricky oblouk. V okamziku zaZzehu oblouku mezi
elektrodou a svarfovanym materialem vznika vysoka teplota, ktera roztavuje jak material elektrody,
tak i zakladni material.

NAPETiI NAPRAZDNO - Elektrické napéti mezi vystupnimi svorkami svafovaciho zdroje v dobg,
kdy se nesvafuje (naprazdno). Cim je toto napéti vyssi, tim Iépe elektroda zapaluje a hofeni je
stabilnéjsi. Svarfovaci transformatory maiji toto napéti cca 45 - 55V, tyristorové svarecky dosahuji
napéti cca 50 - 70 V, svarovaci invertory maji napéti naprazdno obvykle v rozsahu 70 - 90 V.
Plazmové fezacCky az 500V. Z duvodu bezpecnosti by toto napéti nemélo byt vysSi nez 80 V pro
stfidavé napéti, resp. 100 V pro stejnosmeérné napéti.

PFC - Power Factor Correction - kompenzace uciniku. Obvod, ktery zajistuje zvySeni uciniku a
zaroven snizuje ruseni vysilané zafizenim zpét do sité. Aplikuje se v sitovém napajeni spinanych
zdroju (tedy i svarovacich invertort). PFC muze byt bud pasivni (tlumivka), nebo aktivni (pIné
elektronicky). Aktivni PFC zajiStuje dokonalejsi tvarovani vstupniho proudu a diky tomu se ucinik
zdroje s aktivnim PFC blizi hodnoté 1.

PREFLOW / POSTFLOW - Predfuk a dofuk ochranného plynu. Ochranny plyn proudi z hubice
horaku jak pfed zahajenim svafovani (pfedfuk), tak i po jeho ukonceni (dofuk). Pfedfuk ma za ukol
daslednéjsi ochranu mista, kde bude proveden svar. Dofuk zajiStuje dokonalou ochranu svaru i po
ukonceni svafovani, ochlazuje jiz hotovy svar a chladi také horak. Pfedfuk a dofuk plynu byva
zpravidla pevné nastaven vyrobcem zdroje, u nékterych zdroju je mozné si ¢as predfuku a dofuku
nastavit.

REMOTE CONTROL - Dalkové ovladani. Ke zdrojim, které jsou vybaveny pfisluSnym konektorem,
Ize pfipojit dalkové ovladani. Timto ovladanim Ize na dalku regulovat nejcastéji velikost svafovaciho
proudu, ale Ize nastavovat i dalSi parametry - to v8e v zavislosti na typu zdroje. Typickym pfikladem
pouziti dalkového ovladani je svarovani ve vySkach za pouziti dlouhych svarovacich kabel(.
Svarovaci zdroj je zpravidla na zemi, ale svarec si i pfesto mize na dalku nastavovat pozadovany
svarfovaci proud.

REZIM 2T/4T - Dvoutakt (2T) - stisknutim tlacitka na horaku se uvede svarecka do chodu, pusténim
tlacitka se zastavi. Pouziva se u kratkych svard nebo pfi ovladani pedalem.

Ctyrtakt (4T) - stisknutim tlacitka na hofaku se zdroj spusti, pak se tlaCitko uvolni a svarecka
zUstava v ¢innosti. Dal§im stisknutim a uvolnénim tlacitka na hofaku se svarecka zastavi. Tento
rezim se pouziva pfi dlouhych svarech. Funkce 4T byva Casto doplnéna jesté o funkci Bl - LEVEL .
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Synergické fizeni - Synergicky zdroj (synergicky rezim) oznacuje takovy svafovaci zdroj, jehoz
svafovaci parametry jsou natolik optimalizovany, Zze pfi zméné jednoho parametru — vétSinou
rychlosti podavani svarovaciho dratu — dojde k automatickému prenastaveni dalSich zavislych
parametrd - napf. svarovaciho proudu a napéti, pratoku ochranného plynu, rychlosti pojezdu apod.
Touto funkci je vybavena vétSina sou€asnych profesionalnich svarecek.

Casto byva synergie zamériovana za automatické nastaveni svafovacich parametrd. U modernich
"synergickych" MIG/MAG zdroju sta¢i zadat prostfednictvim ovladaciho panelu informace o typu
zakladniho materialu, priméru pouzitého dratu &i typu ochranného plynu a zdroj sdm prednastavi
nejvhodnéjsi parametry pro danou aplikaci. Tyto parametry si svare¢ miaze manualné doladit.

THC — Kapacitni regulator vySky, pouZiva se u zafizeni pro fezani plazmou, ktera vyzaduji
automatickeé fizeni vySky horaku, jako je horak pro CNC fezaci systém.

WAVE FORMS - tvar viny pfi TIG svafovani AC proudem.

Obdélnikovy prabéh — maiji ho vétSinou stroje s 1 vinou, zajistuje nejvétsi tepelny prikon.
Sinusovy tvar viny — menSi tepelny pfikon, ,mék¢&i“ elektricky oblouk.

Trojuhelnikovy tvar viny — nejmensi tepelny pfikon, vhodny pro svafovani tenkych plechd.
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UDRZBA A SERVISNi ZKOUSKY

Svarovaci stroj vyzaduje pro spolehlivou funkci zajisténi pravidelné kontroly a udrzby.

Kontrolu provadi svarec. Pred kazdym svafovanim je tfeba zkontrolovat neporusenost vidlice a
izolace sitového kabelu a svarovacich kabell. Udrzbu smi provadét pouze pracovnik s odpovidajici
elektrotechnickou kvalifikaci. V zavislosti na prasnosti prostfedi je doporuceno 1-2 krat do roka
vyfoukat celé zafizeni a zvlasté pak chladi¢e suchym tlakovym vzduchem.

Kontrolu provozni bezpecnosti zdroje (revizni prohlidku) je tfeba provést jednou za 6 nebo 12
mésiclt pov&fenym pracovnikem podle CSN EN 60974-7.

ZARUKA

« Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Ze dodany stroj v dobé dodani ma a po dobu zaruky i
nadale bude mit vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi podminkami a normami.

« Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji v zaruéni Ihaté, spociva v
povinnosti bezplatného odstranéni vady vyrobcem stroje nebo servisni organizaci poveérenou
vyrobcem.

« Standardni zaruéni doba je 24 mésicu od prodeje stroje kupujicimu. Lhata zaruky zacina bézet
dnem predani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné dodavky. Do zaru¢ni doby se nepocita
doba od uplatnéni opravnéné reklamace az do doby, kdy je stroj opraven. Podminkou platnosti
zaruky je, aby byl svarovaci stroj pouzivan zpasobem a k uc¢elim, pro které je urcen.

« Jako vady se neuznavaji poSkozeni a mimoradna opotfebeni, ktera vznikla nedostateCnou péci
Ci zanedbanim i zdanlivé bezvyznamnych vad, nesplnénim povinnosti majitele, jeho
nezkusenosti nebo snizenymi schopnostmi, nedodrzenim predpist uvedenych v navodu pro
obsluhu a udrzbu, uzivanim stroje k tc¢elim, pro které neni uréen, pretézovanim stroje, byt'i
prechodnym.

« Pfi udrzbé stroje musi byt vyhradné pouzivany originalni dily vyrobce.

« V zaru¢ni dobé nejsou dovoleny jakékoli upravy nebo zmény na stroji, které mohou mit vliv na
funkénost jednotlivych soucasti stroje.

« Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady nebo materialové vady
a to u vyrobce nebo prodejce.

SERVIS - ZARUCNi A POZARUCNi OPRAVY

e Zarucni i pozaru¢ni opravy provadi vyrobce.

« Reklamaci oznamte prislusnému regionalnimu technikovi firmy WELCO, ktery zajisti vie
potfebné.

« Pokud mate aktivovanou sluzbu WELCO WELDING MOBILITY, bude vam po dobu opravy
zapUj¢en nahradni stroj.

LIKVIDACE ELEKTROODPADU 3
Likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni v CR zajiStuje smluvné firma REMA Systém a.s.
Seznam sbérnych mist naleznete na www.rema-cloud.cz
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