6303DP

Multifunk&ni invertor pro pulzni
MIG/MAG svarovani, svarovani
obalenou elektrodou a LIFT TIGEM

WELCO 6303DP je mutifunkéni svarovaci
invertor pro pulzni a synergické svarovani
MIG/MAG, svarovani obalenou elektrodou
a LIFT TIGEM . Stroj je postaven na technologii
IGBT, ktera oproti star§im technologiim ma
mensi ztratovy vykon, coZz umoziuje pouzivat
mensSi chladiCe a tim také vyrabét mensi,

ilustraéni foto

WELCO 6303DP umozriuje svarovat v MIGIMAG manualnim moédu nebo v médu se synergickym nastavenim svarovacich parametr(i
s moznosti ruéniho doladéni napéti a indukénosti. Pulzni technologie PULSE umoziiuje presné fizeni tepla vnaseného do materialu, ¢imz
se minimalizuje riziko prehrati a deformace. Cool Pulse dale snizuje teplo vnasené do svaru, takze je idealni pro praci s ten€imi nebo
citlivéjsimi materialy. Dual Pulse, vyuzivajici dualni modulaci, poskytuje jesté lepsi kontrolu nad svafovacim procesem, zvysuje stabilitu
oblouku a zlep$uje kvalitu svaru, zejména pfi svarfovani materiall, jako je hlinik.

Stroj umozniuje svarovat plnymi draty i trubickovymi draty od priiméru 0,8 do 1,6 mm v CO,, smésném plynu nebo v Argonu. Synergie ma
programy pro ocel, CrNinerez ocel a hlinikové slitiny AISi, AIMg a slitiny CuSi. Rezimy svafovani jsou 2T dvoutakt, 4T Ctyrtakt a Slow Feed —
pozvolny rozbé&h podavace dratu, idedlni pro vysoké proudy a rychlosti podavani.

V médu MMA diky nastavitelné funkci HOT START spolehlivé svafuje s libovolnou bazickou, rutilovou nebo rutil-celulozovou obalenou
elektrodou na spojovani a navary do prdméru 5 mm. Nastavitelna funkce ARC FORCE je vhodna pro elektrody na svarovani hliniku a
barevnych kovU, navarové elektrody a elektrody vyzadujici del$i oblouk napf. elektroda pro predehfev WELCO 1000. Stroj ma i funkci VRD
pro snizeni vystupniho napéti pfi praci v nebezpecnych prostorach. Diky absenci funkce ANTI STICK spolehlivé pracuje s obalenymi
drazkovacimi elektrodami WELCO 1050.

V modu LIFT TIG umozriuje svafovat ocele, nerez ocele a niklové slitiny stejnosmérnym konstantnim proudem.

Moderni LCD displeje na zdroji i podavacéi umozriuji snadné a intuitivni nastaveni napéti, svafovaciho proudu, indukce a také spravu
doplrikovych funkci pfistroje. Displeje graficky znazorniuji vztah mezi napétim a tvarem svaru a navrhuji optimalni tloustku materialu, coz
vyrazné usnadfiuje praci. Stroj je standardné dodavan s hofakem MIG 360/3m s karbon teflonovym a ocelovym bowdenem.
Stroj je vybaven ¢tyrkladkovym podavacem dratu se 4 hnanymi kladkami, pro civky s maximalnim prdmérem 300 mm a hmotnosti do 15 kg.
Ma elektronickou ochranu proti pfehrati a prepéti v siti. Umozriuje také pfipojeni ohfivace plynu s napajenim AC 36V. Chlazeni ventilatorem
je fizeno elektronickou teplotni automatikou. Stroj ma odolnou skfif z ocelového plechu s plastovym ¢elnim panelem a robustni podvozek s
drzakem plynové lahve pro snadny transport. Pfijatelna hmotnost 42 kg a kompaktni rozmeéry pfedurcuji tento stroj pro naro¢né udrzbarské
amontazni svarecské prace.

Stroj je standardné osazen U kladkami 1,0/1,2mm a karbon teflonovym bowdenem pro pulsni svafovani Al a Cu slitin.

Ke stroji je mozné priobjednat:

2 kladky pro svarovani trubickovym dratem R 1,0/1,2mm - IW630004

redukéni ventil Ar/CO, - IW683000 nebo redukéni ventil CO, - IW682000, ohfivac plynu CO2 - IW685042

sada nahradnich dilG k hofaku MIG 360 - SP636000
Pro TIG svafovani Ize doobjednat TIG hofak SR26V/4m - IW553400 a redukéni ventil Argon s pritokomérem - IW544000.
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PARAMETRY

Pocet fazi

Napajeci napéti

3x400V+/-10%, 50/60Hz

Max. proud (A)

MIG 17 / TIG 13/ MMA 15

Max. pfikon (kVA)

MIG 12,1/ TIG 9,0/ MMA 10,0

Uginik (cos®)

0,9

Dovoleny zatéZovatel
(10min/40°C)

MIG/TIG 300A/60% 232A/100%

MMA 250A/60% 194A/100%

Vyst. proud MIG/TIG/IMMA

50-300A / 10-300A / 10-250A

Vyst. napéti MIG/MMA

16,5-29,0V / 20,4-30V

Napéti naprazdno 82v

Trida ochrany izolace H

Kryti IP21S

Hmotnost 42 kg

Rozméry (DxSxV) 920x470x740 mm

Zaruéni podminky

Na stroj je poskytovana standardni zaru€ni doba 2 roky.
Za priplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé zaruky
zapUj¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy.
Zaruka se nevztahuje na mechanické poSkozeni stroje

a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem.
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\
Klicové viastnosti

e WELCO 6303DP je uren pro svafovani
oceli, nerez oceli, Al a Cu slitin
metodami MIG/MAG, MMA a TIG.

e WELCO 6303DP se vyznacuje:
Jednoduchym ovladanim.

Vysokym zatézovatelem.
Nizkou hmotnosti.
Odolnou pfistrojovou skfini.

e WELCO 6303DP je idealni svarovaci
stroj pro naro¢né montazni
a udrzbarské svarecské prace.

\ J
FUNKCE
Typ invertoru IGBT
EMC ANO
MMA, HOT START, ARC FORCE ANO/ANO/ANO
MMA VRD / LIFT TIG ANO/ANO
MIG INDUKTANCE / FCAW+/- ANO/ANO
PULSE, DOUBLE PULSE, COOL PULSE | ANO/ANO/ANO
MIG MAN/SYNERGIE ANO/ANO
MIG 2T/4T/SLOW FEED ANO/ANO/ANO
Pramér dratu 0,8-1,2mm
Prameér civky / kg max. 300 mm / 15,0 kg
Podavaci kladky / hnané 4/4
Sklad.cislo Popis ks / bal
SP630320 | Svarovaci stroj WELCO 6303DP 1
Obsah baleni

1 ks svarovaci stroj WELCO 6303DP

1 ks kabel 3 m/35 mm?’se zemnici svorkou

1 ks kabel 3 m/35 mm’s drzakem elektrod

1 ks horak MIG 360/3m s karbon teflonovym bowdenem
1 ks ocelovy bowden 3m 1,2/1,6mm

2 ks kladka U 1,0/1,2mm pro Al a Cu draty (IW630005)
2 ks pfitlaéna kladka U 1,0-1,2mm pro Al a Cu draty

2 ks kladka V 0,8/1,0mm pro ocelové draty (IW630007)
2 ks kladka V 1,0/1,2mm pro ocelové draty (IW630002)
2 ks pfitlacna kladka plocha pro ocelové draty

2 ks pravlaky do podavace pro ocelové draty

2 m plynova hadice

1 ks navod k obsluze
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