T1461

TIG/WIG drat pro svarovani
horéikovych slitin.

Pouziti
Letecky a automobilovy primysl, pfesné a slozité
odlitky, spoje a navary plechd, profilu.

Navod k pouziti

Svafované misto oCistéte nerez kartdCem a
odmastéte. Svafovaci drat ocCistéte brusnym
rounem. Silné kusy predehrejte na max. 150°C.
VétSina Mg slitin je tepelné vytvrzena, proto
svarujte s minimalnim natavenim zakladniho
materialu a s co nejmensim vnesenym teplem.
Nastaveni parametrl svafovani je podobné jako
pfi svarovani hliniku, délku svarfovaciho oblouku
udrzujte co nejmensi. Pokud vytvofite brousenim
prach, muze pfi vdechnuti zpUsobit podrazdéni.
Udrzujte pracovni prostor Cisty. Ujistéte se, ze
mate radné vétrani a nezapomernte, zZe horcikovy
prach a jemné Castice se mohou vznitit, proto je
vhodné mit v blizkosti pénovy hasici pristroj a
také kbelik oby&ejného pisku.

POZOR:

Nikdy nehaste horcikové slitiny vodou!!!

Ochranny plyn
Dle CSN EN ISO 14175:
11 Ar 99,99%

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

- Klicové viastnosti R
® WELCO T1461 je TIG/WIG drat pro
svarovani Mg-Al-Zn slitin.
WELCO T1461 ma optimalni pevnost.
WELCO T1461 ma dobrou korozni
odolnost.

e WELCO T1461 ma optimalni odolnost
proti vzniku trhlin a péra.

e WELCO T1461 ma dobrou zatékavost,
pfi minimalnim nataveni zakladniho
materialu.

_J
Normy
Wr.Nr.: 3.5612
AWS/ASTME: RAZG61A
DIN1729: SG-MgAI6Zn
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost Taznost
kluzu v tahu A,
N/mm? N/mm? %
do 180 do 280 do 6
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Al Si Mn Zn Mg
6,5 0,3 0,4 0,8 zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ccaks/bal
25146124 2,4 1000 0,25 31
EN ISO 9001
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