2960

LASER a TIG draty pro opravy
nastroju a forem.

Pouziti
Spojovani, navary a mezivrstvy.

Zakladni materialy

WELCO 2960 je vhodny pro spojovani a navary vSech
oceli, v€etné vysokolegovanych korozivzdornych oceli a
vysokouhlikovych nastrojovych oceli pro praci za studena
i za tepla. Heterogenni spoje. Idealni pro polstarkovani a
mezivrstvy pfi vicevrstvém navarovani. Netvofri trhliny, je
vhodny pro utésfiovani trhlin nad chladicimi kanaly
forem. Opravy Cr-Ni a Cr-Ni-Mo oceli a ocelolitin,
zaruvzdorné ocele, 1.4859 / 1.4876, 1.4558, 1.4951/59,
1.5662/80/81, 1.6907/67, 2.4605/18/19/30/31/41/60,
2.4816/17/51/56/58, 2.4951.

Alternativni produkty

WELCO 1960 - obalena elektroda
WELCO T1960 - TIG drat
WELCO A1960 - MIG drat
Cronitex 252C

Klicové viastnosti

e WELCO 2960 je vhodny pro spojovani a
navary oceli pro praci za studena i za tepla.

e HouZevnaty, elasticky, svarovy kov na Ni bazi.

Korozivdorny, pracovni teplota od -196°C do

+550°C.

Spojovani ¢erna + uslechtila ocel, nerez ocele,

Mezivrstvy pfi vicevrstvém navarovani.

Triskové obrobitelny,vysoce lestitelny,

Nelze kalit, nitridovat, chromovat, leptat,

dezénovat.

Normy
EN ISO 18274: S Ni 6625, Wr. Nr.: 2.4831

Mechanické vlastnosti, svaritelnost
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Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Si Mn

Mo Nb

Ni

002 | 01 | 01 | 220 | 90 | 36 |zbytek

Rozméry a baleni WELCO L-2960

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz

Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal m/bal
40296002 0,2 333 0,1 333
40296025 | 0,25 333 0,1 294
40296003 0,3 333 0,1 175
40296004 0,4 333 0,1 98
40296005 0,5 333 0,1 70
40296006 0,6 333 0,1 42
42296002 0,2 civka 0,1 333
42296025 | 0,25 civka 0,1 294
42296003 0,3 civka 0,1 175
42296004 0,4 civka 0,1 98
42296005 0,5 civka 0,1 70
42296006 0,6 civka 0,1 42

EN ISO 9001
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