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Pouziti

Doly, stavebni stroje, opravy stroju, bagry, opravy
litiny, ocelolitina, mostni konstrukce, svarovani
trubek, kolejnice, svareCské prace venku za
chladného pocasi.

Oblast pouziti

Nahrazuje predehrev acetylenem. Je pouzitelna
ve vSech pfipadech, kde je nutny prfedehrev. Setfi
Cas i prostoje a acetylen. Kombinace drazkovaci
a fezaci elektrody WELCO 1050 s pfedehfivaci
elektrodou WELCO 1000 nahradi vyhodné
autogen zvlasté tehdy, kdyz jsou problémy s
téZkymi acetyleno-kyslikovymilahvemi.

Navod k pouziti

WELCO 1000 vyzaduje dlouhy oblouk (ca 20
mm) a vys8i nastaveny proud. Po ohfati na
pozadovanou teplotu strusku jednoduS$e
odklepnéte.

Svarovaci vlastnosti
WELCO 1000 je jednoduSe pouzitelna i v
pozicich. Struska tvorici tepelny ochranny stit je
snadno odstranitelna.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

1000

Specialni elektroda pro
predehiev vS§ech druht oceli
a litiny.

2l

a4 Klicové viastnosti )

® WELCO 1000 je snadno svaruijici.

e WELCO 1000 ma stabilni dlouhy
oblouk.

e WELCO 1000 je pouzitelna
i v pozicich.

e WELCO 1000 ma snadno
odstranitelnou strusku.

® WELCO 1000 ma jednoduché
zapaleni i opétovné zapaleni
oblouku.

e WELCO 1000 svafuje pres rez,
necistoty a ole;j.

e WELCO 1000 je vhodna pro
stfidavy i stejnosmérny proud.
WELCO 1000 S$etfi Cas i prostoje.
WELCO 1000 je vhodna i pro malé
svarovaci stroje.

. /

Nastaveni proudu ( DC-/AC)
9 mm Proud A
2,5 90 - 140
3,2 130 - 180
4,0 160 - 210

Rozméry a baleni
Sklad.€islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal

21100025 2,5 350 4,2 194
21100032 3,2 450 6,0 125
21100040 4,0 450 5,0 72

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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; g Cistici tuzka ze skelnych vlaken.

Klicové viastnosti

® WELCO 1005 umozriuje dokonalé
ocisténi povrchu kovl od rzi, barev
a oxidu.

e WELCO 1005 je vhodna pro
oCisténi povrchu pfi svarovani
nastrojovych oceli.

e WELCO 1005 je idealni pro ocisténi
povrchu eloxovaného hliniku pfi

Pousiti pajeni a svarovani metodou WIG.

Cisténi povrchu kovil pfed pajenim, svafovanim \_ -

alepenim.

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21100520 2,0 Tuzka + 12ks hrotl 1+12
21100521 2,0 12 ks nahradnich hrot 12
21100540 4,0 Tuzka + 12ks hrot( 1+12
21100541 4,0 12 ks nahradnich hrott 12
21100580 8,0 Tuzka + 1ks hrot 1+1
21100581 8,0 2 ks nahradnich hrott 2

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1010

Cistié priizort svareéskych
masek, stitt a bryli.

a8 o < - N
Klicové viastnosti
® WELCO 1010 odstranuje bez
poskrabani prach, Spinu, mastnotu.
e WELCO 1010 netvofi kapky a
Smouhy.
e WELCO 1010 je idealni pro Cisténi
sklenénych a plastovych ploch a
povrchu.
e WELCO 1010 je specialné vyvinuty
Pousiti pro cisténi svarecskych pruzora z
Cisténi prazorl a skeletu svareCskych masek, OB B
§titu a bryli. Ciétérﬂ sklenénych a plastovych L S
ploch a povrchu. Cisténi autoskel, obrazovek
spotrebni elektroniky, poc¢itacovych monitor( atd.
Navod k pouziti T E———
Obsah nadoby kratce protfepejte. Nastfik B vr’yl . -
provadéjte ze vzdalenosti cca 25 cm. Nadobu 21?0;‘;'(?: a0 (;e"; S 1 a
drzte kolmo. Cistici pénu nechejte ca.1-2 min. m
pusobit a poté setiete papirovou &istici utérkou 21101001 12 x 400ml 12
nebo Cistym hadrem.
Bezpecénostni informace
Signaini slovo: NEBEZPECi
H222 Extrémné hoflavy aerosol. H229 Nadoba je pod tlakem: pfi zahfivani se mize roztrhnout. H319
Zpusobuje vazné podrazdéni odi. P102 Uchovavejte mimo dosah déti. P210 Chrarite pred teplem,
horkymi povrchy, jiskrami, otevienym ohném a jinymi zdroji zapaleni. Zakaz koufeni. P211 Nestfikejte
do otevieného ohné nebo jinych zdroju zapaleni. P251 Nepropichujte nebo nespalujte ani po pouZiti.
P305+P351+P338 PRI ZASAZENI OCI: Nékolik minut opatrné vyplachujte vodou. Vyjméte kontakini
Cocky, jsou-li nasazeny a pokud je Ize vyjmout snadno. PokraCujte ve vyplachovani. P410+P412
Chrarite pfed sluneénim zarenim. Nevystavuijte teploté pfesahujici 50 °C/122 °F. P501 Odstrarite obal
podle statnich predpisu.
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



1012

Keramicka teplostop pasta pro
svarovani a pajeni.
Pouzitelna do + 3000°C.

Pouziti
WELCO 1012 byla vyvinuta pfedevSim pro
svafovani a pajeni trubek.

Oblast pouziti

Chrani kovy, dfevo, koberce, tapety, sklo,plasty,
elektrické kabely, natéry a jiné citlivé materialy a
soucasti pred plisobenim tepla.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

f Klicové viastnosti \

°* WELCO 1012 efektivné omezuje
pfenos tepla pfi svafovani trubek a
jinych svare€skych pracich.

e WELCO 1012 neobsahuje azbest a
je opétovné pouzitelna.

WELCO 1012 je snadno pouZzitelna,
Ize nanaset rukama.

® WELCO 1012 se nelepi na prsty ani
na material.

e WELCO 1012 se da dobre
modelovat.

e WELCO 1012 chrani kovy, dfevo,
plasty, gumu a ostatni materialy
pred pusobenim tepla.

* WELCO 1012 je idealni pro
instalatérské a opravarské prace.

* WELCO 1012 ma Siroké vyuziti a
zabranuje zbyteCnym Skodam
vznikajicim pfi svareCskych pracich.

U

Rozméry a baleni
Sklad.cislo Hmotnost kg ks / bal
21101200 | 1,0 1
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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1013

Nerezovy sprej vysoké kvality.

Pouziti

Zabradli, potrubi, ploty, stozary, kominy, zemni
stroje, vyfuky, rafinerie, mosty, nadrze, ocelové
ramy a konstrukce.

Oblast pouziti

Opravy soucasti z nerez oceli. Pokovovani za
studena. Ochrana svarovych spoju proti korozi.
Doplnék Zzaroveho pokovovani.

Vlastnosti

1. Ochrana pred korozi.

2. Ochrana pfed vlhkosti. Vysoky podil nerez oceli tvofi
ochrannou kryci vrstvu odolavajici otéru a vihku.

3. Jednoduché pouZiti.

4. Jedine¢ny podklad. Po zaschnuti vytvafi houzevnaty,
elasticky, kovovy povlak, snadno prelakovatelny,
neodloupavajici se pfi deformacich.

5. Usporné pouziti. Jedna nadobka spreje o objemu 400 ml
vystaci na plochu cca 4 m” pfi tloustce ochranné vrstvy 10
mikron(.

6. Dobra teplotni odolnost. Prachovité suchy nerezovy
povlak odolava teplotam do +300°C.

Bezpeénostni informace

Signaini slovo: NEBEZPECI

Obsahuje: Hydrocarbons, C6, isoalkanes, <5% n-hexane

Extrémné hoilavy aerosol. Nadoba je pod tlakem: pfi zahfivani se muze roztrhnout. Drazdi kizi.
Zplisobuje vazné podrazdéni oi. Miize zplisobit ospalost nebo zavraté. Skodlivy pro vodni organismy,
s dlouhodobymi u¢inky. Uchovavejte mimo dosah déti. Chrarite pfed teplem, horkymi povrchy, jiskrami,
otevienym ohném a jinymi zdroji zapaleni. Zakaz koureni. Nestfikejte do otevieného ohné nebo jinych
zdroju zapéleni. Nepropichujte nebo nespalujte ani po pouZiti. PouZivejte pouze venku nebo v dobre
vétranych prostorach. PRI ZASAZENI OCI: Nékolik minut opatmné vyplachujte vodou. Vyjméte
kontaktni &ocky, jsou-li nasazeny a pokud je Ize vyjmout snadno. Pokracuite ve vyplachovani. Skladujte
uzamcené. Chrarite pred slune¢nim zafenim. Nevystavujte teploté presahujici 50 °C. Odstrarite obal
podle statnich predpist.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti

° WELCO 1013 vytvafi kovovy povlak
odolny povétrnostnim vlivim a otéru.
WELCO 1013 tvofi hladky filmu.
WELCO 1013 ma vysoky stupen lesku.
WELCO 1013 ma vynikajici pfilnavost.
WELCO 1013 zasycha velmi rychle.
WELCO 1013 netvori kapky.

WELCO 1013 umoznuje prelakovani.
WELCO 1013 efekt nerezové oceli.

\ 7

Navod k pouziti

Povrch soucasti oCistéte a odmastéte. Obsah
nadoby protfepejte cca 2 min. Nastfik provadéjte
ze vzdalenosti cca 25 cm. Nadobu drzte kolmo.
Po ukoncéeni obratte nadobu dnem vzhlru a
kratkym prostfiknutim vycCistéte ventil.

Technické udaje

Teplotni odolnost

do +300°C

Prachovité suché

po 10 minutach

Suchy na dotek

po 20-25 minutach

Nanos 2. vrstvy

po 15 - 30 minutach

Prelakovani

po 24 - 48 hodinach

Doba vytvrzeni

14 dnd

Urychleni vytvrzeni

30 minut pfi 150°C

Rozméry a baleni

Sklad.cislo Objem ks / bal
21101300 400 ml 1
21101312 12 x 400ml 12

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz
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Hlinikovy sprej vysoké kvality.

Pouziti

Zabradli, potrubi, ploty, stozary, kominy, zemni
stroje, vyfuky, rafinerie, mosty, nadrze, ocelové
ramy a konstrukce.

Oblast pouziti

Opravy pohlinikovanych vyfuku. Pohlinikovani
za studena. Ochrana svarovych spoju proti
korozi. Doplnék zarového hlinikovani.

Vlastnosti

1. Ochrana pfed korozi. Hlinik vytvafi na povrchu vrstvu
oxidu, ktera efektivné chrani pred korozi.

2. Ochrana pfed vlhkosti. Vysoky podil hliniku tvofi
ochrannou kryci vrstvu odolavajici otéru a vihku.

3. Jednoduché pouZiti. Jednokomponentni systém s
neomezenou trvanlivosti, dodavany jako spre;j.

4. Jedinetny podklad. Po zaschnuti vytvafi houZevnaty,
elasticky, kovovy povlak, snadno pfelakovatelny,
neodloupavajici se pfi deformacich.

5. Usporné pouziti. Jedna nadobka spreje o objemu 400 ml
netto vystadi na plochu cca 4 m’ pfi tloustce ochranné
vrstvy 10 mikron(.

6. Dobra teplotni odolnost do +500°C.

Bezpecénostni informace

Signalni slovo: NEBEZPECI Obsahuje: Hydrocarbons, C8, isoalkanes, <5% n-hexane, benzinova
frakce (ropnd), hydrogenovana tézka.

Extrémné hoflavy aerosol. Nadoba je pod tlakem: pfi zahfivani se mize roztrhnout. Drazdi kuzi. Muze
zplisobit ospalost nebo zavraté. Skodlivy pro vodni organismy, s dlouhodobymi Gcinky. Je-li nutna
lékaFska pomoc, méjte po ruce obal nebo Stitek vyrobku. Uchovavejte mimo dosah déti. Chrarite pred
teplem, horkymi povrchy, jiskrami, otevfenym ohném a jinymi zdroji zapaleni. Zakaz koufeni.
Nestfikejte do otevfeného ohné nebo jinych zdroji zapaleni. Nepropichujte nebo nespalujte ani po
pouziti. Zamezte vdechovani mihy/par/aerosold. Pouzivejte pouze venku nebo v dobfe vétranych
prostorach. PRI ZASAZENI OCI: Nékolik minut opatrné vyplachujte vodou. Vyjméte kontaktni Cocky,
jsou-li nasazeny a pokud je Ize vyjmout snadno. Pokracujte ve vyplachovani. NEVYVOLAVEJTE
zvraceni. Chrarite pfed slune¢nim zafenim. Nevystavuite teploté presahujici 50 °C. Odstrarite obal
podle statnich predpisd.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti

* WELCO 1014 vytvari kovovy povlak

s vysokym obsahem hliniku.
* WELCO 1014 odolava mnoha alkaliim a
solim.
WELCO 1014 ma vysoky stupen Cistoty.
WELCO 1014 ma vynikajici pfilnavost.
WELCO 1014 zasycha velmi rychle.
WELCO 1014 netvori kapky.
WELCO 1014 umoznuje prelakovani.

WELCO 1014 Teplotni odolnost: +500°C)

Sy

Navod k pouziti

Povrch soucasti oCistéte a odmastéte. Obsah
nadoby protfepejte cca 2 min. Nastfik provadéjte
ze vzdalenosti cca 25 cm. Nadobu drzte kolmo.
Po ukoncéeni obratte nadobu dnem vzhlru a
kratkym prostfiknutim vycCistéte ventil.

Technické udaje

Teplotni odolnost do +500°C

Prachovité suché po 8 minutach

Suchy na dotek po 20-25 minutach

Nanos 2. vrstvy po 15 - 30 minutach

Prelakovani po 24 - 48 hodinach

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo Objem ks / bal
21101400 400 ml 1
21101412 12 x 400ml 12

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz
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1015

Zinkovy sprej vysoké kvality pro
zinkovani za studena.

Pouziti

Zasobniky TUV, potrubi, ploty, stozary, kolejnice, okapy,
zemni stroje, pradelny, rafinerie, mosty, nadrze, ocelové
ramy a konstrukce.

Oblast pouziti

Opravy zarové zinkovanych povrchl. Pozinkovani za
studena.

Ochrana svarovych spoju proti korozi.

Doplnék zarového zinkovani.

Ochrana proti korozi pfi bodovém svarovani.

Vlastnosti

1. Ochrana pfed korozi. Galvanicky proces zabrani korozi
vytvofenim nerozpustného ochranného &titu.

2. Ochrana pfed vlhkosti. Vysoky podil zinku tvofi
ochrannou kryci vrstvu odolavajici otéru a vihku.

3. Moznost pouziti na zkorodované plochy. Po ocisténi
volnych ¢&astecek rzi, vnikne WELCO 1015 do poérl a
elektrochemickym efektem zabrani korozi.

4. Jednoduché pouziti.

5. Jedine¢ny podklad. Po zaschnuti vytvafi houzevnaty,
elasticky, kovovy povlak, snadno pfelakovatelny,
neodloupavajici se pfi deformacich.

6. Dlouhodoba ochrana. Ochranny ucinek zinkového
povlaku se diky galvanickému procesu stale obnovuje.

7. Usporné pouziti.

8. Dobrateplotni odolnost od -50 do +500°C.

Bezpeénostni informace

Signalni slovo: NEBEZPECI

Obsahuje: dichlormethan.

Extrémné hoflavy aerosol. Nadoba je pod tlakem: pfi zahfivani se mize roztrhnout. Drazdi kizi.
Podezfeni na vyvolani rakoviny. Toxicky pro vodni organismy, s dlouhodobymi u¢inky. Je-li nutna
Iékafska pomoc, méjte po ruce obal nebo $titek vyrobku. Uchovévejte mimo dosah déti. Chrarite pfed
teplem, horkymi povrchy, jiskrami, otevienym ohném a jinymi zdroji zapaleni. Zékaz koufeni.
Nestfikejte do otevfeného ohné nebo jinych zdroji zapaleni. Nepropichujte nebo nespalujte ani po
pouziti. Nevdechujte aerosoly. Pouzivejte pouze venku nebo v dobfe vétranych prostorach. Pouzivejte
ochranné rukavice/ochranny odév. PRI ZASAZENI OCI: Nékolik minut opatrné vyplachujte vodou.
Vyjméte kontaktni ocky, jsou-li nasazeny a pokud je Ize vyjmout snadno. Pokracujte ve vyplachovani.
Skladujte uzaméené. Chrafite pfed slunecénim zafenim. Nevystavujte teploté presahujici 50 °C/122 °F.
Odstrarite obal podle statnich predpisd.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti R

® WELCO 1015 ma velmi vysoky obsah
zinku, vice nez 99%.

e WELCO 1015 ma excelentni pfilnavost
na vSechny nizko a stfedné legované
oceli.

WELCO 1015 zasycha velmi rychle.
WELCO 1015 ma teplotni odolnost
od -50 do +500°C.

* WELCO 1015 umozriuje prelakovani.

* WELCO 1015 je idealni pro bodové
svarovani.

\ 7

Navod k pouziti

Povrch soucasti oCistéte a odmastéte. Obsah nadoby
protfepejte cca 2 min. Nastfik provadéjte ze vzdalenosti
cca 25 cm. Nadobu drzte kolmo. Po ukon&eni obratte
nadobu dnem vzhlru a kratkym prostriknutim vycistéte
ventil. Sucha vrstva nanosu by méla mit tloustku vrstvy 50-
80um.

Technické udaje

Teplotni odolnost od - 50 do +500°C

Prachovité suché po 8 minutach

Suchy na dotek po 20-30 minutach

Néanos 2. vrstvy po 15 - 30 minutach

Prelakovani po 24 - 48 hodinach

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo Objem ks / bal
21101500 450 ml 1
21101512 12 x 450ml 12

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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; g 5 Svarecska tuzka.

Klicové viastnosti

® WELCO 1019 tvori Cary slabé svitici
pfi svafovani nebo fezani
elektrickym obloukem.
e WELCO 1019 ¢ary nehofi a nejdou
snadno smazat.
WELCO 1019 se netavi pfi dotyku
¢ s horkym materialem.
WELCO 1019 Ize naostfit béZnym
Pousiti ofezavatkem na tuzky.
Znaceni kovu pfi svafovani a fezani elektrickym N -
obloukem. Stfibrna tuzka je vhodna pro tmavé
povrchy, Cervena pro svétlé a lesklé povrchy.

Rozméry a baleni

Sklad.éislo Popis ks / bal
21101900 Svaredska tuzka stribrna 3
21101901 Svaredéska tuzka Servena 3
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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Sada pro zjist'ovani trhlin
kapilarni zkouskou pro teploty
od 0°C do +50°C.

" Kliéové viastnosti )
® WELCO 1021 umoznuje zjisténi
povrchovych trhlin.
WELCO 1021 je pouzitelny pfi béZném
¢ rozsahu provoznich teplot.
WELCO 1021 ma snadné pouziti.

°* WELCO 1021 Ize po zkouSce umyt
¢ vodou.
e WELCO 1021 nema zadné vedlejsi
o
Pouziti ° ucinky. —
Zjistovani povrchovych trhlin kapilarni zkouskou. WELCO 1921 n?pOSkQZUJ,e ozonovou
Pouzitelna na ocelolitinu, $edou litinu, temperovanou litinu,  vrstvu ani zivotni prostredi.
véechny typy oceli, barevnych a lehkych kov(. Zjigtovani WELCO 1021 se dodava jako sada tfi
trhlin v odlitcich, svarovych spojich a v opravarenstvi. spreju - penetrant, vyvojka a Cistic.
\ /
Navod k pouziti
1. Cisti¢em 1021 ogistit kontrolované plochy a nechat
vyschnout. Podklad by mél byt bez natéru, suchy a gisty. Normy
DIN 54152 BAB-BCB
2. Naneste na zkou$eny povrch penetrant 1021 a EN ISO 3452-2
nechejte plGsobit 10 - 15 minut.
3. Po fazi penetrace setrete prostfedek z povrchu
Cisticem 1021. Povrch musi pfed dalSi Gpravou
Vyschnout_ Rozméry a baleni
Sklad.cislo Popis Objem ks / bal
4, Nanestt_a rovnomér_r1§ vyvojku 102’1va necr)at pl‘]vsotfit 21102100 sada 3 x 400 ml 3
cca 1-2 min. V prasklinach se objevi ervené znaceni. 21102101 penetrant 400 mi 1
5. Po vyhodnoceni zkousky povrch umyjte vodou. 21102102 Cistic 400 ml 1
21102103 vyvojka 400 ml 1
Pokyny pro bezpecéné zachazeni
Pred pouzitim si peclivé prostudujte bezpe&nostni listy
pouzivanych produktl (ke stazeni na www.welco.cz)
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Odstranéni svard na nerez ocelich, fezani trubek,
vypalovani otvord, fezani starych kabell, utésnéni
zaolejovanych ploch na Sedé litiné.

Oblast pouziti

WELCO 1050 silné obalena drazkovaci a fezaci elektroda
je pouzitelna pro vSechny typy oceli feritické i austeniticke,
pro Sedou litinu, ocelolitinu a ostatni barevné kovy.

Navod k pouziti

Pro drazkovani je vhodné zakladni material naklonit tak,
aby odtaveny kov mohl Iépe odtékat. Elektrodu vedte co
nejvice soub&zné se zakladnim materidlem, neustale v
kontaktu. Kratkymi pohyby vpred a vzad (jako pfi pilovani)
vytvofite drazku ve tvaru pismene U. Nataveny material na
okrajich drdzky snadno odistite kladivkem na strusku.

Svarovaci vlastnosti
WELCO 1050 zapaluje snadno, ma stabilni oblouk a vyviji
staly tlak plyn(.

Nastaveni proudu (DC-/ AC)
2 mm Proud A
2,5 100 - 150
3,2 150 - 200
4,0 220 - 300
5,0 300 - 400

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti

WELCO 1050 je rychly pracovni
prostfedek pro vSechny typy oceli

a ostatni kovy.

WELCO 1050 pracuje se
stejnosmérnym i stfidavym proudem.
WELCO 1050 zapaluje lehce a vyviji
staly tlak plyn(.

WELCO 1050 je efektivni pro Sedou
litinu, nerez oceli a manganové oceli.
WELCO 1050 jednodus$e odstranuje

silné vrstvy koroze.
e WELCO 1050 tvori Cisty povrch
pfipraveny pro svarovani.

. J
Rozmeéry a baleni

Sklad.€islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21105025 2,5 350 4,0 160
21105032 3,2 350 4,0 110
21105040 4,0 350 4,0 72
21105050 5,0 450 3,6 33

EN ISO 9001
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Pouziti

Odstranéni svarl na ocelich, fezani trubek,
vypalovani otvord, fezani starych kabeld,
utésnénizaolejovanych ploch na Sedé litiné.

Oblast pouziti

Obloukové vzduchové drazkovani uhlikovymi
elektrodami a stlaenym vzduchem je
nejrychlejSi a nejlevnéjSi proces pro fezani a
drazkovani kovl. Uhlikova elektroda s médénym
obalem WELCO 1060 se pouziva k roztaveni
materialu a souCasné jako vykonna tryska
vzduchu odfukuje roztaveny material. StlaCeny
vzduch také chladi uhlikovou elektrodu. Uhlikove
elektrody lze pouzit pro obloukové vzduchové
drazkovani nelegovanych a nizkolegovanych
oceli, nerezové oceli, litiny a jinych kov.

Navod k pouziti

WELCO 1060 vyzaduje pouzit specialni drzak
pro fezani a drazkovani stlacenym vzduchem
WELCO 0059. Elektrodu upnéte do drzaku v
poloviné jeji délky, zapalte a poté stisknutim
tlacitka ventilu na hofaku spustite pfivod
tlakového vzduchu.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

1060 .

Uhlikova elektroda pro rezani a
drazkovani stlaéenym vzduchem.

" Kli¢ové viastnosti

® WELCO 1060 je rychly pracovni
prostfedek pro vSechny typy oceli
a ostatni kovy.

e WELCO 1060 médény obal
zarucuje optimalni stabilitu horeni.

e WELCO 1060 je efektivni pro Sedou
litinu, nerez oceli a manganové
oceli.

e WELCO 1060 tvori Cisty povrch
pfipraveny pro svarovani.

\ 7

Nastaveni proudu ( DC+)

9 mm Proud A
4,0 150 - 200
5,0 150 - 200
6,5 200 - 250
8,0 250 - 350
9,5 350 - 450

Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délka cca mm cca kg /bal ks / bal

21106040 4,0 300 0,9 100
21106050 5,0 300 1,0 100
21106065 6,5 300 0,8 50
21106080 8,0 300 1,3 50
21106095 9,5 300 2,2 50

EN ISO 9001
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Pouziti
Odstranovani utrzenych sroubu, svornikd a zavitnika.

Oblast pouziti

WELCO 1099 je synteticka, vysokovykonna elektroda s
nové vyvinutym obalem umozaujicim svafovani v
hlubokych slepych otvorech.

WELCO 1099 je zvlasté vhodna pro rychlé odstranovani
zalomenych a utrzenych Sroubl, svorniki a zavitnik(.
Zapaluje bezvadné v hlubokych slepych otvorech. Vytvafi

1099

Specialni elektroda pro
odstrafiovani utrzenych
Sroubu a zavitniku.

a Klicové viastnosti

WELCO 1099 ma vysokou pevnost
v tahu.

WELCO 1099 ma vysokou taznost.
WELCO 1099 ma stabilni oblouk,
bez rozstfiku, netvofi trhliny.
WELCO 1099 spolehlivé zapaluje
a svarfuje v hlubokych slepych
otvorech. Struska oddéluje a chrani
zakladni material, zavit a navar.
WELCO 1099 umoznuje pracovat
s velmi nizkym proudem.

WELCO 1099 je vhodna i pro malé
transformatorové svarecky

Normy

DIN EN ISO 3581-A/E 299 R 12
Wr.Nr. / 1.4337

AWS /~E 312-16

Cep na utrzeném zbytku Sroubu bez spojeni s okolnim
materialem soucasti. Specialni struska oddéluje a chrani
zakladni material, zavita navar.

Timto zplUsobem je mozné rychle a bezpecné odstranit
zalomené Srouby a svorniky nebo i vrtaky a zavitniky z

rychlofezné oceli. Nastaveni proudu ( DC+/AC )

Navod k pouziti @ mm Proud A
Zvolte odpovidajici priimér elektrody WELCO 1099 podle 1,6 30-50
praméru Cepu, ktery potfebujete navafit. Na pomocném 20 50 - 70
kousku ocele nastavte svarfovaci proud tak, aby pfi ’

zapaleni vznikl bod o pozadovaném priiméru. Elektrodu 25 60 - 90
vedte kolmo v ose otvoru a po doteku se zalomenym 3,2 90 - 110

zbytkem Sroubu dojde k zapaleni oblouku. Elektrodu lehce
tlacte do otvoru az po vyvareni ¢epu k povrchu. Odstrante

strusku z povrchu a pfilozte pomocnou ocelovou matici s Mechanické viastnosti. svafitelnost

odpovidajicim primérem. Pokracujte v navarovani ¢epu ’

do otvoru matice a na konci Cep svafte s matici. Po Mez ki Pevnost Taznost Tvrdost

ochlazeni aplikujte vhodné mazivo a opatrnym kroucenim ;37 uzu v tahu A, VLE?S

vpravo a vlevo vysSroubuijte utrzeny Sroub. mm N/mm? %

Nékolik silnych uderd kladivem bé&hem krouceni pom0ze

uvolnit strusku z otvoru a zabrani tak poskozeni zavitu. do 600 do 900 25-35 210 - 250

Pfi svafovani ve vodorovné pozici doporucujeme pouzit

pro gcl'lrlapu zawtuo ocvelovou nebo me;denouo truvbku. Pfitom Rozméry a baleni

je dulezité, aby pramér trubky odpovidal priméru otvoru a . i

tésné priléhal pro rychlejsi odvod tepla. Sklad.cislo 2 mm délka mm ks / bal
21109900 | 2,0/2,5/3,2 250/300/350 | 40/30/10
21109901 2,0/2,5 250/300 80/30
21109902 | 1,6/2,0/2,5 250/250/300 | 40/40/30

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1105

Ekologicka Sn-Ag pajka.

Pouziti
Vyroba pfistroju, potravinarsky prumysl,
elektrotechnika, puskarstvi - pajeni hlaviiovych
svazka.

Oblast pouziti

WELCO 1105 je stfibro-cinova pajka s
jedine€nymi vlastnostmi, pro vSechny barevné a
Zelezné kovy a také pro nerez oceli. Ma nizkou
pracovni teplotu, dobrou smacivost a rychle se
roztéka. DalSi opracovani neni nutné. Diky
vysoké elektrické vodivosti je pouzitelna pro
jemné pajeni v elektrotechnice a pro svou
kapilaritu ve vakuové technice a puskafstvi.
WELCO 1105 je nejedovata, nekoroduje a proto
je také vhodna pro potravinarsky prumysi.

Zpusob ohrevu
Acetylénovy, propan-butanovy plamen, indukcni
ohfeyv, elektricka pajedla apod.

Doporucené tavidlo
Pro nerez, niklové slitiny a nastrojové ocele :
WELCO 1106 FLX

Pro nelegované ocele abarevné kovy :
WELCO 1107 FLX

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti )

® WELCO 1105 je pevnéjSi nez bézné
olovo - cinové pajky.

e WELCO 1105 je nejedovata,
neobsahuje Zadné olovo, zinek,
antimon nebo kadmium.

e WELCO 1105 je pouzitelna
v potravinarstvi.

e WELCO 1105 nekoroduje, zlistava
leskla.

e WELCO 1105 je velmi dobfe zatékajici,
aktivné kapilarni.

e WELCO 1105 ma o 25 % lepSi
elektrickou vodivost nez
olovo- cinové pajky.

. J

Normy
Pajka:

DIN EN 29453 /S-Sn96Ag4

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Pve;/anhoust Evlslé:[\r;g:f Tvrdost
teplota °C N/mm? Sl HB
221 120 7-8 15
Chemickeé slozeni svarového kovu (%)
Sn Ag
96 4,0
Rozméry a baleni
Sklad.cislo 2 mm kg / bal
22110510 1,0 0,25
22110520 2,0 0,25
EN ISO 9001
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Pouziti

Vyroba pfistroji, potravinarsky prumysil,
elektrotechnika, opravy trhlin na hydraulice,
utésnéni Sedé litiny.

Oblast pouziti

WELCO 1105C je stfibro-cinova pajka s
jedineCnymi vlastnostmi, pro vSechny barevné a
Zelezné kovy, a také pro nerez oceli. Ma nizkou
pracovni teplotu, rychle se roztékad a diky
vestavénému aktivnimu tavidlu ma také velmi
dobrou smacivost. DalSi opracovani neni nutné.
Diky vysoké elektrické vodivosti je pouzitelna pro
jemné pajeni v elektrotechnice a pro svou
kapilaritu ve vakuové technice. WELCO 1105C je
nejedovata, nekoroduje a proto je také vhodna
pro potravinarsky pramysil.

Zpuisob ohrevu
Acetylénovy, propan-butanovy plamen,
benzinovalampa, elektricka pajedla a pod.

a8 Klicové viastnosti

® WELCO 1105C je pevnéjsi nez bézné
olovo - cinové pajky.

\

e WELCO 1105C je nejedovata -

neobsahuje Zadné olovo, zinek, antimon
nebo kadmium.

e WELCO 1105C je pouzitelna v

potravinarstvi.

e WELCO 1105C nekoroduje - zUstava

leskla.

e WELCO 1105C je velmi dobre zatékajici

- aktivné kapilarni.

e WELCO 1105C ma o 25 % lepSi

elektrickou vodivost nez
olovo- cinové pajky.

\ J
Normy

Pajka: DIN EN 29453/ S-Sn96Ag4
Tavidlo: DIN EN 29454-1/1.1.2—-2,5%

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

Pracovni Pevnost Elektricka Tvrdost
0 v tahu vodivost
teplota °C N/mm? SrTE HB
221 120 7-8 15
Chemické slozeni svarového kovu (%)
96 4,0
Rozmeéry a baleni
Sklad.cislo 9 mm kg / bal
21110520 2,0 0,25
21110530 3,0 0,25
EN ISO 9001




Pouziti
Vyroba pfistrojl, potravinafsky pramysl,
elektrotechnika.

Oblast pouziti
WELCO 1105P je stfibro-cinova pajeci pasta s

1105P

Ekologicka Sn-Ag pajeci pasta.

leskla.

Klicové viastnosti

® WELCO 1105P je pevnéjSi nez bézné
olovo - cinové pajky.

e WELCO 1105P je nejedovata,
neobsahuje Zadné olovo, zinek,
antimon nebo kadmium.

e WELCO 1105P je pouzitelna
v potravinarstvi.

e WELCO 1105P nekoroduje, zlistava

\

e WELCO 1105P je velmi dobfe zatékajici,
aktivné kapilarni.

e WELCO 1105P ma o 25 % lepsi
elektrickou vodivost nez
olovo- cinové pajky.

jedine€nymi vlastnostmi, pro vSechny barevné \_ .
kovy a také pro ocele. Ma nizkou pracovni
teplotu, rychle se roztéka a diky pouzitému Noriy
aktivnimu tavidlu ma také velmi dobrou Ty
smacivost. DalSi opracovani neni nutné. Diky _Fr’al‘.‘gl- ) Bm Em 58222/18/'38?916'6‘94
vysoké elektrické vodivosti je pouzitelna pro avidlo: I
jemneé pajeni v elektrotechnice a pro svou Mechanické vlastnosti, svafritelnost
kapilaritu ve vakuové technice. WELCO 1105P je ’
nejedovata, nekoroduje a proto je také vhodna ick&
) 4, nekoroauj P J Pracovni Pevnost Elektricka Tyrdost
pro potravinarsky prumysl. o v tahu vodivost
teplota °C N/mm? Sl HB
Zpusob ohrevu
Acetylénovy, propan-butanovy plamen, indukcni 221 120 r-8 15
ohfeyv, elektricka pajedla apod.
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Navod k pouziti Sn Ag
Pfed pouzitim pastu dobfe rozmichejte. Pfi 9 40
pajeni plamenem nenahfivejte pfimo pastu, jinak ’
dojde ke shofeni tavidla. Zbytky tavidla po pajeni
|ze umyt vodou. Rozméry a baleni
Sklad.¢islo Popis kg / bal
22110525 Pajeci pasta 0,25
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti

Potravinarsky pramysl, elektrotechnika, vyroba a
opravy spoju na nerez ocelich, niklu a niklovych
slitinach, pajeni galvanicky pokovenych
materialu.

Oblast pouziti

WELCO 1106 FLX je tavidlo pro mékké pajeni
nerez oceli, niklu a niklovych slitin. Zaruc€uje
velmi dobrou dezoxidaci a dobrou smacivost
pajenych povrcha.

Zpusob ohievu
Acetylénovy, propanbutanovy plamen, indukéni
ohfeyv, elektricka pajedla apod.

Doporuceni

Pajené misto dobfe odmastéte a oCistéte
brusnym rounem WELCO 2071. Pfi ohfivani
plamenem nenahfivejte pfimo pajku ani tavidlo
— shofeni tavidla! Zbytky tavidla po ukonceni
pajeni odstrarnte oplachem vodou.

1106 FLX

Tavidlo pro mékké pajeni nerez
oceli, niklu a niklovych slitin.

Klicové viastnosti

WELCO 1106 FLX je vysoce aktivni
kapalné tavidlo.

WELCO 1106 FLX je idealni tavidlo
pro pajeni nerez oceli.

WELCO 1106 FLX nezbarvi povrch
nerez oceli.

WELCO 1106 FLX Ize pouzit

v kombinaci s libovolnou mékkou pajkou.

WELCO 1106 FLX je velmi dobfe
zatékajici, aktivné kapilarni.

7

Normy
DINEN 29454-1/3.2.2

Rozméry a baleni
Sklad.€islo Popis kg / bal

21110610 Tavidlo 0,10

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1107 FLX

Univerzalni tavidlo pro mékké
pajeni.

Klicové viastnosti \

® WELCO 1107 FLX je univerzalni
kapalné tavidlo pro mékké pajeni oceli
a barevnych kovu.

e WELCO 1107 FLX je snadno
aplikovatelné.

e WELCO 1107 FLX je velmi dobfe

zatékaijici .
e WELCO 1107 FLX ma velmi dobrou
Pouziti smacivost.
Mékké pajeni oceli, nerez oceli, médi, mosazi, * WELCO 1107 FLX e aktivne kapilarni.
bronzu, niklu a niklovych slitin, opravarské prace. - 7/
Oblast pouziti Normy
WELCO 1107 FLX je univerzalni kapalné DIN EN 29454-1/3.1.1

tavidlo pro mékké pajeni vSech kovl mimo
hliniku. Je snadno aplikovatelné, nanasi se
StéteCkem. Ma velmi dobrou smacivost a je
vhodné i pro kapilarni spoje.

Rozméry a baleni
Sklad.€islo Popis kg / bal
Zpusob ohrevu 21110710 Tavidlo 0,10

Acetylénovy, propanbutanovy plamen, ohfev v
peci, indukéni ohrev, elektricka pajedla apod.

Doporuceni

Pajené misto dobfe odmastéte a oCistéte
brusnym rounem WELCO 2071. Pfi ohfivani
plamenem nenahfivejte pfimo pajku ani tavidlo
— shofeni tavidla! Zbytky tavidla po ukonceni
pajeni odstrarte oplachem vodou.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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108C

Instalatérska, trubickova Sn-Cu
pajka, s aktivnim tavidlem.

Pouziti

Rozvody pitné vody, pajeni médénych trubek,
potravinarsky pramysl, elektrotechnika, opravy
chladi¢u a klimatizaci.

Oblast pouziti

WELCO 1108C je Cu-Sn pajka s jedineénymi
vlastnostmi, pro spojovani zejména médi a
barevnych kovl. Ma nizkou pracovni teplotu,
rychle se roztéka a diky vestavénému aktivnimu
tavidlu ma také velmi dobrou smacivost. DalSi
opracovani neni nutné. Diky vysoké elektrické
vodivosti je pouzitelna pro pajeni v
elektrotechnice a pro svou kapilaritu ve vakuové
technice. WELCO 1108C je nejedovata,
nekoroduje a proto je také vhodna pro
potravinarsky pramysil.

Zpusob ohrevu
Acetylénovy, propan-butanovy plamen, indukéni
ohfeyv, elektricka pajedla apod.

Navod k pouziti

Pajené misto dobfe oCistéte brusnym rounem
WELCO 2071 a odmastéte. Pfi ohfivani
plamenem nenahfivejte pfimo pajku ani pajené
misto — shofeni tavidla. Zbytky tavidla po
ukonceni pajeni odstrante oplachem vodou.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

(

Klicové viastnosti E
WELCO 1108C je pevnéjsi nez bézné
olovo - cinové pajky.

WELCO 1108C je nejedovata,
neobsahuje Zadné olovo, zinek,
antimon nebo kadmium.

WELCO 1108C je pouzitelna na rozvody
pitné vody.

WELCO 1108C nekoroduje, zUstava
leskla.

WELCO 1108C je velmi dobfe zatékajici,
aktivné kapilarni.

S
Normy

Pajka: DIN EN 29453 /S-Sn97Cu3
Tavidlo: DIN EN29454-1/1.1.2B-2,5%

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Pevnost Elektricka Tvrdost
0 v tahu vodivost
teplota °C N/mm? Y HB
230/250 150 7-8 15
Chemické slozeni svarového kovu (%)
97 3,0
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo g mm kg / bal
21110820 2,0 0,25
21110830 3,0 0,25
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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1108P

Instalatérska Sn-Cu pajeci pasta.

Pouziti

Rozvody pitné vody, pajeni médénych trubek,
potravinarsky pramysl, elektrotechnika, opravy
chladi¢u a klimatizaci.

Oblast pouziti

WELCO 1108P je Cu-Sn pajeci pasta s
jedine€nymi vlastnostmi, pro spojovani zejména
médi a barevnych kovl. Ma nizkou pracovni
teplotu, rychle se roztéka a diky vestavénému
aktivnimu tavidlu ma také velmi dobrou
smacivost. DalSi opracovani neni nutné. Diky
vysoké elektrické vodivosti je pouzitelnd pro
pajeni v elektrotechnice a pro svou kapilaritu ve
vakuové technice. WELCO 1108P je nejedovata,
nekoroduje a proto je také vhodna pro
potravinarsky pramysil.

Zpusob ohrevu
Acetylénovy, propan-butanovy plamen, indukéni
ohfeyv, elektricka pajedla apod.

Navod k pouziti

Pajené misto dobfe oCistéte brusnym rounem
WELCO 2071 a odmastéte. Pfi ohfivani
plamenem nenahfivejte pfimo pajku ani pajené
misto — shofeni tavidla. Zbytky tavidla po
ukonceni pajeni odstrante oplachem vodou.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

" Kliéové viastnosti E

® WELCO 1108P je pevnéjSi nez bézné
olovo - cinové pajky.

e WELCO 1108P je nejedovata,
neobsahuje Zadné olovo, zinek,
antimon nebo kadmium.

e WELCO 1108P je pouzitelna na rozvody
pitné vody.

e WELCO 1108P nekoroduje, zlistava
leskla.

e WELCO 1108P je velmi dobfe zatékajici,
aktivné kapilarni.

7

Normy
Pajka:
Tavidlo :

DIN EN 29453 /S-Sn97Cu3
DIN EN 29454-1/3.1.1

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Pevnost Elektricka Tvrdost
0 v tahu vodivost
teplota °C N/mm? Y HB
230/250 150 7-8 15
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Sn Cu
97 3,0
Rozméry a baleni
Sklad.cislo Popis kg / bal
22110825 Pajeci pasta 0,25
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1

128C

Pajka na hlinik s aktivnim
tavidlem. Bez kadmia.

Pouziti

Chladirenska zafizeni, pajeni hlinikovych a
meédénych trubek, potravinarsky prumysl,
elektrotechnika, opravy chladi¢l a klimatizaci.

Oblast pouziti

WELCO 1128C je Cu-Sn pajka s jedineénymi
vlastnostmi, pro spojovani hliniku a slitin Al-Si a
také pro spojovani hliniku s ostatnimi kovy. Ma
nizkou pracovni teplotu, rychle se roztéka a diky
vestavénému aktivnimu tavidlu ma také velmi
dobrou smacivost. DalSi opracovani neni nutné.
Diky vysoké elektrické vodivosti je pouzitelna pro
pajeni v elektrotechnice. WELCO 1128C je
nejedovata, nekoroduje a proto je také vhodna
pro potravinarsky pramysl.

Zpusob ohrevu
Acetylénovy, propan-butanovy plamen, indukcni
ohfey, elektricka pajedla apod.

Navod k pouziti
Pfed pajenim pajené misto dobfe oCistéte a
odmastéte. Pfi ohfivani plamenem nenahrivejte
pfimo pajku ani pajené misto — shoreni tavidla.
Zbytky tavidla po ukonCeni pajeni odstrante
oplachem vodou.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti D
® WELCO 1128C je pevngjSi nez bézné
olovo - cinové pajky.
e WELCO 1128C je nejedovata,
neobsahuje Zadné olovo, zinek,
antimon nebo kadmium.
e WELCO 1128C je pouzitelna v
potravinarském primyslu.
e WELCO 1128C nekoroduje, zlstava
leskla.
e WELCO 1128C je velmi dobre zatékajici,
aktivné kapilarni.
N _J
Normy
Pajka: DIN EN 29453/S-Sn97Cu3
Tavidlo : DINEN 29454-1/2.1.2C-4%
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
] Pevnost Elektricka
Pracovni . Tvrdost
teplota °C l\\/l /t;mjz é?g;;orzg HB
230/250 150 7-8 15
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Sn Cu
97 3,0

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo Pramér mm kg / bal
21112820 2,0 0,25
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1128P

Pajeci pasta na hlinik s aktivhim
tavidlem. Bez kadmia.

Klicové viastnosti E

® WELCO 1128P je pevnéjSi nez bézné
olovo - cinové pajky.

e WELCO 1128P je nejedovata,
neobsahuje Zadné olovo, zinek,
antimon nebo kadmium.

e WELCO 1128P je pouzitelna
v potravinarském pramysilu.

e WELCO 1128P nekoroduje, zlstava
leskla.

Pouziti . . . ek
Chladirenska zafizeni, pajeni hlinikovych a : gﬁt&i;’ﬁgg Je Vel el ZEEEe
meédénych trubek, potravinarsky prumysl, \_ P . -
elektrotechnika, opravy chladi¢l a klimatizaci.

Oblast pouziti Normy

WELCO 1128P je Cu-Sn pajeci pasta s Pajka: DINEN 29453 /S-Sn97Cu3
jedine€nymi vlastnostmi, pro spojovani hliniku a Tavidlo: DINEN29454-1/2.1.2C-4%

slitin Al-Si a také pro spojovani hliniku s ostatnimi
kovy. Ma nizkou pracovni teplotu, rychle se

roztéka a diky vestavénému aktivnimu tavidlu ma Mechanicke vlastnosti, svafitelnost
také velmi dobrou smacivost. DalSi opracovani .

P R . R L . C . Pevnost Elektricka
neni nutné. Diky vysoké elektrické vodivosti je Pracovni v tahu vodivost Tvrdost
pouzitelna pro pajeni v elektrotechnice. WELCO teplota °C N/mm? Sl HB
1128P je nejedovata, nekoroduje a proto je také
vhodna pro potravinarsky pramysi. 230/250 150 7-8 15
Zpusob ohrevu
Acetylénovy, propan-butanovy plamen, indukéni Chemické slozeni svarového kovu (%)
ohrev, elektricka pajedla apod. Sn -
Navod k pouziti 97 3,0
Pajené misto dobre oCistéte a odmastéte. Pri
ohfivani plamenem nenahfivejte pfimo pajeci
pastu ani pajené misto - shofeni tavidla. Zbytky Rozméry a baleni
ta’\{ldlg jsou E(oroswnl a proto je po ukonceni Sklad.&islo Popis kg / bal
pajeni odstrante oplachem vodou. —

21112800 Pajeci pasta 0,25
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti

Mékkeé pajeni hliniku a vSech druhu hlinikovych slitin.
Spojovani hliniku s médi, mosazi a vSemi typy oceli.
P4jeni tenkého hlinikového plechu.

Opravy chladiéu, radiator, vyméniki a spojovani
hlinikovych vodic¢u.

Oblast pouziti

Pajené misto dobfe ocistéte a odmastéte.

Naneste tavidlo WELCO FLX 1134. K praci je vhodné
pouzit velké elektrické pajedlo. Pajeci tycku
namacejte do tavidla. Po ochlazeni |ze zbytky tavidla
umyt vodou. PF¥i ohfevu otevienym plamenem
neohfivejte pajené misto ani pajeci tyCku pfimo.
Tavidlo se nesmi prehrat - jinak shofi.

Upozornéni:

Vzhledem k vysokému obsahu kadmia nesmi byt
WELCO 1134 pouzita na spoje, které jsou v pfimém
kontaktu s pitnou vodou nebo potravinami.

Zplsob ohrevu
Acetylénovy, propanbutanovy plamen, benzinova
lampa, elektricka pajedla a pod.

Klicové viastnosti

® WELCO 1134 spojuje vSechny typy
hlinikovych slitin, zvlasté Cisty hlinik.

e WELCO 1134 spojuje také hlinik s médi,
mosazi a vSemi typy oceli.

e WELCO 1134 tvofi pevné spoje pfi nizké
teploté.

®* WELCO 1134 nekoroduje - zUstava
leskla.

* WELCO 1134 je velmi dobfe zatékajici -
aktivné kapilarni.

* WELCO 1134 ma jednoduché pouziti.

e WELCO 1134 neobsahuje zadny cin,

\_ olovo nebo bismut. )
Normy
Pajka: DIN1707/LCdZn20

Tavidlo: DINEN29454/3.1.1.C

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Solidus / Pevnost Elektricka
likvidus v tahu vodivost T"|[|dB°St
°C N/mm? Sm/mm?
265 /280 100 - 200 12-13 45

Chemické slozeni svarového kovu (%)
Zn Cd

20 80

Material Pevnost Pevnost Rozmeéry a baleni
v tahu N/imm ve stithu Nimm Sklad.géislo @ mm |/mm ccaks/bal kg / bal
Méd 150 100 21113420 2,0 500 24 0,3
Ocel 150 60 25113420 2,0 500 8 0,1
Mosaz 200 45 Tavidlo
Hlinik 100 15 21113499 1 100 mi

POZOR: Pajka WELCO 1134 obsahuje kadmium! Podrobné informace o pouziti a mozném nebezpedi naleznete v
Bezpecnostnim listu tohoto produktu (ke stazeni na www.welco.cz).

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1301C

Trubickova pajka plnéna
tavidlem pro spojovani oceli
a barevnych kovu.

Pouziti

Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda
litina, trubkové konstrukce, sanitarni instalace,
zamecCnické prace, karosarské prace, rucni
naradi, galvanizované povrchy.

Oblast pouziti

WELCO 1301C je Cu-Zn tvrda pajka na ocele,
barevné kovy a Sedou litinu. Pfi pouziti na mosaz
ma stejnou barvu, netvofi péry a nedojde k
vypaleni zakladniho materialu. Je dobfe kujna.
Idealni pro vSechny vyrobky z barevnych kov,
potrubi, sanitarni instalace, zamecnické prace a
opravarské prace.

Zpusob ohrevu
Acetylénovy plamen, elektricka pec, vf-indukce.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

- Klicové viastnosti R
® WELCO 1301C je pouzitelna na oceli,
litiné a barevnych kovech.
e WELCO 1301C ma tavidlo uvnitf, kde
je lépe chranéné pred mechanickym
poskozenim a vihkosti.
e WELCO 1301C ma nizkou pracovni
teplotu.
e WELCO 1301C je velmi dobfe
obrobitelna.
e WELCO 1301C je idealni pro
zamecnické a opravarske prace.
/
Normy
DIN 8513L/L-CuZn40U/B-Cu60Zn(Si)(Mn)
DINEN 1044 /Cu 303
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Pracovni Pevnost Taznost
teplota v tahu A, Tvlzdé) gl
°C N/mm? %
880 - 890 500 26 110-120
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Si Sn Zn
60 0,3 0,2 zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.cislo g mm I/mm ks/bal kg/bal
31130125 25x25 500 274 5,0
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, nerez,
Seda litina, trubkové konstrukce, sanitarni
instalace, zamecnické prace, karosarské prace,
rucni naradi, galvanizované povrchy.

Oblast pouziti

WELCO 1301F je tvrda pajka obalena tavidlem.
Specialni legujici pfisady ji umoziuji pouzit pro
ocel, méd, mosaz, bronzy a Sedou litinu. P¥i
pouziti na mosaz ma stejnou barvu, netvori pory
a nedojde k poSkozeni zakladniho materialu.
Diky legujicim pfisadam je dobfe kujna. Idealni
pro vSechny vyrobky z barevnych kovu, potrubi,
sanitarni instalace, zamecnické prace a
opravarske prace.

Zpuisob ohrevu
Acetylénovy plamen, elektricka pec, vf-indukce.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti )
® WELCO 1301F je pouzitelna na oceli,
litiné a barevnych kovech.

e WELCO 1301F Ize pouZiti na
znecisténé a zkorodované povrchy.

e WELCO 1301F velmi dobie zatéka a na
galvanizovanych ocelich nenici zinkovou
vrstvu.

e WELCO 1301F ma nizkou pracovni
teplotu.

e WELCO 1301F je velmi dobre
obrobitelna.

e WELCO 1301F je velmi flexibilni

\_ a umoznuje snadné navarovani hran. y

Normy
DINEN ISO 3677 /B-Cu60Zn(Si)(Mn)-870/900
DINEN 1044 /Cu 303

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Pevnost Taznost Tvrdost
teplota v tahu A, HB
°C N/mm? %
880 - 890 500 26 110 - 120
Chemickeé slozeni svarového kovu (%)
Cu Si Sn Zn
60 0,3 0,2 Zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.Cislo gmm |/mm ks/bal kg/bal
21130120 2,0 500 330 5,0
21130125 25 500 220 5,0
21130130 3,0 500 150 5,0

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Meéd, barevné kovy, mosaz, bronzy, litina,
armatury Cerpadla, ventily, elektromotory,
médéné trubky, elektroprimysl, sanitarni
instalace, teplovodni trubky.

Oblast pouziti

WELCO 1305 je dobre zatékajici, tvrda stfibrna
pajka pro spojovani médi a médénych slitin.
Neobsahuje nikl, Zelezo ani kadmium a je
pouzitelna predevsim v elektroprimyslu (vyroba
elektromotoru), k vyrobé pfistroju, v lodénicich
(médéné roury a pfiruby z barevnych kovi),
dobra elektricka vodivost. Na médi je tato dobfe
zatékajici pajka pouzitelna bez tavidla.

Zplisob ohrevu
Acetylénovy plamen, propan-butan + kyslik.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

4 Klicové viastnosti

® WELCO 1305 je pouzitelna pro méd
a barevné kovy.

* WELCO 1305 je kapilarni a velmi dobfe
zatéka.

e WELCO 1305 neobsahuje nikl, Zelezo
ani kadmium.

e WELCO 1305 nepotfebuje tavidlo.

e WELCO 1305 ma nizkou pracovni
teplotu a tim déla opravy snadnégjsi

viivs

\ _J
Normy
DIN8513/L-Ag5P
Wr.Nr.: 2.1205
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Pracovni Pevnost Taznost
teplota v tahu A, Tvlildé) &
°C N/mm? %
710 do 240 5 do 135
Chemické slozeni svarového kovu (%)
P Ag Cu
6 5 Zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.cislo @mm |/mm ks/bal kg/bal
21130520 2,0 500 70 1,0
21130530 3,0 500 33 1,0

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Ocel, niklové slitiny, temperovana litina, Cisty nikl
nastrojové ocele, Seda litina, mosaz, Cr-Ni ocele,
opravy nastrojl, vacky, ozubenakola.

Oblast pouziti

WELCO 1310F je silné tekouci Cu-Ni pajka,
uréena pro nastavbu opotrebovanych dili oceli,
Sedé i temperované litiny, niklu a jeho slitin tam,
kde jsou pozadovany vysoké mechanické
parametry. ldealni oblasti pouziti je opravovani
opotiebovanych vacek a ozubenych kol. WELCO
1310F ma velmi nizky koeficient tfeni a je dobre
lestitelna.

Zpusob ohievu
Acetylénovy plamen, elektricka pec, vf-indukce.

Navod k pouziti

Pajené misto oCistéte, cely kus dobre
predehfejte. Nad pajenym mistem odtavte kapku
a stfednim plamenem zpracujte. Pfi vhodném
postupu je nasledujici opracovani minimalni. Pro
dosazeni vysokych mechanickych parametr( je
dalezité material neprehrat.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti

® WELCO 1310F je pouzitelna na ocel,
Sedou litinu, temperovanou litinu, Cisty
nikl a niklové slitiny.

* WELCO 1310F je dobre lestitelna
a ma nizky koeficient tfeni.

e WELCO 1310F je jednoduse
upotrebitelnd a ma nizkou pracovni
teplotu.

e WELCO 1310F je vhodna pro opravy
ozubenych kol a kluznych ploch.

\

Normy
Pajka

Tavidlo: EN1045:FH 21

DIN ENISO 3677 : B-Cu48ZnNi(Si)-890/920

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Pevnost Taznost Tvrdost
teplota v tahu A, HB
°C N/mm? %
890 - 920 do 690 15-20 150 - 220
Chemickeé slozeni svarového kovu (%)
Cu Ni Si Zn
48 9,5 0,3 zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.Cislo 2 mm I/mm ks/bal kg/bal
21131020 2,0 500 145 2,1
21131030 3,0 500 80 25
21131040 4,0 500 46 2,5
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1315

Stribrem tvrzena Cu - P pajka
bez tavidia.

Pouziti

Méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, médéné
trubky, elektroprimysl, sanitarni instalace,
teplovodni trubky, chladirensky priimysi.

Oblast pouziti

WELCO 1315 je dobfe zatékajici, Cu-P pajka s
vysokym obsahem Ag pro spojovani médi a
médénych slitin. Neobsahuje nikl, zelezo ani
kadmium. Diky vysoké houzevnatosti je vhodna
pro spoje s vibracemi a teplotnimi zménami az
-70°C v chladirenském priimyslu. Na médi je tato
dobfe zatékajici pajka pouzitelna bez tavidla.

Zpusob ohrevu
Acetylénovy plamen, propan-butan + kyslik.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti

® WELCO 1315 je pouzitelna pro méd
a barevné kovy.

e WELCO 1315 je kapilarni a velmi dobfe
zatéka.

e WELCO 1315 neobsahuje nikl, Zelezo
ani kadmium.

e WELCO 1315 nepotiebuje tavidlo.

e WELCO 1315 je vhodna pro naro¢né
spoje s vibracemi a teplotnimi zménami
az do -70°C.

" 7

Normy
EN 17672 /| CuPAg15
ISO 3677 / B-Cu80AgP-645/800

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni | Solidus/ | Pevnost | Taznost Tvrdost
teplota likvidus v tahu A, HB
°C *C N/mm? %
700 645 /800 530 10 do 135
Chemické slozeni svarového kovu (%)
P Ag Cu
5 15 Zbytek

Rozmeéry a baleni
Sklad.¢islo @ mm |I/mm ccaks/bal kg/bal

21131520 2,0 500 74 1,0

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti
Vyroba a opravy chladi¢t a klimatizaci, opravy
vyparnikl chladni¢ek, opravarenstvia udrzba.

Oblast pouziti

WELCO 1414C je trubi¢kova hlinikova pajka s
aktivnim tavidlem NOCOLOK® pro pajeni hliniku
a v8ech béznych hlinikovych slitin do 2,5% Mg.
Vhodna i pro pajeni spoju Al+Cu a Al+Fe. Dobra
odolnost korozi. WELCO 1414C tvori Cisté spoje
bez nutnosti dalSiho opracovani. Spoj je po
odstranéni zbytk( tavidla eloxovatelny.

Navod k pouziti

Svarované misto odmastéte a oCistéte nerez
kartaCem. Velké kusy predehfejte na 150 -
200°C. Pro pajeni tenkosténnych materialu je
doporuceno pouzit propan-butanovy horak. Pfi
pouziti kysliko-acetylénové soupravy nastavte
mékky plamen s prebytkem acetylenu. Pajeny
vyrobek by nemél zistat na maximalni teploté
pajeni déle nez 3 az 5 minut. Divodem je eroze
vypliiového kovu jakmile se pajka roztavi. Cim
déle pajka zlstava roztavena, tim silngjsi je
eroze. Silnou erozi zpUsobuje také prili§ vysoka
teplota pajeni. Vytvoreni dokonalého spoje
vyzaduje, aby soucasti mély spravnou kapilarni
mezeru. Optimalni mezeraje 0,1-0,15 mm.
Zbytky tavidla nejsou korozivni a neni nutno je
odstranovat. V pfipadé nutnosti |ze odstranéni
zbytkl tavidla provést pouze mechanicky, tzn.
piskovanim nebo kartacovanim.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

1414C

Trubi€kova hlinikova pajka
s vysoce aktivnim tavidlem.

a Klicové viastnosti

opravy.

a nizkou tavici teplotu.

\

® WELCO 1414C je vhodna zvlasté pro
e WELCO 1414C ma vysokou pevnost

e WELCO 1414C je aktivné kapilarni.
e WELCO 1414C je idealni pro tenké

materialy.
o WELCO 1414C ma nekorozivni
tavidlo.
e WELCO 1414C ma jednoduché
pouZziti.
. _J/
Normy
Pajka: ENISO17672/A1112
Wr.Nr.: 3.2585
Tavidlo: EN1045/FL20
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Tavici Mez Pevnost | TaZnost
teplota kluzu v tahu A, Tvltld; &l
°C N/mm’ N/mm? %
580-600| 80-110 |180-200 5 60
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Si Al
12 Zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
57141420 2,0 500 0,1 31
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti
Vyroba a opravy chladi¢t a klimatizaci, opravy vyparnik(
chladniek, opravarenstvia udrzba.

Oblast pouziti

WELCO 1414P je hlinikova pasta s aktivnim tavidlem
NOCOLOK® pro pajeni plamenem. Umoznuje pajeni
hliniku a vSech béznych hlinikovych slitin do 0,9% Mg.
Dobra odolnost korozi. WELCO 1414P tvofi isté spoje bez
nutnosti dalSiho opracovani. Spoj je eloxovatelny.

Navod k pouziti

Pajené misto odmastéte a oCistéte nerez kartatem. Velké
kusy predehrejte na 150 - 200°C. Pro pajeni tenkosténnych
material( je doporuceno pouzit propan-butanovy horak. Pri
pouziti kysliko-acetylénové soupravy nastavte mékky
plamen s pfebytkem acetylenu. Naneste pastu a vysuste
horkym vzduchem pfi 150 - 170°C. Doba vysouSeni zavisi
na tloustce nanesené vrstvy. Pajeny vyrobek by nemél
zlistat na maximalni teploté pajeni déle nez 3 az 5 minut.
Divodem je eroze vyplfiového kovu, jakmile se pajka
roztavi. Cim déle pajka z(stava roztavena, tim silngjsi je
eroze. Silnou erozi zpUsobuje také prili§ vysoka teplota
pajeni. Vytvofeni dokonalého spoje vyZaduje, aby soucasti
meély spravnou kapilarni mezeru. Optimalni mezera je 0,1 -
0,15 mm.

Zbytky tavidla nejsou korosivni a neni nutno je
odstrarfiovat. V pfipadé nutnosti Ize odstranéni zbytki
tavidla provést pouze mechanicky, tzn. piskovanim nebo
kartacovanim.

Skladovani

Chrarite pfed vysuSenim a pfed mrazem. Pfed pouzitim
dobfe promichejte. Obal po pouziti dobfe uzavrete.
Pasta je pouzitelna po dobu 6 mésicli od data prodeje.

1414P

Hlinikova pasta s vysoce
aktivnim tavidlem pro pajeni
plamenem.

Klicové viastnosti

® WELCO 1414P je vhodna zvlasté pro
opravy.

e WELCO 1414P ma vysokou pevnost
a nizkou tavici teplotu.

e WELCO 1414P je aktivné kapilarni.

e WELCO 1414P je idealni pro tenké
materialy.

o WELCO 1414P ma nekorosivni tavidlo.

e WELCO 1414P ma jednoduché
pouziti.

\
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Normy

Pajka: DIN1732/S-AlSi12
Tavidlo :DIN 8511/F-LH2

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Tavici
teplota
°C

Mez
kluzu
N/mm?

Pevnost
v tahu
N/mm?

Taznost

%

Tvrdost
HB

580 - 600

80 -110

180 - 200

5

60

Si

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Al

12

Zbytek

Dopliujici udaje
Zrnitost prasku : 90-200um

Obsah prasku v pasté : 30%
Hustota : 1,5g/cm’
Misitelnost s vodou : nemisitelné

Rozméry a baleni
Sklad.cislo

Popis

kg / bal

58141400

Pasta pro pajeni Al plamenem

1,0

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

EN ISO 9001




Pouziti
Vyroba a opravy chladi¢t a klimatizaci, opravy vyparnik(
chladniek, opravarenstvia udrzba.

Oblast pouziti

WELCO 1415P je hlinikova pasta s aktivnim tavidlem
NOCOLOK® pro pajeni v peci. Umoznuje pajeni hliniku a
vSech béznych hlinikovych slitin do 0,9% Mg. Dobra
odolnost korozi. WELCO 1415P tvofi Cisté spoje bez
nutnosti dalSiho opracovani. Spoj je eloxovatelny.

Navod k pouziti

Pajeni se provadi v peci s inertnim ochrannym plynem
(CAB-proces).

Pajené misto oCistéte, odmastéte a odmorte v 10-20%
roztoku NaOH. Naneste pastu a vysuste horkym vzduchem
pfi 150 - 170°C. Doba vysou$eni zavisi na tloustce
nanesené vrstvy. Pajeny vyrobek by nemél zUstat na
maximalni teploté pajeni déle nez 3 az 5 minut. Divodem je
eroze vyplhového kovu, jakmile se pajka roztavi. Cim déle
zpUsobuje také pfili§ vysoka teplota pajeni. Vytvoreni
dokonalého spoje vyzaduje, aby soucasti mély spravnou
kapilarni mezeru. Optimalni mezeraje 0,1-0,15 mm.
Zbytky tavidla nejsou korosivni a neni nutno je
odstranovat. V pfipadé nutnosti Ize odstranéni zbytk(
tavidla provést pouze mechanicky, tzn. piskovanim nebo
kartacovanim.

Skladovani

Chrarite pfed vysuSenim a pfed mrazem. Pfed pouZitim
dobfe promichejte. Obal po pouziti dobfe uzavrete.
Pasta je pouzitelna po dobu 6 mésicli od data prodeje.

1415P

Hlinikova pasta s vysoce
aktivnim tavidlem pro pajeni

V peci.

Klicové viastnosti

® WELCO 1415P je vhodna zvlasté pro
opravy.

e WELCO 1415P ma vysokou pevnost
a nizkou tavici teplotu.

e WELCO 1415P je aktivné kapilarni.

e WELCO 1415P je idealni pro tenké
materialy.

o WELCO 1415P ma nekorosivni tavidlo.

e WELCO 1415P ma jednoduché
pouziti.

\

7

Normy

Pajka: DIN1732/S-AlSi12
Tavidlo :DIN 8511/F-LH2

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Tavici
teplota
°C

Mez
kluzu
N/mm?

Pevnost
v tahu
N/mm?

Taznost

%

Tvrdost
HB

580 - 600

80 -110

180 - 200

5

60

Si

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Al

12

Zbytek

Dopliujici udaje
Zrnitost prasku : do 100um

Obsah prasku v pasté : 30%
Hustota : 1,5g/cm’
Misitelnost s vodou : nemisitelné

Rozméry a baleni
Sklad.cislo

Popis

kg / bal

58141500

Pasta pro pajeni Al v peci

0,1

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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1424 FLX

Nekorosivni tavidlo pro tvrdé
* pajeni hliniku a hlinikovych slitin.

" Kli¢ové viastnosti )
® WELCO 1424FLX - zbytky tavidla ani
vypary nejsou korozivni.
e WELCO 1424FLX ma nizkou tavici
teplotu.
e WELCO 1424FLX nenavlha, Ize
dlouhodobé skladovat.
* WELCO 1424FLX je idealni pro tenké
materialy.
Pousiti e WELCO 1424FLX ma jednoduché
Vyroba a opravy chladiéu a klimatizaci, opravy vyparnik( a usporné pouZiti. .
chladni¢ek, opravarenstvia udrzba. e WELCO 1424FLX umoziiuje rychlé
. vytvoreni Cistého spoje.
Oblast pouziti \_ -
WELCO 1424FLX je aktivni tavidlo NOCOLOK® pro
pajeni hliniku a v8ech bé&Znych hlinikovych slitin. Zbylé
tavidlo nekoroduje, hotovy spoj neni nutné omyvat nebo
mechanicky Cistit a Ize jej pfimo opatfit natérem. Normy
. — CAS-Nr.: 60304-36-1
Navod k pouziti DIN 8511 /F-LH2
Tavidlo rozpustte v destilované vodé. Doporucené
mnoZstvi je 25-30g na 1m?’ pajeného spoje. Pajeci mezera
by neméla pfesdhnout 0,15 mm. P4jené misto olistéte
(oSkrabejte nozem) a odmastéte. Velké kusy pfedehrejte Chemické slozeni
na 150 - 200°C. Zbytky tavidla neni nutno odstrafiovat. X .
Kaliumfluoraluminat K, _,AlF,,
Nastaveni plamene
Pro pajeni tenkosténnych materiall je doporuc¢eno pouzit
propan-butanovy hofak. Pfi pouZiti kysliko-acetylénové
soupravy nastavte mékky plamen s pfebytkem acetylenu. Rozméry a baleni
Varovani Sklad.cislo Popis kg / bal
Vyrobek obsahuje halogen. Pfi rozkladu se uvolfuje . T
fluorovodik. MGze drazdit odi, sliznice a dychaci cesty. 21142499 | Tavidlo pro pajeni hliniku 0.5

Dlouhodobé intensivni plisobeni mize zpusobit zubni a
kostni fluorizaci. Pri praci diikladné vétrejte.

Prvni pomoc

Odvedte postizeného na Cerstvy vzduch. V pfipadé
dychacich potiZi kontaktujte Iékafe.

O¢i: vyplachnéte pod tekouci vodou (15 minut).
Kize : oplachnéte mydlovou vodou.

Poziti: vyhledejte I1ékare.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1425 FLX

Praskové tavidlo pro tvrdé pajeni
hliniku a hlinikovych slitin
plamenem a v peci.

Pouziti
Vyroba a opravy chladi¢t a klimatizaci, opravy vyparnik(
chladniek, opravarenstvia udrzba.

Oblast pouziti

WELCO 1425FLX je korosivni tavidlo pro pajeni hliniku a
v8ech béznych hlinikovych slitin. Zbytky tavidla jsou
korosivni, hotovy spoj je nutné omyt nebo mechanicky
odistit.

Navod k pouziti

Tavidlo rozpustte v destilované vodé. Doporucené
mnozstvi je 2 dily praSku na 1 dil vody. Pfed pouzitim
suspenzi dikladné rozmichejte. Pajeci mezera by neméla
prfesahnout 0,15 mm. Pajené misto oCistéte (oSkrabejte
nozem) a odmastéte. Velké kusy predehfejte na 150 -
200°C. Zbytky tavidla jsou korosivni a je nutno je odstranit -
mechanicky, teplou vodou nebo zfedénou kyselinou
dusi¢nou. Skladujte v suchu a teple, obal po pouziti ihned
pevné zaviete. Skladovatelnost tavidla v neotevieném
obalu je min. 6 mésicu.

Nastaveni plamene

Pro pajeni tenkosténnych material(i je doporuceno pouzit
propan-butanovy hofak. Pfi pouZiti kysliko-acetylénové
soupravy nastavte mékky plamen s pfebytkem acetylenu.

Varovani

Vyrobek obsahuje halogeny. Pfi rozkladu se uvolfuje
fluorovodik. Mize drazdit o¢i, sliznice a dychaci cesty.
Dlouhodobé intensivni plsobeni muze zplsobit zubni a
kostni fluorizaci. Pfi praci dikladné vétrejte.

Prvni pomoc

Odvedte postizeného na Cerstvy vzduch. V pfipadé
dychacich potizi kontaktujte |ékafe.

O¢i: vyplachnéte pod tekouci vodou (15 minut).
Kize : oplachnéte mydlovou vodou.

Poziti: vyhledejte l1ékare.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti )

® WELCO 1425FLX umoznuje pajeni
hlinikovych slitin az do obsahu 2,5% Mg.

e WELCO 1425FLX ma nizkou tavici
teplotu.

e WELCO 1425FLX je vhodné pro pajeni
plamenem i v peci.

* WELCO 1425FLX je idealni pro tenké
materialy.

e WELCO 1425FLX ma jednoduché
a usporné pouziti.

e WELCO 1425FLX umoziiuje rychlé
vytvoreni Cistého spoje.

/

Normy
EN1045/FI10
DIN8511/F-LH1

Chemické slozeni

LI Cl + K AIF,

Rozméry a baleni

Sklad.cislo Popis kg / bal
21142500 | Tavidlo pro pajeni hliniku 0,3
EN ISO 9001
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1426 FLX

Pastové tavidlo pro tvrdé pajeni
hliniku a hlinikovych slitin
plamenem a v peci.

Pouziti
Vyroba a opravy chladi¢t a klimatizaci, opravy vyparnik(
chladniek, opravarenstvia udrzba.

Oblast pouziti

WELCO 1426FLX je korosivni tavidlo pro pajeni hliniku a
v8ech béznych hlinikovych slitin. Zbytky tavidla jsou
korosivni, hotovy spoj je nutné omyt nebo mechanicky
odistit.

Navod k pouziti

Pred pouzitim pastu dukladné rozmichejte. Pajeci mezera
by neméla pfesahnout 0,15 mm. Pajené misto olistéte
(oSkrabejte nozem) a odmastéte. Velké kusy predehrejte
na 150 - 200°C. Zbytky tavidla jsou korosivni a je nutno je
odstranit - mechanicky, teplou vodou nebo zfedénou
kyselinou dusi¢nou. Skladujte v suchu a teple, obal po
pouziti ihned pevné zaviete. Skladovatelnost tavidla v
neotevieném obalu je min. 6 mésicu.

Nastaveni plamene

Pro pajeni tenkosténnych material(i je doporuceno pouzit
propan-butanovy horak. PFfi pouziti kysliko-acetylénove
soupravy nastavte mékky plamen s pfebytkem acetylenu.

Varovani

Vyrobek obsahuje halogeny. Pfi rozkladu se uvolfuje
fluorovodik. Mize drazdit o¢i, sliznice a dychaci cesty.
Dlouhodobé intensivni plsobeni mlize zpusobit zubni a
kostni fluorizaci. Pfi praci dikladné vétrejte.

Prvni pomoc

Odvedte postizeného na Cerstvy vzduch. V pfipadé
dychacich potizi kontaktujte I€kafre.

O¢i: vyplachnéte pod tekouci vodou (15 minut).
Kdze : oplachnéte mydlovou vodou.

Poziti: vyhledejte l1ékare.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti )

® WELCO 1426FLX umoznuje pajeni
hlinikovych slitin az do obsahu 2,5% Mg.

e WELCO 1426FLX ma nizkou tavici
teplotu.

e WELCO 1426FLX je vhodné pro pajeni
plamenem i v peci.

* WELCO 1426FLX je idealni pro tenké
materialy.

e WELCO 1426FLX ma jednoduché
a usporné pouziti.

e WELCO 1426FLX umoziiuje rychlé
vytvoreni Cistého spoje.

/

Normy
EN1045/FI10
DIN8511/F-LH1

Chemické slozeni

LI Cl + K AIF,

Rozméry a baleni

Sklad.cislo Popis kg / bal
21142600 | Tavidlo pro pajeni hliniku 0,5
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti

Mékké pajeni hliniku a vS§ech druhd hlinikovych
slitin a zinkovych slitin. Pajeni tenkého
hlinikového plechu. Opravy chladi¢l, radiatoru,
vymeéniku, spojovani hlinikovych vodic¢u, lodnich
SroubU, drzakud zpétnych zrcatek atd.

Navod k pouziti

Pajené misto dobfe odmastéte a ocistéte
pfilozenym ocelovym nerezovym kartacem.
Dulezité upozornéni :

Pri ohfevu kysliko — acetylenovym plamenem
nastavte karburacni plamen, tj. s pfebytkem
acetylénu. Nenahfivejte plamenem tyCku pajky,
ale pajené misto, o které se pak pajka dotykem
roztavi.

Nahfivejte a zkousSejte teplotu dotekem pajky o
zakladni material. Spravné tavici teploty je
dosazeno pfi rozteCeni pajky po povrchu spoje.
Spajené dily nechejte pomalu vychladnout.

Zpusob ohievu

Kysliko-acetylénovy plamen, MAPP,
propanbutanovy plamen, benzinova lampa,
apod.

Spotreba
450 mm pajky vystaci na ca 5-10 m pajeného
spoje (v zavislosti na tloustce vrstvy).

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti

® WELCO 1450 spojuje vSechny typy
Al slitin, v€etné slitin Al-Zn.

e WELCO 1450 nevyZaduje zadné
tavidlo.

e WELCO 1450 umozriuje spojovani
a navary duralu.

e WELCO 1450 tvori pevné spoje pfi
nizké teploté.

* WELCO 1450 nekoroduje - zlistava
leskla.

e WELCO 1450 ma jednoduché pouZiti.
WELCO 1450 Ize galvanicky pokovit.

. S/

Normy
Specialnislitina

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost
kluzu v tahu
N/mm? N/mm?

Tvrdost
HB

Tavici teplota
°C

390 320 480 100

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal

22145030 | 30 | 450 | 01 5

31204004 Ocelovy nerez kartacek 1

EN ISO 9001
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x

Pouziti

Tvrdé pajeni stfibrem na ocelich, nerez ocelich, médi,
mosazi, bronzech a slitinach niklu. Pajeni tvrdokovovych
platkd nastrojl pro tfiskové obrabéni.

Oblast pouziti

WELCO 1500FLX je univerzalni tavidlo pastovité
konzistence. Je pouzitelné pro pajené spoje oceli, nerez
oceli, niklu a niklovych slitin, a také pro méd a médéné
slitiny predevs§im v potravinarském pramyslu. Zvlastni
oblast pouZiti je pajeni nerez nadobi, chladicich aparatq,
destiladnich zafizeni, ozdob a $perkd. Siroky rozsah
pracovni teploty umozfiuje pouziti se vSemi bézné
vyrabénymi stfibrnymi pajkami.

Navod k pouziti

Pajené misto olistéte a odmastéte. Naneste rovhomérnou
vrstvu tavidla. Pajené misto prohfejte celé tak, aby se
tavidlo rozpoustélo. Pfi ohfevu plamenem nahfivejte vzdy
jen okoli tavidla, jinak hrozi jeho shofeni. Pajku postavte
nad sparu, odtavte malou kapku, kterou plamenem
zpracujte. Sklovité zbytky tavidla odstranite nejlépe
ochlazenim pajeného spoje vodou.

1500 FLX

Univerzalni tavidlo pro tvrdé

pajeni stribrem.

Klicové viastnosti

® WELCO 1500FLX je vyvinuto pro
pajeni stfibrem.

e WELCO 1500FLX je vhodné pro
vSechny druhy stfibrnych pajek.
pracovni teploty.

pouziti.

mosazi, bronzl a slitin niklu.

\

tvrdé

e WELCO 1500FLX ma Siroky rozsah
e WELCO 1500FLX ma jednoduché

e WELCO 1500FLX je pouzitelné na
pajeni oceli, nerez oceli, médi a slitin,

/

Normy
DIN 8511/F - SH1
DINEN1045/FH10

Mechanickeé vlastnosti, svaritelnost

Pracovni teplota : 550 - 800°C.

Rozméry a baleni
Sklad.c¢islo Popis

kg / bal

22150000 | Tavidlo pro pajeni stfibrem

0,25

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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1525F

Stribrna pajka bez kadmia,
s nizkou pracovni teplotou.

Klicové viastnosti )

® WELCO 1525F je pro pajené spoje na
oceli, nerez oceli, niklu a slitinach médi.

e WELCO 1525F netvofi zadné pory.

e WELCO 1525F ma nizkou pracovni
teplotu.

e WELCO 1525F neobsahuje zadné
kadmium.
WELCO 1525F ma jednoduché pouziti.
WELCO 1525F ma dobrou elektrickou

Elz:ljjrict)iprﬁmysl nerez oceli, méd, barevné kovy vodivost.
mosaz, bronz, litina, armatury, nadobi, chladici ° Ilglr-:ol_zico 1525F ma dobrou odolnost
agregaty, destilacni zafizeni, Sperky, ozdoby. .
- /
Oblast pouziti
WELCO 1525F je tvrda pajka s nizkym obsahem
stfibra, bez kadmia, dobfe tekouci. Je pouZitelna Normy
pro pajené spoje oceli, nerez oceli, niklu a Pajka: ENISO17672/Ag125
niklovych slitin, a také pro méd a médéné slitiny Tavidlo: DIN EN 1045/ FH10

pfedev§im v potravinarském primyslu (bez
kadmia), kde je pozadovana dobra odolnost proti
korozi. Zvlastni oblast pouziti je pajeni chladicich
aparatu, destilaénich zafizeni, nadobi, ozdob a Pracovni | Solidus / | Pevnost | Taznost

Sperku. teplota | likvidus | v tahu A,
°C °C N/mm? %

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Tvrdost
HB

Navod k pouziti
Pajené misto odistéte. Vétsi kusy prohrejte celé 750 | 680/760 | 510 18 60
tak, aby se tavidlo pfi doteku rozpoustélo. Pajku

postavte nad sparu, odtavte malou kapku,
kterou plamenem zpracujte.

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Cu Ag Zn Sn

Nastaveni plamene 40 25 33 2
Kyslik-acetylén neutralni plamen

Rozméry a baleni
Sklad.€islo Gmm |I/mm ks/bal kg/bal
21152520 2,0 500 13 0,25

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Elektroprdmysl, nerez oceli, méd, barevné kovy,
mosaz, bronz, litina, armatury, nadobi, chladici
agregaty, destilaCni zafizeni, Sperky, ozdoby.

Oblast pouziti

WELCO 1540F je tvrda pajka s vysokym
obsahem stfibra, bez kadmia, dobre tekouci. Je
pouzitelna pro pajené spoje oceli, nerez oceli,
niklu a niklovych slitin, a také pro méd a médéné
slitiny pfedevS§im v potravinarském pramyslu
(bez kadmia), kde je pozadovana dobra odolnost
proti korozi. Zvlastni oblast pouziti je pajeni zbozi
pro domacnost, chladicich aparatu, destilacnich
zafizeni, nadobi, ozdob a Sperkd.

Navod k pouziti

Pajené misto oCistéte. Vétsi kusy prohrejte celé
tak, aby se tavidlo pfi doteku rozpoustélo. Pajku
postavte nad sparu, odtavte malou kapku,
kterou plamenem zpracujte.

Nastaveni plamene
Kyslik-acetylén neutralni plamen

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

" Kligové viastnosti )

® WELCO 1540F je pro pajené spoje na
oceli, nerez oceli, niklu a slitinach médi.
WELCO 1540F netvofi zadné pory.
WELCO 1540F ma nizkou pracovni
teplotu.

o WELCO 1540F neobsahuje zadné
kadmium.
WELCO 1540F ma jednoduché pouziti.
WELCO 1540F ma dobrou elektrickou
vodivost.

e WELCO 1540F ma dobrou odolnost
korozi.

. S/

Normy
Pajka:
Tavidlo:

EN ISO 17672: Ag140
DIN EN 1045/ FH10

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Pevnost Taznost Tvrdost
teplota v tahu A, HB
°C N/mm?® %
660 390 do 20 60
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Ag Zn Sn
30 40 28 2

Rozméry a baleni

Sklad.cislo @mm |I/mm ks/bal kg/bal
21154015 1,5 500 20 0,25
21154020 2,0 500 11 0,25

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1545F

Stribrem tvrda pajka bez kadmia,
s nizkou pracovni teplotou.

Pouziti

Elektroprdmysl, nerez oceli, méd, barevné kovy,
mosaz, bronz, litina, armatury, nadobi, chladici
agregaty, destilaCni zafizeni, Sperky, ozdoby.

Oblast pouziti

WELCO 1545F je tvrda pajka s vysokym
obsahem stfibra, bez kadmia, dobre tekouci. Je
pouzitelna pro pajené spoje oceli, nerez oceli,
niklu a niklovych slitin, a také pro méd a médéné
slitiny prfedevS§im v potravinarském pramyslu
(bez kadmia), kde je poZzadovana dobra odolnost
proti korozi. Zvlastni oblast pouziti je pajeni zbozi
pro domacnost, chladicich aparatd, destilacnich
zarizeni, nadobi, ozdob a Sperkd.

Navod k pouziti

Pajené misto oCistéte. Vétsi kusy prohrejte celé
tak, aby se tavidlo pfi doteku rozpoustélo. Pajku
postavte nad sparu, odtavte malou kapku,
kterou plamenem zpracujte.

Nastaveni plamene
Kyslik-acetylén neutralni plamen

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti )

® WELCO 1545F je pro pajené spoje na
oceli, nerez oceli, niklu a slitinach médi.
WELCO 1545F netvofi zadné pory.
WELCO 1545F ma nizkou pracovni
teplotu.

e WELCO 1545F neobsahuje zadné
kadmium.
WELCO 1545F ma jednoduché pouziti.
WELCO 1545F ma dobrou elektrickou
vodivost.

e WELCO 1545F ma dobrou odolnost
korozi.

S

Normy
Pajka:
Tavidlo:

EN ISO 17672: Ag145
DIN EN 1045/ FH10

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni | Rozsah Pevnost | Taznost El.
teplota taveni v tahu A, vodivost
C "C N/mm? % S m/mm®

670 640-680 | 350-430 12 13

Chemické slozeni svarového kovu (cca %)
Cu Ag Zn Sn

28 45 27 2,5

Rozméry a baleni
Sklad.¢islo Gmm |/mm ks/bal kg/bal

21154520 2,0 500 11 0,25

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



\

Klicové viastnosti

® WELCO 1555P je pajeci pasta pro
tvrdé pajeni stfibrem obsahujici prasek
a tavidlo — vSe v jednom.
WELCO 1555P tvofi velmi pevné spoje.
e WELCO 1555P ma jednoduché pouziti.
e WELCO 1555P neobsahuje zadné
kadmium.
e WELCO 1555P ma nizkou pracovni

Pouziti

Nerez oceli, méd, barevné kovy, mosaz, bronz,
litina, armatury, nadobi, chladici agregaty,
destilacni zafizeni, upevnéni tvrdokovovych
platkd, sanitarni a vodovodniinstalace.

Oblast pouziti

WELCO 1555P je tvrda pajka s vysokym
obsahem stfibra, bez kadmia, s vynikajicimi
mechanickymi parametry a dobrou zatékavosti.
Je pouZitelna pro pajené spoje oceli, nerez oceli,
niklu a niklovych slitin, médi a médénych slitin,
tvrdokovovych platki a také pro spojovani
riznych nastroji mezi sebou. Tato pajka je
doporucovana predevSim pro nerez ocele
(mechanické parametry), pro slitiny odolavajici
mofské vodé, slitiny barevnych kovl - v
potravinarském prumyslu (bez kadmia) a pro
pouziti v technice vysokého vakua (aktivné
kapilarni).

Navod k pouziti

WELCO 1555P je snadno pouzitelna. Odeberte
pozadované mnozstvi tavidla WELCO 1500FLX
a vsypanim prasku WELCO 1555P jej zahustéte
na pastu pozadované konzistence. Optimalni
pomeér je 1:1- hmotnostni.

Pajené misto oCistéte. Naneste pastu a ohfejte
plamenem nebo v peci.

Nastaveni plamene
Kyslik-acetylén neutralni plamen

teplotu.
e WELCO 1555P ma velmi dobrou
korozni odolnost.

vodivost.

tvrdokovovych nastrojovych platkud
nebo spojovani trubek.

\

e WELCO 1555P ma dobrou elektrickou

e WELCO 1555P je idealni pro pajeni

Normy
Prasek: DIN8513/L-Ag40Sn
Tavidlo : DIN EN 1045/ FH10

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Taveni Pevnost | Taznost
Solidus/ Tvrdost
teplota Likvidus v tahu A, HB
°C °C N/mm? %
720 650-710 390 do 20 do 60
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Ag Zn Sn
30 40 28 2

Rozmeéry a baleni

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

Sklad.cislo Prasek kg/bal Tavidlo kg/ bal
21155525 0,25 0,25
EN ISO 9001




Pouziti

Nerez oceli, méd, barevné kovy, mosaz, bronz,
litina, armatury, zboZi v domacnostech, chladici
agregaty, destilacni zafizeni, upevnéni
tvrdokovovych platku.

Oblast pouziti

WELCO 1556F je tvrda pajka s vysokym
obsahem stfibra, bez kadmia, s vynikajicimi
mechanickymi parametry. Je pouzitelnd pro
pajené spoje oceli, nerez oceli, niklu a niklovych
slitin, médi a médénych slitin, tvrdokovovych
platkl a také pro spojovani riznych nastroji mezi
sebou. Tato pajka je doporucovana predevsim
pro nerez ocele (mechanické parametry), pro
slitiny odolavajici morské vodé, slitiny barevnych
kovU - v potravinarském primyslu (bez kadmia) a
pro pouziti v technice vysokého vakua (aktivné
kapilarni).

Navod k pouziti

Pajené misto oCistéte. Vétsi kusy prohrejte celé
tak, aby se tavidlo pfi doteku rozpoustélo. Pajku
postavte nad sparu, odtavte malou kapku,
kterou plamenem zpracuijte.

Nastaveni plamene
Kyslik-acetylén neutralni plamen

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti

® WELCO 1556F tvori pevné pajené
bezpbrové spoje na oceli, nerez oceli,
niklu a slitinach médi.

e WELCO 1556F ma nizkou pracovni
teplotu.

e WELCO 1556F neobsahuje zadné
kadmium.

e WELCO 1556F je vhodna pro techniku

vysokého vakua.

e WELCO 1556F ma jednoduché pouziti.

e WELCO 1556F ma dobrou elektrickou

\

vodivost.
\ )
Normy
Pajka: ENISO17672/Ag 156
Tavidlo: DIN EN 1045/ FH10
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Pracovni Pevnost Taznost
teplota v tahu A, Tdeé) &
°C N/mm?’ %
630 490 do 25 do 130
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Ag Zn Sn

22 56 17 5

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo mm |I/mm ks/bal kg/bal
21155615 1,5 500 19 0,25
21155620 2,0 500 11 0,25

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1560

Stribrna pajka bez kadmia,
s vysokou pevnosti
a zatékavosti.

(" Kli¢ové viastnosti )
® WELCO 1560 tvofi pevné pajené
bezpdrové spoje na oceli, nerez oceli,
niklu a slitinach médi.
e WELCO 1560 ma nizkou pracovni
teplotu.
e WELCO 1560 neobsahuje zadné
kadmium.
e WELCO 1560 je vhodna pro techniku
Pousiti vysokého vakua.’ . ’ o
Nerez oceli, méd, barevné kovy, mosaz, bronz, : wgtgg ;ggg mg ?g&gﬂu;gitﬁg%ﬁ"
litina, armatury, nerezové nadobi, chladici .
agregaty, destilacni zafizeni, upevnéni vodivost.
tvrdokovovych platku. \_ ),
Oblast pouziti
WELCO 1560 je tvrda pajka s vysokym obsahem Normy
stfibra, bez kadmia, s vynikajicimi mechanickymi DINENISO 17672/Ag 156
parametry. Je pouzitelna pro pajené spoje oceli,
nerez oceli, niklu a niklovych slitin, médi a
meédénych slitin, tvrdokovovych platk( a také pro Mechanické viastnosti. svafitelnost
spojovani riiznych kovl mezi sebou. Tato pajka je ’
doporu¢ovana predevSim pro nerez ocele Pracovni Pevnost Taznost Tyrdost
(mechanické parametry), pro slitiny odolavajici teplota v tahu A, HB
mofské vodé, slitiny barevnych kovi - v c N/mm %
potravinarském pramyslu (bez kadmia) a pro 680 450 4o 25 4o 130
pouziti v technice vysokého vakua (aktivné
kapilarni). Doporucené tavidlo - WELCO
1500FLX. Chemické slozeni svarového kovu (%)
Névod k pousiti Ag cu sn Zn
Pajené misto odistéte. Naneste tavidlo. Vétsi 56 22 5 Zbytek
kusy prohrejte celé tak, aby se tavidlo pfi
doteku rozpoustélo. Pajku postavte nad sparu, Rozme baleni
odtavte malou kapku, kterou plamenem iy Gt
zpracuijte. Sklad.gislo @mm |/mm ks/bal kg/bal
22156015 1,5 500 30 0,25
Nastaveni plamene 22156020 20 | 500 17 | 025
Kyslik-acetylén neutralni plamen
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti
Nerez oceli, méd, nikl a niklové slitiny, armatury,
potravinarsky a chemicky primysl.

Oblast pouziti

WELCO 1562 je tvrda pajka s vysokym obsahem
stfibra, bez kadmia a zinku. Je pouzitelna pro
pajené spoje oceli, nerez oceli, niklu a niklovych
slitin, médi a médénych slitin a také pro spojovani
rGznych kovl mezi sebou. Tato pajka je
doporuCovana predevSim v potravinarském
primyslu (bez kadmia) a pro pouziti pfi pajeni ve
vakuové peci (bez zinku). Doporucené tavidlo —
WELCO 1500FLX.

Navod k pouziti

Pajené misto oCistéte. Naneste tavidlo. Vétsi
kusy prohrejte celé tak, aby se tavidlo pfi
doteku rozpoustélo. Pajku postavte nad sparu,
odtavte malou kapku, kterou plamenem
zpracuijte.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

1562

Stribrna pajka bez kadmia

a zinku.

(" Kli¢ové viastnosti )
® WELCO 1562 tvofi pevné pajené
bezpdrové spoje na oceli, nerez oceli,
niklu a slitinach médi.
e WELCO 1562 ma nizkou pracovni
teplotu.
e WELCO 1562 neobsahuje zadné
kadmium a zinek.
e WELCO 1562 je vhodna pro pajeni
ve vakuové peci.
e WELCO 1562 ma jednoduché pouZiti.
e WELCO 1562 ma dobrou elektrickou
vodivost.
- /
Normy
DINENISO17672/Ag 160
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Pracovni Pevnost Taznost
teplota v tahu A, Tvlfldé) &l
°C N/mm? %
600-730 450 do 25 do 130
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Ag Sn
30 60 10

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo Gmm |I/mm ks/bal kg/bal
22156220 2,0 500 17 0,25
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Upevriovani slinutych karbid( pfi opravach a
zhotovovani obrabécich nastroju. Soustruznické
noze, frézy, pily, vrtaky, vrtaci korunky, hlavice
apod. Pajeni tézce pdjitelnych kovl jako je
Wolfram, Molybden, Tantala Chrom.

Oblast pouziti

WELCO 1564B je Ag-Cu-Ag bimetalova tvrda
pajka ve tvaru tenké pasky, s vysokym obsahem
stfibra, bez kadmia, dobfe zatékajici. Je
pouzitelna pro pajené spoje oceli a tvrdokovl na
bazi slinutych karbidi Hlavni oblast pouziti je
pajeni pfi opravach a zhotovovani obrabécich
nastroji. Doporucené tavidlo — WELCO
1500FLX.

Navod k pouziti

Pajené misto oCistéte a odmastéte. Na pajené
plochy naneste tavidlo WELCO 1500FLX.

Z pasky vystfihnéte pozadovany tvar. Pajet je
mozné plamenem, indukcnim ohfevem nebo
vétsi nastroje je vhodné pajet ohfevem v peci s
ochrannou atmosférou.

Nastaveni plamene
Kyslik-acetylén, neutralni plamen.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

" Kligové viastnosti )

® WELCO 1564B je vhodna pro pajeni
slinutych karbid( pfi opravach
a zhotovovani obrabécich nastrojl.

e WELCO 1564B zajistuje rovnomérnou
vrstvu pajky a tim i optimalni pevnost
spoje.

e WELCO 1564B ma nizkou pracovni
teplotu.

* WELCO 1564B neobsahuje zadné
kadmium.

e WELCO 1564B médéna mezivrstva
vyrovnava pnuti pfi pracovnich teplotach

\_ do +200°C. y

Normy
ENISO 3677 /BAg64CulnMnNi 730-780

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Pevnost Taznost
teplota v tahu A, Tdeé) &
°C N/mm?’ %
770 390 do 25 do 130
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Ag Mn Ni In
26 64 2 2 6

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo Rozmér mm ks / bal kg/ bal

22156440

0,4 x 70 x 400 1 0,1

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1666F

Specialni tvrda pajka s vysokou
pevnosti, obalena tavidlem.
Idealni pro tupé spoje.

Pouziti

Ocel, niklové slitiny, temperovana litina, Cisty nikl,
vysoce legované oceli, litina, hydraulické
rozvody, ramy jizdnich kol, opravy nastroja, Cr-
Mo ocelové trubky, zamecnické prace,
prodluZovani vrtakl, upevnéni tvrdokovl, rfezné
nastroje, trubkovy nabytek, tupé spoje vsech
druhd.

Oblast pouziti

Obalena pajka WELCO 1666F je urCena pro
pajené spoje oceli, temperované litiny, niklu a
jeho slitin, kde jsou pozZadovany vysoké
mechanické parametry spoje. Zvlastni oblast
pouziti je zhotovovani tupych spojii s naroky na
pevnost a pro trubkové konstrukce pfi vyrobé
jizdnich kol. Pajka ma rychle plsobici tavidlo,
které umoziuje provadét bezporové spoje s
vysokou pevnosti pro pracovni teploty do 500°C.

Navod k pouziti

Misto spoje ocCistéte. Cely kus dukladné
predehrejte. Z pajky nad mezerou odtavte kapku
a zpracujte plamenem. Diky dobré zatékavosti
neni nutné spojované misto dale opracovavat.
Pro dosazeni pevného spoje je dulezité spoj
neprehrat.

Zpusob ohievu
Acetylénovy plamen, elektricka pec, vi-indukce.

Klicové viastnosti )

® WELCO 1666F je vhodna pro spojovani
oceli, Sedé i temperované litiny,
niklovych slitin a upevnovani tvrdokova.

® WELCO 1666F je velmi pevna.
WELCO 1666F velmi dobfe zatéka.

e WELCO 1666F ma nizkou pracovni
teplotu.
WELCO 1666F tvori bezpbrové spoje.

e WELCO 1666F je nejedovata -
neobsahuje zadné kadmium ani fluoridy.
WELCO 1666F nahrazuje drahé pajeni

strfibrem.
& J
Normy
Pajka: DIN8513/L-CuNi10Zn42
Tavidlo: EN1045:FH21
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Pracovni Pevnost Taznost
teplota v tahu A, Tvll;dBo &t
°C N/mm’® %
890 - 910 do 880 27 150 - 180
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Ni Si Zn
40-50 8-11 0,1-0,3 Zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm |I/mm ccaks/bal kg/bal
21166620 2,0 500 145 2,0
21166625 2,5 500 90 2,0
21166630 3,0 500 62 2,0
EN ISO 9001

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1790

Tvrdonavarova kompozitni tyc.

Pouziti

Zemni vrtaky a vrtaci korunky. Stavebnictvi,
geologicky pruzkum, ropné a plynové vrty,
studnarstvi.

Oblast pouziti

WELCO 1790 je kompozitni navarova ty¢ pro
navarovani kysliko-acetylénovym plamenem.
Vytvari vysokopevnostni matrici s velkymi
ostrohrannymi zrny slinutého karbidu wolframu.
WELCO 1790 je idealni pro navafovani feznych
hran pro zemni vrtaky a vrtaci korunky.

Navod k pouziti

Navarované misto oCistéte do kovového lesku,
vétSi soucasti dobre predehrejte na 400-500°C.
Ocistény povrch lehce natavte, odtavte a naneste
kapku a plamenem zpracujte. Pfi vhodném
postupu je nasledujici opracovani minimalni. Pro
dosazeni vysokych mechanickych parametrt je
dulezité materidl nepfehfat. Po navareni je
doporu¢eno pomalé ochlazovani v peci nebo v
zabalu. Navar nelze tepelné zpracovat ani
tfiskové obrabét.

Zpusob ohievu
Acetylénovy plamen, min. velikost hofaku : 9-14

Nastaveni plamene
Neutralni, pfipadné mirny prebytek acetylenu.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

~ ™~

Klicové viastnosti
® WELCO 1790 vytvari vysokopevnostni
matrici s velkymi ostrohrannymi zrny

slinutého karbidu wolframu.

® WELCO 1790 ma vytéznost 100%.

e WELCO 1790 ma extrémné velka
karbidova zrna.

e WELCO 1790 je pouzitelna na ocele
i Sedou litinu.

e WELCO 1790 ma extrémni tvrdost.

7

Normy
specialni produkt

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni teplota | Pevnost matrice Tvrdost zrn
46 N/mm? HV

950 750-800 2000-2400

Chemické slozeni svarového kovu (%)
w Cu Ni Co C Zn

54 | 20 | 4 | 3 | 3 |zbytek

Velikost karbidovych zrn : 10,0 x 9,5 x 8,5 mm

Rozméry a baleni

Sklad.cislo A mm I/mm ks/bal kg/bal
21179020 15,0 450 4 2,0
21179050 15,0 450 10 5,0

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1302

Specialni elektroda s bazickym
obalem pro svarovani Cisté médi.

x

réd 4 V & - \
Klicové viastnosti

® WELCO 1302 je vhodna pro spojovani
i navary.

e WELCO 1302 netvofi trhliny a ma
stabilni oblouk.

® WELCO 1302 ma korozni odolnost
stejnou jako méd.

¢ WELCO 1302 ma snadno obrobitelny
svar, bez poru.

Pouziti \_ -
WELCO 1302 je vhodna pro spojovani a navary
médi a béZnych slitin médi a niklu.
Normy
Zakladni materialy svafitelné WELCO 1302 : DIN 1733/El-CuMn2
- - ASME IIC SFA5.6/Ecu
DIN 1787 | Wr.Nr.: CSN DIN 1787 | Wr.Nr.: CSN
OF-Cu 2.0040 42 3001 SF-Cu 2.0090 42 3009
E-Cu 20060 | 423002 | D-Cu 20100 | 423010 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
SE-Cu | 2.0070 | 423003 | SD-Cu | 2.0110 | 423063 Mez kluzu Pve;/:r'nouSt Tazprjost Evlgld<;t\r/igls<f\ Fidles
_ - 2 5
SW-Cu | 20076 | 423004 | SB-Cu | 20150 | 423064 N/mm N/ o Srymmz| B
F-Cu | 2.0080 | 423005 | SA-Cu | 2.0170 | 423013
80 200 35 15-20 40
Navod k pouziti
Pro materialy tloustky nad 3 mm je nutny
predehrev, cca ,1000C na k%,Zdy mm tlovu§t’ky, Chemické slozeni svarového kovu (%)
max. 600°C. Misto svaru o istéte. Svarujte s
kratkym obloukem. Kyvavy pohyb elektrodou T i e
usnadnuje svafovani. Pro svafovani jsou 2,5 max. 0,8 Zbytek
vhodné;jsi vétsi priméry elektrod.
Nastaveni proudu (DC+) Rozmeéry a baleni
g mm Proud A Sklad.€islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
3,2 90 - 130 21130232 3,2 350 1,0 36
4,0 140 - 170 21130240 | 4,0 450 1,0 25
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti
Ocele, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda
litina, armatury, hfidele, lodni Srouby, Cerpadla,
ventily, vodici plochy, matrice, razniky, kluzna
loZiska.

Oblast pouziti

WELCO 1304S je vhodna pro spojovani a navary
hlinikovych bronzl, prfedev§im s vysokym
obsahem manganu, a také oceli a Sedé litiny.
Diky vysoké odolnosti proti moirské vodé je
vhodna také pro pouziti v lodénicich a v
chemickém pramyslu, predev§im tam, kde
pusobi chemické opotrebeni erozi. Diky nizkému
koeficientu tfeni je vhodna pro navary na
hfidelich, vodicich plochach, kluznych loZiscich,
raznicich a formach.

Navod k pouziti

Svafované misto oCistéte. PFi sile stény nad 5
mm provedte Upravu svarovych ploch zkosenim
do V-svaru. Pfedehrev velkych dil(i ca na 200 °C.
Elektrodu vedte kolmo s vyS$Si rychlosti
svafovani, aby se predeslo prehfati. PouZivejte
jen suché elektrody, vihké vysusSit 2-3 hodiny
max. pfi 90 °C.

Nastaveni proudu (DC+)
2 mm Proud A
3,2 100 - 130
4,0 140 - 170

a Klicové viastnosti )

®* WELCO 1304S je pouzitelnd na ocele,
Sedou litinu, barevné kovy, monely a
aluminiové bronzy.

e WELCO 1304S reSi problémy pfi
svafovani ,nesvafitelné® litiny.

e WELCO 1304S je idealnim navarem
pro otér kovu o kov. Odolava také
namahani tlakem.

e WELCO 1304S tvori bezpbérové
povrchy s nizkym koeficientem tfeni,
odolné korozi a kavitaci.

e WELCO 1304S je snadno obrobitelna
a lestitelna — vhodna pro opravy
hladkych vodicich ploch.

U _J
Normy
EN 14640/E Cu6338
DIN 1733 /EI-CuMn 14Al7
AWS 5.7 / E.CuMnNiAl

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost Taznost
Mﬁ; kquzu v tahu A, TVIEIdBOSt
mm N/mm? %
450 650 10 100

Chemické slozeni svarového kovu cca (%)

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

Mn Al Fe Ni Cu
14,0 8,5 3,5 3,0 Zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21130432 3,2 350 5,0 180
21130440 4,0 350 3,2 83
EN ISO 9001




1307

Obalena elektroda pro spojovani
a navary slitin Cu-Sn.

Klicové viastnosti

°* WELCO 1307 je pouzitelna na ocele,
Sedou litinu, méd, barevné kovy a
zvlasté pro cinové bronzy.

e WELCO 1307 netvofi zadné pory.

* WELCO 1307 je dobre lestitelna.

e WELCO 1307 je vhodna pro spojovani

i navary.
N 7
Pouziti
Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda
litina. TR
EN14640/E Cu5210 (CuSn9)
DT S e
WELCO 1307 je vhodna pro spojovani a navary :
C'POVbe_bFPnZ{J- Ifze takeé pouz’lt pro SP?JOVG‘”,' a Mechanické vlastnosti, svaritelnost
navary Cisté médi, heterogennich spoju oceli a
Sedé Ilthy. I/_VELCO 1307 ma dqb_re svarovaci Mez Kluzu Pevnost Taznost Tvrdost
vlastnosti a je snadno pouzitelnad i v pozicich. N/mm? v tahu A HY
Navar je houZevnaty bez trhlin a pora. N/mm %
i veir 120 280 50 120
Navod k pouziti
Svarfované misto ocCistéte. Doporuceny
predehrev d,o 2,00 C. Svaiujte s kratlfy.m Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
obloukem. Kyvavy pohyb elektrodou usnadnuje
svafovani. Pro svafovani jsou vhodngjsi vétsi Sn Cu
pruméry elektrod. 8,0 Zbytek
Nastaveni proudu (DC+ / AC) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 50 - 75 21130725 | 2,5 350 6,2 347
3,2 60 - 100 21130732 | 3,2 350 6,2 204
4,0 80 - 130 21130740 | 4,0 350 6,2 124
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1315

Stribrem tvrzena Cu - P pajka
bez tavidia.

Pouziti

Méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, médéné
trubky, elektroprimysl, sanitarni instalace,
teplovodni trubky, chladirensky priimysi.

Oblast pouziti

WELCO 1315 je dobfe zatékajici, Cu-P pajka s
vysokym obsahem Ag pro spojovani médi a
médénych slitin. Neobsahuje nikl, zelezo ani
kadmium. Diky vysoké houzevnatosti je vhodna
pro spoje s vibracemi a teplotnimi zménami az
-70°C v chladirenském priimyslu. Na médi je tato
dobfe zatékajici pajka pouzitelna bez tavidla.

Zpusob ohrevu
Acetylénovy plamen, propan-butan + kyslik.

Klicové viastnosti

® WELCO 1315 je pouzitelna pro méd
a barevné kovy.

e WELCO 1315 je kapilarni a velmi dobfe
zatéka.

e WELCO 1315 neobsahuje nikl, Zelezo
ani kadmium.

e WELCO 1315 nepotiebuje tavidlo.

e WELCO 1315 je vhodna pro naro¢né
spoje s vibracemi a teplotnimi zménami

az do -70°C.
_J
Normy
EN 17672 /| CuPAg15
ISO 3677 / B-Cu80AgP-645/800
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Pracovni | Solidus/ | Pevnost | Taznost
teplota likvidus v tahu A, TVLdBO el
°C °C N/mm? %
700 645 / 800 530 10 do 135

Chemické slozeni svarového kovu (%)

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

P Ag Cu
5 15 Zbytek
Rozmeéry a baleni
Sklad.¢islo Gmm |I/mm ks/bal kg/bal
21131520 2,0 500 74 1,0
EN ISO 9001




A1304

Specialni viceu€elovy aluminium
- bronzovy MIG drat.

Klicové viastnosti )
® WELCO A1304 je pouzitelny na ocele,
Sedou litinu, barevné kovy, monely

a aluminiové bronzy.

e WELCO A1304 ma vysoky obsah
manganu, ktery zaru€uje pevnost
a odolnost opotrebeni.

e WELCO A1304 netvori Zzadné pory.

e WELCO A1304 je dobfe lestitelny.

e WELCO A1304 je vhodny pro
spojovani i navary.

e WELCO A1304 je odolny vUci
namahani tlakem.

e WELCO A1304 ma velmi nizky

koeficient tfeni.

Pouziti

Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda
litina, armatury, hridele, lodni Srouby, Cerpadla,
ventily, kluzné plochy, matrice, razniky, lozZiska.

Oblast pouziti \_ .

WELCO A1304 je vhodny pro spojovani a navary

aluminiovym bronzem s vysokym obsahem Normy

manganu. Diky vysoké korozivzdornosti a DIN 1733 / SG-Cu Mn 13Al7

odolnosti morské vodé je pouzitelny v lodénicich AWS SFA5.7 /| ER CuMnNiAl

(lodni Srouby, Cerpadla a armatury) a v Wr.Nr.: 2.1367

chemickém primyslu (Cerpadla, Soupatka,

ventily), pfedev§im tam, kde plsobi chemické Mechanické vlastnosti, svafritelnost

opotfebeni erozi. Nizky koeficient tfeni = ‘ Sae—_—

preduréuje WELCO A1304 pro navary hfideli, Mez kluzu Mt . Tvrdost

kluznych ploch, loZisek, raznik(i a matric véech N/mm N/mm? o HB

druh.
450 650 10 290

Navod k pouziti - - -

Svafované misto ocistéte. Doporuceny Chemické slozeni svarového kovu (%)

predehrev do 200°C. Mn Al Fe Ni Cu

., 13 8,0 2,5 2 zbytek

Ochranny plyn

13 Ar+30%He. Sklad.&islo @ mm kg / bal
26130410 1,0 15,0
26130412 1,2 15,0
27130410 1,0 5,0
27130412 1,2 5,0

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti
Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda
litina, Cerpadla, ozubena kola.

Oblast pouziti

WELCO A1306 je vhodny pro spojovani a navary
5-11% hlinikovych bronzl. Lze také pouzit pro
svarovani Cisté médi, heterogennich spoju oceli
a Sedé litiny a také pro platovani téchto materiala
pro zvySeni korozni odolnosti. WELCO A1306
ma dobré svarovaci vlastnosti a je snadno
pouzitelny i v pozicich. Navar je houzevnaty bez
trhlin a pora.

Navod na svarovani
Svarované misto oCistéte. Pro hlinikové bronzy
doporucujeme pfedehfev do 200°C.

Ochranny plyn
dle CSNENISO 14175:
13 Ar + 30%He

A1306

MIG drat pro spojovani

a navary slitin Cu-Al.

. . . N
Klicové viastnosti
® WELCO A1306 je pouzitelny na ocele,
Sedou litinu, méd, barevné kovy
a zvlasté pro hlinikové bronzy.
WELCO A1306 netvori zadné pory.
WELCO A1306 je dobfe lestitelny.
WELCO A1306 je vhodny pro
spojovani i navary.
N _J
Normy
DIN 1733 / SG - CuAl8
AWS SFA5.6 / ER CuAl - A1
Wr. Nr.: 2.0921
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez kluzu e e Tvrdost
N/mm? v lE - HB
N/mm %
do 200 do 430 40 100
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Al Cu
8 zbytek
Rozmeéry a baleni
Sklad.¢islo @ mm kg / bal
26130608 0,8 15,0
26130610 1,0 15,0
26130612 1,2 15,0
27130608 0,8 5,0
27130610 1,0 5,0
27130612 1,2 5,0
EN ISO 9001

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti

Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda
litina, pozinkovana ocel, automobilové
karoserie.

Oblast pouziti

WELCO A1375 je specialni slitina pro spojovani
a navary oceli, médi, mosazi, bronzu a Sedé litiny.
Svary jsou bez pérl, nedochazi k nataveni
zakladniho materialu. Svar je snadno
obrobitelny. WELCO A1375 umoznuje svarovani
pozinkovanych povrchl bez nebezpedi jejich
poSkozeni - tzv. MIG pajeni, pfi kterém se tavi
pouze pfidavny material a nedojde k nataveni
zakladniho materialu. Neni nutné Zadné
opracovani nebo opétovna galvanizace. ldealni
pro opravy autokaroserii z pozinkovaného
plechu. WELCO A1375 Ize pouziti pro svafovani
znedisténych a zkorodovanych povrchu.

Ochranny plyn
dle CSNENISO 14175:
13 Ar +30%He

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

A1375

Specialni drat pro MIG - pajeni
pozinkovanych plechu

- Klicové viastnosti B
® WELCO A1375 je pouzitelny na ocele,
Sedou litinu, barevné kovy a zvlasté

na galvanizovanou ocel.
e WELCO A1375 nenicCi zinkovou
vrstvu.
e WELCO A1375 netvofi péry a je
dobfe obrobitelny.
e WELCO A1375 je vhodny pro
spojovani i navary.
e WELCO A1375 omezuje deformace
pfi svarovani tenkych plech.
_J/
Normy
DIN 1733 / SG - CuSi3
Wr.Nr.: 2.1461
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez kluzu FeEs e Tvrdost
N/mm’ VE A HB
N/mm %
120 380 40 80-100
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Mn Si Zn Sn Fe Cu
1,0 3,0 0,1 0,1 0,07 | zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.cislo 2 mm kg / bal
23137508 0,8 15,0
23137510 1,0 15,0
23137512 1,2 15,0
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



ATC1375

Trubickovy drat pro MIG pajeni
pozinkovanych plechu.

a Klicové viastnosti

® WELCO ATC1375 je pouzitelny na
ocele, Sedou litinu, barevné kovy
a zvlasté na galvanizovanou ocel.

e WELCO ATC1375 neniCi zinkovou
vrstvu.

e WELCO ATC1375 netvori pory a je
dobfe obrobitelny.

e WELCO ATC1375 je vhodny pro
spojovani i navary.

Pouziti ,

Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda ° V;Esl:/gg \,;\élziczgn?l(qccgrznelzetgﬁﬂdeformace
litina, pozinkovana ocel, automobilové \_ P yenp ' )
karoserie.

Oblast pouziti Normy

WELCO ATC1375 je specialni slitina pro DIN 1733 / SG - CuSi3

spojovani a navary oceli, médi, mosazi, bronzu a Wr.Nr.: 2.1461

Sedé litiny. Svary jsou bez p6ru, nedochazi k

nataveni zakladniho materialu. Svar je snadno . : -
. , .o Mechanickeé vlastnosti, svaritelnost
obrobitelny. WELCO ATC1375 umoznuje
svafovani pozinkovanych povrchl bez Pevnost TaZnost
nebezpedi jejich poskozeni - tzv. MIG pajeni, pi Mfﬁ#'muzzu v tahu A, T"l:dE?St
kterém se tavi pouze pfidavny material a nedojde N/mm %
lf, nat,avenl zak’la’dnlho maEerlaIu,. Neni .nutne 120 380 40 80-100
Zzadné opracovani nebo opétovna galvanizace.
Idealni pro opravy autokaroserii z
pozullfov_aného plecbu. ,W,ELCO VA.\'VI'CV13’75 Ize Chemické slozeni svarového kovu (%)
pouzit i pro svarovani znecCiSténych a - . > s E .
zkorodovanych povrcht. n : n n € u
1,0 3,0 0,1 0,1 0,07 | zbytek
Ochranny plyn
dle CSNENISO 14175 ~ -
13 Ar+30%He Rozméry a baleni
Sklad.cislo 2 mm kg / bal
27137510 1,0 16,0
27137512 1,2 16,0
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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T1302

TIG/WIG drat pro spojovani
a navary cCisté meédi.

P ) N
Klicové viastnosti

® WELCO T1302 je vhodny pro spojovani
i navary.

e WELCO T1302 ma stejnou elektrickou
a tepelnou vodivost jako Cista méd.

® WELCO T1302 ma korozni odolnost
stejnou jako méd.

® WELCO T1302 ma snadno obrobitelny,
lestitelny svar, bez péra.

Pouziti \_ -
WELCO T1302 je vhodny pro spojovani a navary
meédi a béznych slitin médi a niklu.

Normy
Zakladni materialy svafitelné WELCO T1302 : DIN 1733 / SG - CuSn
Wr. Nr. : 2.1006

DIN 1787 | Wr.Nr.: ¢ésN DIN 1787 | Wr.Nr.: ¢sN

OF-Cu 2.0040 42 3001 SF-Cu 2.0090 42 3009

E-Cu 20060 | 423002 | D-cu 20100 | 423010 Mechanické vlastnosti, svafitelnost

SE-Cu 2.0070 | 423003 | SD-Cu 2.0110 | 423063 Pevnost Taznost |Elektricka

Mez kluzu v tahu A vodivost Tvrdost
SW-Cu 2.0076 | 423004 | SB-Cu 2.0150 | 423064 2 5

N/mm N/mm?® % Sm/mm® HB

F-Cu 2.0080 42 3005 SA-Cu 2.0170 42 3013

80 200 35 15-20 40

Navod k pouziti

Pro materialy tloustky nad 3 mm je nutny
predehrev, ca 100°C na kazdy mm tloustky, max.
600°C. Misto svaru ocistéte.

Chemické slozeni svarového kovu (%)
Mn Si Sn Cu
0,3 0,3 0,4 zbytek

Ochranny plyn
dle CSNENISO 14175
11 Ar99,99%

Rozméry a baleni
Sklad.cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal

25130216 1,6 1000 1,0 57
25130224 2.4 1000 1,0 25
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



T1304

Specialni viceu€elovy aluminium
- bronzovy TIG / WIG drat.

Pouziti

Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda
litina, armatury, hridele, lodni Srouby, Cerpadla,
ventily, kluzné plochy, matrice, razniky, lozZiska.

Oblast pouziti

WELCO T1304 je vhodny pro spojovani a navary
aluminiovym bronzem s vysokym obsahem
manganu. Diky vysoké korozivzdornosti a
odolnosti morské vodé je pouzitelny v lodénicich
(lodni Srouby, Cerpadla a armatury) a v
chemickém primyslu (Cerpadla, Soupatka,
ventily), predevs§im tam, kde plsobi chemické
opotfebeni erozi. Nizky koeficient tfeni
prfedurCuje WELCO T1304 pro navary hfideli,
kluznych ploch, lozisek, raznikd a matric vSech
druha.

Navod k pouziti
Svafované misto oclistéte. Doporuceny
predehrev do 200°C.

Ochranny plyn

dle CSNENISO 14175:
1 Ar99,99%

I3  Ar+30%He

a Klicové viastnosti )

® WELCO T1304 je pouzitelny na ocele,
Sedou litinu, barevné kovy, monely
a aluminiové bronzy.

e WELCO T1304 ma vysoky obsah
manganu, ktery zaru€uje pevnost
a odolnost opotrebeni.

e WELCO T1304 netvori Zzadné pory.

e WELCO T1304 je dobre lestitelny.

e WELCO T1304 je vhodny pro
spojovani i navary.

e WELCO T1304 je odolny vici
namahani tlakem.

e WELCO T1304 ma velmi nizky
koeficient tfeni.

U _J/
Normy
DIN 1733 / SG-CuMn 13Al7
AWS SFA5.7 / ER CuMnNiAl
Wr.Nr.: 2.1367
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez kluzu Pve;/anr?ust Tair:ost Tvrdost
2 5
N/mm N/mm? o, HB
450 650 10 290
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Mn Al Fe Ni Cu
13 8,0 25 2,0 zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.Cislo @ mm délka mm kg/bal ccaks/bal

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

25130416 1,6 1000 1,0 57
25130420 2,0 1000 1,0 30
EN ISO 9001




Pouziti
Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda
litina, Cerpadla, ozubena kola.

Oblast pouziti

WELCO T1306 je vhodny pro spojovani a navary
5-11% hlinikovych bronzl. Lze také pouzit pro
svarovani Cisté médi, heterogennich spoju oceli
a Sedé litiny a také pro platovani téchto materiala
pro zvyseni korozni odolnosti. WELCO T1306
ma dobré svarovaci vlastnosti a je snadno
pouzitelny i v pozicich. Navar je houzevnaty bez
trhlin a pora.

Navod na svarovani
Svarované misto oCistéte. Pro hlinikové bronzy
doporucujeme pfedehfev do 200°C.

Ochranny plyn

dle CSNENISO 14175:
11 Ar 99,99%

13 Ar + 30%He

Klicové viastnosti

® WELCO T1306 je pouzitelny na ocele,
Sedou litinu, méd, barevné kovy
a zvlasté pro hlinikové bronzy.
WELCO T1306 netvofi zadné pory.
WELCO T1306 je dobfe lestitelny.
WELCO T1306 je vhodny pro
spojovani i navary.

S
Normy
DIN 1733 / SG - CuAl8
AWS SFA5.6 / ER CuAl - A1
Wr. Nr.: 2.0921

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost Taznost
Mﬁﬁ kluzzu v tahu A, TVIEIdBOSt
mm N/mm? %
do 200 do 430 40 100

Chemické slozeni svarového kovu cca (%)

Cu

zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ccaks/ bal

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

25130616 1,6 1000 1,0 56
25130620 | 2,0 1000 1,0 29
25130624 | 2,4 1000 1,0 23
25130632 | 3,2 1000 1,0 12

EN ISO 9001




T1307

TIG/WIG drat pro spojovani
a navary slitin Cu-Sn.

e . N
Klicové viastnosti
® WELCO T1307 je pouzitelny na ocele,
Sedou litinu, méd, barevné kovy a
zvlasté pro cinové bronzy.
e WELCO T1307 netvofi zadné pory.
* WELCO T1307 je dobfe lestitelny.
e WELCO T1307 je vhodny pro
spojovani i navary.
N 7
Pouziti
Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda
litina TR
' DIN 1733 / SG - CuSn6
Oblast pouziti Wr.Nr.: 2.1022
WELCO T1307 je vhodny pro spojovani a navary
cinovych bronzu. Lze také pouZit pro spojovéani a Mechanické vlastnosti, svafitelnost
navary Cisté médi, heterogennich spoju oceli a
Sedé litiny. WELCO T1307 ma dobré svarovaci Mez Kluzu Pevnost Taznost Tvrdost
vlastnosti a je snadno pouzitelny i v pozicich. N/mm? v tahu A HB
Navar je houZevnaty bez trhlin a pora. N/mm %
150 260 20 80
Navod k pouziti
Svarfované misto ocCistéte. Doporuceny
predehrev do 200°C. Chemické slozeni svarového kovu (max. %)
Ochvranny plyn Sn Zn Fe Cu
dle CSNENISO 14175 7,0 do 0,1 do 0,1 Zbytek

11 Ar99,99%

Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal

25130716 1,6 1000 1,0 57
25130720 2,0 1000 1,0 30

25130730 3,0 1000 1,0 15

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti
Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda
litina,Cerpadla, lodni Srouby, chemicky pramysil.

Oblast pouziti

WELCO T1308 je vhodny pro spojovani a navary
Al-Ni bronzu. Lze také pouzit pro spojovani a
navary Cisté médi, heterogennich spoju oceli a
Sedé litiny. Je také vhodny pro platovani ke
zvyseni korozni a kavitacni odolnosti. WELCO
T1308 ma dobré svarovaci vlastnosti a je snadno
pouzitelny i v pozicich. Navar je houzevnaty bez
trhlin a pora.

Navod na svarovani
Svarované misto oCistéte. Pro hlinikové bronzy
doporucujeme prfedehfev do 200°C.

Ochranny plyn

dle CSNENISO 14175:
11 Ar 99,99%

] Ar + 30%He

Klicové viastnosti

® WELCO T1308 je pouzitelny na ocele,
Sedou litinu, méd, barevné kovy
a zvlasté pro Al-Ni bronzy.
WELCO T1308 netvofi zadné pory.
WELCO T1308 je dobfe lestitelny.
WELCO T1308 je vhodny pro
spojovani i navary.

_
Normy
DIN 1733 / SG - CuAlI8Ni6
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez kluzu Pevnr? &l TaZAr:ost Tvrdost
N/mm” v tahu : HB
N/mm %
do 400 do 600 12 200
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Al Ni Mn Fe Cu
9,3 5,0 1,5 3,0 zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/ bal ks/ bal
25130824 24 1000 1,0 30
EN ISO 9001

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
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Pouziti

Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda
litina, pozinkovana ocel, automobilové
karoserie.

Oblast pouziti

WELCO T1375 je specialni slitina pro spojovani
anavary oceli, médi, mosazi, bronzu a Sedé litiny.
Svary jsou bez pérl, nedochazi k nataveni
zakladniho materialu. Svar je snadno
obrobitelny. WELCO T1375 umoznuje svarovani
pozinkovanych povrchl bez nebezpedi jejich
poSkozeni - tzv. TIG pajeni, pfi kterém se tavi
pouze pfidavny material a nedojde k nataveni
zakladniho materialu. Neni nutné Zadné
opracovani nebo opétovna galvanizace. ldealni
pro opravy autokaroserii z pozinkovaného
plechu.

Ochranny plyn

dle CSNENISO 14175:
11 Ar 99,99%

13 Ar + 30%He

" Kliéové viastnosti h
® WELCO T1375 je pouzitelny na ocele,
Sedou litinu, barevné kovy a zvlasté
na galvanizovanou ocel.
e WELCO T1375 nenici zinkovou
vrstvu.
e WELCO T1375 netvofi pory
a je dobre obrobitelny.
e WELCO T1375 je vhodny pro
spojovani i navary.
e WELCO T1375 omezuje deformace
pfi svarovani tenkych plech.
J
Normy
DIN 1733 / SG - CuSi3
Wr.Nr.: 2.1461
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez kluzu FeEs EPATES! Tvrdost
N/mm? vtahy As HB
N/mm %
120 380 40 80-100
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Mn Si Zn Sn Fe Cu
1,0 3,0 0,1 0,1 0,07 zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/ bal ks/ bal
22137510 1,0 1000 1,0 90
22137516 1,6 1000 1,0 35
22137520 2,0 1000 1,0 30
22137524 24 1000 1,0 22
EN ISO 9001
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a Klicové viastnosti

® WELCO 1412S je vhodna zvlasté
pro opravy.

e WELCO 1412S ma Sirokou oblast
pouziti. Je pouzitelna pro slitiny typu
Al-Si, Al-Mg-Si a Al-Si-Mg-Mn.

e WELCO 1412S ma stabilni a klidny
oblouk.

o WELCO 1412S umoziuje dobré
zapaleni i opétovné zapaleni oblouku
s minimalnim predehfevem.

o WELCO 1412S ma velmi dobrou
odolnost korozi a snadno
odstranitelnou strusku.

Pouziti

Trubky, nafadi, pfevodovky, kabelova oka,
hlinikovy plech od tl. 2,0 mm, loZiskova pouzdra,
motorové bloky, patky elektromotor(.

oL & )
Oblast pouziti
WELCO 1412S je hlinikova elektroda se
specialnim obalem pro spojovani a navary Normy .
hlinikovych plecht a odlitkil ze slitin typti Al-Si, DIN 1732/S - Al Si12
Al-Mg-Si, Al-Si-Mg-Mn. Wr.Nr.: 3.2585
Navod k pouziti Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Svarované misto oCistéte nerez kartatem. PFi .
v oxr e . v Pevnost TaZnost
vétSich kusech a odlitcich je doporucen Mez kluzu v tahu A, Tvrdost
predehiev na 150 - 200°C. Elektrodu vedte kolmo b N/mm? % HB
s kratkym obloukem. PFi pfedbéhnuti strusky
odistéte svar kartadem a znovu zapalte oblouk na 80 - 100 180 - 200 5 60
konci housenky. Zbytky strusky je mozné
odstranit 10% roztokem louhu sodného. Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
PouZivejte jen suché elektrody, skladované v Si Al
uzavieném originalnim obalu'!
Presuseni: 90-120°C/1,5hod. 12 Zbytek
Nastaveni proudu (DC+) Rozmeéry a baleni
@ mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 40 - 70 21141225 | 25 350 2,0 227
3,2 60 - 90 21141232 3,2 350 2,0 151
4,0 80 - 120 21141240 | 4,0 350 2,0 103
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti

Mékké pajeni hliniku a vSech druh( hlinikovych
slitin a zinkovych slitin. Pajeni tenkého
hlinikového plechu. Opravy chladi¢l, radiatord,
vyméniku, spojovani hlinikovych vodicu, lodnich
Sroubd, drzakl zpétnych zrcatek atd.

Navod k pouziti

Pajené misto dobfe odmastéte a ocistéte
pfilozenym ocelovym nerezovym kartaCem.
Dulezité upozornéni:

Pfi ohfevu kysliko — acetylenovym plamenem
nastavte karburaCni plamen, tj. s prfebytkem
acetylénu. Nenahfivejte plamenem tyCku pajky,
ale pajené misto, o které se pak pajka dotykem
roztavi.

Nahrivejte a zkousSejte teplotu dotekem pajky o
zakladni material. Spravné tavici teploty je
dosazeno pfi rozteCeni pajky po povrchu spoje.
Spajené dily nechejte pomalu vychladnout.

Zpusob ohievu

Kysliko-acetylénovy plamen, MAPP,
propanbutanovy plamen, benzinova lampa,
apod.

Spotreba
450 mm pajky vystaCi na ca 5-10 m pajeného
spoje (v zavislosti na tloustce vrstvy).

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti

® WELCO 1450 spojuje vSechny typy
Al slitin, v€etné slitin Al-Zn.

e WELCO 1450 nevyzaduje zadné
tavidlo.

e WELCO 1450 umozriuje spojovani
a navary duralu.

e WELCO 1450 tvofi pevné spoje pfi
nizke teploté.

* WELCO 1450 nekoroduje - zUstava
leskla.

e WELCO 1450 ma jednoduché pouZiti.

e WELCO 1450 Ize galvanicky pokovit.
\ J
Normy
Specialnislitina

Mechanické vlastnosti, svaritelnost
- Mez Pevnost
TaV|C|0 éeplota Kluzu v tahu Tdeé)st
N/mm? N/mm?
390 320 480 100
Rozmeéry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
22145030 | 30 | 450 | 0,1 5
31204004 Ocelovy nerez kartacek 1
EN ISO 9001
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A1400

MIG drat legovany titanem pro
svarovani €istého hliniku.

Klicové viastnosti )
® WELCO A1400 je idealnim dratem pro
MIG svarovani ¢istého hliniku.

e WELCO A1400 je legovany titanem,
ktery ma pozitivni vliv na svarovany
material s témito vyhodami :

Zadné pory.

Velmi dobra tavitelnost.

Jemna a mékka prechodova zéna.
Zadné trhliny.

Jednoduché opracovani.

Pouziti
Spojovani a navary Cistého hliniku v potravinarském a
elektrotechnickém pramysiu.

Navod k pouziti \ _J
Svarfované misto oCistéte a odmastéte. Velké
kusy pfedehrejte na 150 - 200°C. Normy
; DIN1732/SG-AI99,5Ti
Ochranny plyn
Dle CSNENISO 14175 . : ”
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
13 Ar30% + He 70%
Mez Pevnost TaZnost
kluzu v tahu A,
N/mm? N/mm? %
Svarovaci parametry 45 90 35
2 mm Proud A Napéti V
1,2 150 - 250 27 - 34 Chemické slozeni svarového kovu (cca %)
Si Ti Fe Al
do 0,3 0,1-0,2 do 0,4 zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.cislo 2 mm kg / bal
23140012 1,2 7,0
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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A1405

MIG drat pro svarovani slitin typu
Al-Mg-Si a Al-Si.

Pouziti
Spojovani a navary slitin AI-Mg-Si a Al-Si. Potrubi,
klimatizace, chlazeni, karoserie.

Navod k pouziti
Svarované misto oCistéte a odmastéte. Velké
kusy pfedehfejte na 150 - 200°C.

Klicové viastnosti )
® WELCO A1405 je idealnim dratem pro
MIG svarovani slitin Al-Mg-Si a Al-Si.

e WELCO A1405 je legovany kfemikem,
ktery ma pozitivni vliv na svarovany
material s témito vyhodami :

Siroka oblast pouziti.
Nizka pracovni teplota.
Dobra zatékavost.
Zadné trhliny.

S/

Normy
DIN1732/SG-AISi 5

Ochranny plyn
%Ie CSer%’(\)lol/? ?IJ:;Z);) Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost Taznost
kluzu v tahu A,
N/mm? N/mm? %
Svarovaci parametry 70 120 15
2 mm Proud A Napéti V
0,8 80 - 150 20-26 Chemické slozeni svarového kovu (%)
1,0 100 - 200 24 - 30 Si Fe Zn Al
1,2 150 - 250 27 -34 45-55 do 0,4 do 0,2 zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo 2 mm kg / bal
23140508 0,8 7,0
23140510 1,0 7,0
23140512 1,2 7,0
24140508 0,8 2,0
24140510 1,0 2,0
24140512 1,2 2,0
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A1407

MIG drat pro svarovani slitin
typu Al-Mg.

Klicové viastnosti )
® WELCO A1407 je idealnim dratem pro
MIG svarovani slitin typu Al-Mg.

e WELCO A1407 je legovany horCikem,
ktery ma pozitivni vliv na svarovany
material s témito vyhodami :

Vysoka pevnost.

Vysoka mez kluzu.
Siroka oblast pouZiti.
Zadné trhliny.
Jednoduché opracovani.

Pouziti
Spojovani a navary slitin Al-Mg. Potrubi, klimatizace,
chlazeni, karoserie.

Navod k pouziti \ _J/
Svarované misto oCistéte a odmastéte. Velké
kusy pfedehrejte na 150 - 200°C. Normy

DIN1732/SG-AIMg5

Ochranny plyn
%Ie CSer%’(\)lol/? ?IJ:;Z);) Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost Taznost
kluzu v tahu A,
N/mm? N/mm? %
Svarovaci parametry 120 215 15
2 mm Proud A Napéti V
0,8 80 - 150 20-26 Chemické slozeni svarového kovu (%)
1,0 100 - 200 24 - 30 Mn Mg Al
1,2 150 - 250 27 -34 do 0,5 do 0,3 45-55 zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo 2 mm kg / bal
23140708 0,8 7,0
23140710 1,0 7,0
23140712 1,2 7,0
24140708 0,8 2,0
24140710 1,0 2,0
24140712 1,2 2,0
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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A1409

MIG drat pro svarovani
vysokopevnostnich slitin
typu Al-Mg-Mn.

x

Klicové viastnosti )
® WELCO A1409 je idealnim dratem pro
MIG svarovani slitin typu Al-Mg-Mn.

e WELCO A1409 je legovany hofCikem,
a manganem, které maji pozitivni vliv
na svarovany material s t€mito
vyhodami :

Velmi vysoka pevnost.
Vysoka mez kluzu.
Siroka oblast pouziti.
Zadné trhliny.
Jednoduché opracovani.

Pouziti
Spojovani a navary slitin Al-Mg-Mn. Potrubi,
klimatizace, chlazeni, karoserie, konstrukce.

Navod k pouziti \ _J/
Svarované misto oCistéte a odmastéte. Velké
kusy pfedehrejte na 150 - 200°C. Normy

DIN1732/SG-AIMg4,5Mn

Ochranny plyn
%Ie CSer%BIOI/(JSSI_}:;Sﬁ/; Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost Taznost
kluzu v tahu A,
N/mm? N/mm? %
Svarovaci parametry 120 275 17
2 mm Proud A Napéti V
0,8 80 - 150 20-26 Chemické slozeni svarového kovu (%)
1,0 100 - 200 24 - 30 Mn Mg Al
1,2 150 - 250 27 -34 do 1,0 do 0,3 45-55 zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo 2 mm kg / bal
23140908 0,8 7,0
23140910 1,0 7,0
23140912 1,2 7,0
24140908 0,8 2,0
24140910 1,0 2,0
24140912 1,2 2,0
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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A1412

Univerzalni MIG drat pro
svarovani hliniku a hlinikovych
slitin.

a Klicové viastnosti )
® WELCO A1412 ma Siroké pouZiti pro
MIG svarovani hliniku a hlinikovych
slitin.
e WELCO A1412 je idealni v pfipadé,
Ze nezname typ zakladniho materialu.
e WELCO A1412 je legovany kiemikem,
ktery ma pozitivni vliv na svarovany
material s témito vyhodami :
Spojovani a navary hliniku a hlinikovych slitin. e gatékavostp :
Potrubi, klimatizace, chlazeni, karoserie, Zadné trhliny :
svarovani konstrukci, svarovani pfi opravach. :
briop - _
Navod k pouziti
Svafované misto oCistéte a odmastéte. Velké Normy
kusy pfedehfejte na 150 - 200°C. DIN1732/SG-AISi12
Ochvranny plyn Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Dle CSNENISO 14175:
13 Ar30% + He 70% Mez Pevnost Taznost
kluzu v tahu A,
N/mm? N/mm? %
Svarovaci parametry 80 - 110 180 - 200 4
2 mm Proud A Napéti V
0,8 80 - 150 20-26 Chemické slozeni svarového kovu (%)
1,0 100 - 200 24 - 30 Si Ti Fe Al
1,2 150 - 250 27 - 34 11,0-12,5 0,15 0,6 zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo 2 mm kg / bal
23141208 0,8 7,0
23141210 1,0 7,0
23141212 1,2 7,0
24141208 0,8 2,0
24141210 1,0 2,0
24141212 1,2 2,0
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A1428

MIG drat legovany zirkonem pro
svarovani vysokopevnostnich
slitin typu Al-Mg-Mn.

Pouziti
Konstrukéni svafovani s vysokymi pozadavky na
pevnost a odolnosttrhlinam.

Navod k pouziti

Svarované misto oCistéte a odmastéte. Velké
kusy pfedehfejte na 150 - 200°C.

Klicové viastnosti )
® WELCO A1428 je idealnim dratem pro
MIG svarovani slitin typu Al-Mg-Mn.

e WELCO A1428 je 5x pevnéjSi nez
Cisty hlinik a pfitom je snadno
obrobitelny.

e WELCO A1428 je legovany hoicikem,
manganem a zirkonem, které maji
pozitivni vliv na svarfovany material
s témito vyhodami :

Velmi vysoka pevnost a mez kluzu.
Optimalni odolnost proti vzniku trhlin.
Dobra zatékavost bez poru.

S/

Normy
DIN1732/SG-AlMg4,5Mn Zr

Ochranny plyn
%Ie CSer%’(\)lol/? ?IJ:;Z);) Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost Taznost
kluzu v tahu A,
N/mm? N/mm? %
Svarovaci parametry 125 300 17
2 mm Proud A Napéti V
0,8 80 - 150 20-26 Chemické slozeni svarového kovu (%)
1,0 100 - 200 24 - 30 Mn Cr Mg Zr Al
1,2 150 - 250 27 -34 0,6-10 | do0,25 | 45-55 | do0,2 zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo 2 mm kg / bal
23142808 0,8 7,0
23142810 1,0 7,0
23142812 1,2 7,0
24142808 0,8 2,0
24142810 1,0 2,0
24142812 1,2 2,0
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T1400

TIG/WIG drat legovany titanem
pro svarovani Cistého hliniku.

Pouziti
Spojovani a navary Cistého hliniku v potravinarském a
elektrotechnickém pramyslu.

Navod k pouziti
Svarované misto oCistéte a odmastéte. Velké
kusy pfedehfejte na 150 - 200°C.

Ochranny plyn

Dle CSN EN ISO 14175 :
11 Ar 99,99%

13 Ar30% +He 70%

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti )

® WELCO T1400 je idealnim dratem pro
TIG/WIG svarovani Cistého hliniku.

e WELCO T1400 je legovany titanem,
ktery ma pozitivni vliv na svarovany
material s témito vyhodami :

Zadné pory.

Velmi dobra tavitelnost.

Jemna a mékka prechodova zéna.
Zadné trhliny.

Jednoduché opracovani.

S/

Normy
DIN1732/SG-AI99,5Ti

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost Taznost
kluzu v tahu A,
N/mm? N/mm? %
45 90 35
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Si Ti Fe Al
do 0,3 0,1-0,2 do 0,4 zbytek

Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal

25140016 1,6 1000 2,0 193
25140020 2,0 1000 2,0 123
25140024 24 1000 2,0 80

EN ISO 9001
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T1405

TIG/WIG drat pro svarovani slitin
typu Al-Mg-Si a Al-Si.

Klicové viastnosti )
® WELCO T1405 je idealnim dratem pro
TIG/WIG svafovani slitin
Al-Mg-Si a Al-Si.
e WELCO T1405 je legovany kiemikem,
ktery ma pozitivni vliv na svarovany
material s témito vyhodami :

Siroka oblast pouziti.
Nizka pracovni teplota.

Pouziti Dobra zaték t

Spojovani a navary slitin Al-Mg-Si a Al-Si. Potrub, obra zatekavost.

klimatizace, chlazeni, karoserie. Zadne trhliny.

Navod k pouziti \ _J/

Svarované misto oCistéte a odmastéte. Velké

kusy pfedehrejte na 150 - 200°C. Normy

DIN1732/SG-AISi5

Ochranny plyn
Dle CSNENISO 14175 T : -
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
1 Ar99,99%
13 Ar30% +He 70% Mez Pevnost Taznost
kluzu v tahu A,
N/mm? N/mm? %
70 120 15
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Si Fe Zn Al
45-55 do 0,4 do 0,2 zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délka mm kg/bal cca ks/bal
25140516 1,6 1000 1,0 193
25140520 2,0 1000 1,0 123
25140524 2,4 1000 1,0 80
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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11407

TIG/WIG drat pro svarovani slitin
typu Al-Mg.

Klicové viastnosti )
® WELCO T1407 je idealnim dratem pro
MIG svarovani slitin typu Al-Mg.

e WELCO T1407 je legovany hofcCikem,
ktery ma pozitivni vliv na svarovany
material s témito vyhodami :

Vysoka pevnost.

Vysoka mez kluzu.
Siroka oblast pouZiti.
Zadné trhliny.
Jednoduché opracovani.

Pouziti
Spojovani a navary slitin Al-Mg. Potrubi, klimatizace,
chlazeni, karoserie.

Navod k pouziti \ _J/
Svarované misto oCistéte a odmastéte. Velké
kusy pfedehrejte na 150 - 200°C. Normy

) DIN1732/SG-AlIMg5
Ochranny plyn
Dle CSNENISO 14175:
11 Ar99,99%

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

13 Ar30% +He 70% Mez Pevnost Taznost
kluzu v tahu A,
N/mm? N/mm? %
120 215 15

Chemické slozeni svarového kovu (%)
Mn Cr Mg Al
do 0,5 do 0,3 45-55 zbytek

Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal

25140716 1,6 1000 1,0 193

25140720 2,0 1000 1,0 123

25140724 2,4 1000 1,0 80
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Spojovani a navary slitin Al-Mg-Mn. Potrubi,

klimatizace, chlazeni, karoserie, konstrukce.

Navod k pouziti

Svarované misto oCistéte a odmastéte. Velké

kusy pfedehrejte na 150 - 200°C.

Ochranny plyn

Dle CSNENISO 14175
11 Ar99,99%

13 Ar30% +He 70%

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

T1409

TIG/WIG drat pro svarovani
vysokopevnostnich slitin
typu Al-Mg-Mn.

Klicové viastnosti

® WELCO T1409 je idealnim dratem pro
TIG/WIG svarfovani slitin typu Al-Mg-Mn.

e WELCO T1409 je legovany hofcCikem,

a manganem, které maji pozitivni vliv na
svarovany material s t€mito vyhodami :
Velmi vysoka pevnost.
Vysoka mez kluzu.
Siroka oblast pouZiti.
Zadné trhliny.
Jednoduché opracovani.

\

\ J
Normy
DIN1732/SG-AlMg4,5Mn
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost Taznost
kluzu v tahu A,
N/mm? N/mm? %
120 275 17
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Mn Cr Mg Al
do 1,0 do 0,3 45-55 zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
25140916 1,6 1000 2,0 193
25140920 2,0 1000 2,0 123
25140924 2,4 1000 2,0 80

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



T1412

Univerzalni drat pro TIG
svarovani a tvrdé pajeni
hliniku a hlinikovych slitin.

Pouziti

Spojovani a navary hliniku a hlinikovych slitin.
Potrubi, klimatizace, chlazeni, karoserie, svarovani
konstrukci, svafovani pfi opravach.

Navod ke svarovani
Svarované misto ocCistéte a odmastéte. Velké
kusy pfedehfejte na 150 - 200°C.

Ochranny plyn

Dle CSNENISO 14175
11 Ar99,99%

13 Ar30% +He 70%

Navod pro tvrdé pajeni

Svafované misto odmastéte a ocistéte nerez
kartatem. Velké kusy predehrejte na 150 - 200°C. Pro
pajeni tenkosténnych materiall je doporuéeno pouzit
propan-butanovy hofak. Pfi pouziti kysliko-
acetylénové soupravy nastavte mékky plamen s
pfebytkem acetylenu. Pajeny vyrobek by nemél
zustat na maximalni teploté pajeni déle nez 3 az 5
minut. Divodem je eroze vypliového kovu, jakmile se
pajka roztavi. Cim déle pajka zlistava roztavena, tim
silngjsi je eroze. Silnou erozi zplsobuje také pfilis
vysoka teplota pajeni. Vytvofeni dokonalého spoje
vyZaduje, aby soucasti mély spravnou kapilarni
mezeru. Optimalni mezeraje 0,1-0,15 mm.

Nahraty drat ponoite do tavidla WELCO 1424FLX.
Tavidlo lze pouzit i jako teplotni indikator - pfi
dosazeni pracovni teploty se roztavi. Tavidlo WELCO
1424FLX je nekorosivni, zbytky tavidla Ize odstranit
mechanicky, opiskovanim nebo mofenim v kyseliné
dusi¢né s naslednym oplachem vodou.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti )

® WELCO T1412 ma Siroké pouziti pro
spojovani a navary hliniku
a hlinikovych slitin.

e WELCO T1412 je idealni v pfipadé,
kdy nezname typ zakladniho materialu.

e WELCO T1412 je legovany kiemikem,
ktery ma pozitivni vliv na svarovany
material s témito vyhodami :

Siroka oblast pouZiti.
Nizka tavici teplota.
Dobra zatékavost.
Zadné trhliny.
\ S

Normy
ENISO17672/A1112, Wr.Nr.: 3.2585

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Tavici Mez Pevnost | Taznost
teplota kluzu v tahu A, Tvlzdé) &l
°C N/mm? N/mm? %
580-600| 80-110 | 180-200 4 60

Chemické slozeni svarového kovu (%)
Si Al

12 Zbytek

Rozméry a baleni
Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ccaks/bal

25141216 1,6 1000 1,0 193
25141220 2,0 1000 1,0 123
25141224 24 1000 1,0 80
25141232 3,2 1000 1,0 46
25141240 4,0 1000 1,0 31

25141250 5,0 1000 1,0 20

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




11428

TIG/WIG drat legovany zirkonem
pro svarovani vysokopevnostnich
slitin typu Al-Mg-Mn.

Pouziti
Konstrukéni svafovani s vysokymi pozadavky na
pevnost a odolnosttrhlinam.

Navod k pouziti
Svarované misto oCistéte a odmastéte. Velké
kusy pfedehfejte na 150 - 200°C.

Ochranny plyn

Dle CSNENISO 14175
11 Ar99,99%

13 Ar30% +He 70%

Klicové viastnosti )
® WELCO T1428 je idealnim dratem pro
TIG/WIG svarfovani slitin typu Al-Mg-Mn.

e WELCO T1428 je 5x pevnéjSi nez Cisty
hlinik a pfitom je snadno obrobitelny.

e WELCO T1428 je legovany hofCikem,
manganem a zirkonem, které maji
pozitivni vliv na svarfovany material
s témito vyhodami :

Velmi vysoka pevnost a mez kluzu.
Optimalni odolnost proti vzniku trhlin.
Dobra zatékavost bez pora.

S/

Normy
DIN1732/SG-AlMg4,5Mn Zr

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost Taznost
kluzu v tahu A,
N/mm? N/mm? %
125 300 17
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Mn Cr Mg Zr Al
06-10 | do0,25 | 45-5,5 do 0,2 zbytek

Rozméry a baleni

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
25142816 1,6 1000 2,0 193
25142820 2,0 1000 2,0 123
25142824 2,4 1000 2,0 80

EN ISO 9001




T1461

TIG/WIG drat pro svarovani
horéikovych slitin.

Pouziti
Letecky a automobilovy primysl, presné a slozité
odlitky, spoje a navary plechd, profilu.

Navod k pouziti

Svafované misto oCistéte nerez kartdCem a
odmastéte. Svarfovaci drat ocCistéte brusnym
rounem. Silné kusy predehrejte na max. 150°C.
VétSina Mg slitin je tepelné vytvrzena, proto
svarujte s minimalnim natavenim zakladniho
materialu a s co nejmensim vnesenym teplem.
Nastaveni parametr(l svafovani je podobné jako
pfi svarovani hliniku, délku svarfovaciho oblouku
udrzujte co nejmensi. Pokud vytvofite brousenim
prach, mize pfi vdechnuti zplUsobit podrazdéni.
UdrZujte pracovni prostor Cisty. Ujistéte se, ze
mate radné vétrani a nezapomernte, zZe horcikovy
prach a jemné Castice se mohou vznitit, proto je
vhodné mit v blizkosti pénovy hasici pristroj a
také kbelik oby&ejného pisku.

POZOR:

Nikdy nehaste horcikové slitiny vodou!!!

Ochranny plyn
Dle CSN EN ISO 14175:
11 Ar 99,99%

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

" Kli¢ové viastnosti

® WELCO T1461 je TIG/WIG drat pro
svarovani Mg-Al-Zn slitin.
WELCO T1461 ma optimalni pevnost.
WELCO T1461 ma dobrou korozni
odolnost.

e WELCO T1461 ma optimalni odolnost
proti vzniku trhlin a péra.

* WELCO T1461 ma dobrou zatékavost,
pfi minimalnim nataveni zakladniho
materialu.

7

Normy

Wr.Nr.: 3.5612
AWS/ASTME: RAZ61A
DIN 1729: SG -MgAI6 Zn

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost Taznost
kluzu v tahu A,
N/mm? N/mm? %
do 180 do 280 do 6
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Al Si Mn Zn Mg
6,5 0,3 0,4 0,8 zbytek

Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ccaks/bal

25146124 24 1000 0,25 31

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



T1490

TIG/WIG drat pro svarovani
Cistého titanu.

Klicové viastnosti

® WELCO T1490 je TIG/WIG drat pro
svarovani Cistého titanu.
WELCO T1490 ma vysokou pevnost.
WELCO T1490 ma vynikajici korozni
odolnost.

e WELCO T1490 ma optimalni odolnost
proti vzniku trhlin.

e WELCO T1490 ma dobrou zatékavost,

Pousziti SEZ [P

Chemicky pramysl, jaderna energetika,odsifovaci -
jednotky, kryogenika, potravinarsky pramysl.

Navod k pouziti Normy

Svarfované misto oCistéte a odmastéte. Velké Wr.Nr.: 3.7035

kusy pfedehrejte na 150 - 200°C. ASTMB 348/Gr2

Ochranny plyn
Dle CSN EN ISO 14175 :
11 Ar 99,99%

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost Taznost
kluzu v tahu A,
N/mm? N/mm? %
275 - 450 390 - 540 20

Chemické slozeni svarového kovu (%)
Fe Ni o Cc Ti
0,25 0,03 0,2 0,08 zbytek

Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal

25149010 1,0 1000 1,0 250
25149016 1,6 1000 1,0 110
25149020 2,0 1000 1,0 70
25149025 2,5 1000 1,0 45
25149030 3,0 1000 1,0 27
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Silny i tenky plech, galvanizované oceli,
ocelolitina, stavebni stroje, svarovani trubek,
lodni konstrukéni oceli.

Oblast pouziti

WELCO 1601 je nové vyvinuta rutil-celulézova
elektroda pro oblast opravarenstvi s vynikajicimi
svarovacimi vlastnostmiv pozicich.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1601 je snadno svarujici, ma stabilni
oblouk, snadno odstranitelnou strusku, netvori
vruby. Znecisténi zakladniho materialu
neovliviiuje svafritelnost. Pouzitelna i pro stfidavy
proud.

Navod k pouziti

WELCO 1601 svaruje s kratkym az stfedné
dlouhym obloukem. Pro navarovani Ize pouzit i
jako kontaktni elektroda.

PresusSeni : elektrody s celulézovym obalem se
nesmi presouset !

Nastaveni proudu ( DC-/ AC min.42V )
2 mm Proud A
2,5 70-100
3,2 90 - 140
4,0 110 - 190

a Klicové viastnosti

® WELCO 1601 je snadno svafujici
a ma stabilni oblouk.

e WELCO 1601 svafuje ve vSech
pozicich.

* WELCO 1601 ma snadno
odstranitelnou strusku.

® WELCO 1601 snadno zapaluje.

e WELCO 1601 svafuje pres rez,
necistoty, olej a strusku bez péru
a vméstk.

o WELCO 1601 je pouzitelna ve velkém
rozsahu proudu i pro stfidavy proud.

g _J/
Normy
EN ISO 2560-A/ E 42 0 RC 11
AWS A5.1/E6013
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost Taznost Vrubova
kluzu v tahu A, houzevnatost
N/mm? N/mm?’ % J/i+20°C
490 510 do 22 do 50
Chemické slozeni svarového kovu (cca %)
C Mn Si S
0,09 06 | 05 0,02
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21160125 2,5 350 5,0 265
21160132 3,2 350 5,0 165
21160140 4,0 350 5,0 105
EN ISO 9001

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti

Vagonky, karosarny, pfi rzi a necistotach, silny i
tenky plech, galvanizované oceli, ocelolitina,
stavebni stroje, Siroké mezery, lodni konstrukeni
oceli.

Oblast pouziti

WELCO 1602 je silné obalena elektroda pro
navary a spojovani ocelovych konstrukci vSech
druha ve strojirenstvi, vagonkach, karosarnach,
kotlarnach a lodénicich.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1602 umoznuje snadné svarovani ve
v§ech pozicich, véetné pozice shora-dold.
Snadné zapalovani, stejnomérné teCeni bez
odstfiku. Snadno odstranitelna struska. Hladky,
jemné Supinovity povrch svaru. Elektroda je
pouzitelna ve velkém rozsahu proudu.

Navod k pouziti

WELCO 1602 svafuje s kratkym az stfedné
dlouhym obloukem. Pro navarovani lze pouZit i
jako kontaktni elektroda.
Presuseni:100-120°C/1 hod.

Nastaveni proudu ( DC-/AC))
@ mm Proud A
2,0 35-70
2,5 60 - 100
3.2 110 - 140

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti

® WELCO 1602 je snadno svafujici
a ma stabilni oblouk.

e WELCO 1602 svafuje ve vSech
pozicich.

® WELCO 1602 ma snadno
odstranitelnou strusku.

® WELCO 1602 snadno zapaluje.

e WELCO 1602 svafuje pres rez,
necistoty a olej.

e WELCO 1602 je pouzitelna ve velkém
rozsahu proudu i pro stfidavy proud.

\ S

Normy
DIN 2560-A/ E42 O RC 11
AWS SFA-5.1 / E6013

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Vrubova
houzevnatost
J/-20°C

Mez Pevnost Taznost
kluzu v tahu A,
N/mm?® N/mm? %

490 550 25 80

Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
C Si Mn Fe

0,08 0,4 0,6 Zbytek

Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal

21160220 2,0 300 4,0 341

21160225 2,5 350 4,5 211

21160232 3,2 350 4,5 124

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti
Svafovani nelegovanych a nizkolegovanych
konstrukénich oceli.

Oblast pouziti

WELCO 1603 je silné obalena bazicka
elektroda pro spojovani ocelovych konstrukci
vSech druhd.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1603 umoznuje snadné svarovani ve
v8ech pozicich, v€etné pozice shora-dolu.
Elektroda je pouzitelna pro svarovani ve vSech
pozicich i pfi vysokych proudech. Pracovni
teplota-40°C az +450°C.

Navod k pouziti

WELCO 1603 svarfuje s kratkym az stfedné
dlouhym obloukem.

Presuseni :

350°C / 1 hod. (v pfipadé potreby)

nebo

400°C / 1 hod. pro méné nez 5ml vodiku ve
svarovém Kovu.

1603

—
Zl
Bazicka elektroda pro

nelegované a nizkolegované
ocele.

a Klicové viastnosti )

® WELCO 1603 je snadno svarujici
a ma stabilni oblouk.

e WELCO 1603 svafuje ve vSech
pozicich.

* WELCO 1603 ma snadno
odstranitelnou strusku.

® WELCO 1603 ma vysokou vrubovou
houzevnatost.

e WELCO 1603 tvori kvalitni svarovy
kov bez trhlin.

* WELCO 1603 je pouzitelna pro
svafrovani v pozicich i pfi vysokych
proudech.

Nastaveni proudu ( DC+/AC)

2 mm Proud A
2,0 60 - 80
2,5 80-110
3,2 110 - 150

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

\ _J/

Normy
ENISO 2560 -A/E 426 B 42 H5
AWS SFA-5.1 / E7018

Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost Taznost Vrubova
kluzu v tahu A, houzevnatost
N/mm? N/mm? % J/-40°C
420 530 22 47
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si
0,06 1,2 04
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21160325 2,5 350 50 223
21160332 3,2 350 50 139
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



1604S [7

Snadno svarujici konstrukéni
elektroda s dvojitym obalem.

Pouziti

Stavebni stroje, svafovani trubek, konstrukci, pfi
rzi a necistotach, plech silny i tenky, ocelolitina,
galvanizované oceli, opravarenstvi, lodénice.

Oblast pouziti

WELCO 1604S elektroda s dvojitym obalem se
vyznacuje snadnym svarovanim s vysokymi
mechanickymi parametry svarového kovu. Je
specialné urCena pro svafovani v pozicich,
véetné pozice shora - dold.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1604S je snadno svafujici,ma stabilni
oblouk, snadno odstranitelnou strusku, netvori
vruby. Znecisténi zakladniho materialu
neovliviuje svafitelnost. Pouzitelna i pro stfidavy
proud.

Navod k pouziti

WELCO 1604S svaruje s velmi kratkym
obloukem. Elektrodou se dotykejte materialu.
Presuseni (v pfipadé potreby) :

a4 Klicové viastnosti )

® WELCO 1604S je snadno svafujici
a ma stabilni oblouk.

e WELCO 1604S svaruje ve vSech
pozicich.

* WELCO 1604S ma snadno
odstranitelnou strusku.

® WELCO 1604S je pouzitelna pro
pracovni teploty od -40 do +450°C.

e WELCO 1604S ma jednoduché
zapaleni i opétovné zapaleni oblouku.
WELCO 1604S netvofi vruby.
WELCO 1604S svafuje pres rez,
necistoty, mastnoty i natéry.

e WELCO 1604S kombinaci vnitfniho
bazického obalu s vnéjSim rutilovym
obalem zajiStuje vynikajici svarovaci
vlastnosti.

\ /

Normy
DIN 2560-A/ E38 2 B12 H10
AWS AS5.1/E 7016 H8

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

. Vrubova
Mez Pevnost Taznost | s cvnatost
kluzu v tahu As J
2 2 )
N/mm N/mm 70 +20/-30°C
450 550 25 80/55

Chemické slozeni svarového kovu cca (%)

300 - 350°C / 2 hod. c Sl LAl e
0,06 0,65 1,0 Zbytek
Nastaveni proudu ( kofen DC-/AC, dal$i housenky DC+ /AC) Rozméry a baleni
g mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,0 40 - 60 21160420 2,0 350 4,0 320
2,5 60 - 90 21160425 2,5 350 45 230
3,2 70 - 140 21160432 3,2 350 45 140
4,0 130 - 180 21160440 4,0 450 5,0 75
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti
Bagry, jefaby, mostarny, jemnozrnné ocele,
stavebni stroje, kamenolomy, zemédélské stroje.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1620 je specialni bazicka elektroda s
extrémné vysokou pevnosti pro spojovani
nizkolegovanych jemnozrnnych oceli typu
Hardox 400 - 500, Weldox 420 - 700
a podobnych oceli s pevnosti do 800N/mm?’.
Je také pouzitelna jako elasticka mezivrstva v
pfipadech, kdy nelze pouzit austenitické Cr - Ni
elektrody.

WELCO 1620 je snadno svarujici, ma stabilni
oblouk, dobfe zatéka, struska je snadno
odstranitelna, svar bez vrubl. Znecisténi
zakladniho materialu neovliviiuje svafitelnost.
Pouzitelnaina stfidavy proud.

Navod k pouziti

WELCO 1620 svafuje s kratkym obloukem.
Elektrodou se dotykejte materialu.
Presuseni : 350°C / 1hod.

Nastaveni proudu (DC+/AC)
2 mm Proud A
2,5 60 - 100
3,2 90 - 140
4,0 110 - 190

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a4 Klicové viastnosti N

® WELCO 1620 ma velmi vysokou
pevnost v tahu.

e WELCO 1620 odolava razim, je velmi
vhodna jako elasticka mezivrstva pro
tvrdonavary na uhlikovych ocelich.

e WELCO 1620 je vhodna pro vSechny
pozice kromé pozice shora-dold.

e WELCO 1620 ma snadné zapaleni
i opétovné zapaleni oblouku.

® WELCO 1620 svarfuje pfes rez, olej
a necistoty.

e WELCO 1620 odolava razim za
nizkych teplot a netvofi trhliny

e WELCO 1620 je zaropevna do 450°C.

e WELCO 1620 je idedlni elektroda pro
svarovani oceli Weldox a podobnych
oceli s pevnosti do 800 N/mm®.

\ /

Normy
DIN 8529 / EY 69 75 Mn2NiCrMo B
AWS A5.5/ E11018-M H4R

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost Taznost Vrubova
kluzu v tahu A, houzevnatost
N/mm? N/mm? % J/-60°C
do 730 830 18 do 28

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Ni Cr Mo

0,05 1,7 0,3 2,0 0,4 0,4

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21162025 2,5 350 4,0 180
21162032 3,2 350 4,0 110
21162040 4,0 350 4,0 72

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti

Bagry, jefaby, mostarny, jemnozrnné ocele,
ocelolitina, stavebni stroje, kamenolomy,
zemédeélské stroje.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1625 je specialni bazicka elektroda s
vysokou pevnosti pro spojovani a navary
nizkolegovanych jemnozrnnych
vysokopevnostnich oceli Weldox 420 - 500

a podobnych oceli s pevnosti do 650N/mm?.

Je také pouzitelna jako elasticka mezivrstva pro
tvrdonavary na uhlikovych ocelich.

Vytéznost 120%.

WELCO 1625 je snadno svarujici, ma stabilni
oblouk, dobfe zatéka, struska je snadno
odstranitelna, svar bez vrubl. Znedisténi
zakladniho materialu neovliviiuje svafitelnost.
Pouzitelnaina stridavy proud.

Navod k pouziti

WELCO 1625 svarfuje s kratkym obloukem.
Elektrodou se dotykejte materialu.
Presuseni : 300 - 350°C / 1 - 2 hod.

Nastaveni proudu (DC+/AC)
g mm Proud A
2,5 70-100
3,2 80 - 140
4,0 100 - 180
6,0 220-290

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti )

® WELCO 1625 ma vysokou pevnost
v tahu.

e WELCO 1625 odolava raziim za
nizkych teplot a je velmi vhodna jako
elasticka mezivrstva pro tvrdonavary
na uhlikovych ocelich.

e WELCO 1625 je zaropevna do 650°C.

e WELCO 1625 je vhodna pro spojovani
vysokopevnostnich jemnozrnnych
konstrukcnich oceli.

e WELCO 1625 je pouzitelna pro
spojovani ocelolitiny.

e WELCO 1625 je necitliva na znecisténi
zakladniho materialu.

\ J/

Normy
DIN 8529 / EY 4675 Ni B
AWS A.54/E8018C 3

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost Taznost Vrubova
kluzu v tahu A, houZevnatost
N/mm? N/mm? % J/-40°C
550 680 27 120

Chemické slozeni svarového kovu (cca %)
(3 Si Mn Cr Ni Fe

0,1 0,5 1,2 0,8 1,8 Zbytek

Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal

21162525 2,5 350 5,0 215
21162532 3,2 350 5,0 122
21162540 4,0 450 5,6 75
21162560 6,0 450 6,0 34

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti

Ozubena kola, bagry, stavebni stroje, drtiCe
Stérku, zuby bagra, dulni stroje, silni¢ni stavebni
stroje.

Oblast pouziti

WELCO 1630S je zvlast vhodna ke spojeni
vysoce legované oceli s nizkolegovanou oceli
nebo nelegovanou oceli, k navarlim na oceli s
vysokou pevnosti a tvrdé manganové oceli, je
houzevnata a netvofi trhliny. Hlavni oblast pouziti
této elektrody je pro stroje a pfisluSenstvi ve
stavebnim primyslu. Doporucuje se pouzivat pro
elastické mezivrstvy pfi tvrdonavarech
namahanych razy. VytéZznost 160%.

Svarovaci vlastnosti
WELCO 1630S je snadno svarujici elektroda s
dobfe odstranitelnou struskou.

Navod k pouziti

Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody. Pro
tvrdé Mn-ocele je doporu€eno nizsi nastaveni
proudu. PouZivejte pouze suché elektrody.
PFesuseni : 300°C / 2 hod.

Klicové viastnosti

® WELCO 1630S ma vysokou pevnost a
taznost. Netvofi trhliny, pory ani zapaly.

e WELCO 1630S spojuje vysoce
legované a nelegované oceli.

e WELCO 1630S je korozivzdorna.

e WELCO 1630S ma stabilni oblouk
bez odstfiku.

e WELCO 1630S je idealni jako
elasticka mezivrstva pro tvrdonavary.

e WELCO 1630S ma velmi vysokou
vytéznost.

e WELCO 1630S ma vysokou teplotni
odolnost do 850°C.

e WELCO 1630S je idealni elektroda
pro spojovani tézce svafitelnych oceli,
zvlasté tvrdych manganovych oceli.

\

Nastaveni proudu (DC+/AC)
2 mm Proud A
2,5 70-115
3,2 90 - 155
4,0 130 - 210

Normy
DIN 3581-A/E 18 8 Mn R 52
AWS A 5.4 /~E307 - 26
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost | TaZnost | Vrubova
kluzu v tahu A, houz. Tv;d; &
N/mm?® N/mm? % J/+20°C
475 685 45 85 200/450
Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
C Si Mn Cr Ni Fe
0,1 1,0 7,0 19,0 9,0 Zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21163025 2,5 350 4,5 140
21163032 3,2 350 4,5 90
21163040 4,0 450 6,0 59
EN ISO 9001

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




x

1643

Bazicka elektroda pro trubkové
a kotlové Cr-Mo-V ocele.

Pouziti
Kotle, kotlarny, teplarny, potrubi, elektrarny.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1643 je specialni bazicka elektroda s
vysokou pevnosti pro spojovani oceli na bazi
Cr-Mo-V. Doporucené tepelné zpracovani pro
odstranéni pnuti : 700°C / 6hod v peci,
nasledné ochlazeni v peci pfi + 300°C.
WELCO 1643 je snadno svafujici, ma stabilni,
klidny oblouk, dobfe zatéka, struska je snadno
odstranitelna, svar bez vrubud, minimalni
rozstfik.

Navod k pouziti

Kratky oblouk. Elektrodou se dotykejte
svafovaného kusu. PouZivejte jen suché
elektrody.

Presuseni : 300 - 350°C / 1 - 2 hod.

Klicové viastnosti

® WELCO 1643 ma vysokou pevnost
v tahu.

e WELCO 1643 je vhodna pro v8echny
pozice kromé pozice shora-dolU.
WELCO 1643 netvofi trhliny.
WELCO 1643 snadno zapaluje a ma
klidny, stabilni oblouk.

e WELCO 1643 ma minimalni rozstfik.

® WELCO 1643 ma snadno
odstranitelnou strusku.

Normy
DIN 8575 : E CrMoV 1B 20+
EN 1599 : E CrMoV 1B

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost Taznost Vrubova
kluzu v tahu A, houZevnatost
N/mm?® N/mm? % J/+20°C
do 450 do 600 do 15 do 50

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Mo \'%

0,11 0,9 0,5 1,4 1,0 0,25

Nastaveni proudu DC+/AC (U, >70V)

Rozméry a baleni

2 mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 60 - 90 21164325 2,5 350 4.4 220
3,2 90 -130 21164332 3,2 350 4,0 84
4,0 140 - 180 21164340 4,0 450 5,6 78

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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1645

Bazicka elektroda pro trubkové
a kotlové Cr-Mo ocele.

Pouziti
Kotle, kotlarny, teplarny, potrubi, elektrarny,
chemicky primysl, zafizeni na zpracovani ropy a
vodiku.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1645 je specialni bazicka elektroda s
vysokou pevnosti pro spojovani oceli na bazi
Cr-Mo. Doporucéené tepelné zpracovani pro
odstranéni pnuti : 760°C / 5hod v peci,
nasledné ochlazeni v peci na +400°C poté
chladnuti na vzduchu.

WELCO 1645 je snadno svafujici, ma stabilni,
klidny oblouk, dobfe zatéka, struska je snadno
odstranitelnda, svar bez vrubU, minimalni
rozstrik.

Navod k pouziti

Kratky oblouk. Elektrodou se dotykejte
svafovaného kusu. Pouzivejte jen suché
elektrody.

Presuseni : 400°C / 1 hod.

a Klicové viastnosti

® WELCO 1645 ma vysokou pevnost
v tahu.

e WELCO 1645 je vhodna pro v8echny
pozice kromé pozice shora-dolU.

e WELCO 1645 odolava stlatenému
vodiku a je zaruvzdorna do +600°C.

e WELCO 1645 snadno zapaluje a ma
klidny, stabilni oblouk.
WELCO 1645 ma minimalni rozstfik.
WELCO 1645 ma snadno
odstranitelnou strusku.

\ 7

Normy
DIN 8575 : E CrMo5 B 20+
EN 1599 : E CrMo5 B 42

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost Taznost Vrubova
kluzu v tahu A, houZevnatost
N/mm?® N/mm? % J/+20°C
do 490 580-740 do 18 do 70

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Mo Fe

0,08 0,9 0,5 5,0 0,6 zbytek

Nastaveni proudu DC+ Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 65 - 85 21164525 | 25 300 3,4 170
3,2 100 - 130 21164532 3,2 350 4,0 109
4,0 140 - 180 21164540 | 4,0 450 54 80
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1646

Rutilova elektroda pro trubkové
a kotlové Cr-Mo ocele.

Pouziti

Kotle, kotlarny, teplarny, potrubi, elektrarny,
chemicky pramysl, tlakové nadoby, zpracovani
ropy a vodiku.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1646 je specialni rutilova elektroda s
vysokou pevnosti pro spojovani oceli na bazi
Cr-Mo. Ideélni zejména pro kofenové svary v
kombinaci s vypliovou bazickou elektrodou
WELCO 1645. Doporucené tepelné zpracovani
pro odstranéni pnuti : 760°C / 5hod v peci,

a Klicové viastnosti

® WELCO 1646 ma vysokou pevnost
v tahu.

e WELCO 1646 je vhodna pro v8echny
pozice kromé pozice shora-dolU.

e WELCO 1646 odolava stlatenému
vodiku a je zaruvzdorna do +600°C.

e WELCO 1646 snadno zapaluje a ma
klidny, stabilni oblouk.
WELCO 1646 ma minimalni rozstfik.
WELCO 1646 ma snadno
odstranitelnou strusku.

Normy
DIN 8575 : E CrMo5 R 22
EN 1599 : E CrMo5 R 12

Mechanickeé vlastnosti, svaritelnost

nasledné ochlazeni v peci na + 400°C poté
chladnuti na vzduchu. Mez Pevnost Taznost Vrubova
WELCO 1646 je snadno svatuijici, ma stabilni, h';/';;zrﬁz N /t;?# ﬁ)s hOj/nggféost
klidny oblouk, dobre zatéka, struska je snadno °
odstrvgnitelné, svar bez VrUbf], minimalni do 520 640-740 do 17 do 47
rozstrik.
Navod k pouziti o Chemické slozeni svarového kovu (%)
Kratky oblouk. Elektrodou se dotykejte c i st Cor o E
svafovaného kusu. Pouzivejte jen suché ° €
elektrody. 0,11 0,8 0,5 5,0 0,5 | zbytek
Presuseni : 120°C / 1 hod.
Nastaveni proudu DC-/AC Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 70 -90 21164625 2,5 300 4,0 220
3,2 115 - 145 21164632 3,2 350 4,0 114
4,0 145 -190 21164640 4,0 450 5,4 78
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti

Nadrze, kolony, vyméniky, hfidele, parni turbiny, lopatky
turbokompresord, chemicky, papirensky, potravinarsky a
textilni pramysil.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1649 je specialni bazicka elektroda s vysokou
pevnosti pro spojovani feriticko - martenzitickych
chromovych oceli s obsahem chrému do 13%.
WELCO 1649 je snadno svafujici, ma stabilni, klidny
oblouk, dobfe zatéka, struska je snadno odstranitelna,
svar bez vrubUl, minimalni rozstfik.

—_—

e

Bazicka elektroda pro spojovani
a navary 13% chromovych oceli.

1649

Klicové viastnosti

® WELCO 1649 ma vysokou pevnost
v tahu.

* WELCO 1649 ma vysokou odolnost
korozi v prostfedi pary a vody.

* WELCO 1649 snadno zapaluje a ma
klidny, stabilni oblouk.

e WELCO 1649 ma minimalni rozstfik.

* WELCO 1649 ma snadno
odstranitelnou strusku.

Normy
EN ISO 3581-A: E 13 B 42
AWS SFA-5.4: E 410 - 25

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost | Taznost |Tvrdost po|Tvrdost po
Oblast pouziti Wr.Nr : kluzu v tahu A, navafeni | Zihani
2 2 ()

1.4000 1.4006 N/mm N/mm %o HB HRC

1.4001 1.4021 450 do 650 15 180 35

1.4002 1.4024

Chemické slozeni svarového kovu (cca %)

Navod k pouziti c M c F
Kratky oblouk. Elektrodou se dotykejte svafovaného n r e
kusu. Pouzivejte jen suché elektrody. 0,1 0,7 13,0 Zbytek

Presuseni : 300°C / 2 hod.

Nastaveni proudu DC+ Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 60 - 90 21164925 | 25 350 5,0 198
3,2 80 - 110 21164932 3,2 350 4,5 95
4,0 100 - 150 21164940 | 4,0 450 6,0 72
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz




1660S [

Specialni elektroda s vysokou
pevnosti, pro spojovani a navary
vS8ech svaritelnych oceli.

Pouziti

Ozubena kola, vacky, hfidele, drazkové hfidele,
hydraulické pistnice, paky, €epy, zubové spojky,
pruzinova ocel, nastrojové ocele, zuslechténé ocele.

Oblast pouziti

WELCO 1660S byla vyvinuta pro vysoké pozadavky
pfi spojovani a navafovani oceli. Netvofi trhliny pfi
spojovani tézce svaritelnych oceli jako jsou
manganové ocele, nastrojové, pruzinové a
zu8lechténé ocele. Umoznuje také heterogenni spoje
téchto oceli.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1660S ma jedineCné svarovaci vlastnosti.
Stabilni oblouk bez odstfiku. Svar je stejnorody s
jemné Supinovitym povrchem, bez zapali a poéraG.
Struska po ochlazeni odskakuje sama.

Navod k pouziti

Misto svaru ocistéte. Vysokouhlikové a masivni
materialy pfedehfejte na cca 250°C. Elektrodu vedte
pod uhlem ca 60° s velmi kratkym obloukem.

Pfi navafovani je mozné tahnout elektrodu po
zakladnim materiale.

Presuseni : 300°C / 2 hod.

a4 Klicové viastnosti )

® WELCO 1660S ma vysokou pevnost
a taznost.

e WELCO 1660S netvori trhliny, péry
ani zapaly.

e WELCO 1660S spojuje silné i tenké
materialy.

* WELCO 1660S ma stabilni oblouk
bez odstfiku.
WELCO 1660S je tfiskové obrobitelna.
WELCO 1660S umoziiuje pracovat
i s velmi nizkym proudem.
WELCO 1660S je korozivzdorna.
WELCO 1660S je idealni elektroda
pro spojovani téZce svafitelnych
a neznamych oceli.

. J

Normy
DIN 3581-A/ E29.9 R 12
AWS A5.4/E312-16

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost | Taznost | Vrubova

kluzu v tahu A, houz. TV;dBO 5!

N/mm? N/mm? % J/i+20°C

640 810 25 50 220/400
Slozeni svarového kovu cca (%)

C Si Mn Cr Ni Fe

>01 | 09 | 09 | 290 | 90 | Zbytek

Nastaveni proudu ( DC+/AC) Rozméry a baleni
g mm Proud A sklad. ¢islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
1,6 25-40 21166016 1,6 250 2,5 378
2,0 30-50 21166020 2,0 250 3,3 350
2,5 50-75 21166025 2,5 300 4,2 235
3,2 70 -115 21166032 3,2 350 4,5 130
4,0 110 - 165 21166040 4,0 350 4,0 75

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Petrochemicky pramysl, svarfovani trubek a plechd,
mrazirny, potravinarsky pramysl, chemicky pramysl,
jatka, pivovary, vinafské zavody.

Oblast pouziti

WELCO 1668 je urCena pro navary a spojovani
rdznorodych nizkouhlikovych nestabilizovanych
Cr-Nioceli.

Ocele svaritelné WELCO 1668

1.4300 1.4301 1.4303
1.4306 1.4308 1.4311
1.4312 1.4371 1.4541
1.4543 1.4550 1.4552

Svafitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli
zarucena do pracovni teploty +350°C.

Navod k pouziti

Misto svaru ocCistéte, odmastéte. Kratky oblouk.
Pouzivejte jen suché elektrody.

Presuseni : 300°C / 2 hod.

Nastaveni proudu ( DC+/AC)
2 mm Proud A
2,0 40 - 60
2,5 50 -90
3,2 80-110

é Klicové viastnosti R
® WELCO 1668 ma stabilni oblouk, bez
odstriku.
e WELCO 1668 ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.
e WELCO 1668 je odolna do pracovni
teploty 350°C.
* WELCO 1668 je tazna za studena
do -196°C.
WELCO 1668 ma jednoduché pouziti.
WELCO 1668 netvofi zadné pory ani
zapaly.
_J/
Normy
DIN 3581-A/E199 LR 12
AWS A.5.4 / E308L - 16
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost | TaZnost | Vrubova
kluzu v tahu A, houz. TV;dBO &l
N/mm?® N/mm? % J/+20°C
320 550 35 70 180
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Cr Ni Fe
0,03 19,0 10,0 Zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21166820 2,0 300 4,0 310
21166825 2,5 300 4,2 230
21166832 3,2 350 4,5 135
EN ISO 9001

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1668R

Rutilova elektroda pro
nestabilizované nerezové Cr-Ni
ocele s nizkym obsahem uhliku.

Klicové viastnosti

®* WELCO 1668R ma stabilni oblouk,
bez odstfiku.

* WELCO 1668R ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.

e WELCO 1668R je odolna do pracovni

teploty 350°C.
* WELCO 1668R je tazna za studena
do -196°C.
Pousiti ° WElv_lC’O 1668R ma jednoduché
Petrochemicky primysl, svafovani trubek a plechd, pouziti. o
mrazirny, potravinaisky primysl, chemicky pramysl, ¢ W_EL,CO 1668R netvori Zadné pory
jatka, pivovary, vinarské zavody. ani zapaly.
& J
Oblast pouziti
WELCO 1668R je urCena pro navary a spojovani Normy
riznorodych nizkouhlikovych nestabilizovanych DIN 8581-A/E19 9 LR 12
Cr-Nioceli. AWS A.5.4 / E308L - 17
Ocele svaritelné WELCO 1668R
1.4300 1.4301 1.4303 Mechanické vlastnosti, svafitelnost
1.4306 1.4308 1.4311
Mez Pevnost | TaZnost | Vrubova Tvrdost
1.4312 1.4371 1.4541 kluzu v tahu A5 houz. V|r_|BOS
14543 1.4550 1.4552 N/mm® | N/mm® % | J20°C
320 550 35 70 180
Svafitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli
zarucena do pracovni teploty +350°C.
- — Chemické slozeni svarového kovu (%)
Navod k pouziti .
Misto svaru odistéte, odmastéte. Kratky oblouk. c Cr Ni Fe
Pouzivejte jen suché elektrody. 0,03 20,0 11,0 Zbytek
Presuseni : 300°C / 2 hod.
Nastaveni proudu ( DC+/AC) Rozméry a baleni
@ mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ccaks/bal
1,6 25-40 22166816 1,6 250 2,5 400
2,0 40 - 60 22166820 2,0 300 4,0 356
2,5 50 - 90 22166825 2,5 300 4,2 235
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz




Klicové viastnosti

WELCO 1678 ma stabilni oblouk, bez
odstriku.

WELCO 1678 ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.

WELCO 1678 je odolna do pracovni

teploty 400°C.

WELCO 1678 ma jednoduché pouziti.
WELCO 1678 netvofi Zzadné pory ani

Pousziti zapaly.
Petrochemicky primysl, svafovani trubek a plechd, ) - -’
mrazirny, potravinarsky pramysl, chemicky pramysl,
jatka, pivovary, vinafské zavody.
Normy
Oblast pouziti
WELCO 1678 je urCena pro navary a spojovani R\I/'\\/l 328116‘/ {E 511891162 2Nb R 12
riznorodych nizkouhlikovych austenitickych S A-S. R
Ocele svaritelné WELCO 1678 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
1.4571 1.4573 1.4580 Mez Pevnost | Taznost | Vrubova Tvrdost
1.4581 1.4583 1.4401 kluzu v tahu A, houz. HB
2 2 0, o
1.4404 1.4408 1.4420 Mlul Sl o || SRATE
1.4435 1.4436 do 400 do 620 do 35 60 180
Svafitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli
zarucena do pracovniteploty +400°C. Chemické slozeni svarového kovu (%)
Navod k pouziti Cc Cr Ni Mo Nb Fe
Misto svaru oCistéte, odmastéte. Kratky oblouk. 0,03 19,0 10,0 25 03 | Zbytek
PouZivejte jen suché elektrody.
Presuseni : 300°C / 2 hod.
Nastaveni proudu ( DC+/AC) Rozméry a baleni
9 mm Proud A Sklad.cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,0 40 - 60 21167820 2,0 300 4,0 310
2,5 50-90 21167825 2,5 300 4,2 230
3,2 80 - 110 21167832 3,2 350 4,5 135
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1678R

Rutilova elektroda pro nerezové
austenitické Cr-Ni-Mo ocele
s nizkym obsahem uhliku.

Pouziti

Petrochemicky prumysl, svarovani trubek a plechd,
mrazirny, potravinarsky primysl, chemicky pramysil,
jatka, pivovary, vinarské zavody.

Oblast pouziti

WELCO 1678R je urCena pro navary a spojovani
riznorodych nizkouhlikovych austenitickych
Cr-Ni-Mo oceli.

Klicové viastnosti B

® WELCO 1678R ma stabilni oblouk, bez
odstriku.

e WELCO 1678R ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.

e WELCO 1678R je odolna do pracovni
teploty 400°C.
WELCO 1678R ma jednoduché pouziti.
WELCO 1678R netvori Zadné pory ani
zapaly.

A

Normy

EN ISO 3581-A/E19 123 Nb R 12
AWS A-54 / E 318-17

Werkst. Nr. 1.4576

Ocele svaritelné WELCO 1678R

Mechanickeé vlastnosti, svaritelnost

1.4571 1.4573 1.4580 Mez Pevnost | Taznost | Vrubova Tvrdost
1.4581 1.4583 1.4401 kluzu v tahu A, houz. s
2 2 0 o
1.4404 1.4408 1.4420 N/mm N/mm % Ji+20°C
1.4435 1.4436 do400 | do620 | do35 60 180

Svafitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli
zaru¢ena do pracovni teploty +400°C.

Navod k pouziti

Misto svaru oCistéte, odmastéte. Kratky oblouk.
PouZivejte jen suché elektrody.

Presuseni : 300°C / 2 hod.

Chemické slozeni svarového kovu (max. %)
C Cr Ni Mo Nb Fe

0,03 20,0 13,0 3,0 10x%C | Zbytek

Nastaveni proudu ( DC+/AC) Rozméry a baleni
g mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délka mm kg/bal ccaks/bal
1,6 25-40 22167816 1,6 250 2,5 382
2,0 40-60 22167820 2,0 300 4,0 332
2,5 50 - 90 22167825 2,5 300 4,2 222

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1681

Specialni elektroda pro extrémni
teploty od - 200°C do + 1200°C.

Pouziti

Petrochemicky primysl, sklarny, teplarny, spalovny,,
mrazirny, potravinarsky prumysl, chemicky pramysl,
jatka, pivovary, papirny, kryotechnika.

Oblast pouziti

WELCO 1681 je vhodna pro spojovani a navary
zaruvzdornych Cr-Ni oceli pracujicich pfi teploté do
1200°C. Odolava kryotechnickym plynim, vhodna
pro feritické, perlitické, Cr, Cr-Si a Cr-Al ocele
a také pro zaruvzdornou ocelolitinu. Hlavni oblast
vyuziti je pro armatury, potrubarny, teplarny. DalSi
specialni moznosti je svafovani nizkolegované
ocelolitiny.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1681 je pouzitelna ve vSech pozicich kromé
pozice shora - dolu. M4 stabilni oblouk a svarfuje bez
odstfiku. Snadné zapaleni oblouku. Snadno
odstranitelna struska, jemné Supinovity povrch svaru
bez vrubu.

Navod k pouziti

Misto svaru ocCistéte, odmastéte. Kratky oblouk.
PouZivejte jen suché elektrody.

Presuseni : 300°C / 2 hod.

Nastaveni proudu ( DC+/AC)
g mm Proud A
2,0 30-50
2,5 60 - 90
3,2 75-120
4,0 90 - 140
5,0 140 - 190

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a4 Klicové viastnosti )

® WELCO 1681 odolava oxidaci pfi
pracovnich teplotach do +1200°C.

e WELCO 1681 ma stabilni oblouk
a svarfuje bez odstfiku.

e WELCO 1681 ma vysokou odolnost
korozi, je plné austeniticka.

* WELCO 1681 ma jednoduché
zapaleni i opétovné zapaleni oblouku.

e WELCO 1681 svaruje feritické ocele,
Cr ocele, Cr-Si ocele a Cr-Al ocele
a také zaruvzdornou ocelolitinu.

e WELCO 1681 feSi problémy spojovani
a navaru pri poskozeni vlivem
extrémnich teplot a vysoce agresivnich
chemikalii.

\ _/

Normy
DIN 3581-A / E2520 R 12
AWS A-5.4 / E 310-16

Mechanickeé vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost | Taznost | Vrubova Tvrdost
kluzu v tahu A, houz. HB
N/mm? N/mm? % J/+20°C
380 580 38 160 180
Chemické slozeni svarového kovu (cca %)
C Si Mn Cr Ni Fe
0,1 1,0 3,0 26,0 21,0 | Zbytek

Rozméry a baleni
Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal

21168120 2,0 300 4,0 310
21168125 25 300 4,2 230
21168132 3,2 350 4,5 120
21168140 4,0 350 5,0 96
21168150 5,0 350 4,7 55

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti
Ventily, petrochemicky prumysl, vrtaky do asfaltu,
svarovani trubek, turbiny, potravinarsky pramysl,
chemicky primysl, jatka, pivovary, vinarské
zavody.

Oblast pouziti

WELCO 1686R je urCena v prvé fadé pro navary
a spojovani rtznorodych nizkouhlikovych
chemicky odolnych Cr-Ni-Mo oceli. Je pouzitelna
i pro spojovani nizkouhlikovych nelegovanych
oceli s Cr-Ni-Mo ocelemi. Svafitelnost je pro
spojovani nizkouhlikovych oceli zaru€ena do
pracovni teploty +350°C.

Navod k pouziti

Misto svaru oCistéte, odmastéte. Kratky oblouk.
PouZivejte jen suché elektrody.

Presuseni: 300°C / 2 hod.

Nastaveni proudu (AC / DC+)
2 mm Proud A
1,6 25-40
2,0 40-60
25 50 - 90

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti N

® WELCO 1686R ma stabilni oblouk,
bez odstfiku.

e WELCO 1686R ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.

* WELCO 1686R umoznuje snadné
svarovani v pozicich.

® WELCO 1686R je odolna do pracovni
teploty 350°C.

e WELCO 1686R netvofi zadné poéry ani
zapaly.

e WELCO 1686R nekoroduje - resi
vSechny problémy pfi svarovani
v potravinarském prumysilu.

. J/

Normy
DIN 3581-A/E1912 3 LR 12
AWSA54/E316 L-17

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pevnr:) = TaZATOSt VLubovva Tvrdost
N v ta u2 5 ouZz. HB
N/mm % J/I+20°C
320 550 35 70 200

Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
Cc Si Mn Cr Mo Ni Fe

0,03 1,0 1,0 20,0 3,0 13,0 |zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
22168616 1,6 250 25 400
22168620 2,0 300 4,0 375
22168625 2,5 300 4,2 240
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti
Ventily, petrochemicky priimysl, vrtaky do asfaltu,
svafovani trubek, turbiny, potravinarsky pramysil,
chemicky pramysl, jatka, pivovary, vinarské
zavody.

Oblast pouziti

WELCO 1686S je urCena v prvé fadé pro navary
a spojovani ruznorodych nizkouhlikovych
chemicky odolnych Cr-Ni-Mo oceli. Je pouZitelna
i pro spojovani nizkouhlikovych nelegovanych
oceli s Cr-Ni-Mo ocelemi. Svafitelnost je pro
spojovani nizkouhlikovych oceli zaruCena do
pracovniteploty +350°C.

Navod k pouziti

Misto svaru oCistéte, odmastéte. Kratky oblouk.
Pouzivejte jen suché elektrody.

PresuSeni: 300°C / 2 hod.

Nastaveni proudu (AC / DC+)
2 mm Proud A
1,6 35-55
2,0 50-75
2,5 60 - 90
3,2 75-120
5,0 150 - 200

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

" Kli¢ové viastnosti )
® WELCO 1686S ma stabilni oblouk,
bez odstriku.
* WELCO 1686S ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.

® WELCO 1686S umoznuje snadné

svafrovani v pozicich.

® WELCO 1686S je odolna do pracovni

teploty 350°C.

e WELCO 1686S netvori zadné pory ani

zapaly.

e WELCO 1686S nekoroduje - feSi

v8echny problémy pfi svafovani
v potravinarském pramysilu.
" /
Normy
DIN3581-A/ E19123LR12
AWSA-54 /| E316L-16
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Pevnost | TaZnost | Vrubova
Mﬁfnl]dmuzzu v tahu A, houz. Tvltldé) &l
N/mm? % J/+20°C
420 580 35 63 200
Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si Cr Ni Mo Fe
0,03 1,0 1,0 20,0 | 13,0 3,0 |Zbytek
Rozmeéry a baleni
Sklad.€islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21168616 1,6 250 2,5 382
21168620 2,0 300 4.0 336
21168625 2,5 300 4,2 226
21168632 3,2 350 4,5 122
21168650 50 450 6,0 54

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1687

Specialni elektroda stabilizovana
Nb, pro korozi a kyselinovzdorné

Cr-Ni ocele.

" Kli¢ové viastnosti )
®* WELCO 1687 ma stabilni oblouk,
bez odstriku.
e WELCO 1687 snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.
e WELCO 1687 umoznuje snadné
svafrovani v pozicich.
e WELCO 1687 ma pracovni teplotu
do 400°C.
Pousiti . WI_:'LQO 1687 netvori zadné pory
Petrochemicky pramysl, pivovary, potravinarsky pramysl, ani zapaly. _
chemicky primysl, jatka, vyroba vina. e WELCO 1687 odolava korozi
Ep——— a kyselinam.
ast pouziti . . . " .
WELCO 1687 je urCena pro spojovani a navary BB e el il
stabilizovanych korozivzdornych a kyselinovzdornych 18/8 \_ _J
Cr-Ni oceli s nizkym obsahem uhliku. Odolnost
mezikrystalické korozi do +400°C. Svar je dobfe lestitelny.
Ocele svaritelné WELCO 1687 Normy
1.4301 X5CrNi1810 | 1.4312 | G-X10CrNi188 DIN 3581-A/E199 Nb R 12
14303 | X5CrNi1812 | 1.4319 X5 CrNi18 7 AWS A5.4 /| E 347-16
1.4306 X2CrNi19 11 1.4541 X6 CrNiTi18 10
1.4307 G-X2CrNi189 1.4550 | X6 CrNiNb 18 10 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
1.4308 G-X6 CrNi189 1.4552 | G-X5Cr NiNb18 9
: Pevnost Taznost | Vrubova
1.4310 X 12 CrNi17 7 M§7 k|u22u v tahu A, houz. KCV Tv|[|dBost
mm N/mm? % | J+20°C
Svarovaci vlastnosti
WELCO 1687 ma stabilni oblouk a svafuje bez rozstfiku. 410 650 32 80 180
Snadné zapaleni a opétovné zapaleni oblouku. Snadno
odstranitelna struska, Cisty jemné Supinaty povrch svaru
bezvrubu azapalu. Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
Navod k pouziti (o3 Cr Ni Nb Fe
Misto svaru ocistéte a odmastéte. Kratky oblouk.
Pouzivejte pouze suché elektrody. 0,03 20,0 11,0 10xC Zbytek
Presuseni: 300°C / 2 hod.
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
1,6 35-50 21168716 1,6 250 2,5 382
2,0 40 -60 21168720 2,0 300 4,0 336
2,5 70-90 21168725 2,5 300 4,2 226
3,2 100 - 120 21168732 3,2 350 4,5 122
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1687R

Rutilova elektroda stabilizovana
Nb, pro korozi a kyselinovzdorné
Cr-Ni ocele.

Pouziti
Petrochemicky primysl, pivovary, potravinarsky pramysl,
chemicky primysl, jatka, vyroba vina.

Oblast pouziti

WELCO 1687R je urCena pro spojovani a navary
stabilizovanych korozivzdornych a kyselinovzdornych 18/8
Cr-Ni oceli s nizkym obsahem uhliku. Odolnost
mezikrystalické korozi do +400°C. Svar je dobfe lestitelny.

Ocele svaritelné WELCO 1687R

1.4301 X5 CrNi18 10 1.4312
1.4303 X5 CrNi 18 12 1.4319
1.4306 X2 CrNi19 11 1.4541

G-X10 Cr Ni18 8
X5 CrNi187
X6 CrNiTi 18 10

a Klicové viastnosti )

* WELCO 1687R ma stabilni oblouk,
bez odstfiku.

e WELCO 1687R ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.

e WELCO 1687R umoznuje snadné
svarovani v pozicich.

e WELCO 1687R je pouzitelna pro
pracovni teploty do 400°C.

* WELCO 1687R netvofi zadné péry
ani zapaly.

e WELCO 1687R odolava korozi
a kyselinam.

* WELCO 1687R je dobre lestitelna.

. J/

Normy
DIN 8556 / E 19 9 Nb R 23
AWS A5.4 / E 347-17

1.4307 G-X2CrNi 189 1.4550 | X6 Cr NiNb 18 10 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
1.4308 G-X6CrNi189 1.4552 | G-X5CrNiNb18 9
: Pevnost Taznost | Vrubova
1.4310 X12CrNi177 ME; k|u22u v tahu A, hous. KOV Tvlr-'ldBost
mm N/mm? % | J+20°C
Svarovaci vlastnosti
WELCO 1687R ma stabilni oblouk a svafuje bez rozstfiku. 350 550 33 65 180
Snadné zapéleni a opétovné zapaleni oblouku. Snadno
odstranitelna struska, Cisty jemné Supinaty povrch svaru
2 zapald.
bezvrubu azapalu Chemické slozeni svarového kovu (%)
Navod k pouziti C Mn Nb Cr Ni
Misto svaru oCistéte a odmastéte. Kratky oblouk.
Pouzivejte pouze suché elektrody. 0,03 1.7 0,3 19,0 9,5
Presuseni: 300°C / 2 hod.
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozmeéry a baleni
2 mm Proud A Sklad.cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
1,6 25-40 22168716 1,6 250 2,5 400
2,0 40 - 60 22168720 2,0 300 4,0 375
2,5 50 -90 22168725 2,5 300 4,2 240
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Ventily, petrochemicky prumysl, svarovani
trubek, turbiny, potravinarsky primysl, chemicky
prumysl, jatka, pivovary, vinarské zavody.

Oblast pouziti

WELCO 1688 je urCena v prvé fadé pro navary a
spojovani ruznorodych nizkouhlikovych
chemicky odolnych Cr-Ni-Mo oceli. Je pouZzitelna
i pro spojovani nizkouhlikovych nelegovanych
oceli s Cr-Ni-Mo ocelemi. Svafitelnost je pro
spojovani nizkouhlikovych oceli zaruCena do
pracovni teploty +350°C.

Navod k pouziti

Misto svaru oCistéte, odmastéte. Kratky oblouk.
PouZivejte jen suché elektrody.

Presuseni: 300°C / 2 hod.

Nastaveni proudu (AC / DC+)
2 mm Proud A
1,6 35-55
2,0 50-75
25 60 - 90
3,2 75-120

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti N

® WELCO 1688 ma stabilni oblouk, bez
odstfiku.

e WELCO 1688 ma snadné zapalovani i
opétovné zapaleni oblouku.

* WELCO 1688 umozriuje snadné
svarovani v pozicich.

® WELCO 1688 je odolna do pracovni
teploty 350°C.

e WELCO 1688 netvofi zadné pory ani
zapaly.

e WELCO 1688 nekoroduje - feSi
vSechny problémy pfi svarovani
v chemickém pramysilu.

. J/

Normy
DIN3581-A/ E19123LR12
AWSA-54 | E316L-16

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pevnr:) = TaZATOSt VLubovva Tvrdost
N v ta u2 5 ouZz. HB
N/mm % J/I+20°C
420 580 35 63 200

Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
C Mn Si Cr Ni Mo Fe

0,03 1,0 1,0 20,0 | 13,0 3,0 |Zbytek
Rozméry a baleni

Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21168816 1,6 250 25 407
21168820 2,0 300 4,0 375
21168825 2,5 300 4,2 240
21168832 3,2 350 4,5 132

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1689

Rutilobazicka elektroda pro
zaruvzdorné Cr-Ni ocele
s nizkym obsahem uhliku.

r Ve "¢ V4 - \
Klicové viastnosti
* WELCO 1689 ma stabilni oblouk,
bez odstriku.
e WELCO 1689 ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.
* WELCO 1689 je zaruvzdorna do
teploty 1050°C.
°* WELCO 1689 umozniuje snadné
svarovani v pozicich.
Pousiti ° er/1’i:-lz_écoal1689 netvori zadné pory
Teplarny, spalovny, sklarny, chemicky primysl, " paly. -
potravinarsky prumysl, papirny, jatka, pivovary.
Oblast pouziti Normy
VIELCO 1080 e wrterapro nivay o spoovinl ENISO3501-A/E 23121R 22
orody y y AWSA-5.4/E 309-L26
Cr-Nioceli.
Ocele svaritelné WELCO 1689 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
14541 14550 14710 Mez Kluzu Pevnost Taznost Vrubova
1.4712 1.4727 1.4729 N/mm v tahu A, houz.
2 0, o
1.4740 1.4742 1.4780 N e Jr20°C
1.4825 1.4828 1.4878 400 550 30 55
Svafitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych
oceli zarucena do pracovni teploty +300°C. Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
Navod k pouziti (o Cr Ni Fe
Misto svaru oCistéte a odmastéte. Kratky 0,03 22.0 12.0 zbytek
oblouk. Pouzivejte pouze suché elektrody.
Presuseni: 300°C / 2 hod.
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,0 40 - 60 21168920 20 300 4,0 336
2,5 60 - 90 21168925 | 2,5 300 4,2 230
3,2 80 - 110 21168932 3,2 350 4,5 135
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1689R

Rutilova elektroda pro
zaruvzdorné Cr-Ni ocele
s nizkym obsahem uhliku.

a8 o - N
Klicové viastnosti
* WELCO 1689R ma stabilni oblouk,
bez odstfiku.
e WELCO 1689R ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.
* WELCO 1689R je zaruvzdorna do
teploty 1050°C.
® WELCO 1689R umozruje snadné
svarovani v pozicich.
Pousiti . :r?i:-lz_éCZIme netvofi Zadné pory
Teplarny, spalovny, sklarny, chemicky pramysl, \_ paly- »
potravinarsky pramysl, papirny, jatka, pivovary.
Oblast pouziti Norm
WELCO 1689R je urCena pro navary a spojovani DIN 85y56/E 2312 R 32
rdznorodych nizkouhlikovych Zaruvzdornych
) 4 AWSA-5.4/E309-L17
Cr-Nioceli.
Ocele svafitelné WELCO 1689R Mechanické vlastnosti, svaritelnost
14541 14550 14710 Mez ki Pevnost Taznost Vrubova
1.4712 1.4727 1.4729 merﬁzzu v tahu A, houz.
2 )
1.4740 1.4742 1.4780 Nl % Jr20°C
1.4825 1.4828 1.4878 400 550 30 55
Svairitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych
oceli zaruCena do pracovni teploty +300°C. Chemické slozeni svarového kovu (%)
Navod k pouziti c Cr Ni Fe
Misto svaru oCistéte a odmastéte. Kratky 0,03 22.0 12,0 zbytek
oblouk. Pouzivejte pouze suché elektrody.
Presuseni: 300°C / 2 hod.
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,0 40 - 60 22168920 | 2,0 300 4,0 375
2,5 60 - 90 22168925 2,5 300 4,2 240
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1690

Vysoce vykonna elektroda pro
vSechny austenitické a feritické
ocele.

" Kli¢ové viastnosti )
® WELCO 1690 ma stabilni oblouk,
bez odstriku.
e WELCO 1690 ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.
* WELCO 1690 ma excelentni odolnost
korozi a vysokym teplotam.
WELCO 1690 ma vysokou taznost.
e WELCO 1690 ma pracovni teplotu
Pouziti do300°C. = L
Platovani uhlikovych oceli korozivzdornou vrstvou. © WEL_CO 1,690Je |dea|,n| Pro spojovanmi
Spojovani austenitickych a feritickych oceli. Spojovani kombinaci nelegovanych oceli
, . nelegovany
chromovych oceli. S nerezovymi ocelemi.
Oblast pouziti - /
WELCO 1690 byla vyvinuta pro platovani uhlikovych
nelegovanych oceli a spojovani stejnorodych a Normy
riznorodych Cr-Ni / Cr-Ni-Mo oceli. Netvofi trhliny diky
vysokému obsahu legujicich prvkl. Svarovy kov odolava DIN 3581-A/E23122LR32
mezikrystalické a bodové korozi, korozi pod napétim v AWSAS5.4/E 309 Mo-26
prostfedi s chloridy a kyselinou sirovou.
Ocele svafritelné WELCO 1690 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
1.4401 1.4404 1.4581 1.4583
Pevnost | Taznost | Vrubova
1.4408 1.4420 14712 14713 Mﬁfnf'muzzu v tahu A, houz. J TV}T; st
2 o
1.4429 1.4435 1.4724 1.4825 b | RISATT
1.4436 1.4437 1.4826 1.4828 440 650 35 100/160 180
1.4571 1.4573 1.4837 1.4878
1.4580 1.4919
Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
Navod k pouziti c Si Mn Cr Mo  Ni Fe

PFi platovani nelegovanych oceli doporu¢ujeme udélat
prvni vrstvu elektrodou WELCO 1690 a dalSi vrstvy
elektrodou WELCO 1686. Pouzivejte jen suché elektrody.
Pfesudeni: 300°C / 2 hod.

0,03 1,0 0,6 24,0 3,5 13,0 | Zbytek

Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozmeéry a baleni
9 mm Proud A Sklad.cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,0 50 - 75 21169020 | 2,0 300 4,0 335
2,5 70-90 21169025 | 2,5 300 4,2 220
3,2 100 - 120 21169032 | 3,2 350 4,5 120
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



A1603

Kvalitni pomédény MAG drat pro
svarovani nelegovanych oceli.

Pouziti
Svarovani konstrukci a trubek, pfirzi a
necistotach, stavebni stroje, zamecnické prace.

Oblast pouziti

WELCO A1603 je uren pro svafovani
nelegovanych a nizkolegovanych oceli.
Pouzitelny na rzi a necistotach - idealni pro
opravarské prace pfi svarovani trubek,
konstrukci, plecht, karoserii a pod.

Svarovaci vlastnosti

WELCO A1603 se vyznacuje nizkym rozstfikem
svaroveho kovu, dobrou stabilitou oblouku,
privarem a vzhledem svaru. Drat umoziuje
svarovani vysokym proudem (sprchovy proces) a
ma kratky prenos oblouku ve vSech polohach.

Ochranny plyndie CSNEN ISO 14175
M21 80% Ar/20% CO,

Klicové viastnosti

WELCO A1603 je pfesné vinuty.
WELCO A1603 nevydira bowden
a trysky.

e WELCO A1603 ma dobrou vrubovou
houzevnatost.

* WELCO A1603 je pouzitelny na rzi
a necistotach.

e WELCO A1603 je vhodny pro
svafovani nelegovanych a
nizkolegovanych oceli.

e WELCO A1603 ma vynikajici
skladovatelnost.

. /

Normy
EN ISO 14341-A: G 3Si1
SFA/AWS A5.18 : ER70S-6

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost KV KV |Taznost
Plyn kluzu vtahu | +20°C | -30°C A,

N/mm? | N/mm’ J J %
M21 470 560 120 70 26
C1 450 540 100 50 25

Chemické slozeni svarového kovu (%)
(o3 Si Mn

0,09 0,9 1,5

C1 Co, Rozméry a baleni
Doporuéené svarovaci parametry Sklad.¢islo 2 mm kg / civka
22160308 0,8 15,0 / K300
Primér | Proud | Napéti | VytéZnost | Plyn | Rychlost 22160310 1,0 15,0 / K300

odavani

I - . - pee | ot 22160312 1,2 15,0 / K300
06 | 40-180 | 18-22 94 12 | 3,5-10,0 23160306 06 5,0 /D200
08 | 60200 | 18-24 95 14 | 3,2-10,0 23160308 0.8 5,0 /D200
1,0 | 80-300 | 18-32 9 16 | 2,7-15,0 23160310 1,0 5,0 /D200
1,2 |120-350 | 18-35 97 18 | 2,5-15,0 23160312 1,2 5,0 / D200
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



A1610

MAG drat pro svarovani
galvanizovanych oceli.

Pouziti

Galvanizované ocele, bagry, kotle, svarovani
trubek, pfi rzi a necCistotach, stavebni stroje,
zamecnické konstrukce, lodénice

Oblast pouziti

WELCO A1610 Svarovani nelegovanych,
nizkolegovanych a stfedné legovanych oceli.
Pouzitelny na pozinkovanych a natfenych
ocelich, rzi a neCistotach - idealni pro opravarské
prace pfi svarovani trubek, konstrukci, plechu,
karoserii apod.

Svarovaci vlastnosti

WELCO A1610 se vyznacuje nizkym rozstfikem
svarového kovu, perfektni stabilitou oblouku,
pruvarem a vzhledem svaru.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
M21  80%Ar/20% Co,
C1 Co,

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

" Kli¢ové viastnosti D
® WELCO A1610 umoznuje svafovani
oceli povrchové upravenych
zinkovanim nebo natérem.
* WELCO A1610 je pouzitelny pro
pracovni teploty od -10°C do +450°C.
® WELCO A1610 ma vysokou vrubovou
houzevnatost.
e WELCO A1610 je pouzitelny i na rzi
a necistotach.
e WELCO A1610 ma vynikajici
skladovatelnost.
G J
Normy
DIN 14341-A: G422 M Ti
AWS A5.18: ER 70 S-2
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez |Pevnost| KV KV |Taznost
Plyn kluzu vtahu | +20°C | 0°C A,
N/mm® | N/mm’ J J %
M21 510 580 150 100 27
Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
C Si Mn Al Ti Zr
0,07 0,7 1,3 0,1 0,15 0,1

Rozméry a baleni

Sklad.cislo 9 mm kg / civka
21161006 0,6 15,0
21161008 0,8 15,0
22161006 0,6 5,0
22161008 0,8 5,0
23161008 0,8 1,0

Civka 1kg je uréena pro hofaky Spool gun.

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti
Svarovani konstrukci a trubek, pfi rzi a
necistotach, stavebni stroje, zamecnické prace.

Oblast pouziti

WELCO A1612 je urCen pro svafovani
nelegovanych, nizkolegovanych a stfedné
legovanych oceli. Pouzitelny na rzi a necistotach
- idealni pro opravarské prace pfi svafovani
trubek, konstrukci, plech(, karoserii apod.

Svarovaci vlastnosti

WELCO A1612 se vyznacuje nizkym rozstfikem
svarového kovu, perfektni stabilitou oblouku,
privarem a vzhledem svaru. Drat umoziuje
svarovani vysokym proudem (sprchovy proces) a
ma kratky pfenos oblouku ve vSech polohach.
Pracovni rozsah je identicky s draty obalenymi
médi. Nezanasi dyzu a nezpusobuje zastavovani
posuvu dratu - nejsou nutné chemické pfipravky
pouZzivané pfi svafovani s pomédénymi draty.

Ochranny plyn dle CSNEN ISO 14175
M21 80%Ar/20% CO,
C1 CO,

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a4 Klicové viastnosti )

® WELCO A1612 redukuje udrzbu
svarovaciho horaku. Netvoii médény
otér.

e WELCO A1612 eliminuje nebezpeci
trhlin ve svaru.

* WELCO A1612 ma vySSi vrubovou
houzevnatost.

e WELCO A1612 je pouzitelny na rzi
a necistotach.

e WELCO A1612 je vhodny pro pouziti
v chemickém pramysilu.

e WELCO A1612 ma vynikajici
skladovatelnost.

* WELCO A1612 ma pracovni
charakteristiku identickou

s pomédénymi draty.
\ e ey J

Normy
EN 14341 /AG 422 C (G424 M 3Si1)
AWS A5.18 / ER70 S-6

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost KV KV |Taznost
Plyn kluzu vtahu | +20°C | -20°C A,
N/mm® | N/mm? J J %
M21 490 590 120 70 30
C1 460 560 120 70 28

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Si Mn

0,08 0,9 1,5

Rozmeéry a baleni

Sklad.€islo 9 mm kg / civka
21161208 0,8 15,0
21161210 1,0 15,0
21161212 1,2 15,0
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



A1615

MAG drat pro svarovani
nizkolegovanych zuslechtitelnych
Cr-Mo oceli.

Pouziti

Trubky, ramy jizdnich kol a motocyklu, minibike,
buginy, ochranné ramy pro autosport, trupy
ultralehkych letadel.

Ocele svaritelné WELCO A1615
1.7218 25CrMo4 1.7335 13CrMo4-5
1.7262 15CrMo5 1.7218 GS25CrMo4
1.7321 20CrMo4 1.7354 GS22CrMo4

Svarovaci vlastnosti

WELCO A1615 se vyznacuje nizkym rozstfikem
svarového kovu, perfektni stabilitou oblouku,
privarem a vzhledem svaru.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
M21 80% Ar/20% CO,

M32 90%Ar/10%0,

C1 CO,

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti

® WELCO A1615 ma velmi vysokou
pevnost v tahu.

® WELCO A1615 je pro pracovni teploty
do +570°C.

e WELCO A1615 je idedlni pro
vysokopevnostni Cr-Mo ocele.

* WELCO A1615 pracuje s minimalnim
nebo vibec zadnym predehrevem.

-

Normy
EN 12070 : 1999 / G CrMo 1(Si)
AWS A5.28 : ER 80 S-G

Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez | Pevnost KV Tvrdost Taznost
Plyn kquu2 % tahu2 -40°C HB A,
N/mm® | N/mm J %
M21 480 700 80 170-250 20
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Si Mn Cr Mo
0,06 0,6 1,0 1,1 0,5
Rozméry a baleni
Sklad.€islo 9 mm kg / civka
29161508 0,8 15,0
29161510 1,0 15,0
29161512 1,2 15,0
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



A1620

MAG drat s extrémné vysokou
pevnosti, pro svarovani
nizkolegovanych jemnozrnnych
oceli.

Pouziti
Bagry, jefaby, mostarny, jemnozrnné ocele,
stavebni stroje, kamenolomy, zemédélské stroje.

Oblast pouziti

WELCOA1620je specialni MAG drat s extrémné
vysokou pevnosti pro spojovani
nizkolegovanych jemnozrnnych oceli typu
Hardox 400 - 500, Weldox 420 - 700 a podobnych
oceli s pevnosti v tahu do 800 N/mm?®. Je také
pouzitelny jako elasticka mezivrstva v pfipadech,
kdy nelze pouzit austenitické Cr - Ni elektrody.
WELCO A1620 je snadno svarujici, ma stabilni
oblouk, dobre zatéka, svar je bez vrubQ.

Navod k pouziti

Misto svaru o istéte. Sklon hofaku cca 20°od
kolmice, vzdalenost dyzy od zakladniho
materialu 20 - 30 mm. Pro vytvoreni Sirokého
homogenniho navaru je doporu¢en rovhomeérny
pricné kyvavy pohyb horakem.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
M21 80% Ar/20% Co,
C1 Co,

" Kli¢ové viastnosti )
® WELCO A1620 ma velmi vysokou
pevnost v tahu.

* WELCO A1620 odolava razim je
vhodny jako elasticka mezivrstva pro
tvrdonavary na uhlikovych ocelich.

* WELCO A1620 odolava razim za
nizkych teplot.

e WELCO A1620 je Zaropevny do
450°C. Netvofi trhliny.

e WELCO A1620 je idealni MAG drat
pro svarovani oceli typu Hardox /
Weldox a ostatnich oceli s pevnosti
do 800 N/mm’.

\ J
Normy
DIN EN 12534 / Mn4Ni2CrMo
AWSA5.28:ER120-SG
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Pevnost | Taznost Vrub.
Mez Kluzu |y tahu A, houz, | Tyost
N/mm? % J/+20°C
do 730 830 18 do 80 |170-250
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Ni Mo
0,1 1,8 0,8 0,3 2,0 0,5
Rozméry a baleni
Sklad.cislo 2 mm kg / civka
29162010 1,0 15,0
29162012 1,2 15,0
EN ISO 9001

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




A1625

MAG drat s vysokou pevnosti,
pro svarovani nizkolegovanych
jemnozrnnych oceli.

Pouziti

Bagry, jefaby, mostarny, jemnozrnné ocele,
ocelolitina, stavebni stroje, kamenolomy,
zemeédélské stroje.

Oblast pouziti
Konstrukénioceli: St. 50-St.60 DIN17100

Kotlové oceli: HIII-HIV DIN17155

Trubkové oceli: St.45.8-47.7-60.7
DIN1629,17172,17175

Ocelolitina: 15Mo 3 DIN 1681

GS45-GS60
1.5415do +500°C
GS22Mo4/1.5419

Navod k pouziti

Misto svaru o istéte. Sklon hofaku cca 20°od
kolmice, vzdalenost dyzy od zakladniho
materialu 20 - 30 mm. Pro vytvoreni Sirokého
homogenniho navaru je doporu¢en rovhomeérny
pficné kyvavy pohyb horakem.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
M21 80% Ar+20% Co,
C1 Co,

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti )

® WELCO A1625 ma velmi vysokou
pevnost v tahu.

® WELCO A1625 odolava raziim za
nizkych teplot, vhodny jako elasticka
mezivrstva pro tvrdonavary na
uhlikovych ocelich.

o WELCO A1625 je zarupevny
do 650°C.

* WELCO A1625 je vhodny pro
spojovani vysokopevnostnich
jemnozrnnych konstrukéni oceli.

e WELCO A1625 je pouzitelny pro
spojovani ocelolitiny.

. J/

Normy
EN 12534 : Mn3Ni1CrMo
AWSAS.28:ER 100 S-1.

Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez kiuzu | Feyrost | Taznost | Vitb. gy g
N/mm? v ta u2 5 ouZ. HB
N/mm % J/-60°C
>650 >730 >17 >50 170 - 250
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Mo Ni
0,1 1,6 0,5 0,3 0,3 1,4
Rozmeéry a baleni
Sklad.¢islo 9 mm kg / civka
29162510 1,0 15,0
29162512 1,2 15,0
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



A1630

MAG drat pro spojovani a
navary vysoce legovanych
Cr-Ni-Mn oceli.

Pouziti

Ozubena kola, bagry, stavebni stroje, drtiCe
Stérku, zuby bagrl, dulni stroje, silni¢ni stavebni
stroje.

Oblast pouziti

WELCO A1630 je zvlast vhodny ke spojeni
vysoce legované oceli s nizkolegovanou oceli
nebo nelegovanou oceli, k navardm na oceli s
vysokou pevnosti a tvrdé manganové oceli, je
houzevnaty a netvofi trhliny. Pro svarovani
uhlikovych oceli s obsahem uhliku do 0,6 %,
svarfovani pfechodové vrstvy mezi nelegovanymi
a legovanymi ocelemi. Doporucuje se pouzivat
pro elastické mezivrstvy pfi tvrdonavarech
namahanych razy a jako navarovy kov odolny
vrypim a napéti. Hlavni oblast pouziti je pro
stroje a pfislusenstvi ve stavebnim primyslu.

Svarovaci vlastnosti

WELCO A1630 ma zaruCenou svafitelnost za
studena, je odolny proti korozi a teplotam az do
850°C.

Ochranny plyn dle €SN EN ISO 14175
M13: Ar+0,5-3%0,
M12: Ar+2%CO,

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

" Kli¢ové viastnosti )

® WELCO A1630 ma vysokou pevnost
v tahu, vysokou taznost, netvofi trhliny

® aje korozivzdorny.
WELCO A1630 spojuje vysoce

* |legované a nelegované oceli.

e WELCO A1630 je idealni jako
elasticka mezivrstva pro tvrdonavary.

e WELCO A1630 ma vysokou teplotni
odolnost do +850°C.

e WELCO A1630 je idealni MAG drat
pro spojovani tézce svafitelnych oceli,
zvlasté tvrdych manganovych oceli.

.

Normy
ENISO 14343-A: G18 8 Mn
AWSAS.9:ER 307

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Tvrdost
navareni /
zpevnéni

HB

Pevnost | Taznost Vrub.
v tahu A, houz.
N/mm? % J/I+20°C

Mez kluzu
N/mm?®

475 685 45 85 200/450

Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
C Mn Si Cr Ni Mo Cu Fe

0,2 | 58,0 1,2 |17-20,0(7-10,0| 0,8 | 0,1 |Zbytek

Rozméry a baleni

Sklad. cislo 2 mm kg / civka
29163008 0,8 15,0
29163010 1,0 15,0
29163012 1,2 15,0
30163008 0,8 5,0
30163010 1,0 5,0
30163012 1,2 5,0

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Ozubena kola, vacky, hridele, drazkové hfidele,
hydraulické pistnice, paky, Cepy, zubové spojky,
pruzinova ocel, nastrojové ocele, zuslechténé
ocele.

Oblast pouziti

WELCO A1660 byl vyvinut pro vysoké
pozadavky pfi svarovani a navarovani. Netvofi
trhliny pfi spojovani tézce svafritelnych oceli jako
jsou manganové ocele, nastrojové, pruzinové a
zuslechténé ocele. Umoziiuje také heterogenni
spoje téchto oceli.

Svarovaci vlastnosti

WELCO A1660 je vysoce legovany drat pro MAG
svarovani vSech svaritelnych a obtizné
svafitelnych oceli. Vynika jedineCnou kombinaci
vysoké pevnosti a taznosti. Zaru€uje perfektni
vysledky pfi svarfovani vysokouhlikovych a
vysoce legovanych oceli.

Ma pfiznivy koeficient taznosti diky vysokém
podilu feritu (40-50 FN) a tvofi houzevnaté svary
bez trhlin.

Navod k pouziti
Misto svaru oCistéte. Vysokouhlikové a masivni
materialy pfedehfejte na cca 250°C.

Ochranny plyn dle CSNEN ISO 14175
M13: Ar+0,5-3%0,
M12: Ar+2%CO,

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

" Kli¢ové viastnosti \

® WELCO A1660 ma vysokou pevnost
v tahu.

® WELCO A1660 spojuje silné i tenké
materialy.

e WELCO A1660 netvori trhliny.

e WELCO A1660 ma plné obrobitelny
svar.

e WELCO A1660 netvofi zadné pory,
vruby ani zapaly.

e WELCO A1660 ma vysokou odolnost
korozi.

7

Normy
ENISO 14343-A/G 299
AWSA-59/ER 312

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pe;/nr? st Tair\lost ;/rutz. Tvrdost
i e v ta u2 . ouz. HB
N/mm % J/1+20°C
640 810 25 50 220/ 400

Chemické slozeni svarového kovu (cca %)
C Mn Si Cr Ni Mo Cu Fe

012 | 25 | 04 | 320 120 | 0,1 | 0,1 |zZbytek

Rozméry a baleni

Sklad.cislo 2 mm kg / civka
27166008 0,8 15,0
27166010 1,0 15,0
27166012 1,2 15,0
27166016 1,6 15,0
28166008 0,8 50
28166010 1,0 5,0
28166012 1,2 5,0
28166016 1,6 5,0
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



A1668

MAG drat pro nestabilizované
nerezoveé Cr-Ni ocele s nizkym
obsahem uhliku.

Pouziti

Ventily, strojni dily a souc€asti v chemickém
primyslu. Svarovani trubek v petrochemickém a
potravinarském primysilu, jatka, pivovary.

a Klicové viastnosti

® WELCO A1668 je vhodny pro
spojovani a navary nizkouhlikovych
nestabilizovanych Cr-Ni oceli.

e WELCO A1668 je pro pracovni teploty
do +350°C.

e WELCO A1668 je tazny za studena
do -196°C.

e WELCO A1668 odolava vSem druhim
koroze.

e WELCO A1668 je idealni pro
svafovani v chemickém primysilu.

\ 7

Normy
EN 12072:S 199 L Si
AWS A5.9/ER 308 L Si

Ocele svaritelné WELCO A1668
1.4300 1.4543 1.4371 1.4311
1.4306 1.4301 1.4550 1.4541
1.4312 1.4308 1.4303 1.4552

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Navod k pouziti

Misto svaru odcistéte. Sklon horaku cca 10° od
kolmice, vzdalenost dyzy od zakladniho
materialu 20 - 30 mm.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
M13: Ar+0,5-3%0,
M12: Ar+2%CO,

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Mez kluzu Pevnost Taznost Vrubova
N/mm? v tahu A, houzevnatost
N/mm’ % J /+20°C
320 550 35 70

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Ni Fe

0,02 1,9 0,8 19,0 10,0 zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo 2 mm kg / civka
23166808 0,8 15,0
23166810 1,0 15,0
23166812 1,2 15,0
24166808 0,8 5,0
24166810 1,0 5,0
24166812 1,2 50
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



A1678

MAG drat pro nerezové
austenitické Cr-Ni-Mo ocele
s nizkym obsahem uhliku.

a Klicové viastnosti

® WELCO A1678 je vhodny pro
spojovani a navary nizkouhlikovych
austenitickych Cr-Ni-Mo oceli.

e WELCO A1678 je pro pracovni teploty
do +400°C.

e WELCO A1678 je tazny za studena
do -196°C.

e WELCO A1678 odolava vSem druhim
koroze.

e WELCO A1678 je idealni pro
svafovani v chemickém primysilu.

Pouziti
Ventily, strojni dily a souc€asti v chemickém
primyslu. Svarovani trubek v petrochemickém a

potravinarském primysilu, jatka, pivovary. _J/
Ocele svaritelné WELCO A1678 Normy
EN 12072: S 19123 Nb
1.4571 1.4581 1.4404 1.4435
AWSA59:ER318L
1.4573 1.4583 1.4408 1.4436
1.4580 1.4401 1.4420 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez kiuzu Pevnost Taznost Vrubova
Navod k pouziti N/mm? v tahu A houzevnatost
Misto svaru odistéte. Sklon horaku cca 10° od N/mm % J/+20°C
kolml_ge, vzdalenost dyzy od zakladniho 370-400 550-620 32-35 60
materialu 20 - 30 mm.
Ochranny plyndle CSNENISO 14175 Chemické slozeni svarového kovu (%)
M13: Ar+0,5-3%0, (o3 Mn Si Cr Ni Mo

M12: Ar+2%CO, 003 | 12 08 | 190 | 120 | 25

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo 2 mm kg / civka
23167808 0,8 15,0
23167810 1,0 15,0
23167812 1,2 15,0
24167808 0,8 5,0
24167810 1,0 5,0
24167812 1,2 5,0
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



A1681

MAG svarovaci drat pro extrémni
teploty od -200°C do +1200°C.

Pouziti

Ventily, petrochemicky prumysl, pece, potrubi,
potravinarsky primysl, chemicky pramysl, jatka,
pivovary, papirensky prumysi.

Oblast pouziti

WELCO A1681 je vhodny pro spojovani a navary
zaruvzdornych a zaropevnych 25/20 Cr -Ni oceli
s pracovni teplotou do +1200°C. Odolava
tekutému dusiku. Je pouzitelny na feriticko-
perlitickych Cr, Cr-Si a Cr-Al ocelich a také na
zaruvzdorné ocelolitiné. Hlavni vyuziti je pfi
vyrobé a opravach peci, potrubi a armatur. DalSi
specialni moznosti je pouziti pro spojovani
feritickych oceli s austenitickymi ocelemi.

Navod k pouziti

WELCO A1681 Misto svaru dukladné ocistéte.
Pfipadné stavajici trhliny odstrarite do korene.
Velké soucasti je vhodné predehrat na +300°C
az+500°C.

Po svarovani nechejte soucast pomalu chladnout
v pecinebo v zabalu.

Ochranny plyn dle €SN EN ISO 14175
M13: Ar+0,5-3%0,
M12: Ar+2%CO,

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

4 Klicové viastnosti

® WELCO A1681 je urCeny pro
spojovani a navary zaruvzdornych
a zaropevnych oceli.

e WELCO A1681 je pouzitelny i pro
ostatni korozivzdorné Cr-Ni ocele.

e WELCO A1681 je plné austeniticky
a odolava oxidaci pfi pracovnich
teplotach do +1200°C .

e WELCO A1681 ma jednoduché pouziti
na austenitickych i feritickych ocelich.

7

Normy
DIN 8556 : SG X12CrNi25 20
AWSAS5.9:ER310

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Kluzu Pevnr?st Taznost Vrubova houz. Tvrdost
N/mme | Viahu | A . HB
N/mm % -20°/+20°C
380 580 38 100/160 190

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Ni Mo Cu Fe
0,12 | 1,8 | 0,5 | 26,0 | 21,0 | 0,3 | 0,3 |Zbytek

Rozméry a baleni

Sklad. ¢islo 2 mm kg / civka
22168108 0,8 15,0
22168110 1,0 15,0
23168108 0,8 5,0
23168110 1,0 5,0

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Ventily, petrochemicky primysl, pece, potrubi,
potravinarsky primysl, chemicky pramysl, jatka,
pivovary, papirensky prumysi.

Oblast pouziti

WELCO A1681L je vhodny pro spojovani a
navary zaruvzdornych a zaropevnych 25/20 Cr -
Ni oceli s pracovni teplotou do +1200°C. Odolava
tekutému dusiku. Je pouzitelny na feriticko-
perlitickych Cr, Cr-Si a Cr-Al ocelich a také na
zaruvzdorné ocelolitiné. Hlavni vyuziti je pfi
vyrobé a opravach peci, potrubi a armatur. DalSi
specialni moznosti je pouziti pro spojovani
feritickych oceli s austenitickymi ocelemi.

Navod k pouziti

Misto svaru dukladné odistéte. Pfipadné stavajici
trhliny odstrante do kofene. Velké soucasti je
vhodné predehrat na +300°C az +500°C.

Po svarovani nechejte sou¢ast pomalu chladnout
vV pecinebo v zabalu.

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
M13: Ar+0,5-3%0,
M12: Ar+2%CO,

f

Klicové viastnosti

® WELCO A1681L je urCeny pro
spojovani a navary zaruvzdornych
a zaropevnych oceli.
e WELCO A1681L je pouzitelny i pro
ostatni korozivzdorné Cr-Ni ocele.
e WELCO A1681L je pIné austeniticky
a odolava oxidaci pfi pracovnich
teplotach do +1200°C .
e WELCO A1681L ma jednoduché
pouziti na austenitickych i feritickych

\__ ocelich. -
Normy
DIN 8556 : SG X12CrNi25 20
AWSA5.9:ER310L
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Kluzu Pevnr?st Tair:ost VrubovJé1 houz. Tvrdost
N/mm: | v tahy s HB
N/mm % -20°/+20°C
380 590 37 100/160 190
Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si Cr Ni Mo Cu Fe
0,02 | 1,8 0,2 | 240|210 0,2 0,1 | Zbytek
Rozméry a baleni
Sklad. ¢islo @ mm kg / bal

27168110 1,0 15,0

EN ISO 9001

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




A1686

MAG drat pro nerezové a
kyselinovzdorné Cr-Ni-Mo ocele.

Pouziti

Ventily, strojni dily a souc€asti v chemickém
primyslu. Svarovani trubek v petrochemickém a
potravinarském primysilu, jatka, pivovary.

Ocele svaritelné WELCO A1686

17 240 17 245 17 246 17 247
17 249 17 346 17 349 17 350
17 352 17 353 42 2931 42 2942

Navod k pouziti

Misto svaru odcistéte. Sklon horaku cca 10° od
kolmice, vzdalenost dyzy od zakladniho
materialu 20 - 30 mm.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
M13: Ar+0,5-3%0,
M12: Ar+2%CO,

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

" Kli¢ové viastnosti )
® WELCO A1686 ma vysokou tavici
rychlost.
* WELCO A1686 tvori hladky povrch
svaru.
e WELCO A1686 je pouzitelny i pro
chromové ocele.
e WELCO A1686 odolava véem druhim
koroze.
e WELCO A1686 je vhodny pro pracovni
teploty do +350°C.
* WELCO A1686 feSi problémy se
svafovanim v chemickém pramyslu.
\
Normy
DIN 8556 : X2CrNiMo 19 12
AWS A59/ER 316 L Si
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
. Vrubova
Mez kluzu P\?}[/:r?jt TaZEOSt houZevnatost
N/mm? N/mm? o -169/+20°C
J
420 610 35 50/130

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Ni Mo

0,03 1,8 0,9 18,5 12,0 2,6
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo 2 mm kg / civka
23168608 0,8 15,0
23168610 1,0 15,0
23168612 1,2 15,0
24168608 0,8 5,0
24168610 1,0 5,0
24168612 1,2 50
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



A1687

MAG drat stabilizovany niobem
pro korozi a kyselinovzdorné
Cr-Ni ocele.

Pouziti

Ventily, strojni dily a souc€asti v chemickém
primyslu. Svarovani trubek v petrochemickém a
potravinarském primysilu, jatka, pivovary.

Oblast pouziti

WELCO A1687 je zvlasté vhodny pro spojovani a
navary niobem stabilizovanych korozivzdornych
a kyselinovzdornych 18/8 Cr-Ni oceli s nizkym
obsahem uhliku.

Svar je dobre lestitelny a odolny mezikrystalické
korozi. Pracovni teplota do +400°C.

Ocele svaritelné WELCO A1687

1.4541 1.4550 1.4552 1.4306
1.4301 1.4303 1.4308 1.4310
1.4312 1.4319

Navod k pouziti

Misto svaru odistéte. Sklon horaku cca 10° od
kolmice, vzdalenost dyzy od zakladniho
materialu 20 - 30 mm.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
M13: Ar+0,5-3%0,
M12: Ar+2%CO,

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti

® WELCO A1687 je vhodny pro
spojovani a navary vSech
stabilizovanych Cr-Ni oceli.

°* WELCO A1687 je pouzitelny pfi
pracovnich teplotach do +400°C.

* WELCO A1687 ma jednoduché
pouziti ve vSech pozicich.

o WELCO A1687 tvori dobfe lestitelny
svar.

7

Normy
DIN 14343-A/ G 19 9 Nb Si
AWS: ER 347 Si  Wst. Nr.: 1.4551

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Vrubova
houzevnatost
-20°C

J

Pevnost Taznost
v tahu A,
N/mm? %

Mez kluzu
N/mm?

450 660 40 100

Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
C Mn Si Cr Ni Nb Fe

0,06 1,7 0,8 19,5 9,5 | 12xC | Zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo 2 mm kg / civka
29168708 0,8 15,0
29168710 1,0 15,0
29168712 1,2 15,0
30168708 0,8 5,0
30168710 1,0 5,0
30168712 1,2 5,0
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




A16389

MAG drat pro zaruvzdorné Cr-Ni
ocele s nizkym obsahem uhliku.

Pouziti

Ventily, strojni dily a souc€asti v chemickém
primyslu. Svarovani trubek v petrochemickém a
potravinarském primysilu, jatka, pivovary.

Oblast pouziti

WELCO A1689 je urCen pro navary a spojovani
rdznorodych nizkouhlikovych zaruvzdornych
Cr-Ni oceli. Odolava mezikrystalické korozi a je
pouzitelny pfi pracovnich teplotach do +1050°C.

Ocele svaritelné WELCO A1689
1.4541 1.4550 1.4710 1.4712
1.4727 1.4729 1.4740 1.4742
1.4780 1.4825 1.4828 1.4878

Navod k pouziti

Misto svaru odistéte. Sklon horaku cca 10° od
kolmice, vzdalenost dyzy od zakladniho
materialu 20 - 30 mm.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
M13: Ar+0,5-3%0,
M12: Ar+2%CO,

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti

® WELCO A1689 je vhodny pro
spojovani a navary vSech
zaruvzdornych Cr-Ni oceli.

* WELCO A1689 je pouzitelny pfi
pracovnich teplotach do +1050°C.

* WELCO A1689 odolava vSem druhtim
koroze.

o WELCO A1689 feSi problémy se
svarovanim v chemickém pramysilu.

_
Normy
EN 12072: G 2312 L
AWS A5.9/ER 309L
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
. Vrubova
Mez kluzu Pve}(/:r?jt Ta%:ost houzevnatost
2 5 [
N/mm N/mm? o +20/J60 C
440 640 41 160/130

Chemické slozeni svarového kovu (cca %)
C Mn Si Cr Ni Fe

0,03 1,8 0,4 24,0 13,0

zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo 2 mm kg / civka
23168908 0,8 15,0
23168910 1,0 15,0
23168912 1,2 15,0
24168908 0,8 5,0
24168910 1,0 5,0
24168912 1,2 5,0
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



A1690

MAG svarovaci drat pro vSechny
austenitické a feritické ocele.

i<~ - N\
Klicoveé viastnosti
® WELCO A1690 ma excelentni
odolnost korozi a vysokym teplotam
e WELCO A1690 ma vysokou taznost.
* WELCO A1690 ma teplotni odolnost
do +1050°C.
* WELCO A1690 je pouZzitelny pfi
pracovnich teplotach do +400°C.
e WELCO A1690 je idealni pro platovani
Pousiti nelegovanych oceli korozivzdornou
Platovani uhlikovych oceli korozivzdornou vrstvou. vrstvou.
Spojovani austenitickych oceli s feritickymi. Svafovani —
chromovanych oceli.
Oblast ziti Normy
ast pouziti .
WELCO A1690 je austeniticka slitina s obsahem EN 12072:G23122L
molybdenu, uréena pro spojovani a navary stejnorodych AWS A 5.9/ ER 309Mo
nebo rlznorodych Cr-Ni / Cr-Ni-Mo oceli. Svar netvori
trhliny. Svar(_)vy kov voijIéVé mvezi!«ystalic.ké a onové Mechanické vlastnosti, svaritelnost
korozi, korozi pod napétim v prostfedi s chloridy a kyselinou
sirovou. P¥i platovani nelegovanych oceli ma uz prvni o Vrubova
vrstva vlastnosti austenitické ocele Cr-Ni/ Cr-Ni-Mo18/ 12/ Mez kluzu Pve}(/:r?l? t Ta%:ost houzevnatost
2,5. WELCO A1690 je také mozno pouzit pro spojovani N/mm? 2 o +20°C
N ; ) ) L : N/mm %o
kombinaci nelegovanych oceli s korozivzdornymi Cr-Ni-Mo J
ocelemi. Svarovy kov je odolny do +1050°C. Doporu¢ena
pracovni teplota do +400°C. 400 600 31 110
Ocele svaritelné WELCO A1690 Shericke slozent T %
1.4401 1.4404 1.4408 1.4420 SHTIE 2P ASiTl SRR Lol (22]
1.4429 1.4435 1.4436 1.4437 c Mn Si Cr Ni Mo
1.4571 1.4573 1.4580 1.4581 0,03 1,8 0,4 24,0 13,0 2,6
1.4583 1.4712 1.4713 1.4724
1.4825 1.4826 1.4828 1.4837 Rozméry a baleni
1.4878 1.4919 1.4828 1.4878 i
Sklad.¢islo 2 mm kg / civka
Navod k pouziti 27169008 0,8 15,0
Misto svaru ocistéte. Sklon hofaku cca 10° od kolmice,
vzdalenost dyzy od zakladniho materialu 20 - 30 mm. 27169010 10 15,0
; 28169008 0,8 5,0
Ochranny plyndle CSN ENISO 14175
M13: Ar+0,5-3%0, 28169010 1,0 5,0
M12: Ar+2%CO,
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



AT 1612

Trubickovy drat pro svarovani
nizkolegovanych oceli bez
ochranného plynu.

" Kli¢ové viastnosti )

* WELCO AT1612 je urCen pro
svafovani bez ochranného plynu.

e WELCO AT1612 je snadno
ovladatelny ve vSech pozicich.

e WELCO AT1612 ma snadno
odstranitelnou strusku a nizky rozstrik
svarového kovu.

e WELCO AT1612 je pouzitelny i na rzi

Pousiti a necistotach.
Bagry, kotle, svarovani trubek, pfi rzi a ‘ L/gﬁ(l)_&oo :t\T1612 [a VysoKou favic
necistotach, stavebni stroje, zamecnické : . .. ,
konstrukce, svarovanivenku. ‘ WELQQ AT1612]evpou2|teIny na
materialech od tloustky 5 mm.
Oblast pouziti \_ - J
WELCO AT1612 je urCen pro svafovani
nelegovanych, nizkolegovanych a stfedné
legovanych oceli. Pouzitelny na rzi a necistotach Normy
- idealni pro opravarské prace venku, pfi AWS A5.20.79 : E71-T7+11
svafovani trubek, konstrukci, silnych plechi
apod.
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Svarovaci vlastnosti . »
. . , ) Mez Pevnost Vrubova Taznost
WEL _CO AT1612 se vyznacuje nizkym kluzu vtahu | houZevnatost A,
rozstfikem svarového kovu, vysokou tavici N/mm? N/mm? J /-20°C %
schopnosti a dobfe odstranitelnou struskou. Drat 430 520 80 23
umozfiuje svarovani ve vSech polohach.
Pozor : drat vyzaduje polarituDC-
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cc Si Mn
0,18 0,25 0,55
Rozméry a baleni
Sklad.cislo 2 mm kg / civka
28161212 1,2 15,0
28161216 1,6 15,0
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




AT1613

Trubickovy drat pro svarovani
nelegovanych oceli bez
ochranného plynu.

Klicové viastnosti

® WELCO AT1613 je urCen pro
svafovani bez ochranného plynu.

e WELCO AT1613 je snadno
ovladatelny ve vSech pozicich.

e WELCO AT1613 ma snadno
odstranitelnou strusku a nizky rozstrik
svaroveho kovu.

e WELCO AT1613 je pouzitelny i na rzi
a necistotach.

Pouziti . .

Zamecnické konstrukce, svarovani venku. - LB i eSO R
schopnost.

Oblast pouziti . _J

WELCO AT1613 je urCen pro svarovani

nelegovanych a nizkolegovanych oceli.

Pouzitelny na rzi a nedistotach - idealni pro Normy

opravarské prace venku, pfi svafovani trubek, AWS A 5.20: E71T-GS

konstrukci, plechl a pod.

Svarovaci vlastnosti Mechanické vlastnosti, svaritelnost

WELCO AT1613 se vyznacuje nizkym Mez Pevnost Vrubova TaZnost
rozstfikem svarového kovu, vysokou tavici kluzu v tahu houZevnatost A,
schopnosti a dobfe odstranitelnou struskou. Drat N/mm? N/mm? J /+20°C %
umozinuje svafovani ve vSech polohach. 480 580 128 27

- . Chemické slozeni svarového kovu (cca %
Svarovaci parametry ( )

C Si Mn
Pozor: drat vyzaduje polarituDC- 0,2 0,3 1,0
Proud Napéti Rychlost | Navarovaci
podavani vykon = -
A \'} m/min. kg/hod. Rozmeéry a baleni
Sklad.cislo 2 mm kg / civka
40-100 14-16 3,0-7,0 0,4-2,6 28161308 0.8 5.0
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



ATC1612

Trubickovy MAG drat pro
svarovani nizkolegovanych oceli.

Pouziti

Bagry, kotle, svafovani trubek, pfi rzi a
necCistotach, stavebni stroje, zamecnické
konstrukce, lodénice.

Oblast pouziti

WELCO AT1612 se vyznacCuje nizkym
rozstfikem svarového kovu, perfektni stabilitou
oblouku, pravarem a vzhledem svaru.Drat
umoznuje svafovani vysokym proudem
(sprchovy proces) a ma kratky pfenos oblouku ve
v8ech polohach.

Pracovni rozsah je identicky s draty obalenymi
médi. Nezanasi dyzu a nezpusobuje zastavovani
posuvu dratu - nejsou nutné chemické pripravky
pouzivané pfi svarovani s pomédénymidraty.

Ochranny plyndle CSNEN1SO 14175 :
M21 80%Ar+20% CO,
C1 CO,

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti )

* WELCO ATC1612 je vysokovykonny
trubi¢kovy drat s kovovou naplni.

e WELCO ATC1612 je snadno
ovladatelny i v pozicich.

o WELCO ATC1612 ma vySsi vrubovou
houzevnatost.

* WELCO ATC1612 je pouzitelny na rzi
a necistotach.

* WELCO ATC1612 je uzavieny a ma
vynikajici skladovatelnost.

o WELCO ATC1612 ma nizky rozstrik
svarového kovu.

/

Normy
EN758:T46 6 M 211 H5
AWS A 5.18 : E70C-6M H4

Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost Vrubova Taznost
kluzu v tahu houzevnatost A,
N/mm? N/mm? J /-60°C %
510 580 80 26
Chemické slozeni svarového kovu (cca %)
C Si Mn
0,03 0,6 1,35
Rozméry a baleni
Sklad.cislo 2 mm kg / civka
27161212 1,2 15,0
27161216 1,6 15,0
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



ATC1620

Trubickovy MAG drat pro svarovani
nizkolegovanych vysokopevnostnich
jemnozrnnych oceli.

Pouziti
Bagry, jefaby, mostarny, jemnozrnné ocele,
stavebni stroje, kamenolomy, zemédélské stroje.

Oblast pouziti

WELCO ATC1620 je specialni trubickovy drat s
extrémné vysokou pevnosti pro spojovani
nizkolegovanych jemnozrnnych oceli typu
Hardox 400 - 500, Weldox 420 - 700 a podobnych
oceli s pevnosti v tahu do 800 N/mm?®. Je také
pouzitelny jako elasticka mezivrstva v pfipadech,
kdy nelze pouzit austenitické Cr-Ni draty.
WELCO ATC1620 je snadno svafujici, ma
stabilni oblouk, dobfe zatéka, svar je bez vrubu.

Navod k pouziti

Misto svaru o istéte. Sklon hofaku cca 20°od
kolmice, vzdalenost dyzy od zakladniho
materialu 20 - 30 mm. Pro vytvoreni Sirokého
homogenniho navaru je doporu¢en rovhomeérny
pficné kyvavy pohyb horakem.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
M21 80%Ar+20% CO,
C1 CO,

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924

Klicové viastnosti )

* WELCO ATC1620 ma velmi vysokou
pevnost v tahu.

® WELCO ATC1620 odolava razim je
vhodny jako elasticka mezivrstva pro
tvrdonavary na uhlikovych ocelich.

® WELCO ATC1620 odolava razdm za
nizkych teplot.

e WELCO ATC1620 je zaropevny do
+300°C. Netvofi trhliny.

e WELCO ATC1620 je idealni trubickovy

drat pro svarovani oceli typu Hardox /

Weldox a ostatnich oceli s pevnosti

do 800 N/mm’.

- /
Normy
ENISO/T695Mn2NiCrMoB M 3 H5
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez kluzu P\?;’:r?jt Taipr\lost Vrub. houZz.
N/mm? 2 o J/-51°C
N/mm %
do 760 850 20 60
Chemické slozeni svarového kovu (cca %)
C Mn Si Cr Ni Mo
0,05 1,4 0,4 0,3 24 0,5
Rozméry a baleni
Sklad.cislo 2 mm kg / civka
27162012 1,2 15,0
27162016 1,6 15,0
28162012 1,2 5,0
28162016 1,6 5,0
EN ISO 9001

www.welco.cz




ATC1625

Trubickovy MAG drat pro
svarovani nizkolegovanych
jemnozrnnych oceli.

Pouziti

Bagry, jefaby, mostarny, jemnozrnné ocele,
ocelolitina, stavebni stroje, kamenolomy,
zemeédélské stroje.

Oblast pouziti
Konstrukénioceli: St. 50-St.60 DIN17100

Kotlové oceli: HIII-HIV DIN17155

Trubkové oceli: St.45.8-47.7-60.7
DIN1629,17172,17175

Ocelolitina: 15Mo 3 DIN 1681

GS45-GS60
1.5415do +500°C
GS22Mo4/1.5419

Navod k pouziti

Misto svaru o istéte. Sklon hofaku cca 20°od
kolmice, vzdalenost dyzy od zakladniho
materialu 20 - 30 mm. Pro vytvoreni Sirokého
homogenniho navaru je doporu¢en rovhomeérny
pficné kyvavy pohyb horakem.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
M21 80%Ar+20% CO,
C1 CO,

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti )

® WELCO ATC1625 ma velmi vysokou
pevnost v tahu.

® WELCO ATC1625 odolava razum za
nizkych teplot, vhodny jako elasticka
mezivrstva pro tvrdonavary na
uhlikovych ocelich.

e WELCO ATC1625 je Zarupevny
do +550°C.

* WELCO ATC1625 je vhodny pro
spojovani vysokopevnostnich
jemnozrnnych konstrukéni oceli.

e WELCO ATC1625 je pouzitelny pro
spojovani ocelolitiny.

. J/

Normy
EN758:T5051 NiMM 1HS
AWSAS5.28: E80G Ni1 H4

Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez kiuzu | Fownost | Taznost | Vb ry oy
N/mm? v ta u2 5 ouZ. HB
N/mm % J/-60°C
540 620 26 80 170 - 250
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Ni
0,03 1,3 0,6 0,9
Rozmeéry a baleni
Sklad.¢islo 9 mm kg / civka
27162512 1,2 15,0
27162516 1,6 15,0
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



ATC1630

Trubi€kovy Cr-Ni-Mn drat pro
spojovani a navary uhlikovych
a manganovych oceli.

Pouziti

Ozubena kola, bagry, stavebni stroje, drtiCe
Stérku, zuby bagrl, dulni stroje, silni¢ni stavebni
stroje.

Oblast pouziti

WELCO ATC1630 je zvlast vhodny ke spojeni
vysoce legované oceli s nizkolegovanou oceli
nebo nelegovanou oceli, k navariim na oceli s
vysokou pevnosti a tvrdé manganové oceli, je
houzevnaty a netvofi trhliny. Hlavni oblast pouziti
je pro stroje a pfisluSenstvi ve stavebnim
primyslu. Doporuéuje se pouzivat pro elastické
mezivrstvy pfitvrdonavarech namahanych razy.

Svarovaci vlastnosti

WELCO ATC1630 ma zaru€enou svaritelnost za
studena, je odolny proti korozi a teplotam az do
850°C.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
M21: 80% Ar +20%CO,

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

" Kli¢ové viastnosti R
® WELCO ATC1630 je trubiCkovy drat
s vynikajicimi svafovacimi vlastnostmi.
* WELCO ATC1630 ma vysokou
odolnost tlaku a razdm.
e WELCO ATC1630 je tfiskové
obrobitelny.
e WELCO ATC1630 je idealni jako
elasticka mezivrstva pro tvrdonavary.
e WELCO ATC1630 svaruje ve vSech
pozicich.
* WELCO ATC1630 ma velmi dobrou
\_ skladovatelnost. -

Normy
DIN 8555/ MF8-GF200
AWSA5.4/E307 T-2

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost | Taznost | Vrubova Tvrdost
kluzu v tahu A, houzevn. VHé) s
N/mm? N/mm? % J/I+20°C

460 650 45 az 140 | 250/450

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Ni Mo Cu

0,1 6,5 0,4 19,0 8,5 0,8 0,1

Rozméry a baleni

Sklad.cislo @ mm kg / civka
24163012 1,2 15,0
25163012 1,2 5,0
24163016 1,6 15,0
25163016 1,6 5,0
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



ATC1660

Trubickovy MAG drat pro spojovani
a navary vysokolegovanych a
nastrojovych oceli.

Pouziti

Ozubena kola, vacky, hridele, drazkové hridele,
hydraulické pistnice, paky, Cepy, zubové spojky,
pruzinova ocel, nastrojové ocele, zuslechténé
ocele.

Oblast pouziti

WELCO ATC1660 byl vyvinut pro vysoké
pozadavky pfi svafovani a navarovani. Netvofi
trhliny pfi spojovani tézce svafitelnych oceli jako
jsou manganové ocele, nastrojové, pruzinové a
zuslechténé ocele. Umoziiuje také heterogenni
spoje téchto oceli.

Svarovaci vlastnosti

WELCO ATC1660 je vysoce legovany drat pro
MAG svarovani v8ech svafitelnych a obtizné
svafitelnych oceli. Vynika jedine€nou kombinaci
vysoké pevnosti a taznosti. Zaru€uje perfektni
vysledky pfi svafovani vysokouhlikovych a
vysoce legovanych oceli.

Ma pfiznivy koeficient taznosti diky vysokému
podilu feritu (40-50 FN) a tvofi houzevnaté svary
bez trhlin.

Navod k pouziti
Misto svaru ocCistéte. Vysokouhlikové a masivni
materialy pfedehrejte na cca 250°C.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
M12: Ar+2%CO,

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti

® WELCO ATC1660 ma vysokou
pevnost v tahu.

* WELCO ATC1660 spojuje silné i tenké
materialy.

e WELCO ATC1660 netvofi trhliny.

e WELCO ATC1660 ma plné
obrobitelny svar.

e WELCO ATC1660 netvori zadné pory,
vruby ani zapaly.

e WELCO ATC1660 ma vysokou
odolnost korozi.

_J
Normy
ASME |IC SFA59 / E 312
Wr.Nr.: 1.4337

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pe;/nr? e Tainost ;]/rutg. Tvrdost

N/mm? v tahu s ouZ. HB
N/mm % J/+20°C
640 810 25 50 220 /400

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Ni Mo Cu Fe

0,1 18 | 04 | 300| 93 | 01 0,1 | Zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.cislo @ mm kg / civka
31166012 1,2 15,0
31166016 1,6 15,0
32166012 1,2 5,0
32166016 1,6 5,0
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



ATC1686

Trubi€kovy MAG drat pro
nerezové a kyselinovzdorné
Cr-Ni-Mo ocele.

" Kli¢ové viastnosti )
* WELCO ATC1686 ma vysokou tavici
rychlost.
e WELCO ATC1686 ma vysokou
vytéznost.
e WELCO ATC1686 je idealni pro
svarovani v pozicich.
* WELCO ATC1686 odolava viem
druhim koroze.
gt e WELCO ATC1686 je vhodny pro
\Ijgr?tznl;/l strojni dily a sougasti v chemickém pracovni teploty do +350°C.
prumyslu. Svarovanitrubek v petrochemickém a ‘ WE;_C(’JnArr'I]'Cﬂ;‘]B(:nr.eil’;r)T;’ot)rI§nr:|y Ise
potravinarském primysilu, jatka, pivovary. \_ svarovanim v chemickem prumysiu.
Ocele svaritelné WELCO ATC1686 .
ormy
1.4401 1.4404 1.4408 1.4435 DIN 8556 - X2CrNiMo 19 12
1.4436 1.4571 1.4573 1.4583 AWS A5.22/ER 316 L Si
1.4449 1.4581
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Navod k pouziti 5 Ta3 Vrubova
Misto svaru odistéte. Svafovani je mozné se Mez kluzu Ve}[’:r?jt aTOSt houZevnatost
standardnim zdrojem s polaritou DC +. N/mm’ N/mm? o -169/+20°C
Neni tfeba pulz. Preferovana technika tazenim J
s pracovnim uhlem pfiblizné 80°. 420 610 35 50/130
Ar + 18 - 25% CO, jako ochranny plyn nabizi
nejlepSi svafitelnost. L - o
Lze také pouzit 100% CO,, ale napéti by se Chemicke sloZeni svaroveho kovu (%)
mélo zvysit o 2 V. Vhodny pritok plynu c Mn Si Cr Ni Mo
pro svarovani venku je 18 - 25|/ min. Vstup 0,03 1,8 0,9 18,5 12,0 2,6
tepla by nemél prekrocit 2,0 kdJ / mm, interpass
teplota omezena na max. 150°C, = - F—
vylet dratu 15 - 20 mm. ozmery a balen
. Sklad.cislo 2 mm kg / civka
Ochranny plyndile CSNENISO 14175 1 42
M21: Ar+18-25%CO, 30168609 09 ’
C1:100% CO, 29168612 1,2 15,0
29168616 1,6 15,0
30168612 1,2 50
30168616 1,6 5,0
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



T1612

TIG drat pro svarovani
nizkolegovanych oceli.

Klicové viastnosti

® WELCO T1612 eliminuje nebezpeci
trhlin ve svaru.

e WELCO T1612 ma vySSi vrubovou
houzevnatost.

o WELCO T1612 je pouzitelny do
+400°C

* WELCO T1612 ma vynikajici
skladovatelnost.

® WELCO T1612 Ize pouziti pro
svafovani plamenem.

7

Pouziti
Bagry, kotle, svarfovani trubek, stavebni stroje,
zamecnické konstrukce.

Oblast pouziti Normy

WELCO T1612 je uréen pro svafovani DIN 1668 : W2 Si
nelegovanych, nizkolegovanych a stfedné AWS A5.18 : ER 70S-3
legovanych oceli. Idedlni pro opravarské prace
pfi svarfovani trubek, konstrukci, plechu, karoserii
apod.

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost Vrubova Taznost

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175 Kluzu | v tahu houzevnatost A
11 Ar 99’99% N/mm N/mm J /[+20°C / -50°C %

430 500 160 80 30

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Si Mn
0,08 0,6 1,1

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo 2 mm | mm kg / bal.
22161216 1,6 1000 5,0
22161220 2,0 1000 5,0
22161224 24 1000 5,0
22161232 3,2 1000 5,0

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



T1615

TIG drat pro svarovani
nizkolegovanych zuslechtitelnych
Cr-Mo oceli.

Pouziti

Trubky, ramy jizdnich kol a motocyklu, minibike,
buginy, ochranné ramy pro autosport, trupy
ultralehkych letadel.

Ocele svaritelné WELCO T1615
1.7218 25CrMo4 1.7335 13CrMo4-5
1.7262 15CrMo5 1.7218 GS25CrMo4
1.7321 20CrMo4 1.7354 GS22CrMo4

Svarovaci vlastnosti
WELCO T1615 se vyznacCuje perfektnim
privarem a vzhledem svaru.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
11 Ar99.99%

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

- = . N
Klicoveé viastnosti
® WELCO T1615 ma velmi vysokou
pevnost v tahu.
* WELCO T1615 je pro pracovni teploty
do +570°C.
e WELCO T1615 je idealni pro
vysokopevnostni Cr-Mo ocele.
* WELCO T1615 pracuje s minimalnim
nebo vibec zadnym predehrevem.
S
Normy
EN 12070 : 1999 / G CrMo 1(Si)
AWS A5.28 : ER 80 S-G
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost KV Tvrdost Taznost
kluzu v tahu -40°C HB A,
N/mm? N/mm? J %
480 700 80 170-250 20
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Si Mn Cr Mo
0,06 0,6 1,0 1,1 0,5
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo g mm délka mm kg / bal
22161516 1,6 1000 10,0
22161520 2,0 1000 10,0
22161524 2,4 1000 10,0
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



T1625

TIG drat s vysokou pevnosti, pro
svarovani nizkolegovanych
jemnozrnnych oceli.

Pouziti

Bagry, jefaby, mostarny, jemnozrnné ocele,
ocelolitina, stavebni stroje, kamenolomy,
zemeédélské stroje.

Oblast pouziti

Konstrukéniocele: St.50-St. 70DIN 17100
Trubkové ocele: StE51-StEGO
Jemnozrnnéocele: N-A-XTRA 55-70

Ochranny plyn dle €SN EN ISO 14175
11 Ar99,99%

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti )

® WELCO T1625 ma velmi vysokou
pevnost v tahu.

® WELCO T1625 odolava razim za
nizkych teplot, vhodny jako elasticka
mezivrstva pro tvrdonavary na
uhlikovych ocelich.

e WELCO T1625 je Zarupevny
do 650°C.

® WELCO T1625 je vhodny pro
spojovani vysokopevnostnich
jemnozrnnych konstrukéni oceli.

e WELCO T1625 je pouzitelny pro
spojovani ocelolitiny.

. J/

Normy
AWSA5.28/ ER 100 S-G

Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez kiuzu | Fownost | Taznost | Vb ry oy
N/mm? v ta u2 5 ouZ. HB
N/mm % J/-60°C
900 910 15 90 170 - 250
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Mo Ni
0,1 1,8 0,6 0,5 0,5 21
Rozmeéry a baleni
Sklad.¢islo g mm délka mm kg / bal
22162516 1,6 1000 10,0
22162520 2,0 1000 10,0
22162524 24 1000 10,0
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



T1630

TIG drat pro spojovani a navary
vysoce legovanych
Cr-Ni-Mn oceli.

Pouziti

Ozubena kola, bagry, stavebni stroje, drtiCe
Stérku, zuby bagrl, dulni stroje, silni¢ni stavebni
stroje.

Oblast pouziti

WELCO T1630 je zvlast vhodny ke spojeni
vysoce legované oceli s nizkolegovanou oceli
nebo nelegovanou oceli, k navardm na oceli s
vysokou pevnosti a tvrdé manganové oceli, je
houzevnaty a netvofi trhliny. Pro svarfovani
uhlikovych oceli s obsahem uhliku do 0,6 %,
svarfovani prechodové vrstvy mezi nelegovanymi
a legovanymi ocelemi. Doporucuje se pouzivat
pro elastické mezivrstvy pfi tvrdonavarech
namahanych razy a jako navarovy kov odolny
vrypim a napéti. Hlavni oblast pouziti je pro
stroje a pfislusenstvi ve stavebnim primyslu.

Svarovaci vlastnosti

WELCO T1630 ma zarucenou svaritelnost za
studena, je odolny proti korozi a teplotam az do
850°C.

Ochranny plyn dle €SN EN ISO 14175
I1: Ar99,99%

" Kli¢ové viastnosti )
® WELCO T1630 ma vysokou pevnost
v tahu, vysokou taznost, netvofi trhliny
® aje korozivzdorny.
WELCO T1630 spojuje vysoce

* |legované a nelegované oceli.

e WELCO T1630 je idealni jako
elasticka mezivrstva pro tvrdonavary.

e WELCO T1630 ma vysokou teplotni
odolnost do +850°C.

e WELCO T1630 je idealni TIG drat pro
spojovani tézce svafitelnych oceli,
zvlasté tvrdych manganovych oceli.

&
Normy
ENISO3581-A/E18 8MnR 12
AWSAS5.4/E307-16
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
< Tvrdost
Mez kluzu Pevnost | TaZnost Vrutz. navareni /
N/mm? v tahu A, houz. zpevnani
N/mm? % J/+20°C HB
475 685 45 85 |200/450
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Si Mn Cr Ni Fe
0,2 1,2 7,5 20,0 10,0 | Zbytek
Rozméry a baleni
Sklad. ¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
28163010 1,0 1000 50 850
28163016 1,6 1000 5,0 335
EN ISO 9001

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti

Ozubena kola, vacky, hridele, drazkové hridele,
hydraulické pistnice, paky, Cepy, zubové spojky,
pruzinova ocel, nastrojové ocele, zuslechténé
ocele.

Oblast pouziti

WELCO T1660 byl vyvinut pro vysoké
pozadavky pfi svafovani a navarovani. Netvofi
trhliny pfi spojovani tézce svafitelnych oceli jako
jsou manganové ocele, nastrojové, pruzinové a
zuslechténé ocele. Umoziiuje také heterogenni
spoje téchto oceli.

Svarovaci vlastnosti

WELCO T1660 je vysoce legovany drat pro TIG
svafovani vSech svaritelnych a obtizné
svafitelnych oceli. Vynika jedine€nou kombinaci
vysoké pevnosti a taznosti. Zaru€uje perfektni
vysledky pfi svafovani vysokouhlikovych a
vysoce legovanych oceli.

Ma pfiznivy koeficient taznosti diky vysokém
podilu feritu (40-50 FN) a tvofi houzevnaté svary
bez trhlin.

Navod k pouziti
Misto svaru ocCistéte. Vysokouhlikové a masivni
materialy pfedehrejte na cca 250°C.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
[1: Ar99,99%

171660

Specialni TIG drat s vysokou
pevnosti pro spojovani a navary
vSech svaritelnych oceli.

" Kliéové viastnosti i
® WELCO T1660 ma vysokou pevnost
v tahu.
® WELCO T1660 spojuje silné i tenké
materialy.
e WELCO T1660 netvofi trhliny.
e WELCO T1660 ma pIné obrobitelny
svar.
e WELCO T1660 netvori Zzadné pory,
vruby ani zapaly.
e WELCO T1660 ma vysokou odolnost
korozi.
/
Normy
DINENISO 14343-A/G/W 299
AWSA5.9/~ER 312
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Kluzu Pevnost | Taznost Vrutv). Tvrdost
N2 \% tahu2 A, houz. HB
N/mm % J/+20°C
640 810 25 50 220/400
Chemické slozeni svarového kovu max. (%)
C Mn Si Cr Ni Fe
0,12 25 0,4 32,0 12,0 Zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.éislo 2 mm délka mm kg / bal cca ks / bal
25166010 1,0 1000 5,0 850
25166016 1,6 1000 5,0 335
25166020 2,0 1000 50 215
25166024 2,4 1000 50 142
25166032 3,2 1000 50 85
25166040 4.0 1000 50 52
EN ISO 9001

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



171668

TIG drat pro nestabilizované
nerezoveé Cr-Ni ocele s nizkym
obsahem uhliku.

a Klicové viastnosti

® WELCO T1668 je vhodny pro
spojovani a navary nizkouhlikovych
nestabilizovanych Cr-Ni oceli.

e WELCO T1668 je pro pracovni teploty
do +350°C.

e WELCO T1668 je tazny za studena
do -196°C.

e WELCO T1668 odolava vSem druhim

Pouziti TP

Ventily, strojni dily a soudasti v chemickém ° WE;'Cans?]s:ﬁ.'i?ﬂmﬁr; |
primyslu. Svarovani trubek v petrochemickém a svarovani v chemickem prumysiu.

potravinarském primysilu, jatka, pivovary. _J/
Ocele svafitelné WELCO T1668 Normy
EN ISO 14343-A: W 19 9 L Si
1.4300 1.4543 1.4371 1.4311 .
AWS A5.9: ER 308 L Si
1.4306 1.4301 1.4550 1.4541
14312 1.4308 1.4303 1.4552 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
. Mez kiuzu Pevnost Taznost Vrubova
Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175 N/mm? v tahu A, houzevnatost
11: Ar99,99% N/mm’ % J (+20°C
320 550 35 75
Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
C Mn Si Cr Ni Fe
0,02 1,7 0,9 20,0 10,0 zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.éislo Z mm délka mm kg / bal cca ks / bal
26166810 1,0 1000 5,0 840
26166816 1,6 1000 5,0 310
26166824 2,4 1000 5,0 150
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



T1678

TIG drat pro nerezové
austenitické Cr-Ni-Mo ocele
s nizkym obsahem uhliku.

a Klicové viastnosti

® WELCO T1678 je vhodny pro
spojovani a navary nizkouhlikovych
austenitickych Cr-Ni-Mo oceli.

e WELCO T1678 je pro pracovni teploty
do +400°C.

e WELCO T1678 je tazny za studena
do -196°C.

e WELCO T1678 odolava vSem druhim
koroze.

e WELCO T1678 je idealni pro
svafovani v chemickém primysilu.

Pouziti
Ventily, strojni dily a souc€asti v chemickém
primyslu. Svarovani trubek v petrochemickém a

potravinarském primysilu, jatka, pivovary. _J/
Ocele svaritelné WELCO T1678 Normy
EN 12072: S 19123 Nb
1.4571 1.4581 1.4404 1.4435
AWSA59:ER318L
1.4573 1.4583 1.4408 1.4436
1.4580 1.4401 1.4420 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
. Mez kiuzu Pevnost Taznost Vrubova
Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175 N/mm? v tahu A, houzevnatost
11: Ar99,99% N/mm’ % J (+20°C
370-400 550-620 32-35 60
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Ni Mo
0,03 1,2 0,8 19,0 12,0 2,5
Rozméry a baleni
Sklad.éislo g mm délkamm kg/ bal ks / bal
26167810 1,0 1000 5,0 840
26167816 1,6 1000 5,0 300
26167824 2,4 1000 5,0 160
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



T1681

TIG svarovaci drat pro extrémni
teploty od -200°C do +1200°C.

" Kliéové viastnosti R
® WELCO T1681 je urCeny pro
spojovani a navary zaruvzdornych
a zaropevnych oceli.
e WELCO T1681 je pouzitelny i pro
ostatni korozivzdorné Cr-Ni ocele.
e WELCO T1681 je pIné austeniticky
a odolava oxidaci pfi pracovnich
teplotach do +1200°C .
Pousiti e WELCO T1681 ma jednoduché pouziti
Ventily, petrochemicky pramysl, pece, potrubi, na austenitickych i feritickych ocelich.
potravinafsky pramysl, chemicky primysl, jatka, 7
pivovary, papirensky prumysi.
Oblast pouziti Normy
WELCO T1681 je vhodny pro spojovani a navary DIN 8556 : SG X12CrNi25 20
zaruvzdornych a zaropevnych 25/20 Cr -Ni oceli AWSAS5.9:ER310
s pracovni teplotou do +1200°C. Odolava S E—
tekutému dusiku. Je pouzitelny na feriticko- S UM ) Sl
perlitickych Cr, Cr-Si a Cr-Al ocelich a také na Bevies | TErnes: Ve e
zaruvzdorné oceloliting. Hlavni vyuziti je pfi Mm‘:'muzzu v tahu A, J TVLdgst
vyrobé a opravach peci, potrubi a armatur. DalSi N/mm? % -20°/+20°C
specialni moznosti je pouziti pro spojovani
feritickych oceli s austenitickymi ocelemi. 380 580 38 100160 190
Navod k pouziti Chemické slozeni svarového kovu (%)
Misto svaru dikladné oCistéte. Pfipadné stavajici C Mn Si C N Mo Cu Fe

trhliny odstrante do kofene. Velké soucasti je
vhodné predehrat na +300°C az +500°C.

Po svarovani nechejte sou¢ast pomalu chladnout
vV pecinebo v zabalu.

012 | 18 | 0,5 | 26,0 | 21,0 | 0,3 | 0,3 |Zbytek

Rozméry a baleni
Sklad. ¢islo @ mm délka mm kg/bal ccaks/bal

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
11: Ar99,99% 25168110 1,0 1000 5,0 840
25168116 1,6 1000 5,0 300
25168120 2,0 1000 5,0 215
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



T1681L

TIG svarovaci drat pro extrémni
teploty od -200°C do +1200°C.

Pouziti

Ventily, petrochemicky prumysl, pece, potrubi,
potravinarsky primysl, chemicky pramysl, jatka,
pivovary, papirensky prumysi.

Oblast pouziti

WELCO T1681L je vhodny pro spojovani a
navary zaruvzdornych a zaropevnych 25/20 Cr -
Ni oceli s pracovni teplotou do +1200°C. Odolava
tekutému dusiku. Je pouzitelny na feriticko-
perlitickych Cr, Cr-Si a Cr-Al ocelich a také na
zaruvzdorné ocelolitiné. Hlavni vyuziti je pfi
vyrobé a opravach peci, potrubi a armatur. DalSi
specialni moznosti je pouziti pro spojovani
feritickych oceli s austenitickymi ocelemi.

Navod k pouziti

Misto svaru dukladné odistéte. Pfipadné stavajici
trhliny odstrante do kofene. Velké soucasti je
vhodné predehrat na +300°C az +500°C.

Po svarovani nechejte sou¢ast pomalu chladnout
vV pecinebo v zabalu.

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
11: Ar99,99%

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

4 Klicové viastnosti

® WELCO T1681L je urCeny pro
spojovani a navary zaruvzdornych
a zaropevnych oceli.

e WELCO T1681L je pouzitelny i pro
ostatni korozivzdorné Cr-Ni ocele.

e WELCO T1681L je plné austeniticky
a odolava oxidaci pfi pracovnich
teplotach do +1200°C .

e WELCO T1681L ma jednoduché
pouziti na austenitickych i feritickych

\_ ocelich. -

Normy
DIN 8556 : SG X12CrNi25 20
AWSAS5.9:ER310L

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Kluzu Pevnr?st Taznost Vrubova houz. Tvrdost
N2 v ta u2 A, J HB
N/mm % -20°/+20°C
380 590 37 100/160 190

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Ni Mo Cu Fe

002 18 | 0,2 | 240|210 | 0,2 | 0,1 |Zbytek

Rozméry a baleni

Sklad. ¢islo @ mm délka mm kg/bal ks/bal
26168120 2,0 1000 5,0 215
26168124 2,4 1000 5,0 142
26168132 3,2 1000 5,0 85

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



T1686

TIG drat pro nerezové a
kyselinovzdorné Cr-Ni-Mo ocele.

a Klicové viastnosti )
® WELCO T1686 ma vysokou tavici
rychlost.
e WELCO T1686 tvori hladky povrch
svaru.
e WELCO T1686 je pouzitelny i pro
chromové ocele.
o WELCO T1686 odolava vSem druhim
koroze.
Pousiti e WELCO T1686 je vhodny pro pracovni
; VR P L teploty do +350°C.
Ventily, strojni dily a souc€asti v chemickém v s ,
prumyslu. Svarovanitrubek v petrochemickém a ° WE;.C(’Jn:Ir';686hrer?‘|. pl:(’)rti:er:\}/n?e |
potravinarském primysilu, jatka, pivovary. \_ svarovanim v chemickem prumysiu.
Ocele svafitelné WELCO T1686 Normy
EN ISO 14343-A: G/W 19 12 3 LSi
1:222 1:22 1;2:2 :;2;7) AWS/ASME SFA 5.9/ ER 316 L Si
17 352 17 353 42 2931 42 2942 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
. Vrubova
> Mez kluzu Pevnost Taznost houzevnatost
Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175 N/mm? v tahu A; -169/+20°C
11: Ar99,99% N/mm % J
420 610 35 50/130

Chemické slozeni svarového kovu (cca %)
C Mn Si Cr Ni Mo
0,03 11,0-2,5/0,65-1,2/18-20,011-14,0{2,5-3,0

Rozméry a baleni

Sklad.éislo gmm délkamm kg/bal ccaks/bal
25168608 0,8 1000 5,0 1350
25168610 1,0 1000 5,0 1050
25168616 1,6 1000 5,0 300
25168620 2,0 1000 5,0 215
25168624 2,4 1000 5,0 160
25168632 3,2 1000 5,0 140
25168640 4,0 1000 5,0 50
25168650 5,0 1000 5,0 35
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



T1687

TIG drat stabilizovany niobem
pro korozi a kyselinovzdorné
Cr-Ni ocele.

- = - N
Klicoveé viastnosti
® WELCO T1687 je vhodny pro
spojovani a navary vSech
stabilizovanych Cr-Ni oceli.
°* WELCO T1687 je pouzitelny pfi
pracovnich teplotach do +400°C.
* WELCO T1687 ma jednoduché
pouziti ve vSech pozicich.
e WELCO T1687 tvori dobfe lestitelny
ier svar.
Pouziti. - SR _
Ventily, strojni dily a soucasti v chemickém
primyslu. Svarovani trubek v petrochemickém a
potravinarském prumyslu, jatka, pivovary. Normy
Oblast pouziti DIN 8556 : SG X5CrNiNb 19 9
WELCO T1687 je zvlasté vhodny pro spojovani a AWSAS.9/ER 347
navary niobem stabilizovanych korozivzdornych — —
a kyselinovzdornych 18/8 Cr-Ni oceli s nizkym el el EE R ) S e
obsahem uhliku. . Vrubova
: T . : . P t T t 5
Svar je dobfe lestitelny a odolny mezikrystalické Mez kluzu Ve;/:rf)f aZ:sos houZevnatost
korozi. Pracovni teplota do +400°C. i N/mm? % '23 ©
Ocele svaritelné WELCO T1687 450 660 40 100
1.4541 1.4550 1.4552 1.4306
1 4301 14303 14308 14310 Chemické slozeni svarového kovu (%)
1.4312 1.4319 e L £l i b L
0,04 1,5 0,4 19,5 9,7 0,6
Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
11: Ar99,99% Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks / bal
25168710 1,0 1000 5,0 1050
25168716 1,6 1000 5,0 300
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Ventily, strojni dily a souc€asti v chemickém
primyslu. Svarovani trubek v petrochemickém a
potravinarském primysilu, jatka, pivovary.

Oblast pouziti

WELCO T1687Si je zvlasté vhodny pro
spojovani a navary niobem stabilizovanych
korozivzdornych a kyselinovzdornych 18/8 Cr-Ni
oceli s nizkym obsahem uhliku.

Svar je dobre lestitelny a odolny mezikrystalické
korozi. Pracovni teplota do +400°C.

Ocele svaritelIné WELCO T1687Si

1.4541 1.4550 1.4552 1.4306
1.4301 1.4303 1.4308 1.4310
1.4312 1.4319

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
11: Ar99,99%

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

T1687 Si

TIG drat stabilizovany niobem
pro korozi a kyselinovzdorné
Cr-Ni ocele. ZvySeny obsah Si.

o . . N
Klicové viastnosti
® WELCO T1687Si je vhodny pro
spojovani a navary vSech
stabilizovanych Cr-Ni oceli.
°* WELCO T1687Si je pouzitelny pfi
pracovnich teplotach do +400°C.
* WELCO T1687Si ma jednoduché
pouziti ve vSech pozicich.
e WELCO T1687Si tvofi dobre lestitelny
svar.
S
Normy
ISO 14343-A/ W19 9 NbSi
AWS A5.9/ER 347Si
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
. Vrubova
Mez kluzu FEres UeEnesl houzevnatost
N/mm” v tahu As 2190°C
N/mm? % )
400 650 35 45
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Ni Nb
0,05 1,4 0,7 19,5 9,8 0,5
Rozméry a baleni
Sklad.éislo g mm délkamm kg/ bal ks / bal
26168710 1,0 1000 5,0 1050
26168716 1,6 1000 5,0 300
26168720 2,0 1000 5,0 215
26168724 2,4 1000 5,0 160
26168732 3,2 1000 5,0 140
26168740 4,0 1000 5,0 50
26168750 50 1000 5,0 35
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



T1689

TIG drat pro zaruvzdorné Cr-Ni
ocele s nizkym obsahem uhliku.

Pouziti

Ventily, strojni dily a souc€asti v chemickém
primyslu. Svarovani trubek v petrochemickém a
potravinarském primysilu, jatka, pivovary.

Oblast pouziti

WELCO T1689 je urCen pro navary a spojovani
rdznorodych nizkouhlikovych zaruvzdornych
Cr-Ni oceli. Odolava mezikrystalické korozi a je
pouzitelny pfi pracovnich teplotach do +1050°C.

Ocele svaritelné WELCO T1689
1.4541 1.4550 1.4710 1.4712
1.4727 1.4729 1.4740 1.4742
1.4780 1.4825 1.4828 1.4878

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
11: Ar99,99%

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti

® WELCO T1689 je vhodny pro
spojovani a navary vSech
zaruvzdornych Cr-Ni oceli.

°® WELCO T1689 je pouzitelny pfi
pracovnich teplotach do +1050°C.

* WELCO T1689 odolava vSem druhum
koroze.

e WELCO T1689 ieSi problémy se
svarovanim v chemickém pramysilu.

_
Normy
EN 12072: G 2312 L
AWS A5.9/ER 309L
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
. Vrubova
Mez kluzu Pve}(/:r?jt Ta%:ost houzevnatost
2 5 [
N/mm N/mm? o +20/360 C
440 640 41 160/130

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Ni Fe

0,03 1,8 0,4 24,0 13,0 zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.éislo g mm délkamm kg/ bal ks / bal
26168916 1,6 1000 5,0 300
26168924 2,4 1000 5,0 160
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



T1690

TIG svarovaci drat pro vSechny
austenitické a feritické ocele.

- = . N
Klicoveé viastnosti

® WELCO T1690 ma excelentni
odolnost korozi a vysokym teplotam

e WELCO T1690 ma vysokou taznost.

°® WELCO T1690 je pouzitelny pfi
pracovnich teplotach do +350°C.

* WELCO T1690 je idealni pro platovani
nelegovanych oceli korozivzdornou
vrstvou.

Pouziti \_ -
Platovani uhlikovych oceli korozivzdornou vrstvou.
Spojovani austenitickych oceli s feritickymi. Svafovani
chromovanych oceli.
Oblast ziti Normy

ast pouziti .
WELCO T1690 je austeniticka slitina s obsahem Wr.Nr.: 1.4323
molybdenu, uréena pro spojovani a navary stejnorodych AWS A5.9/ER 309L
nebo rGznorodych Cr-Ni oceli. Svar netvofi trhliny. Pfi
platovani nelegovanych oceli ma uz prvni vrstva vlastnosti Mechanickeé vl : fitel
austenitické ocele Cr-Ni 18/12. WELCO T1690 je také echanicke vlastnosti, svariteinost
mozZno pouzit pro spojovani kombinaci nelegovanych oceli o Vrubova
s korozivzdornymi Cr-Ni ocelemi. Doporu¢ena pracovni Mez kluzu Pve;/:r?jt Ta%:ost houzevnatost
teplota do +350°C. N/mm? N/ % +20°C

J

Ocele svaritelné WELCO T1690 400 550 35 50

1.4710 1.4739 1.4740 1.4825

1.4878 1.4828

Chemické slozeni svarového kovu (%)
. C Mn Si Cr Ni
Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
1: Ar99,99% 0,02 0,9 0,9 23,0 13,0
Rozméry a baleni

Sklad.éislo g mm délkamm kg/ bal ks / bal

25169010 1,0 1000 5,0 830

25169016 1,6 1000 5,0 305

25169024 2,4 1000 5,0 140

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



TR 1668

TIG trubickovy drat pro
nestabilizované nerezové Cr-Ni
ocele s nizkym obsahem uhliku.

Pouziti

Ventily, strojni dily a souc€asti v chemickém
primyslu. Svarovani trubek v petrochemickém a
potravinarském primysilu, jatka, pivovary.

Ocele svaritelné WELCO TR1668
1.4300 1.4543 1.4371 1.4311
1.4306 1.4301 1.4550 1.4541
1.4312 1.4308 1.4303 1.4552

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
11: Ar99,99%

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

" Kliéové viastnosti R

® WELCO TR1668 je idealni pro
kofenové vrstvy - zadné oxidacni vady.

* WELCO TR1668 Setfi naklady na
plyny az o 75%.

o WELCO TR1668 Setfi Cas nutny pfi
praci s formovacim plynem az o 30%.

e WELCO TR1668 ma rovhomérny
privar ve v§ech polohach.

e WELCO TR1668 je pro spojovani
a navary nizkouhlikovych
nestabilizovanych Cr-Ni oceli.

\ 7

Normy
EN 12072:S199L
AWS AS5.9/ER 308 L

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pevnost Taznost Vrubova
N/mm? v tahu A, houzevnatost
N/mm’ % J /+20°C
320 550 35 70

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Ni Fe

0,03 1,6 0,4 19,0 10,0 zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.éislo Z mm délka mm kg / bal ks / bal
56166822 2,2 1000 1,0 41
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



TR 1686

TIG trubi¢kovy drat pro nerezové
a kyselinovzdorné Cr-Ni-Mo
ocele.

Pouziti

Ventily, strojni dily a souc€asti v chemickém
primyslu. Svarovani trubek v petrochemickém a
potravinarském primysilu, jatka, pivovary.

Ocele svaritelné WELCO TR1686
17 240 17 245 17 246 17 247
17 249 17 346 17 349 17 350
17 352 17 353 42 2931 42 2942

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
11: Ar99,99%

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

" Kliéové viastnosti )

® WELCO TR1686 je idealni pro
kofenové vrstvy - zadné oxidacni vady.

* WELCO TR1686 Setfi naklady na
plyny az o 75%.

o WELCO TR1686 Setfi Cas nutny pfi
praci s formovacim plynem az o 30%.

e WELCO TR1686 ma rovhomérny
privar ve v§ech polohach.

e WELCO TR1686 je pro spojovani
a navary nerezovych a
kyselinovzdornych Cr-Ni-Mo oceli.

. /

Normy
DIN 8556 : X2CrNiMo 19 12
AWS AS5.9/ER 316 L Si

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost Taznost Vrubova
Mez kluzu v tahu A houzevnatost
N/mm? 2 ~e -169/+20°C
N/mm %o J
420 610 35 50/130

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Ni Mo

0,03 1,8 0,9 18,5 12,0 2,6

Rozméry a baleni
Sklad.éislo g mm délkamm kg/ bal ks / bal

56168622 2,2 1000 1,0 41

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



TR 1689

TIG trubickovy drat pro
zaruvzdorné Cr-Ni ocele
s nizkym obsahem uhliku.

" Kli¢ové viastnosti )
® WELCO TR1689 je idealni pro
kofenové vrstvy - zadné oxidacni vady.
e WELCO TR1689 Setfi naklady na
plyny az o 75%.
o WELCO TR1689 Setfi Cas nutny pfi
praci s formovacim plynem az o 30%.
e WELCO TR1689 ma rovhomérny
privar ve v§ech polohach.
Pousiti e WELCO TR1689 je pro spojovani
Ventily, strojni dily a souc€asti v chemickém gér:az;%pr:%gﬁug”&?\gggi
primyslu. Svarovani trubek v petrochemickém a u y ) .
potravinarském primysilu, jatka, pivovary. \_ y
Oblast pouziti
WELCO TR1689 je urCen pro navary a spojovani
rdznorodych nizkouhlikovych zaruvzdornych Normy
Cr-Ni oceli. Odolava mezikrystalické korozi a je EN12072:G2312L
pouzitelny pfi pracovnich teplotach do +1050°C. AWS A5.9/ER 309L
Ocele svaritelné WELCO TR1689 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
1.4541 1.4550 1.4710 1.4712 L Vrubova
Pevnost Taznost -
Mez kluzu houZevnatost
1.4727 1.4729 1.4740 1.4742 N/mm? '\\/Utr?qrr# f\/s +20/-60°C
1.4780 1.4825 1.4828 1.4878 ° J
440 640 41 160/130

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
11: Ar99,99%

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Ni Fe

0,03 1,8 0,4 24,0 13,0 | zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.cislo @ mm délkamm kg/ bal ks / bal
56168922 2,2 1000 1,0 41
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1700

Vysokovykonna tvrdonavarova
elektroda s extrémni odolnosti
opotiebeni otérem pfri vysokych

Pouziti

DrtiCe Skvary a strusky, rosty, dopravni Sneky,
mleci zafizeni, lisy na brikety, uderové mlyny,
vrtaky do zeminy, doly, kamenolomy, cihelny,
betonarny.

Oblast pouziti

WELCO 1700 je specialni bazicka elektroda s
legujicimi prvky v obalu. Vytéznost 240%. Je
ur¢ena pro navary odolavajici extrémnimu
opotfebeni otérem a razy pfi pracovni teploté do
+ 600°C. Navar se provadi jako dvouvrstvy. Malé
trhliny, které se objevi pfi chladnuti nemaji vliv na
odolnost opotifebeni. WELCO 1700 je zvlasté
vhodna pro navarovani drticd Skvary v
aglomeracénich zafizenich. Pro vétsi vrstvy je
doporu€eno navafit prvni vrstvu a mezivrstvy
elektrodou WELCO 1630S.

Navod k pouziti

Elektrodu vedte kolmo s kratkym obloukem.
Nevytvarejte pfilis silnou vrstvu. PFi potfebé
silngjsi vrstvy pouzijte jako prvni vrstvu a
mezivrstvy WELCO 1630S.

Pouzivejte pouze suché elektrody.

PresuSeni: 250 - 350°C / 2 hod.

teplotach.

a4 Klicové viastnosti )

® WELCO 1700 je tvrdonavarova
elektroda na bazi Cr, Mo, Nb a W.
WELCO 1700 ma vysokou vytéznost.

e WELCO 1700 ma vysokou tvrdost.

® WELCO 1700 odolava vysokym
teplotam - tvrdost do 45 HRC
pfi + 600°C.

e WELCO 1700 tvofi velmi hladkeé,
dobre lestitelné povrchy s nizkym
koeficientem tfeni.

e WELCO 1700 ma stejnomérné tekouci
svarovy kov, ktery minimalizuje
nasledné opracovani.

® WELCO 1700 ma snadno
odstranitelnou strusku.

U _/

Normy
DIN8555/E10-UM-65-TZ.
EN 14700: E Fe 16-65-cgt

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Prvni vrstva Druha vrstva Pri + 600°C
HRC HRC HRC
58 - 60 63 - 66 40 - 45

Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
C Cr Mo \) w Nb Fe

6,0 25,0 7,0 1,2 2,2 7,0 |Zbytek

Nastaveni proudu (AC / DC+)

Rozméry a baleni

2 mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
2,5 90 -120 21170025 2,5 350 4,0 116
3,2 130 - 160 21170032 3,2 350 4,5 76
4,0 190 - 210 21170040 4,0 450 5,0 38

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



1701S =

Tvrdonavarova elektroda na
chrom-karbidové bazi, proti otéru
pri sttednim namahani razy.

Pouziti
Zuby a lIzice u bagru a nakladacli, stavebni stroje,
dopravni $neky, zemédeélskeé stroje, cihelny.

Oblast pouziti

WELCO 1701S je vyvinuta na chrom-karbidové bazi.
Je pouzitelna pfi opotfebeni otérem a tlakem pfi
stfednim namahani razy, napf. tézba uhli, zeminy,
Stérku, pisku a pod. Navarovani zubu a Izic bagrl a
nakladacu, stfihacich li§t a dopravnich S$neku v
cihelnach, zemédélskych stroji a strojnich dild s
pracovni teplotou do 200°C. WELCO 1701S je pfi
navafovani vice vrstev vhodné kombinovat s
elektrodou WELCO 1630S nebo WELCO 1702S jako
elastickou mezivrstvou pro Mn-oceli.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1701S se v porovnani s podobnymi typy
elektrod vyznacuje hlavné lepsi ovladatelnosti
svarové lazné. Prehledna svarova lazen umoznuje
dobrou stavbu svaru a neni nutné dalSi opracovani.
Plochy stejnomérny néavar. Struska je lehce
odstranitelna. Vytéznost: 175%.

Navod k pouziti

a4 Klicové viastnosti N

® WELCO 1701S ma velmi vysokou
vytéznost.

e WELCO 1701S tvofi hladké povrchy
S nizkym tfenim.

® WELCO 1701S tvofi velmi tvrdy
povrch uz pfi prvni vrstve.

® WELCO 1701S ma vysokou rychlost
taveni.

e WELCO 1701S ma stejnomérné
tekouci svarovy kov, ktery minimalizuje
nasledné opracovani.

e WELCO 1701S ma snadno
odstranitelnou strusku.

e WELCO 1701S ma pracovni teplotu
do 200°C.

e WELCO 1701S ma velmi dobrou
odolnost korozi.

\ J

Normy
DIN8555/E10-UM-65-G.

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Prvni vrstva Druha vrstva Treti vrstva
HRC HRC HRC
58 - 60 62 - 64 64 - 66

Chemické slozeni svarového kovu cca (%)

Strmé vedeni elektrody, kratky oblouk, nenanaset c Cr Mo Fe

silnou vrstvu. PouZivejte pouze suché elektrody. 4,2 32,0 3.0 Zbytek

Presuseni: 250-350°C /2 hod.

Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
g mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 90-120 21170125 2,5 350 4.0 130
3,2 130 - 160 21170132 3,2 350 4.5 84
4,0 150 - 200 21170140 4,0 350 4.6 60
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



17028 =

Tvrdonavarova elektroda proti
extrémnim razum a tlaku.

Pouziti
Zuby a lzice u bagru a nakladacu, narazniky,
podbijeCe, drtice kamene, kladiva, mlyny.

Oblast pouziti

WELCO 1702S je pouzitelna prfedevS§im na
nastroje z oceli, ocelolitiny a tvrdé manganové
oceli opotfebované vlivem razd, uderl a tlakd.
WELCO 1702S je vhodna pro spojovani a
navary austenitickych tvrdych Mn-oceli s 12-14%
Mn. Na nelegované a nizkolegované uhlikové
oceli a pfi vysokém namahani razy je vhodné
pouzit WELCO 1630S jako elastickou
mezivrstvu.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1702S umoziiuje snadné svarovani a
ma snadno odstranitelnou strusku.

Vytéznost: 120%.

Navod k pouziti

Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody, na vSech
Mn-ocelich nizSi nastaveni proudu. Eventualni
ochlazeni navard vzduchem je mozné. Pfi dilech
citlivych na pnuti svar dobfe zatemujte.

4 Klicové viastnosti )

® WELCO 1702S je tvrdonavarova
elektroda proti extrémnim razim,
uderdm a tlaku.

e WELCO 1702S ma velmi vysokou
vytéznost.

e WELCO 1702S je urCena pro navary
a spojovani tvrdych Mn oceli.

e WELCO 1702S je snadno svafujici.
Ma velmi maly odstfik. Zadné zapaly.

e WELCO 1702S je plné austeniticka
elektroda na Mn-Ni-Cr bazi.

e WELCO 1702S ma stejnomérné
tekouci svarovy kov, ktery minimalizuje
nasledné opracovani.

e WELCO 1702S ma snadno
odstranitelnou strusku.

* WELCO 1702S je zpevnitelna

za studena.

Normy

DIN 8555/ E 7-UM-250-KP

AWS:FeMn-A EN14700/EFe9

Mechanické vlastnosti - tvrdost
Po navareni Po zpevnéni za studena
HB HRC
170 - 220 40 - 54

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Si Mn Cr Mo Ni Fe

Pouzivejte pouze suché elektrody.
TR o 08 | 015 | 140 | 45 | 0,35 | 3,3 |Zbytek
Ptesuseni: 250 - 350°C /2 hod. yie
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
32 80 - 140 21170232 3,2 450 5,0 106
4,0 100 - 180 21170240 4,0 450 5,0 70
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Kladky, jefabova kola, kolejnice, vodici listy,
brzdové bubny, pojezdova kola, bubny a kladky
navijakl, podavaci valce atd.

Oblast pouziti

WELCO 1703 je vhodna pfedevSim pro navary
strojnich soucasti z nizkolegovanych oceli,
odolavajicim tlaku a raziim kovu o kov.

Svarovaci vilastnosti

WELCO 1703 umoznuje snadné svafovani a ma
snadno odstranitelnou strusku.

Vytéznost: 120%.

Navod k pouziti

Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody.
Pouzivejte pouze suché elektrody.
Pfesuseni: 300 - 320°C / 2 hod.

—_—

i

Bazicka elektroda pro navary
odolné tlaku a razam.

1703

a Klicové viastnosti

®* WELCO 1703 je bazicka elektroda
pro navary odolné tlaku a razam.

* WELCO 1703 ma velmi vysokou

vytéznost.

WELCO 1703 je snadno svarujici.

WELCO 1703 ma velmi maly odstfik.

WELCO 1703 netvofi zadné zapaly.

WELCO 1703 ma lehce odstranitelnou

strusku.

® WELCO 1703 je urCena pro opravy
opotfebeni tlakem a razy kovu o kov.

& S

Normy
DIN 8555/E1-UM-300-P
EN14700/EFe1

Mechanickeé vlastnosti - tvrdost

Po navareni HB

300

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Cr Fe

0,1 1,5 3,0

zbytek

Nastaveni proudu (AC / DC+)

Rozméry a baleni

g mm Proud A Sklad.€islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 60 - 90 21170325 2,5 350 5,0 225
3,2 95 - 150 21170332 3,2 350 5,0 135
4,0 140 - 190 21170340 4,0 450 6,0 83
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



x

Pouziti
Vodici kola, soucasti bagri, Sneky, kolejnice, oka
atd.

Oblast pouziti

WELCO 1704 je vhodna pfedevSim pro navary
strojnich soucasti z nizkolegovanych oceli,
odolavajicim razdm kovu o kov.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1704 umozriuje snadné svafovani a ma
snadno odstranitelnou strusku.

Vytéznost: 120%.

Navod k pouziti

Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody.
Pouzivejte pouze suché elektrody.
Presuseni: 300 - 320°C / 2 hod.

—_—

i

Bazicka elektroda pro navary
odolné razim.

1704

a Klicové viastnosti

* WELCO 1704 je bazicka elektroda
pro navary odolné razum.

* WELCO 1704 ma velmi vysokou
vytéznost.

e WELCO 1704 je snadno svarujici.
WELCO 1704 ma velmi maly odstfik.

* WELCO 1704 netvofi zadné zapaly.

e WELCO 1704 ma lehce odstranitelnou
strusku.

e WELCO 1704 je urCena pro opravy
opotfebeni razy kovu o kov.

\ 7

Normy
DIN 8555/E1-UM-400-P
EN14700/EFe1.

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Po navareni HB

375

Slozeni svarového kovu cca (%)
C Mn Cr Fe

0,15 1,0 3,5

zbytek

Nastaveni proudu (AC / DC+)

Rozméry a baleni

g mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ccaks/bal
2,5 80-110 21170425 2,5 350 5,0 220
3,2 100 - 140 21170432 3,2 350 5,0 133
4,0 140 - 180 21170440 4,0 450 6,0 82
5,0 180 - 220 21170450 5,0 450 6,0 53

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti
Zemeédélské stroje, I1zice a zuby bagr, rypadla,
nakladace, stavebni stroje, drtiCe, silniCni stroje.

Oblast pouziti

WELCO 1707S je univerzalni tvrdonavarova
elektroda. Je pouzitelna na soucasti z oceli,
ocelolitiny a tvrdé manganové oceli opotfebené
vlivem sou¢asného namahanirazy a tlakem.

Svarovaci vilastnosti

WELCO 1707S je snadno svarujici elektroda s
dobre odstranitelnou struskou.

Vytéznost: 120%.

Navod k pouziti

Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody, pro tvrdé
Mn-oceli niZ8i nastaveni proudu. Eventualni
ochlazeni tlakovym vzduchem je mozné.

U soucasti citlivych na pnuti svar dobre
zatemujte. Pouzivejte jen suché elektrody.
Presuseni: 250 - 350°C / 2 hod.

a Klicové viastnosti

®* WELCO 1707S je univerzalni
tvrdonavarova elektroda proti razim,
tlaku a otéru.

e WELCO 1707S ma velmi vysokou
vytézZnost a rychlost navarovani.

e WELCO 1707S je snadno svarujici.
Ma velmi maly odstfik a netvofi zapaly.

e WELCO 1707S ma snadno
odstranitelnou strusku.

e WELCO 1707S je vhodna pro vSechny
ocele, ocelolitinu a tvrdé manganové
ocele.

/

Normy
DIN 8555/E6-UM 60-PS
En14700:EFe8

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Prvni navar Treti navar
HRC HRC
50 -60 60 - 63

Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
C Si Mn Cr Mo Fe
0,8 1,5 0,7 10,0 3,5 Zbytek

Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 65 - 110 21170725 | 2,5 350 4,0 182
3,2 80 - 140 21170732 3,2 350 4,6 125
4,0 100 - 180 21170740 | 4,0 450 4.4 79
5,0 160 - 250 21170750 5,0 450 5,0 45
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1708 =

Vysokovykonna elektroda s
vysokym obsahem uhliku pro
opakované opravy nastrojl.

Klicové viastnosti

WELCO 1708 ma vysokou vytéznost.
WELCO 1708 ma stabilni oblouk a
netvofi trhliny.

e WELCO 1708 je pouzitelna i jako
elasticka mezivrstva pro dalSi
pancéfovani.

e WELCO 1708 stabilizuje strukturu
uhliku v nastroji.

e WELCO 1708 svaruje bez poru.

e WELCO 1708 umozriuje svarovat
S nizkym proudem a omezuje tak
smichani se zakladnim materialem.

Oblast pouziti \_ p,
WELCO 1708 je vysokovykonna elektroda pro
opakované navary nastroju. Diky minimalnimu

Pouziti
Stfizné a fezné hrany, matrice, razniky,
ohranovaci lisy, valcové dopravniky.

smichani se zakladnim materialem vytvari uz v Normy

prvni vrstvé homogenni navar bez trhlin, DIN 8555/E3-UM-55-T
odolavajici otéru a razim. WELCO 1708 je

slitina umoznujici vytvaret stfizné hrany Mechanické vlastnosti, svafitelnost

platovanim nejen uhlikovych, chromovych a

h ! - o 1.vrstva | 2.vrstva | 3.vrstva | 1. vrstva po ochlazeni vzduchem
molybdenovych oceli, ale i ocelolitiny.

29-32HRC | 32-34HRC | 35-37HRC 56-58HRC

Navod k pouziti
WELCO 1708 ma vyborné svarovaci vlastnosti a Chemické slozeni svarového kovu (%)

umoznuje snadné svarovani. Dobfe zapaluje, ma c Cr Mo Vv
stabilni oblouk a stejnomeérné teCeni svarového
kovu bez rozstfiku. Struska je snadno 0.25 3.5 1.0 0.2
odstranitelna.Navar ma hladky jemné Supinaty
povrch. WELCO 1708 umozriuje pracovat s Rozméry a baleni
velmi nizkym svafovacim proudem.

Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal

Nastaveni proudu (AC / DC+) 21170820 2,0 300 4.0 335
& mm Proud A 21170825 2,5 350 4,0 178

2,0 30-65

2,5 50 - 80
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti

Stfizné a fezné hrany, sekacCe, dérovace,
stfizniky, matrice, velké vrtaky, odkorfiovace,
tvareci nastroje, nastroje stfihajici za tepla,
fezné desky.

Oblast pouziti

WELCO 1709 je urCena pro opravy a zhotoveni
stfiznych a feznych nastroji a pro tvareci
nastroje s vysokou odolnosti proti opotfebeni.
Odolava namahani vlivem otéru, razi a tlaku
kovu o kov a teplot do +550°C. VytéZnost 150%.

Navod k pouziti

Velké nastroje je nutné predehiat na 400 - 550°C,
a tuto teplotu udrzovat i béhem svarovani. Pro
malé nastroje stai mensi predehrev, ktery
vznikne vlivem oblouku pfi svafovani. VysSka
navaru muze byt az do 5 mm. Po svafovani musi
byt zajisténo pomalé ochlazovani. Navar je po
ochlazeni obrobitelny pouze brousenim, je
mozné provadét i zihani a zuSlechténi.
Pouzivejte pouze suché elektrody.
Presu$eni: 300°C/2 hod.

Nastaveni proudu (AC / DC+)
2 mm Proud A
2,0 50-75
2,5 70 - 115
3,2 90 - 155

—_—

i

1709

Specialni elektroda pro navary
typu rychlorezna ocel na strizné
nastroje.

a Klicové viastnosti )

® WELCO 1709 ma stabilni oblouk
a svarfuje bez odstriku.

e WELCO 1709 umoziiuje pouziti do
pracovni teploty 550°C.

* WELCO 1709 odolava otéru, razim
a tlaku kovu o kov.

o WELCO 1709 je tepelné zpracovatelna
pro dosazeni vysSi tvrdosti.

* WELCO 1709 ma snadno
odstranitelnou strusku.

* WELCO 1709 umozriuje navafovat
velmi nizkym proudem.

o WELCO 1709 je idealni pro opravy
a zhotovovani stfiznych nastroju.

& J

Normy
DIN8555/E4UMG0 ST
AWS:EFe5-B EN14700/EFe4

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Zihani (°C) Kaleni (°C) Popousténi (°C)
810/ 5 hod. 1220 530/ 2 hod.
Tvrdost po Tvrdost po Tvrdost po | Tvrdost po
navareni zihani zakaleni |popousténi
HRC HRC HRC HRC
58 - 62 25-30 64 - 66 62 - 64

Chemické slozeni svarového kovu (%)

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz

C Cr Mo \' w Fe
1,0 5,0 9,0 1,8 2,5 Zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
21170920 2,0 350 2,5 152
21170925 2,5 350 2,5 95
21170232 3,2 350 25 50
EN ISO 9001



1709S 2

Vysokovykonna elektroda pro
navary typu rychlorezna ocel.
Excelentni svarovaci vlastnosti.

Pouziti

Sekace, hoblovaci noze, velké vrtaky, odkorfovace,
frézy, tvareci nastroje, nastroje pracujici za tepla,
fezné desky, stfizné hrany.

Oblast pouziti

WELCO 1709S je vysokovykonna elektroda s
vytéznosti 150%. Je urena pro opravy a zhotoveni
obrabécich nastroju a pro navary s vysokou odolnosti
proti opotfebeni. Odolava namahani vlivem otéru,
razli, tlaku a teplot do 600°C. WELCO 1709S je
vhodna pro fezné a stfizné nastroje vSech druha.
WELCO 1709S je pouzitelna na navary nizko az
vysoce legovanych oceli s naslednym tepelnym

4 Klicové viastnosti )

® WELCO 1709S je urCena pro opravy
nastroju pro tfiskové obrabéni
a nastrojl pracujicich za tepla.

o WELCO 1709S je pouzitelna na navary
nizko i vysoce legovanych oceli s
naslednym tepelnym zpracovanim
i bez néj.

« WELCO 1709S odolava otéru, raziim,

tlaku a vysokym teplotam.

WELCO 1709S ma stabilni oblouk,

svaruje velmi malym proudem, bez

odstfiku, netvofi trhliny.

WELCO 1709S ma vysoky obsah

molybdenu, ktery umoZznuje pouZiti

do +600°C.

* WELCO 1709S je tepelné zpracovatelna
pro dosazeni vyssi tvrdosti.

* WELCO 1709S ma excelentni

k svarovaci vlastnosti. )

Normy
DIN 8555/E4 UM60 ST

zpracovanimibez néj.
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Névt’)d k pOI.Jii.ti o 5 Zihani (°C) Kaleni (°C) Popousténi (°C)
Velke nastroje je nutné pfedehfat na 400 - 600°C, a 850 / 5 hod. 1220 540-560 / 2 hod.
tuto teplotu udrzovat i b&éhem svarovani. Pro malé
nastroje SE_aéi n‘len§i pfeq?hl’ev,’ ktery vzorvnkne’ VI'Yem Tvrdost po Tvrdost po Tvrdost po | Tvrdost po
oblouku pfi svarovani. VySka navaru muze byt az do navafeni Sihani zakaleni |popousténi
15 mm. Po svafovani musi byt zajiSténo pomalé HRC HRC HRC HRC
ochlazovani. Navar je po ochlazeni obrobitelny pouze
brouSenim, je mozné provadét i Zzihani na mékko. 58 - 62 25-30 64 - 66 63 - 65
Pouzivejte pouze suché elektrody. ———————— =
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Presuseni: 200°C/2 hod. Cc Mn Si Cr Mo w Vv
0,9 0,5 0,4 4.5 8,5 2,0 1,1
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
g mm Proud A Sklad.cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 60 - 100 22170925 2,5 350 4,0 136
3,2 90-130 22170932 3,2 350 4,0 82
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti
Aglomerace, pece, vyroba skla, cihelny, cementarny,
dopravni Sneky, turbiny, michace, kalova Cerpadia.

Svarovaci vlastnosti
WELCO WL1743 odolava vysokému otéru a erozi pfi
teplotach az do +650°C. Navar je tvofen tvrdou

\

Klicové viastnosti

WELCO WL1743 ma nizky svafovaci
proud.

WELCO WL1743 umoznuje nepatrné
tepelné ovlivnéni zakladniho materialu.
WELCO WL1743 ma vysoky
navafovaci vykon a vysokou vytéznost.
WELCO WL1743 je necitliva vici vodé
a navlhani pfi skladovani.

WELCO WL1743 netvori Zadné
struskové vmeéstky.

WELCO WL1743 ma jednoduché
pouziti.

WELCO WL1743 Setffi elektrickou
energii a pracovni ¢as.

austenitickou matrici s karbidy chromu, niobu, molybdenu, \ J
wolframu a vanadu. WELCO WL1743 umozfiuje snadné
zapaleni i opétovné zapaleni oblouku. Netvofi témér
zadnou strusku, povrch svaru je jemné Supinaty, bez
zapalQ. Oznaéeni
Barevna znacka: modra
Navarovaci technika
Tvrdonavar mize byt provedeny jako plocha, housenka
nebo bod. Vhodny typ navaru zavisi na okoli svaru a Mechanické viastnosti - tvrdost
opotrebeni plochy.

; Jednovrstvy Navar Tvrdost karbidt
Pracovni postup L _ navar s mezivrstvou uvnitf matrice
Pred navafovanim ocistéte povrch od rzi, necistot, oleje a HRC HRC HV
natérovych hmot. Trubi¢kova elektroda umozniuje svarovat
nizkym proudem pfi vysokém navafovacim vykonu. 58 - 60 62 - 64 2000
Optimalni odolnost proti opotfebeni zaru€uje pouze
bezchybny navar a minimalni smichani se zakladnim
materialem. Maximalné 2 vrstvy / celkova vySka 6 mm. Chemické slozeni svarového kovu (%)

Elektrodu vedte kolmo k povrchu, délka oblouku asi 2/3

priméru elektrody. Podle moznosti nechejte navareny dil c Cr Mo Nb v w

pozvolna chladnout na vzduchu, tvrdé Mn-ocele je mozné 50 220 6,0 6,0 1,0 1,8

chladit tlakovym vzduchem.

Nastaveni proudu (DC+/ AC) Rozmeéry a baleni
2 mm A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
6,0 80-130 21174306 6,0 457 5,0 60
8,0 140 - 190 21174308 8,0 457 5,0 40
11,0 190 - 250 21174311 11,0 457 50 23
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti
Tézba zeminy, stavebni stroje, zemédélské stroje, cihelny,
stroje pro stavbu a udrzbu silnic.

Navarovacitechnika
Tvrdonavar mlze byt provedeny jako plocha, housenka
nebo bod. Vhodny typ navaru zavisi na okoli svaru a

Klicové viastnosti

* WELCO WL1745 ma nizky svafovaci
proud.

e WELCO WL1745 umoziiuje nepatrné
tepelné ovlivnéni zakladniho materialu.

* WELCO WL1745 ma vysoky
navafovaci vykon a vysokou vytéznost.

o WELCO WL1745 je necitliva vici vodé
a navlhani pfi skladovani.

\

pouziti.

® WELCO WL1745 netvori Zzadné
struskové vmeéstky.
e WELCO WL1745 ma jednoduché

® WELCO WL1745 Setfi elektrickou
energii a pracovni ¢as.

opotfebeni plochy. \ J
Svarovaci vlastnosti
WELCO WL1745 tvofi navar s vysokym podilem karbid I
chromu v tvrdé, houzevnaté matrici. Navar odolava Oznaceni
opotiebeni ot&rem a razy a muze byt aplikovan na Mn ocele Barevna znacka: bila
i nizkolegované uhlikové ocele. WELCO WL1745
umozhiuje snadné zapaleni i opétovné zapaleni oblouku.
Netvorfi téméf Zzadnou strusku, povrch svaru je jemné Mechanické vlastnosti - tvrdost
Supinaty, bez zapal(.
Jednovrstvy Navar Tvrdost
Pracovni postup navar S mezivrstvou karbidu
Pred navafovanim ocistéte povrch od rzi, necistot, oleje a HRC HRC HV
natérovych hmot. Trubi¢kova elektroda umoZznuje svarovat
nizkym proudem pfi vysokém navafovacim vykonu. 50 - 55 55 -60 2000
Optimalni odolnost proti opotfebeni zaru€uje pouze
bezchybny navar a minimalni smichani se zakladnim
materidlem. Maximalné 4 vrstvy / celkova vyska 10 mm. f LA T ; o
Elektrodu vedte kolmo k povrchu, délka oblouku asi 2/3 (SO O Sl SR 70 {5
praméru elektrody. Podle moznosti nechejte navareny dil C Cr Mn
pozvolna chladnout na vzduchu, tvrdé Mn-oceli je mozné 55 400 15
chladit tlakovym vzduchem. i i i
Nastaveni proudu (DC+ / AC) Rozméry a baleni
2 mm A Sklad.cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
6,0 80 -130 21174506 6,0 457 50 60
8,0 140 - 190 21174508 8,0 457 50 40
11,0 190 - 250 21174511 11,0 457 50 23
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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WELCOLLOY 1747

Vysoce legovana navarova
trubickova elektroda proti otéru,
s prevladajicimi razy a tlakem.

Pouziti
Rotacéni kladiva, drtice stérku, zuby IZicovych bagru,
silni¢ni stavebni stroje, dllni stroje.

Svarovaci vlastnosti

WELCO WL1747 tvofi navar s vysokou odolnosti otéru pfi
silném namahani razy. Zvlasté vhodna je tam, kde neni
mozno navafit vice jak jednu vrstvu navaru. WELCO
WL 1747 ma vysoky podil karbidd chromu a niobu v tvrdé,
houZevnaté, austenitické matrici. Typické aplikace jsou
zejména rotacni kladiva v drti¢ich $térku a zuby IZicovych
bagrt. Je zvlasté vhodna pro ¢asto se opakujici renovace
velmi namahanych soucasti. WELCO WL1747 umoznuje
snadné zapaleni i opétovné zapaleni oblouku. Netvofi
témér zadnou strusku, povrch svaru je jemné Supinaty, bez
zapall.

POZOR ! nevhodna pro navarovani tvrdych Mn-oceli.

Pracovni postup

Pfred navafovanim ocistéte povrch od rzi, necistot, oleje a
natérovych hmot. Trubi¢kova elektroda umoznuje svarovat
nizkym proudem pfi vysokém navafovacim vykonu.
Optimalni odolnost proti opotfebeni zaruCuje pouze
bezchybny navar a minimalni smichani se zakladnim
materialem. Maximalné 3 vrstvy / celkova vySka 8 mm.
Elektrodu vedte kolmo k povrchu, délka oblouku asi 2/3
praméru elektrody. Podle moznosti nechejte navareny dil
pozvolna chladnout na vzduchu.

a4 Klicové viastnosti )

* WELCO WL1747 ma nizky svafovaci
proud.

e WELCO WL1747 umoziiuje nepatrné
tepelné ovlivnéni zakladniho materialu.

® WELCO WL1747 ma vysoky
navafovaci vykon a vysokou vytéznost.

e WELCO WL1747 je necitliva vici vodé
a navlhani pfi skladovani.

® WELCO WL1747 netvori Zadné
struskové vmeéstky.

e WELCO WL1747 ma jednoduché
pouziti.

® WELCO WL1747 Seffi elektrickou
energii a pracovni ¢as.

" J

Oznaceni
Barevna znacka: hnéda

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Jednovrstvy Navar Tvrdost
navar s mezivrstvou karbid(
HRC HRC HV
50 - 54 55 -59 2000
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Cr Nb Mo Mn Vv Si
4,0 26,5 7,9 0,9 0,8 0,4 1,5

Nastaveni proudu (DC+ / AC) Rozméry a baleni
g mm A Sklad.€islo @ mm délkamm kg/bal cca ks/bal
6,0 80 - 130 21174706 | 6,0 457 5,0 60
8,0 140 - 190 21174708 | 8,0 457 5,0 40
11,0 190 - 250 21174711 | 11,0 457 5,0 23
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1760 z.

Specialni elektroda na kobaltové
bazi pro extrémni razy a otér pfri
vysokych teplotach.

Klicové viastnosti )

® WELCO 1760 odolava abrazi, erozi
a korozi za vysokych teplot.
Do +1000°C neoxiduje.

e WELCO 1760 ma extrémni odolnost
termoSokum.

o WELCO 1760 vytvari houzevnaty
navar s vysokou odolnosti razim.

e WELCO 1760 svafuje vSechny typy

Pousiti austenitickych Zaruvzdornych
Lisovaci formy, razniky, matrice, kovaci zapustky, a korozivzdornych oceli.
stfizné nastroje, ofezavaci nastroje, pancéfovani * WELCO 1760 Chvranl soucasti pri
tésnicich ploch ventili a ventilovych sedel pro parni, manipulaci s rozzhavenou oceli.
plynové a jiné armatury, manipulace s rozzhavenou
oceli. - /
Oblast pouziti Normy
WELCO 1760 je vhodna pro otéruvzdorné navary na
“e'egovanycrj‘ a 'ego"znycr‘ iér“VZdomya{‘ a RWS822513// AI\ESZI\(;I-EUQAPA{?CCIITCZ SFA 5.13 ECOCr-A
kyselinovzdornych ocelich. Ma velmi pFiznivy ) |
koeficient pfi tfeni kovu o kov. WELCO 1760 je — - —
Zaropevna a vysoce lestitelna. Zvlasté je vhodna pro Mechanicke vlastnosti, svafitelnost
pancérovani nastroju pracujicich za tepla. Odpovida Teplota °C Tvrdost HRC
slitiné STELLITE 6. +20 40 - 45
Navod k pouziti +400 30-35
Soucast musi byt pfed navafovanim kovove Cista. Pro _
x: N < Y g A +600 30-35
vétsi soucasti je doporuCen predehfev + 300°C -
500°C. Elektrodu vedte kolmo, lehce kyvavym +900 20-25
pohybem. Kratky oblouk a odpovidajici proud +1280 Bod taveni
redukuji smichani se zakladnim materialem. Pro
zvySeni odolnosti trhlinam pfi vétSich vrstvach
doporu€ujeme provést prvni navar elektrodou Chemické slozeni svarového kovu (%)
WELCO 1 66QS. If’o navafeni je nutné zajistit poma!é c Cr w Co
ochlazovani v zabalu nebo v peci.
Presuseni: 250 - 350°C/ 2 hod. 1.0 28 4.5 zbytek
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
3,2 90 -120 21176032 3,2 350 1,0 25
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Dopravni 8neky, zemni vrtaky, dopravniky koksu,
drtice Skvary, lopatky ventilatori a potrubi pro
dopravu cementu, michacky, vrtaci stroje, papirenské
stroje, stroje v cihlarském a keramickém primysiu.

Oblast pouziti

WELCO 1771 je postavena na wolfram - karbidové
bazi. Navary jsou extrémné tvrdé a zvlasté vhodné
jako ochrana proti otéru vlivem pisku, zeminy,
cementu, soli, dfeva, asfaltu, papiru, keramiky, skla,
jilu, uhli, uhelného prachu a pod. WELCO 1771 je
pouzitelna pro navary na uhlikové i manganové oceli.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1771 je pouzitelna i pro svafovani v pozicich.
Nizky svafovaci proud zaru€uje minimalni smichani
se zakladnim materialem.

Navod k pouziti

Pro nastroje citlivé na vznik trhlin je doporucen
pfedehiev na 200 - 300°C. Stfedné dlouhy oblouk pfi
strmém vedeni elektrody. Pfi navafovani dvou vrstev
je vhodné, aby celkova tloustka navaru nepresahla
4 mm.

Pfi navafovani nelegovanych uhlikovych oceli je
doporucena mezivrstva WELCO 1630S. Po navareni
zajistéte pomalé ochlazovani. Navar je obrobitelny
pouze brousenim ( WELCO 2055).

a Klicové viastnosti

®* WELCO 1771 ma extrémni tvrdost.
WELCO 1771 je snadno svarujici.

* WELCO 1771 ma snadné zapaleni

* i opétovné zapaleni oblouku.
WELCO 1771 je pouzitelna na tvrdé

* manganove i uhlikové oceli.

e WELCO 1771 ma minimalni smichani
se zakladnim materialem.

* WELCO 1771 je idealni pro mineralni
otér jemnymi Casticemi.

7

Normy
DIN 8555/ E 10-UM-70 CZ
EN 14700/ E Fe 15-70-cgt

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Po navareni HRC Tvrdost karbid HV

60-70 2000 - 2400

Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
(o] wWSsC Fe

<1,0 70 Zbytek

Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délka mm kg/bal cca ks / bal

21177140 4,0 350 2,0 47

21177150 5,0 350 2,0 30

Nastaveni proudu (AC / DC+)
2 mm Proud A
4,0 100 - 180
5,0 140 - 240

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti
Otér vlivem zeminy, pisku, kaolinu, cementu
apod.

Oblast pouziti

WELCO 1779F je navarovy prasek ve formé
flexibilni silné obalené navarovaci tyCinky. Tvofri
hladké tvrdé povrchy odolavajici extrémnimu
otéru a erozi. WELCO 1779F je vhodna pro
navarovani hraniploSné navary.

Navod k pouziti

Navarované misto odistéte do kovového lesku,
vétsi soucasti dobre predehrejte na 400-500°C.
Ocistény povrch lehce natavte, odtavte a naneste
kapku a plamenem zpracujte. Pfi vhodném
postupu je nasledujici opracovani minimalni. Pro
dosazeni vysokych mechanickych parametr( je
dulezité material neprehfat. Po navareni je
doporu¢eno pomalé ochlazovani v peci nebo v
zabalu. Trhliny vzniklé pfi chladnuti nejsou
zavadou. Navar nelze tepelné zpracovat ani
tfiskové obrabét.

Zpulsob ohievu
Acetylénovy plamen, min. velikost horfaku : 8

Nastaveniplamene
Neutralni, pfipadné mirny prebytek acetylenu.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
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a Klicové viastnosti

WELCO 1779F je extrémné tvrda.

WELCO 1779F pouzitelna na ocele

i Sedou litinu.

e WELCO 1779F vytvafi tvrdy hladky
povrch s dobrou odolnosti extrémnimu
otéru.

e WELCO 1779F ma dobré antikorozni
vlastnosti.

e WELCO 1779F umoziuje navarovani

vice vrstev.

WELCO 1779F ma vysokou vytéznost.
WELCO 1779F ma jednoduché pouziti.

\

S

Normy
DIN8555/G 22-UM55-CTZ

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni teplota | Tvrdost navaru
°C HRC HV

Tvrdost zrn

1050 68-70

2000-2400

Chemické slozeni svarového kovu

Ni — Cr — B — Si prasek

Rozméry a baleni

Sklad.cislo 2 mm I/mm ks/bal kg/

bal

21177950 5,0 450 29 2,

0

EN ISO 9001
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Pouziti

Zapustky, sekace, stfihadla, matrice, razniky, ohranovaci
nastroje, vSechny nastroje pracujici pfi vysokych zménach
teplot.

Oblast pouziti

WELCO 1781 je vhodna pro velkoploSné navary na
nelegovanych ocelich, legovanych ocelich a slitinach niklu
namahanych tlakem, razy, otérem a vysokymi teplotami do
1100°C. Vyhodnou vlastnosti austenitického zarupevného
navaru je moznost tfiskového obrabéni. Je idealni pro
opravy hran, kde je nutné navar tfiskové obrobit bez
tepelného zpracovani. Diky vysoké odolnosti korozivnim
meédiim je WELCO 1781 pouzitelna v chemickém
pramyslu.Z hlediska korozni odolnosti je srovnatelna s
materialem Hastalloy C 276.

WELCO 1781 je zpevnitelna za studena.TFiskové obrabéni
navaru je mozné napf. tvrdokovovymi frézami. Pfi obrabéni

—_—

e

Specialni elektroda pro navary
odolavajici vysokym teplotam,
opotrebeni a korozi.

1781

\

Klicové viastnosti

® WELCO 1781 je vhodna pro renovace
nastrojU pracujicich za tepla. Navar Ize
obrobit bez tepelného zpracovani.

e WELCO 1781 je pouzitelna pro
navarovani velkych ploch na
nelegovanych i legovanych ocelich a
také slitinach niklu. VytéZznost 170 %.

* WELCO 1781 je mozno pouzitina
slitiny Hastalloy C - 276 a podobné
materialy.

e WELCO 1781 odolava razam, tlaku,
vysokym teplotam, oxidaci a
termoSokum. Pfi namahani tlakem a
razy se dosahne zpevnéni za studena
do 40 HRC bez deformaci.

e WELCO 1781 je vhodna pro opravy

\ hran. )

Normy
DIN 8555/E23-UM-200CKPTZ
Wr.Nr.: 2.4887

zpevnéného navaru je doporuceno snizit pfedepsané T - -
¢ x , o . g . . Mechanické vlastnosti, svaritelnost
otacky frézy o 30%, aby nedoslo k jejimu poSkozeni. v
Mez | Pevnost | Taznost Tvrdost Tvrdost
Navod k pouziti kluzu v tahu A, po navareni |po zpevnéni
2 2
Misto svaru dikladné ogistéte. Pfipadné stavajici trhliny N/mm” | N/mm % HB HB
odstrarite do kofene, drazku vypliite WELCO 1660S nebo 400 700 25 220 400
WELCO T1660. Kryci vrstvu provedte WELCO 1781.
Velké soucasti je vhodné predehrat na + 300°C az +500°C.
Po svafqvéni nechejte souast pomalu chladnout v peci Chemické slozeni svarového kovu (%)
nebov zabalu. . .
Ptesuseni: 250 - 350°C /2 hod. C Mn Si Fe Cr Mo W Co Ni
0,05/ 0,8 | 0,7 | 55 |16,0|16,5| 4,5 | 3,0 |zbytek
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 60 - 90 21178125 2,5 350 2,0 32
3,2 80-110 21178132 3,2 350 2,0 24
4,0 100 - 150 21178140 4,0 350 2,0 20
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1793

Tvrdonavarova trubicka.

Pouziti
Extrémni otér mineraly. Zemni vrtdky a vrtaci
korunky. Stavebnictvi, geologicky pruzkum,
ropné a plynové vrty, studnafrstvi, drtice, dopravni
Sneky.

Oblast pouziti

WELCO 1793 je ocelova trubicka plnéna smési
hotovych wolfram-karbidovych zrn, pro
navarovani kysliko-acetylénovym plamenem.
Vytvari vysokopevnostni matrici se stfedné
velkymi zrny karbidu wolframu. WELCO 1793
je idealni pro extrémni otér mineraly.

Navod k pouziti

Navarované misto oCistéte do kovového lesku,
vétSi soucasti dobfe predehrejte na 400 - 500°C.
Ocistény povrch lehce natavte, odtavte kus
trubicky, naneste a plamenem zpracujte. Pfi
vhodném postupu je nasledujici opracovani
minimalni. Pro dosazZeni vysokych
mechanickych parametrd je dulezité pracovat
rychle, aby se omezil pfiliSny ohfev karbidovych
zrn. Po navareni je doporu€eno pomalé
ochlazovani v peci nebo v perlitu. Navar nelze
tepelné zpracovat ani tfiskové obrabét.

Zpusob ohievu
Acetylénovy plamen: kyslik 5-7 bar, acetylen
0,7-1,0bar. Minimalni velikost horaku: 8

Nastaveni plamene
Neutralni, pfipadné mirny prebytek acetylenu.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Y L . N
Klicové viastnosti

® WELCO 1793 vytvari vysokopevnostni
matrici s velkymi ostrohrannymi zrny
slinutého karbidu wolframu.

® WELCO 1793 ma vytéznost 100%.

e WELCO 1793 je pouzitelna na ocele
i Sedou litinu.

* WELCO 1793 ma extrémni tvrdost.

N >

Normy
EN 14700/ T Fe20

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni teplota Tvrdost Tvrdost zrn
°C HRc HV
do 500 55-60 2000-2300

Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
C Fe w

2,4 40 zbytek

Velikost karbidovych zrn: 0,2 - 3 mm

Rozméry a baleni
Sklad.€islo 9 mm |I/mm ks/bal cca kg/bal

21179360 6,0 350 12 1,0

EN ISO 9001
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A1703

MAG drat pro navary odolné
tlaku a razim.

Klicové viastnosti

® WELCO A1703 je vhodny pro
navarovani nizkolegovanych oceli.

* WELCO A1703 ma minimalni rozstfik
svarového kovu.

e WELCO A1703 je po navafeni tfiskové
obrobitelny.

® WELCO A1703 je urCen pro opravy
opotrebeni tlakem a razy kovu o kov.

N 7

Pouziti

Kladky, jefabova kola, kolejnice, vodici listy,
brzdové bubny, pojezdova kola, bubny a kladky Normy

navijaku, podavaci véalce atd. DIN 8555/ E1-UM-300-P

EN14700/EFe 1
Oblast pouziti
WELCO A1703 je vhodny pfedevSim pro navary
strojnich soucasti z nizkolegovanych oceli,
odolavajicim tlaku a raziim kovu o kov.

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Po navareni HB

Svarovaci vlastnosti 300
WELCO 1703 ma dobré operativni vlastnosti.

Navod k pouziti Chemické slozeni svarového kovu (%)

Misto svaru o istéte. Sklon hofaku cca 20°od c Mn Cr Fe
koImi_ge, vzdalenost dyzy odvzé’klvr?\dn[ho 0.1 15 3.0 Zbytek
materialu 20 - 30 mm. Pro vytvoreni Sirokého
homogenniho navaru je doporu¢en rovhomeérny
pficné kyvavy pohyb horakem.

Rozméry a baleni

Ochranny plyn dle CSNENISO 14175 Sklad.gislo 2 mm kg / bal

M21 80% Ar/20% CO, 22170310 1,0 15,0

C1 CO, 22170312 1,2 15,0
22170316 1,6 15,0
23170310 1,0 5,0
23170312 1,2 5,0
23170316 1,6 5,0
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A1704

MAG drat pro navary odolné
tlaku a razim.

Klicové viastnosti

® WELCO A1704 je vhodny pro
navarovani nizkolegovanych oceli.

* WELCO A1704ma minimalni rozstfik
svarového kovu.

e WELCO A1704 je po navafeni tfiskové
obrobitelny.

® WELCO A1704 je urCen pro opravy
opotrebeni tlakem a razy kovu o kov.

N 7

Pouziti

Kladky, jefabova kola, kolejnice, vodici listy,

brzdové bubny, pojezdova kola, bubny a kladky Normy

navijakl, podavaci valce atd. DIN 8555/ MSG 2 - 350
Wr.Nr.:/1.8405

Oblast pouziti

WELCO A1704 je vhodny pfedevSim pro navary

strojnich soucasti z nizkolegovanych oceli,

odolavajicim tlaku a raziim kovu o kov.

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Po navareni HRC

Svarovaci vlastnosti 40
WELCO A1704 ma dobré operativni viastnosti.

Navod k pouziti Chemické slozeni svarového kovu (%)
Misto svaru oCistéte. Sklon horaku cca 20°od c Mn Si Cr Ti Al
kolmice, vzdalenost dyzy od zakladniho 0.7 20 0.45 10 0.2 01

materialu 20 - 30 mm. Pro vytvoreni Sirokého
homogenniho navaru je doporu¢en rovhomeérny
pficné kyvavy pohyb horakem.

Rozméry a baleni

Ochranny plyn dle CSNENISO 14175 Sklad.gislo 2 mm kg / bal
M21 80% Ar/20% CO, 22170410 1,0 15,0
C1 CO, 22170412 1,2 15,0
23170410 1,0 5,0
23170412 1,2 5,0
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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A1736

MAG drat pro navary s vysokou
odolnosti otéru pfri strednim
namahani razy.

a Klicové viastnosti )

* WELCO A1736 ma velmi dobré
svarovaci vlastnosti ve vSech pozicich.

e WELCO A1736 ma vysokou
otéruvzdornost pfi soucasném
stfednim namahani razy.

e WELCO A1736 neni nutné po
navareni opracovavat. Navar je pfi
dostate¢ném predehfevu bez trhlin.

Pousiti ® WELCO A1736 ma vytéznost

Dopravniky, bagry, kladky, vodici plochy, dopravni valce, 100% z hmotnosti dratu.

doly, stavby silnic, zemé&délskeé stroje. ® WELCO A1736 je pouzitelny na vSech
- béZnych MIG svafovacich strojich.

Shlasiipeuzii] WELCO A1736 dobre odolava

WELCO A1736 je urCeny pro navary pfi opotfebeni . Tt (o vt
vysokym otérem za stfednich razl a tlaku. WELCO A1736 Mzl [l iz .
tvofi navary s hladkym povrchem zvlasté vhodné pro otér & )
kovu o kédmen. U tvrdé Mn oceli je doporucena elasticka

mezivrstva WELCO 1630, WELCO ATC1630 , WELCO

WW1730 nebo WELCO WW1736.

Normy
Svafovaci vlastnosti DIN 8555 / MSG6GZ-60-S
WELCO A1736 umozfiuje snadné svarovani ve vSech
pozicich. Navar je houzevnaty a homogenni. Tvrdost po
navareni prvni vrstvy je 57- 62 HRC. POZOR ! Pfi prehrati Mechanické vlastnosti - tvrdost
béhem svafovani se tvrdost navaru snizuje! Trhliny pfi ny . :
chladnuti navaru nejsou na zavadu. Pfedehfev na +200°C Po navareni HRC Zihani Kaleni
redukuje tvoreni trhlin na minimum. Opracovani navaru je 57 - 62 780 - 820°C/5 hod 1000 -1050°C
mozné pouze brousenim.

Navod k pouziti

Poskozeny material odstrante drazkovaci elektrodou
WELCO 1050. Misto svaru obruste a okartacdujte. Hofak C Mn Si Cr S,P,Mo,Cu Fe
vedte se sklonem ca. 20°.Vzdalenost dyzy od materialu 20
— 30 mm. Dosazeni Sirokého homogenniho navaru je 0.5 0.5 3.0 2.0 do 0.5 Zbytek
mozné rovhomérnym kyvavym pohybem horaku.

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Ochranny plyn dle €SN EN ISO 14175 Rozméry a baleni
M21 80% Ar / 20% CO, Sklad.éislo g mm Civkalkg
C1 Co,
24173608 0,8 15,0
Nastaveni proudu (DC+) 26173608 0,8 50
2 mm A \' Vylet Plyn 24173610 1,0 15,0
0,8 80-130 | 20-26 | 15-25 | 12-18 26173610 1,0 5,0
1,0 120-190| 24-30 | 15-25 | 12-18 24173612 1,2 15,0
1,2 180-250| 27-34 | 15-25 | 12-18 26173612 1,2 5,0
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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ATC 1730

Plnoausteniticky trubi¢kovy drat pro
spojovani a navary uhlikovych a
manganovych oceli. Odolava
extrémnim razim.

a Klicové viastnosti )

* WELCO ATC1730 ma velmi dobré
svarovaci vlastnosti ve vSech pozicich.

e WELCO ATC1730 ma vysokou
odolnost proti extrémnimu namahani
razy.

e WELCO ATC1730 neni nutné po
navareni opracovavat. Navar je pfi
dostate¢ném predehfevu bez trhlin.

® WELCO ATC1730 ma vytéznost vice

Pouziti

Dopravniky, bagry, zuby bagrd, drtiGe, vélce, p&chovaci nez 80% z hmotnosti dratu.

nastroje, doly. ® WELCO ATC1730 je pouzitelny na
- v8ech béznych MIG svafovacich

Oblast pouziti strojich.

WELCO ATC1730 je trubickovy drat pinény tavidlem s = A
kovovym praSkem. Je uréeny pro spojovani a navary * WELCO ATC1730 dobre odolava

uhlikovych a manganovych oceli. Chrani pfi opotfebeni \_ navlhani pfi skladovani. )
vlivem extrémnich razl a tlaku.

Svarovaci vlastnosti
WELCO ATC1730 umoznuje snadné svafovani ve véech Normy

pozicich. Navar je houzevnaty a homogenni. Tvrdost po DIN 8555 / MF-8 GF 200
navareni prvni vrstvy je 250 HB. Tvrdost po zpevnéni za AWS/ASME-5.22 | E307 T-2
studena do 45 HRC. Pfi svafovani tvrdych Mn oceli je
doporuéeno ochlazovani zakladniho materialu vodou, aby
jeho teplota nepiekrocila 250°C.

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Po navareni / po zpevnéni za studena
Navod k pouziti

Poskozeny material odstrarnte drazkovaci elektrodou. 2507450 HB
Misto svaru obruste a okartacujte. Horak vedte se sklonem
ca. 20°. Vzdalenost dyzy od materialu 20 - 30 mm.
Dosazeni Sirokého homogenniho navaru je mozné
rovhomeérnym kyvavym pohybem hofaku. C Mn Si Cr Ni S,P,Mo,Cu V

01|65 |02 |190 | 85 1,7 1.1

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Ochranny plyndle CSNEN SO 14175
M21  80%Ar+20% CO,

C1 Cco, Rozmeéry a baleni
Sklad.cislo 2 mm Civkal/kg
Nastaveni proudu (DC+) 21173012 1,2 15,0
@ mm A v Vet drétu e 21173016 1,6 15,0
1,2 110-180| 20-30 | 15-25 | 12-18 22173012 1,2 5,0
1,6 150-250| 24-32 | 15-25 | 12-18 22173016 1,6 5,0
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Pouziti
Dopravniky, bagry, zuby bagrd, drtice, valce, péchovaci nastroje,
doly.

Oblast pouziti

WELCO ATC1734 je bazicky trubickovy drat pinény tavidlem s
kovovym praskem. Je ur€eny pro navary pfi opotfebeni otérem za
extrémnich razl a tlaku. Navar je tfiskové obrobitelny. U tvrdé Mn
oceli je doporu¢ena elasticka mezivrstva WELCO 1630, WELCO
ATC1630, nebo WELCO ATC1730.

Svarovaci vlastnosti

WELCO ATC1734 umozriuje snadné svarovani ve vSech
pozicich. Navar je houzevnaty a homogenni. Tvrdost po
navareni prvni vrstvy je 350 - 375 HB. POZOR, pfi prehfati
béhem svafovani se tvrdost navaru snizuje!

Trhliny pfi chladnuti navaru nejsou na zavadu. Pfedehfev na
200°C redukuje tvofeni trhlin na minimum. Opracovéani navaru je
mozné obrobenim nebo brouSenim. Pro odstranéni silngjSich
vrstev je mozné pouzit drazkovaci elektrodu WELCO 1050.

Navod k pouziti

Poskozeny material odstrarite drazkovaci elektrodou. Misto svaru
obruste a okartacujte. Horak vedte se sklonem ca. 20°.
Vzdalenost dyzy od materialu 20 - 30 mm. Dosazeni Sirokého
homogenniho navaru je mozné rovnomérnym kyvavym pohybem
horéaku.

a8 Klicové viastnosti N

* WELCO ATC1734 ma velmi dobré
svarovaci vlastnosti ve vSech pozicich.

e WELCO ATC1734 ma vysokou
otéruvzdornost pfi soucasném
extrémnim namahani razy.

e WELCO ATC1734 neni nutné po
navareni opracovavat. Navar je pfi
dostate¢ném predehfevu bez trhlin.

® WELCO ATC1734 ma vytéznost vice
nez 80% z hmotnosti dratu.

® WELCO ATC1734 je pouzitelny
na vSech bé&Zznych MIG svafovacich
strojich.

* WELCO ATC1734 dobfe odolava

navlhani pfi skladovani.
\ P J

Normy
DIN 8555 / MSG1-350

Mechanické vlastnosti - tvrdost
Po navareni

350- 375 HB

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Ochranny plyn dle SN EN SO 14175 C Mn Si Cr S, P, Mo, Cu Fe
M21  80%Ar+20% CO,
1 co. ' 024 | 15 | 06 | 1,6 do 0,5 zbytek
Nastaveni proudu (DC+) Rozméry a baleni
@ mm A v Vet drétu e Sklad.éislo @ mm Civkal/kg

1,2 110-180| 20-30 | 15-25 | 12-18 21173412 1,2 15,0

1,6 150-250| 24-32 | 15-25 | 12-18 21173416 1,6 16,0
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Pouziti
Rypadla, dobyvaci korecky a IZice, drtiCe Stérku, zuby
bagru, daini stroje, dopravni fetézy, silni¢ni stavebni stroje.

Oblast pouziti

WELCO ATC1735 je vhodny ke spojovani a navardm na
oceli a litiny s vysokou pevnosti a tvrdé manganové oceli, je
tvrdy, houzevnaty a netvofi trhliny. Hlavni oblast pouziti je
pro stroje a prislusenstvi ve stavebnim, dGInim a téZebnim
primyslu. Doporuéuje se pouzivat pro renovace dilll z
tvrdych 13% Mn slitin namahanych otérem, tlakem a razy.

Svarovaci vlastnosti

WELCO ATC1735 ma zarucenou svafitelnost za
studena. Vysledna tvrdost a struktura navaru je zavisla
na parametrech svafovani a poctu vrstev.

Navod k pouziti

Poskozeny material odstrante drazkovaci elektrodou.
Misto svaru obruste a okartaCujte. Hor'ak vedte se sklonem
ca. 20°. Vzdalenost dyzy od materidlu 20 - 30 mm.
Dosazeni Sirokého homogenniho navaru je mozné
rovnomérnym kyvavym pohybem horaku.

Ochranny plyn dle ¢SNEN ISO 14175

a4 Klicové viastnosti

® WELCO ATC1735 je trubiCkovy drat s
kovovou naplni, netvorici strusku.

e WELCO ATC1735 ma vysokou
odolnost otéru, tlaku a razam.

e WELCO ATC1735 ma vysokou
povrchovou tvrdost s vynikajici
houzevnatosti a odolnosti proti vzniku
trhlin.

® WELCO ATC1735 ma laserem
svafovanou trubi¢ku, ktera zarucCuje
vynikajici skladovatelnost a posuv
dratu bez zadrhavani.

e WELCO ATC1735 je idealni jako
podkladova a vyplnova vrstva pro
navarovani Mn oceli a odlitkl a také

legované ledeburitické litiny.
" !

\

/

Normy
EN14700:TFe9

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Po navareni (3 vrstvy) / Po zpevnéni tlakem a razy

15-25/40-50 HRC

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si Cr Ni Fe

M21  80%Ar+20% CO, 0,6 14,5 0,6 3,8 0,2 | zbytek
C1 Co,
Nastaveni proudu (DC+) Rozméry a baleni
@ mm A v et i Sklad.&islo g mm Civkalkg
1,6 150-250| 24-32 | 15-25 | 12-18 21173516 1,6 15,0
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti
Dopravniky, bagry, kladky, vodici plochy, dopravni valce,
doly, stavby silnic, zemédélské stroje.

Oblast pouziti

WELCO ATC1736 je bazicky trubickovy drat plnény
tavidlem s kovovym praskem. Je urCeny pro navary pfi
opotiebeni vysokym otérem za stfednich raz( a tlaku.
WELCO ATC1736 tvofi navary s hladkym povrchem
zvlasté vhodné pro otér kovu o kamen. U tvrdé Mn oceli je
doporucena elasticka mezivrstva WELCO 1630, WELCO
ATC1630nebo WELCOATC1730.

Navod k pouziti

WELCO ATC1736 umoznuje snadné svarovani ve vSech
pozicich. Navar je houzevnaty a homogenni. Tvrdost po
navareni prvni vrstvy je 57-62 HRC. POZOR ! Pfi prehrati
béhem svafovani se tvrdost navaru snizuje! Trhliny pfi
chladnuti navaru nejsou na zavadu. Pfedehfev na +200°C
redukuje tvoreni trhlin na minimum. Opracovani navaru je
mozné pouze brousenim.

Doporuceni

Poskozeny material odstrante drazkovaci elektrodou
WELCO 1050. Misto svaru obruste a okartacujte. Hofak
vedte se sklonem ca. 20°.Vzdalenost dyzy od materialu 20
— 30 mm. Dosazeni Sirokého homogenniho navaru je
mozné rovhomérnym kyvavym pohybem hofraku.

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175

ATC 1736

Trubi€kovy drat pro navary
s vysokou odolnosti otéru
pri sttednim namahani razy.

Klicové viastnosti
®* WELCO ATC1736 ma velmi dobré

e WELCO ATC1736 ma vysokou
otéruvzdornost pfi sou¢asném
stfednim namahani razy.

e WELCO ATC1736 neni nutné po
navarfeni opracovavat. Navar je pfi
dostateném predehfevu bez trhlin.

® WELCO ATC1736 ma vytéznost vice
nez 80% z hmotnosti dratu.

® WELCO ATC1736 je pouzitelny na
v8ech béznych MIG svarfovacich
strojich.

® WELCO ATC1736 dobie odolava

\_ navlhani pfi skladovani.

svarovaci vlastnosti ve vSech pozicich.

\

S

Normy
DIN 8555/MSG6 -60

Mechanické vlastnosti - tvrdost
Po navareni HRC

57 - 62

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Mo w

0,6 0,5 0.4 4,0 8,0 1,7

1.1

M21  80%Ar+20% CO, Rozmeéry a baleni
¢t COo, Sklad.&islo @ mm Civkalkg
Nastaveni proudu (DC+) 21173612 1,2 16,0
@ mm A ', Vylet Plyn 21173616 1,6 16,0
1,2 110-180 | 20-30 | 15-25 | 12-18 22173612 1,2 5,3
1,6 150-250 | 24-32 | 15-25 | 12-18 22173616 1,6 5,3
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti

Stroje pro zemni prace, aglomerace, drtiCe, mlyny,
dopravni Sneky, doly, stavby silnic, zemédélské stroje,
piskovny, betonarny, keramicky pramysl, cementarny.

Oblast pouziti

WELCO ATC1737 je urCeny pro navary pfi opotfebeni
vysokym otérem bez razl. Diky vy$$Simu obsahu
molybdenu je otéruvzdornost zaru€ena az do teploty
+500°C.

Svarovaci vlastnosti

WELCO ATC1737 umoziiuje snadné svafovani ve vSech
pozicich. Navar je houzevnaty a homogenni. Tvrdost po
navareni prvni vrstvy je 63 - 65 HRC, pfi +500°C pak 40 -
45 HRC. POZOR ! Pri pfehfati béhem svafovani se
tvrdost navaru snizuje! Trhliny pfi chladnuti navaru
nejsou na zavadu. Pfedehfev na 200°C redukuje tvofeni
trhlin na minimum. Opracovani navaru je mozné pouze
brousenim. Pro odstranéni siln&jSich vrstev je mozné
pouzit drazkovaci elektrodu WELCO 1050.

Navod k pouziti

Poskozeny material odstrante drazkovaci elektrodou.
Misto svaru obruste a okartacujte. Hofak vedte se sklonem
ca. 20°. Vzdalenost dyzy od materidlu 20 - 30 mm.
DosazZeni Sirokého homogenniho navaru je mozné
rovhomeérnym kyvavym pohybem hofaku.

Ochranny plyndle CSNEN SO 14175

a4 Klicové viastnosti )

® WELCO ATC1737 ma velmi dobré
svarovaci vlastnosti ve vSech pozicich.

e WELCO ATC1737 ma vysokou
otéruvzdornost i pfi teplotach
do +500°C.

e WELCO ATC1737 neni nutné po
navareni opracovavat. Navar je pfi
dostate¢ném predehfevu bez trhlin.

® WELCO ATC1737 ma vytéznost vice
nez 80% z hmotnosti dratu.

e WELCO ATC1737 je pouzitelny na
vSech béznych MIG svarovacich
strojich.

e WELCO ATC1737 dobfe odolava
navlhani pfi skladovani.

\ J

Normy
DIN 8555 / MF10 GF 65 TZ

Mechanické vlastnosti - tvrdost
Po navareni / Pri + 500°C

63 -65/40 -45HRC

Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cc Cr Nb V,WSi,P.S,Mo,Cu Fe

6,0 23,0 7,0 do 0,5 zbytek

Rozméry a baleni

M21  80%Ar+20% CO, Sklad.cislo 2 mm Civka/kg
¢t Co, 21173716 1,6 15,0
Nastaveni proudu (DC+) 22173716 1,6 5,0
omm A v Ve
1,6 150-250| 24-32 | 15-25 | 12-18
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Stroje pro zemni prace, aglomerace, drtiCe, mlyny,
dopravni $neky, michadla, doly, stavby silnic, zemédélské
stroje, piskovny, betonarny, keramicky priamysil,
cementarny, turbiny, Cerpadla.

Oblast pouziti

WELCO ATC1738 je trubiCkovy drat ureny pro navary
nizko i vysoko legovanych oceli, niklovych slitin a
ocelolitiny. Odolava opotfebeni vysokym otérem, erozi,
korozi a kavitaci.

Svarovaci vlastnosti

WELCO ATC1738 umoznuje snadné svafovani ve vSech
pozicich. Navar je houzevnaty a homogenni. Tvrdost po
navareni prvni vrstvy je 50 - 55 HRC, pfi¢emz tvrdost
matrice je 40 HRC a tvrdost karbid( wolframu je vy$$i nez
80 HRC. POZOR - pfi pfehfati béhem svarfovani se tvrdost
navaru snizuje! Trhliny pfi chladnuti navaru nejsou na
zavadu. Opracovani navaru je mozné pouze broudenim.
Pro odstranéni silnéjSich vrstev je mozné pouzit
drazkovaci elektrodu WELCO 1050.

Navod k pouziti

Poskozeny material odstrante drazkovaci elektrodou.
Misto svaru obruste a okartacujte. Hofak vedte se sklonem
ca. 20°. Vzdalenost dyzy od materialu 20 - 30 mm.
Dosazeni Sirokého homogenniho navaru je mozné
rovhomérnym kyvavym pohybem hofaku.

Ochranny plyndle CSNEN SO 14175
M21  80%Ar+20% CO,
C1 CO,

Nastaveni proudu (DC+)

omm A v XD R
1,6 180-220| 27-29 15-25 12-18

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti N

WELCO ATC1738 ma velmi dobré
svarovaci vlastnosti ve vSech pozicich.
WELCO ATC1738 ma vysokou
odolnost otéru, erozi, korozi a kavitaci.
WELCO ATC1738 neni nutné po
navareni opracovavat. Navar je pfi
dostateném predehfevu bez trhlin.
WELCO ATC1738 ma vytéznost vice
nez 80% z hmotnosti dratu.

WELCO ATC1738 je pouzitelny na
vSech béznych MIG svarovacich
strojich.

WELCO ATC1738 dobfe odolava
navlhani pfi skladovani.

Normy
DIN 8555 / MF22 GF 60 G
Mechanické vlastnosti - tvrdost
Tvrdost matrice / tvrdost karbidd wolframu
40 - 45/ ca 80 HRC
Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si Cr w B S,P,Cu Ni
2,0 0,5 0,3 0,3 | 450 | 0,8 |do 0,3|zbytek
Rozméry a baleni

Sklad.cislo 2 mm Civka/kg
21173816 1,6 15,0
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




ATC1760

MAG trubickovy drat na
kobaltové bazi pro extrémni razy
a otér pri vysokych teplotach.

Pouziti

Lisovaci formy, razniky, matrice, kovaci zapustky, stfizné
nastroje, ofezavaci nastroje, pancéfovani tésnicich ploch
ventild a ventilovych sedel pro parni, plynové a jiné
armatury, manipulace s rozZhavenou oceli.

Oblast pouziti

WELCO ATC1760 je vhodny pro otéruvzdorné navary na
nelegovanych a legovanych Zaruvzdornych a
kyselinovzdornych ocelich. Ma velmi pfiznivy koeficient pfi
tfeni kovu o kov. WELCO ATC1760 je zaropevny a vysoce
lestitelny. Zvlasté je vhodny pro pancéfovani nastroju
pracujicich za tepla. Odpovida slitiné STELLITE 6.

Navod k pouziti

Soucast musi byt pfed navafovanim kovové cista. Pri
svarovani je doporuceno vést hofak zprava-doleva, tzn.
tlacit. Pro vétsi soucasti je doporucen pfedehfev + 150 -
300°C. Pro zvys$eni odolnosti trhlinam pfi vétsich vrstvach
doporucujeme provést prvni navar elektrodou WELCO
1660S. Po navareni je nutné zajistit pomalé ochlazovani
v zabalu nebo v peci.

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
1:  100%Ar
M13: Ar + 0,5-3%0,

a Klicové viastnosti

® WELCO ATC1760 odolava abrazi,
erozi a korozi za vysokych teplot.
Do +1000°C neoxiduje.

e WELCO ATC1760 ma extrémni
odolnost termoSokum.

e WELCO ATC1760 vytvari houzevnaty
navar s vysokou odolnosti razim.

e WELCO ATC1760 svaruje vSechny
typy austenitickych zaruvzdornych
a korozivzdornych oceli.

e WELCO ATC1760 chrani soucasti pfi
manipulaci s rozzhavenou oceli.

/

Normy
DIN 8555 / MSG 20-GF-40-CTZ
AWS A5.21 / ASME BPVC IIC SFA 5.21 ERCoCr-A

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Teplota °C Tvrdost HRC
+20 40 - 45
+400 30-35
+600 30-35
+900 20-25
+1280 Bod taveni

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Si Mn w Cr Fe Co

M12: Ar + 2%CO, 1,0 1,0 0,9 45 | 29,0 | 4,0 |zbytek
Nastaveni proudu (DC+, pulz) Rozméry a baleni
& mm A v vylet dratu pl Sklad.gislo @ mm Civkalkg
1,2 100-250| 23-25 | 15-30 | 10-20 24176012 1,2 15,0
1,6 140-350| 24-32 | 15-30 | 10-20 24176016 1,6 15,0
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

TézZebni, dlini a ocelarsky primysl, navary nastrojl, tézké
stavebni a zemédélské stroje, fetézové dopravniky,
michaci lopatky, rozmetaci kola, cementarny, cihelny,
pancéfovani ploch a komponentli s pozadavkem na
vysokou odolnost vic¢i mineralnimu otéru a erozi.

Oblast pouziti

WELCO ATC1768 je trubiCkovy drat plnény tavidlem s
kovovym pradkem. Je urCeny pro navary pfi opotfebeni
vysokym otérem a erozi. WELCO ATC1768 tvofi navary s
hladkym povrchem zvlasté vhodné pro extrémni otér
jemnymi ¢asticemi. Vysoka vytéznost navarového kovu.
Navar lze obrobit pouze brousenim. Pro dostavbu
chybéjiciho materialu pouzit WELCO ATC1630. Trhliny na
povrchu navaru jsou dany slozenim materialu, ale nesnizuji
otéruvzdornost a vlastnosti navaru.

Chemické slozeni dratu WELCO ATC1768 bylo inovovano
s ddrazem na snizeni $kodlivych emisi pfi svafovani.

& WELCO ATC1768 chrani zdravi svarece &

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
M21  80%Ar+20% CO,

\

Klicové viastnosti )

WELCO ATC1768 ma dobré svarovaci
vlastnosti.
WELCO ATC1768 ma extrémné
vysokou otéruvzdornost.
WELCO ATC1768 Ize obrobit pouze
brousenim.
WELCO ATC1768 - pfipadné trhliny
v navaru neovliviiuji otéruvzdornost.
WELCO ATC1768 je pouzitelny na
vSech béznych MIG/MAG svarovacich
strojich.
WELCO ATC1768 je vyvinut jako
-NANOSKUPINA” karbidotvornych
prvku s dirazem na snizeni Skodlivych
emisi pfi svarovani.

J

Normy
ENISO 14700: TZ70-G

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Po navareni HRC

65-70

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Na dotaz u autorizovanych technikii

nebo na tel: +420 573 637 924

Nastaveni proudu (DC+) Rozméry a baleni
@ mm A v Sklad.&islo 2 mm Civkalkg
1,2 120 - 200 18 - 26 21176812 1,2 15,0
1,6 160 - 250 20 - 28 21176816 1,6 15,0
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




ATC 1770

Trubic¢kovy drat pro navary
s extrémni odolnosti otéru.

a Klicové viastnosti N

® WELCO ATC1770 ma dobré svarovaci
vlastnosti.

e WELCO ATC1770 ma extrémné
vysokou otéruvzdornost.

e WELCO ATC1770 Ize obrobit pouze
brousenim.

® WELCO ATC1770 - pfipadné trhliny
v navaru neovliviiuji otéruvzdornost.

Pousiti e WELCO ATC1770 je pouzitelny na
Tézebni, dulni a ocelarsky pramysl, navary nastrojl, tézké V§e(_3h béznych MIG svarovacich
stavebni a zemédélské stroje, fetézové dopravniky, strojich.

michaci lopatky, rozmetaci kola, cementarny, cihelny, e WELCO ATC1770 dobre odolava

pancérovani ploch a komponentld s pozadavkem na

- : S navlhani pfi skladovani.
vysokou odolnost vuéi abrazi, dopravni Sneky apod. P

\ _J/

Oblast pouziti

WELCO ATC1770 je trubiCkovy drat pinény tavidlem s
kovovym pradkem. Je urCeny pro navary pfi opotfebeni
vysokym otérem za stfednich razd a tlaku. WELCO
ATC1770 tvofi navary s hladkym povrchem zvlasté vhodné Normy

pro extrémni otér jemnymi &asticemi. Vysoka vytéznost ENISO 14700: TZFe13
navarového kovu. Snadné ovladani svarové laznég, svarovy
kov neteCe tak husté jako materialy na bazi vysokého
uhliku a chrébmu, netvofi se karcinogenni splodiny chrému. — -
Navar Ize obrobit pouze brougenim. Navarové housenky Mechanicke vlastnosti - tvrdost
klast bez rozkyvu. Pro dostavbu chybé&jiciho materialu Po navareni HRC
pouzit WELCO ATC1630. Trhliny na povrchu navaru jsou
dany slozenim materialu, ale nesnizuji otéruvzdornost a 62 -70
vlastnosti navaru.

Navod k pouziti — — -
WELCO ATC1770 umozniuje svafovani v ochranném plynu Chemické sloZeni svarového kovu (%)
i bez ochranného plynu. POZOR ! Pfi pfehfati béhem : :
svafovani se tvrdost navaru snizuje! Pfedehfev na +200°C ¢ Mn Si Cr B Ni Mo
redukuje tvofeni trhlin na minimum. 1,8 0,8 0,6 8,1 4,2 - -

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
M21  80%Ar+20% CO, - :
nebo bez ochranného plynu Rozmeéry a baleni

Sklad.cislo 2 mm Civka/kg
24177016 1,6 16,0

Nastaveni proudu (DC+)

9 mm A \% Vylet Plyn
160 18,8 20 12-18
1,6 200 23-24 20 12-18
280 33 20 12-18

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



x

T1709

TIG drat pro navary typu
rychlofezna ocel.

Pouziti

Sekace, hoblovaci noze, velké vrtaky, odkorfovace,
frézy, tvareci nastroje, nastroje pracujici za tepla,
fezné desky, stfizné hrany.

Oblast pouziti

WELCO T1709 je urCeny pro opravy a zhotoveni
obrabécich nastroju a pro navary s vysokou odolnosti
proti opotfebeni. Odolava namahani vlivem otéru,
razll, tlaku a teplot do 600°C. WELCO T1709 je
vhodny pro fezné a stfizné nastroje vSech druh0.
WELCO T1709 je pouzitelny na navary nizko az
vysoce legovanych oceli s naslednym tepelnym
zpracovanimibez néj.

Navod k pouziti

Velké nastroje je nutné predehfat na 400 - 600°C, a
tuto teplotu udrzovat i béhem svafovani. Pro malé
nastroje stai mensi pfedehrev, ktery vznikne viivem
oblouku pfi svafovani. Vyska navaru maze byt az do
15 mm. Po svafovani musi byt zajisténo pomalé
ochlazovani. Navar je po ochlazeni obrobitelny pouze
brousenim, je mozné provadétizihani na mékko.

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
11: Ar99,99%

a Klicové viastnosti )

® WELCO T1709 je urCeny pro opravy
nastroju pro tfiskové obrabéni
a nastrojl pracujicich za tepla.

e WELCO T1709 je pouzitelny na navary
nizko i vysoce legovanych oceli s
naslednym tepelnym zpracovanim
i bez négj.

e WELCO T1709 odolava otéru, razim,
tlaku a vysokym teplotam.

e WELCO T1709 ma stejnomérné teCeni
svarového kovu a netvofi trhliny.

e WELCO T1709 je tepelné
zpracovatelny pro dosazeni vysSi

tvrdosti.
. J
Normy
Wr.Nr: 1.3346
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Zihani (°C) Kaleni (°C) Popousténi (°C)
850/ 5 hod. 1220 540-560 / 2 hod.
Tvrdost po Tvrdost po Tvrdost po | Tvrdost po
navareni zihani zakaleni |popousténi
HRC HRC HRC HRC
58 - 62 25-30 64 - 66 63 - 65
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Mo w \%
0,9 0,5 0,4 4,5 8,5 2,0 1,1
Rozméry a baleni
Sklad.cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
25170910 1,0 1000 1,0 110
25170916 1,6 1000 1,0 65
25170920 2,0 1000 1,0 41
25170924 24 1000 1,0 26
25170932 3,2 1000 1,0 16
EN ISO 9001

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




T1736

TIG drat pro navary s vysokou
odolnosti otéru pfri strednim
namahani razy.

a8 - = - N
Klicové viastnosti

* WELCO T1736 ma velmi dobré
svarovaci vlastnosti ve vSech pozicich.

e WELCO T1736 ma vysokou
otéruvzdornost pfi soucasném
stfednim namahani razy.

e WELCO T1736 neni nutné po
navareni opracovavat. Navar je pfi
dostate¢ném predehfevu bez trhlin.

Pouziti \_ S
Dopravniky, bagry, kladky, vodici plochy, dopravni valce,

doly, stavby silnic, zemédélské stroje.

Oblast pouziti Normy

WELCO T1736 je urCeny pro navary pfi opotfebeni DIN 8555 /| MSG6GZ-60-S

vysokym otérem za stfednich razt a tlaku. WELCO T1736

tvofi navary s hladkym povrchem zvlasté vhodné pro otér

kovu o kamen. U tvrdé Mn oceli je doporu€ena elasticka Mechanické viastnosti - tvrdost

mezivrstva WELCO 1630, WELCO ATC1630 , WELCO echanicke viastnosti - tvrdos

WWw1730 nebo WELCO WW1736. Po navareni HRC Zihani Kaleni
Svafovaci viastnosti 57 -62 780 - 820°C/5 hod 1000 -1050°C

WELCO T1736 umoznhuje snadné svafovani ve vSech
pozicich. Navar je houzevnaty a homogenni. Tvrdost po
navareni prvni vrstvy je 57- 62 HRC. POZOR ! Pri prehrati
béhem svafovani se tvrdost navaru snizuje! Trhliny pfi
chladnuti ndvaru nejsou na zavadu. Pfedehfev na +200°C (03 Mn Si Cr S,P,Mo,Cu Fe

Chemické slozeni svarového kovu (%)

redukuje tvofeni trhlin na minimum. Opracovani navaru je

mozné pouze brougenim. 0,5 0,5 3,0 9,0 do 0,5 zbytek

Navod k pouziti

PoSkozeny material odstrante drazkovaci elektrodou = -

WELCO 1050. Misto svaru obruste a okartaduite. Rozmeéry a baleni

. - Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175

11: Ar99,99% 25173616 1,6 1000 5,0 320
25173620 2,0 1000 5,0 200
25173624 2,4 1000 5,0 130

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



T1760

TIG drat na kobaltové bazi pro
extrémni razy a otér pfi vysokych
teplotach.

Pouziti

Lisovaci formy, razniky, matrice, kovaci zapustky, stfizné
nastroje, ofezavaci nastroje, pancéfovani tésnicich ploch
ventild a ventilovych sedel pro parni, plynové a jiné
armatury, manipulace s rozZhavenou oceli.

Oblast pouziti

WELCO T1760 je vhodny pro otéruvzdorné navary na
nelegovanych a legovanych Zaruvzdornych a
kyselinovzdornych ocelich. Ma velmi pfiznivy koeficient pfi
tfeni kovu o kov. WELCO T1760 je zaropevny a vysoce
lestitelny. Zvlasté je vhodny pro pancéfovani nastroju
pracujicich za tepla. Odpovida slitiné STELLITE 6.

Navod k pouziti

Soucast musi byt pfed navarfovanim kovové Cista. Pro
vétsi soucasti je doporucen predehiev + 300°C - 500°C.
Pro zvySeni odolnosti trhlinam pfi vétSich vrstvach
doporucujeme provést prvni navar TIG dratem WELCO
T1660S. Po navareni je nutné zajistit pomalé
ochlazovani v zabalu nebo v peci.

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
11:Ar99,99%

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti )

®* WELCO T1760 odolava abrazi, erozi
a korozi za vysokych teplot.
Do +1000°C neoxiduje.

e WELCO T1760 ma extrémni odolnost
termoSokum.

e WELCO T1760 vytvafi houzevnaty
navar s vysokou odolnosti razim.

e WELCO T1760 svaruje vSechny typy
austenitickych zaruvzdornych
a korozivzdornych oceli.

* WELCO T1760 chrani soucasti pfi
manipulaci s rozzhavenou oceli.

S

Normy
DIN 8555 / E20-UM 40 CTZ
AWS A5.13 / ASME BPVC IIC SFA 5.13 ECoCr-A

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Teplota °C Tvrdost HRC
+20 40 - 45
+400 30-35
+600 30-35
+900 20-25
+1280 Bod taveni

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Cr w Co

1,0 28 4,5 zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
25176032 3,2 350 1,0 14
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



T1781

TIG drat pro navary odolavajici
vysokym teplotam, opotrebeni
a korozi.

Pouziti

Zapustky, sekace, stfihadla, matrice, razniky, ohranovaci
nastroje, vSechny nastroje pracujici pfi vysokych zménach
teplot.

Oblast pouziti

WELCO T1781 je vhodny pro velkoploSné navary na
nelegovanych ocelich, legovanych ocelich a slitinach niklu
namahanych tlakem, razy, otérem a vysokymi teplotami do
1100°C. Vyhodnou vlastnosti austenitického Zarupevného
navaru je moznost tfiskového obrabéni. Je idealni pro
opravy hran, kde je nutné navar tfiskové obrobit bez
tepelného zpracovani. Diky vysoké odolnosti korozivnim
médiim je WELCO T1781 pouzitelny v chemickém
pramyslu. Z hlediska korozni odolnosti je srovnatelny s
materialem Hastalloy C 276.

WELCO T1781 je zpevnitelny za studena. Triskové
obrabéni navaru je mozné napf. tvrdokovovymi frézami. PFi
obrabéni zpevnéného navaru je doporueno snizit
pfedepsané otacky frézy o 30%, aby nedoSlo k jejimu
poskozeni.

Navod k pouziti

Misto svaru dukladné odistéte. Pripadné stavajici trhliny
odstrarite do kofene, drazku vypliite WELCO 1660S nebo
WELCO T1660. Kryci vrstvu provedte WELCO T1781.
Velké soucasti je vhodné predehrat na + 300°C az +500°C.
Po svarovani nechejte sou¢ast pomalu chladnout v peci
nebov zabalu.

Ochranny plyndle CSNEN SO 14175
i1:Ar99,99%

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a4 Klicové viastnosti )

® WELCO T1781 je vhodny pro renovace
nastrojU pracujicich za tepla. Navar Ize
obrobit bez tepelného zpracovani.

e WELCO T1781 je pouzitelny pro
navarovani velkych ploch na
nelegovanych i legovanych ocelich a
také slitinach niklu.

* WELCO T1781 je mozno pouZiti na
slitiny Hastalloy C - 276 a podobné
materialy.

e WELCO T1781 odolava raziim, tlaku,
vysokym teplotam, oxidaci a
termoSokum. Pfi namahani tlakem a
razy se dosahne zpevnéni za studena
do 40 HRC bez deformaci.

e WELCO T1781 je vhodny pro opravy
hran.

\ /

Normy
Wr.Nr.: 2.4887

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez | Pevnost | Taznost Tvrdost Tvrdost
kluzu v tahu A, po navareni |po zpevnéni
N/mm?® | N/mm? % HB HB
400 700 25 220 400

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Fe Cr Mo W Co Ni

0,05/ 08| 07|55 [16,0|165| 4,5 | 3,0 |zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
25178110 1,0 1000 1,0 150
25178116 1,6 1000 1,0 55
25178124 2,4 1000 1,0 24

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti
Kotle, slévarenské kokily, rosty, sbérna vyfukova
potrubi.

Oblast pouziti

WELCO 1810 je urCena pro svafovani pfi
opravach prepalené nebo tézce svafitelné litiny.
Umoznuje i svarfovani oceli s litinou.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1810 ma klidny rovhomérny oblouk, bez
rozstfiku, svaruje ve vSech pozicich. Struska je
mékka, snadno odstranitelna. Tepelné ovlivhéna
zOnaisvarjsou obrobitelné pouze brousenim.

Navod k pouziti

Svarované misto dobfe ocistéte. Pfi svafovani
stejnosmérnym proudem s minus pdlem na
elektrodé tvofi Cisté tekouci svarovy kov plochou
housenku s hlubokym zavarem. Pfi svarfovani
plus pélem je housenka vice klenuta z divodu
mensSiho zavaru a mensiho vneseného tepla. Pri
svarovani stfidavym proudem jsou vzhled svaru i
svafrovaci vlastnosti kompromisem obou polarit.
Pouzivejte jen suché elektrody.
Presuseni: 120°C/1 hod.

a4 Klicové viastnosti N

® WELCO 1810 feSi problémy pfi
svarovani tézce svaritelné a prepalené
litiny.

® WELCO 1810 ma svar obrobitelny
pouze brousenim.

® WELCO 1810 netvofi trhliny, pory,
vruby, zapaly, zadné struskové
vmeéstky.

e WELCO 1810 ma stabilni oblouk,
bez odstriku.

* WELCO 1810 umoznuje jednoduché
svafovani ve vSech pozicich.

® WELCO 1810 je vhodna pro
otéruvzdorné navary na litinovych
dilech.

e WELCO 1810 je pouzitelna i pro
stfidavy proud.

Normy
DIN8573/EFeC-2-BG 40
AWSAS5.1/E St

Chemické slozeni svarového kovu (cca %)
C Mn Si Ti Fe

1,7 0,9 1,2 + zbytek

Nastaveni proudu (AC / DC+)

Rozméry a baleni

2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ccaks/bal
2,5 50 - 80 22181025 2,5 350 5,0 286
3,2 60 - 110 22181032 3,2 350 5,0 169

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Ozubena kola, patky elektromotor(i, cerpadla, slévacské
formy, lisovaci formy, loZiskova pouzdra, pfevodovky,
bloky motoru.

Oblast pouziti

WELCO 1866 je urCena pro navary a spojovani Sedé,
temperované a tvarné litiny a také pro spojovéani téchto
material( s oceli.

Svarovaci vlastnosti

Nejvétsi vyhodou WELCO 1866 je pomédéné slitinové
jadro, které ma lepSi elektrickou vodivost nez jadro
bimetalové. Elektroda svafuje niz§im proudem, tepelné
ovlivnéna zoéna i svar zUstavaji plné obrobitelné. Méd
eliminuje tvorbu karbid(, svaritelnost je zaru¢ena bez trhlin.
LepSi tavici schopnosti dosahnete pfi svafovani
stejnosmérnym proudem DC-. Pfi svafovani stfidavym
proudem zmény polarity pozitivné formuji svarovou lazen a
zlepSuji odolnost vzniku trhlin.

Navod k pouziti

Svafujte co nejmensim proudem. Kratky az stfedné dlouhy
oblouk. Pfi svarovani dila citlivych na pnuti je vhodné svar
rozdélit na Useky o délce max. 10 x primér jadra elektrody.
Sitka svarové housenky max. dvojnasobek priméru jadra
elektrody. Po odstranéni strusky je mozné svar temovat pro
odstranéni pnuti. Je li to mozné doporu€ujeme pfedehiev
ca 300°C a VZDY je nutné po svafovani zajistit pomalé
ochlazovéani.PouzZivejte jen suché elektrody.
PfesuSeni: 120°C/1 hod.

Nastaveni proudu (AC (50V) / DC+, DC -)
2 mm Proud A
2,5 60 - 80
3,2 70-100
4,0 95-130
5,0 140 - 160

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti )

°* WELCO 1866 ma vysokou pevnost
a vysokou tavici schopnost.

e WELCO 1866 ma svar i tepelné
ovlivnénou zdénu pIné obrobitelné.

* WELCO 1866 ma stabilni oblouk, bez
odstfiku. Netvofi trhliny za studena.

* WELCO 1866 umoznuje jednoduché
svarovani ve v8ech pozicich. Zadné
pory, vruby, zapaly.

e WELCO 1866 ma pomédéné jadro,
které zlepSuje elektrickou vodivost
aomezuje prehrati elektrody.

® WELCO 1866 je pouzitelna i pro
stfidavy proud.

\ J

Normy
DIN 8573 / E Ni Fe-1- BG 11
AWS A5.15/ E Ni Fe-ClI

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pve;/:r:):t Taﬂ]OSt Tvrdost
2 5
N/mm N/mm? % HB
350 500 10 190
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Ni Fe Cu
1,1 1,0 1,2 54 43 0,6

Rozméry a baleni
Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal cca ks /bal

21186625 2,5 350 5,0 314
21188632 3,2 350 5,0 160
21188640 4,0 350 5,0 105
21188650 5,0 350 5,0 70

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti
Ozubena kola, patky elektromotort, ¢erpadla, prevodovky,
bloky motord, slévacské formy, loZiskova pouzdra.

Oblast pouziti

WELCO 1881S je urCena pro svafovani Sedé litiny,
temperované litiny a ocelolitiny, zvlasté tam, kde se
poZaduje dobra obrobitelnost svarového kovu. UmoZhauje i
spojovani ocele s litinou.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1881S ma klidny rovnomérny oblouk, bez
rozstfiku, svafuje ve vSech pozicich. Struska je mékka,
snadno odstranitelna. Svafitelnost zaruéena bez trhlin.

Navod k pouziti

Kratky oblouk. Svafujte co nejmen$im proudem. Sitka
svarové housenky max. dvojnasobek priméru dratu
elektrody, délka housenky max. desetinasobek priméru
dratu elektrody. Svar je kujny a po odstranéni strusky je
mozné ho temovat na odstranéni vnitfniho pnuti. Pfi
svarovani stejnosmérnym proudem s minus pélem na
elektrodé tvofi Cisté tekouci svarovy kov plochou housenku
s hlubokym zavarem. Pfi svafovani plus pélem je housenka
vice klenutd z ddvodu mensiho zavaru a mensiho
vheseného tepla. Pfi svafovani stfidavym proudem jsou
vzhled svaru i svafovaci vlastnosti kompromisem obou
polarit.

Pouzivejte jen suché elektrody.

Pfesuseni: 120°C / 1 hod.

Nastaveni proudu (AC / DC+)
2 mm Proud A
2,5 60 - 80
3,2 80-110
4,0 100 - 140

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a4 Klicové viastnosti N

* WELCO 1881S feSi problémy
s poérovitosti pfi svarovani litiny.

e WELCO 1881S ma plné obrobitelny
svar i tepelné ovlivnénou zénu.

* WELCO 1881S ma stabilni oblouk,
bez odstriku. Netvofi trhliny, pory,
vruby, zapaly. Zadné struskové
vmeéstky.

e WELCO 1881S umoziiuje jednoduché
svarovani ve vSech pozicich.

e WELCO 1881S ma nevodivy obal,
ktery umozniuje bezpeéné svarovani
v uzkych otvorech.

e WELCO 1881S je pouzitelna i pro
stfidavy proud.

\ J

Normy
DIN ENISO 1071 /ECNi-CI 3
AWS A5.15/E Ni - CI

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu P\f’;’:hojt Tai':]OSt Tvrdost
2 5
N/mm N/mm? o, HB
150 - 200 do 300 5 cca 170

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Si Al Fe Cu Ni

0,6 0,6 0,2 7,6 0,6 zbytek

Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délka mm kg/bal ccaks/bal

22188125 2,5 350 5,0 250
22188132 3,2 350 5,0 147
22188140 4,0 350 5,0 97

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1890F

Litinova ty€ka obalena tavidlem
pro svarovani Sedé litiny
plamenem.

a Klicové viastnosti )

°* WELCO 1890F obsahuje lamelovy
grafit.

e WELCO 1890F ma pIné obrobitelny
svar i tepelné ovlivnénou zénu.

* WELCO 1890F netvori trhliny.

* WELCO 1890F je vhodna pro
spojovani i navary Sedé litiny.

® WELCO 1890F netvofi zadné pory

Pouziti o) Zejgrelly . .
Ozubena kola, patky elektromotorl, cerpadia, ° g‘;ﬁ;‘iﬁo 1890F ma jednoduche

slévacské formy, loZiskova pouzdra, vSechny
druhy slévacskych chyb, pfevodovky, motorové
bloky.

e WELCO 1890F ma stejnou korozni
odolnost jako Seda litina.

& )
Oblast pouziti
WELCO 1890F je mozné pouzit pro navary a
spojovani pfi opravach odlitk(i ze Sedé litiny GG Normy
15— GG 40. DIN8573:GFeC-1.
Svarovaci vlastnosti Mechanické vlastnosti, svafitelnost
Jednozna¢nou vyhodou WELCO 1890F je
tepelné ovlivnéna zéna bez trhlin, snadno Pracovni teplota °C Pevr,'\lols"vztah” Tvrdost HB
. ’ mm
obrobitelna.
1170 400 180

Nastaveni plamene
Kysliko-acetylenovy, neutralni plamen.

Chemické slozeni svarového kovu (%)
(o Si Mn Ni Cu Fe
3,3 3,2 0,6 0,5 0,1 Zbytek

Navod k pouziti

Misto svaru ocCistéte. DoporuCeny predehfev
550-650°C. Misto svaru nahfejte na tavici
teplotu. Pfidavny material roztavte a smichejte se Rozméry a baleni
zakladnim. Plamenem opracujte do
poZadovaného tvaru. Po svafovani je
doporu€eno pomalé ochlazovani, nejlépe v peci.

Sklad.¢islo @ mm délka mm kg/bal ccaks/ bal
25189040 5,0 450 1,0 12

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Ozubena kola, patky elektromotord, cerpadla, slévacské
formy, lisovaci formy, loziskova pouzdra, prevodovky,
bloky motor(.

Oblast pouziti

WELCO 1895 je urCena pro navary a spojovani Sedé,
temperované a tvarné litiny a také pro spojovani téchto
material(i s oceli.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1895 pracuje s velmi malym proudem, to znamena
i s velmi malym vnesenym teplem. Je mozné svafovat
tenké litinové odlitky s optimalni stabilitou na hranach.
Tepelné ovlivnéna zoéna i svar zUstavaji piné obrobitelné.
Svafitelnost zaru¢ena bez trhlin. Nevodivy obal umozriuje
snadné vyvarovani dér a otvorl a svafovani v Uzkych a
tésnych prostorach.

Navod k pouziti

Svarujte co nejmensim proudem. Kratky az stfedné dlouhy
oblouk. Pfi svarovani dill citlivych na pnuti je vhodné svar
rozdélit na Useky o délce max. 10 x pramér jadra elektrody.
Sitka svarové housenky max. dvojnasobek primeéru jadra
elektrody. Po odstranéni strusky je mozné svar temovat pro
odstranéni pnuti. Je li to mozné doporucujeme pfedehiev
ca 300°C a VZDY je nutné po svafovani zajistit pomalé
ochlazovani.Pouzivejte jen suché elektrody.
Pfesuseni: 120°C/ 1 hod.

a Klicové viastnosti N

* WELCO 1895 svarfuje s velmi nizkym
proudem.

e WELCO 1895 netvori trhliny, svar
i tepelné ovlivnéna zbna jsou plné
obrobitelné.

* WELCO 1895 svaruje vsechny typy
Sedé litiny.

e WELCO 1895 ma stabilni oblouk,
bez odstfiku.

* WELCO 1895 ma nevodivy obal pro
snadné svarovani v otvorech
a tésnych prostorach.

* WELCO 1895 je pouzitelna i pro
stfidavy proud.

& J

Normy

DIN EN ISO 1071 /E C NiFe 1 1
DIN 8573 / E NiFe 1 BG 23
AWS A5.15/ E Ni Fe-ClI

Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez kluzu Feines e Tvrdost
N/mm’ el As HB
N/mm %
230 400 12 200
Chemické slozeni svarového kovu (cca %)
C Ni Fe
1,5 51-55 zbytek

Rozmeéry a baleni

Nastaveni proudu (AC (50V) / DC+)
g mm Proud A
2,5 30-50
3,2 50 - 80
4,0 70-100

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ccaks/bal

21189525 2,5 300 5,0 325
21189532 3,2 350 6,0 192
21189540 4,0 350 5,5 82

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



ATC1885

Trubi€kovy MAG drat pro
svarovani Sedé litiny
a litiny s oceli.

Pouziti
Ozubena kola, patky elektromotor(, ¢erpadla, prevodovky,
bloky motord, slévacské formy, loZiskova pouzdra.

Oblast pouziti
WELCO ATC1885 je uréeny pro svarovani Sedé litiny a
spojovani litiny s oceli, zvlasté tam, kde se poZaduje
vysoka pevnost.

Svarovacivlastnosti

WELCO ATC1885 se vyznacCuje nizkym rozstifikem
svarového kovu, perfektni stabilitou oblouku, prdvarem a
vzhledem svaru.

Polohy dle EN 287 : PA, PB

Navod k pouziti

Misto svaru dikladné ocistéte. Pripadné stavajici trhliny
odstrante do kofene a ukonCete odvrtanim. Svarujte co
nejmensim proudem. Sifka svarové housenky max.
dvojnasobek priméru dratu, délka housenky max.
desetinasobek priméru dratu.

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
M13  Ar+1-5%0,
M21  80%Ar+20% CO,

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

" Kli¢ové viastnosti B
® WELCO ATC1885 je vysokovykonny
trubickovy drat.
e WELCO ATC1885 je snadno
ovladatelny i v pozicich.
e WELCO ATC1885 svafuje vSechny
typy Sedeé litiny a litinu s oceli.
* WELCO ATC1885 je pouzitelny
s minimalnim pfedehfevem.
e WELCO ATC1885 ma vynikajici
skladovatelnost.
* WELCO ATC1885 ma nizky rozstfik
\_ svarového kovu. -

Normy
ISO 1071 / TC NiFe-2

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost Taznost
v tahu A,
N/mm? %

Tvrdost
HB

Mez kluzu
N/mm?

340 550 16 165

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Si Mn Ni Fe

0,75 0,6 4,0 45,0 zbytek

Rozméry a baleni
Sklad.cislo 2 mm Civka/ kg

27188516 1,6 15,0

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



T1881

TIG drat pro svarovani Sedé
a temperované litiny.

Pouziti

Ozubena kola, patky elektromotort, Cerpadla,
prevodovky, bloky motoru, slévaéské formy,
loziskova pouzdra.

Oblast pouziti

WELCO T1881 je urCeny pro svarovani Sedé
litiny, temperované litiny a ocelolitiny, zvliasté tam,
kde se pozaduje dobra obrobitelnost svarového
kovu. Umoziuje i spojovani ocele s litinou.

Navod k pouziti

Misto svaru dukladné odistéte. Pfipadné stavajici
trhliny odstrante do kofene a ukoncete
odvrtanim. Svafujte co nejmensim proudem.
Sifka svarové housenky max. dvojnasobek
pruméru dratu elektrody, délka housenky max.
desetinasobek primeéru dratu elektrody. Svar je
kujny a je mozné ho temovat na odstranéni
vnitfniho pnuti.

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
11: Ar99,99%

Klicové viastnosti R

® WELCO T1881 je urCen pro spojovani
a navary Sedé a temperované litiny.

e WELCO T1881 se vyznacuje :
Dobrou odolnosti korozi.
Dobrou odolnosti tvorbé trhlin.
Dobrou metalurgickou stabilitou.
Snadnou ovladatelnosti svarové lazné
- umoznuje svafovani ve vSech

pozicich.
_J
Normy
AWS A5.14 / ER Ni - 1
Wr. Nr.: 2.4155
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez kluzu Pe;/nr? e Ta?ost Tvrdost
N/mm? v 1any 5 HB
N/mm %
150 - 300 do 500 30 170
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Si Mn Fe Ti Ni
0,02 0,4 0,4 0,2 3,0 zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.Cislo @ mm délka mm kg/bal ccaks/bal

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

25188110 1,0 1000 1,0 154
25188116 1,6 1000 1,0 59
25188124 2,4 1000 1,0 26
25188132 3,2 1000 1,0 15

EN ISO 9001




T1885

TIG drat pro svarovani Sedé
litiny a litiny s oceli.

Pouziti

Ozubena kola, patky elektromotort, Cerpadla,
prevodovky, bloky motoru, slévaéské formy,
loziskova pouzdra.

Oblast pouziti

WELCO T1885 je urCeny pro svarovani Sedé
litiny a spojovani litiny s oceli, zvlasté tam, kde se
pozaduje vysoka pevnost.

Navod k pouziti

Misto svaru dukladné odistéte. Pfipadné stavajici
trhliny odstranite do kofene a ukoncete
odvrtanim. Svafujte co nejmensim proudem.
Sifka svarové housenky max. dvojnasobek
praméru dratu elektrody, délka housenky max.
desetinasobek priméru dratu elektrody.

Ochranny plyn dle €SN EN ISO 14175
11: Ar99,99%

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

ﬁ ré 4 rd - \
Klicové viastnosti
® WELCO T1885 je urCen pro spojovani
a navary Sedé litiny a spojovani Sedé
e litiny s oceli.
WELCO T1885 se vyznacuje :
Dobrou odolnosti korozi.
Dobrou odolnosti tvorbé trhlin.
Dobrou metalurgickou stabilitou.
Snadnou ovladatelnosti svarové lazné.
_J
Normy
DIN 8573 / MSG NiFe-1
Wr.Nr.: 2.4560
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez kluzu Pevnost Taznost Tvrdost
N/mm? v tahu A, HB
N/mm? %
do 300 do 550 25 200
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Si Mn Fe Ni
0,1 0,2 0,9 42,0 zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.cislo @ mm délka mm kg/bal cca ks / bal

25188510 1,0 1000 1,0 161
25188516 1,6 1000 1,0 61
25188524 2,4 1000 1,0 28
25188532 3,2 1000 1,0 16

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1903

Specialni bazicka elektroda pro
svarovani niklu a niklovych slitin.

Pouziti

Spojovani a navary niklu a niklovych slitin.
Heterogenni spoje nizko a stfedné legovanych
oceli se slitinami médi. Platovani uhlikovych oceli
jako mezivrstva proti difuzi uhliku.

Oblast pouziti

Niklové slitiny svaritelné WELCO 1903
2.4066 2.4068 2.4061 2.4060
2.4050 2.4062 2.4106 2.4110
24122 2.4116 2.4128

Pfedehfev zakladniho materialu je nutny,
doporucenateplota 125-150°C.

Navod k pouziti

Kratky oblouk. Elektrodou se dotykejte
svarfovaného kusu. Pouzivejte jen suché
elektrody.

Presuseni: 320°C/2 hod.

P ) N
Klicové viastnosti

® WELCO 1903 je vhodna pro spojovani
a navary vSech Ni slitin.

e WELCO 1903 ma extrémni pevnost.

® WELCO 1903 ma vysokou odolnost
korozi.

e WELCO 1903 je také vhodna pro
platovani a spojovani oceli, ocelolitiny
a médi.

7

Normy
DIN1736/ELNIiTi3
AWSAS5.11/ENi1

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost | Taznost Vrubova
M§7r:1<lmuzzu v tahu A, houzevnatost Tvltldé) &
N/mm? % J
320 500 28 160 170

Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cc Mn Si Al Ti Ni
0,02 0,03 0,7 0,3 2,5

zbytek

Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
9 mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal cca ks / bal
2,5 50 - 90 21190325 2,5 350 4,6 211
3.2 80-110 21190332 3,2 350 5,0 135
4,0 100 - 150 21190340 4,0 350 4,5 81

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




x

1925

Specialni bazicka elektroda na
niklové bazi pro svarovani
vysokolegovanych Ni-Cr oceli.

Pouziti

Platovani uhlikovych a Cr-Ni oceli
korozivzdornou vrstvou. Spojovani Ni-Cr-Mo
oceli, spalovny, kominy, koufovody.

Oblast pouziti

Spojovani nelegovanych a legovanych oceli
odolavajicich vysokym a nizkym teplotam.
Spojovani vysoce legovanych Cr a Cr-Ni oceli a
slitin s vysokym obsahem niklu. Spojovani média
slitin médi s korozivzdornymiocelemi.
Pfedehfev zakladniho materialu je nutny,
doporucéenateplota 125-150°C.

Navod k pouziti

Kratky oblouk. Elektrodou se dotykejte
svafovaného kusu. Pouzivejte jen suché
elektrody.

Pfesudeni: 250-300°C/ 1-2 hod.

a Klicové viastnosti

® WELCO 1925 je vhodna pro
navarovani a spojovani véech Ni-Cr
oceli.

® WELCO 1925 ma vysokou pevnost.

o WELCO 1925 odolava extrémnim
pracovnim teplotam od -196°C
do +1200°C a termoSokum.

* WELCO 1925 ma vysokou odolnost
korozi za tepla.

e WELCO 1925 je zvlasté vhodna pro
platovani a spojovani Cr-Ni
a uhlikovych oceli.

\ /

Normy
DIN1736/ELNiCr15Fe Mn
AWSAS5.11/ENiCrFe-3

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost | Taznost
v tahu A,
N/mm? %

Vrubova
houzevnatost Tvlsz? st
J/-196°C

Mez kluzu
N/mm?

390 620-720 30 60 170

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Nb Fe Ni

0,06 6,5 0,5 15,0 2,0 7,0

zbytek

Nastaveni proudu (AC / DC+)

Rozméry a baleni

9 mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délka mm kg/bal ccaks/ bal
2,5 70-95 21192525 2,5 300 2,0 90
3.2 100 - 135 21192532 3,2 350 2,0 46

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1960

Univerzalni SUPER elektroda
na niklové bazi pro opravy a
renovace.

Pouziti

WELCO 1960 je idealni elektroda pro spojovani a navary pfi
opravach a renovacich. Potrubi letadel a vyfukové systémy.
Systémy obracec¢l tahu motord. BandaZovaci krouzky turbin.
Méchy, dilata¢ni spoje. Tésnéni spoj a tlumicd. Vyfuky a svorky
pro motoristické sporty. Navary a distancni vloZky pro systémy
rekuperace tepla. Muflové pece. Sedla ventili a soucasti ventilu.

Oblast pouziti

WELCO 1960 je univerzalni elektroda ke spojovani a navariim
vysoce namahanych soucéasti z neznamych nizko i
vysokolegovanych oceli, ocelolitiny a Sedé litiny, tvrdych
manganovych oceli, niklovych slitin, médi, barevnych kovl a
spojovani libovolnych kombinaci uvedenych materialG. Je
houZevnata a netvofi trhliny. Vhodna pro elastické mezivrstvy a
navary namahané razy a tlakem. Odolava kyselindm, louhim a
jinym korozivnim médiim s teplotou az +500°C. WELCO 1960
vykazuje vynikajici kombinaci korozni odolnosti a vysoké
pevnosti. WELCO 1960 je diky vysokému obsahu niklu odolna
vU¢&i koroznimu praskani zplisobenému chloridy. Ma také dobrou
odolnost proti vzniku dulkové a $térbinové koroze. ma vynikajici
tepelnou stabilitu, a je proto vhodna pro navary v ropném a
plynarenském/ petrochemickém primyslu a v rafinériich.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1960 je snadno svarujici elektroda s dobfe
odstranitelnou struskou. Vytéznost: 170%. Svafitelnost za
studena, svarovy kov odolava korozi a teplotam od -196°C do
+1100°C.

Navod k pouziti

Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody. Pro tvrdé Mn-oceli je
doporuceno nizsi nastaveni proudu.

PouZivejte pouze suché elektrody.

Presuseni:300°C/2hod.

a8 Klicové viastnosti )

® WELCO 1960 je vhodna pro spojovani
a navary neznamych oceli, ocelolitiny
a Sedeé litiny, niklovych slitin, médi
a barevnych kovu, spojovani
libovolnych kombinaci vSech vySe
uvedenych material(.

e WELCO 1960 ma vysokou taznost.

e WELCO 1960 ma vysokou pevnost
a yysokou korozni odolnost.

e WELCO 1960 je zaruvzdorna do
+1100°C. Zaropevna do +1000°C.

e WELCO 1960 je tazna za studena
do -196°C.

. J

Normy
ENISO14172:ENi 6625
AWS A54/ENiCrMo3

Mechanickeé vlastnosti, svaritelnost

Vrubova Tvrdost Tvrdost
Mez | Pevnost |TaZznost/houZevnatost o po
kluzu | vtahu A, (+20°C/ navF;Feni zpevnéni
N/mm? | N/mm? % -196°C) Hg Zastudena
J HB
550 800 45 110/ 85 220 300
Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
C Cr Nb Mo Ni
0,02 22,0 3,0 9,0 Zbytek

Nastaveni proudu (DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délka mm kg/bal ccaks/bal
2,5 60 - 90 21196025 2,5 300 4,3 239
3,2 90 - 110 21196032 3.2 350 5,0 140
4,0 100 - 150 21196040 4,0 350 5,3 96

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1990

Specialni bazicka elektroda na
Ni-Cu bazi pro svarovani Monell
a podobnych slitin.

Pouziti

Platovani uhlikovych a Cr-Ni oceli
korozivzdornou vrstvou. Spojovani Ni-Cr-Cu
oceli. Spojovani Monell. Spojovani litiny.
Heterogenni spoje.

Oblast pouziti

Spojovani a navary soucasti odolavajicich
kyselinam a louhim. Spojovani a navary Monelu
(NiCuFe, NiCuAla NiCuFeMo). Spojovani média
slitin médi s korozivzdornymi ocelemi. Spojovani
vSech typu litiny kromé bilé litiny a surového
Zeleza.

Predehfev u silnosténnych materiald je nutny,
doporucena teplota 200 - 300°C.

Navod k pouziti

DelSi oblouk. Elektrodou vedte kolmo k roviné
svaru. Pouzivejte jen suché elektrody.

Presuseni: 200°C/ 1hod.

a Klicové viastnosti )

°® WELCO 1990 je vhodna pro
navarovani a spojovani vSech Ni-Cu
slitin, zvlasté Monell a podobnych
materialu.

e WELCO 1990 umozriuje spojovani
Moneld s médi, uhlikovymi a Cr-Ni
ocelemi. Svafuje jakékoliv slitiny mimo
slitin hliniku a zinku.

°* WELCO 1990 je také vhodna pro
svarovani "nesvaritelné" litiny.

e WELCO 1990 ma vysokou korozni
odolnost vici vSem druhum kyselin
a louhu.

e WELCO 1990 ma Sirokou oblast

\_ pouziti v chemickém prumysilu. )

Normy
DIN 8573 /ENiCu G3
AWSAS5.15/ENiCu-B

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kiuzu Pevnost | Taznost Vrubova Tvrdost
N/mm? v tahu A, houzevnatost HB
N/mm? % J/-30°C
300 500 35 100 160

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Cu Ni
30 70
Nastaveni proudu (AC / DC-) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.€islo @ mm délka mm kg/bal ccaks/bal
2,5 50 -80 21199025 2,5 300 2,0 124
3,2 80 - 110 21199032 3,2 350 2,0 62
4,0 110 - 150 21199040 4,0 350 2,0 42

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

WELCO A1960 je idealni TIG drat pro spojovani a navary
pfi opravach a renovacich. Potrubi letadel a vyfukové
systémy. Systémy obracec¢li tahu motorli. Bandazovaci
krouzky turbin. Méchy, dilatacni spoje. Tésnéni spojl a
tlumich. Vyfuky a svorky pro motoristické sporty. Navary a
distanéni vlozky pro systémy rekuperace tepla. Muflové
pece. Sedla ventil( a soucasti ventil .

Oblast pouziti

WELCO A1960 je univerzalni MIG drat ke spojovani a
navariim vysoce namahanych soucasti z neznamych nizko
i vysokolegovanych oceli, ocelolitiny a $edé litiny, tvrdych
manganovych oceli, niklovych slitin, médi, barevnych kovu
a spojovani libovolnych kombinaci uvedenych materiald.
Je houzevnaty a netvofi trhliny. Vhodny pro elastické
mezivrstvy a navary namahané razy a tlakem. Odolava
kyselinam, louhlm a jinym korozivnim médiim s teplotou az
+500°C. WELCO A1960 vykazuje vynikajici kombinaci
korozni odolnosti a vysoké pevnosti. WELCO A1960 je
diky vysokému obsahu niklu odolny v(éi koroznimu
praskani zpusobenému chloridy. Ma také dobrou odolnost
proti vzniku dulkové a $térbinové koroze. ma vynikajici
tepelnou stabilitu, a je proto vhodny pro navary v ropném a
plynarenském / petrochemickém primyslu a v rafinériich.

Svarovaci vlastnosti

WELCO A1960 ma dobrou svafitelnost za studena,
svarovy kov odolava korozi a teplotdm od -196°C do
+1100°C.

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175 :

11 : Argon 99,99%

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti
°® WELCO A1960 je vhodny pro

uvedenych materiald.

® a vysokou korozni odolnost.

® do-196°C.

\

spojovani a navary neznamych oceli,
ocelolitiny a Sedeé litiny, niklovych slitin,
médi a barevnych kov(, spojovani
libovolnych kombinaci v8ech vyse

* WELCO A1960 ma vysokou taznost.
WELCO A1960 ma vysokou pevnost

WELCO A1960 je zaruvzdorny do
e +1100°C. Zaropevny do +1000°C.
WELCO A1960 je tazny za studena

\

Normy
ENISO14172:ENi 6625
AWS A54/ENiCrMo3

Mechanickeé vlastnosti, svaritelnost

e Tvrdost
Pevnost |Taznost/houzevnatost o
viahu | A, (+20°C / P

2 ® navareni
N/mm % -1953 C) HB

Mez
kluzu
N/mm?

Tvrdost
po
zpevnéni
za studena
HB

550 800 45 110/85 220

300

Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
Cc Cr Nb Mo

Ni

0,02 22,0 30 | 90

| Zbytek

Rozméry a baleni
Sklad.céislo 2 mm kg

I civka

27196012 1,2

15,0

27196016 1,6

15,0

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Spojovani a navary niklovych slitin INCONEL 625,
INCOLQOY 825, 25-6Mo a podobnych slitin s vysokym
obsahem molybdenu. Chemicky a petrochemicky primysl.

Oblast pouziti

Odolny korozi, dulkové korozi, dobré mechanické
vlastnosti za kryogennich teplot. Pouziti pro teploty -196 °C
do +550 °C, odolnost proti opalu do 1100°C v atmosféfe
bez obsahu siry.

Navod k pouziti
Svarované misto oCistéte a odmastéte.
Velké kusy predehfejte na 150 - 200°C.

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175 :
I1: Ar99,99%

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

" Kligové viastnosti h
® WELCO ATC1910 je uren pro MIG
svarovani niklovych slitin
INCONEL 625, INCOLOY 825,
25-6Mo a podobnych slitin s vysokym
obsahem molybdenu.
e WELCO ATC1910 se vyznacuije :
Dobrou korozni odolnosti .
Dobrou odolnosti pittingu.
Dobrou odolnosti koroznim trhlinam.
Sirokym rozsahem pracovnich teplot.
J
Normy
Wr.Nr.: 2.4831
EN ISO 18274 : S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
AWS A5.14 : ER NiCrMo-3
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez | Pevnost [Taznost Vrubova | Tvrdost Tl_‘l’édOSt
kluzu | v tahu A, houz. HBpo | evr?gni
N/mm?| N/mm? % |(-196°C) J| navareni zapstudena
490 740 37 100 220 300
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cc Cr Nb Mo Fe Ni
0,03 22,0 3,5 9,0 1,0 zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo 2 mm kg / civka

26191012 1,2 15,0

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



71903

Specialni TIG drat pro svarovani
niklu a niklovych slitin.

Pouziti

Spojovani a navary niklu a niklovych slitin.
Heterogenni spoje nizko a stfedné legovanych
oceli se slitinami médi. Platovani uhlikovych oceli
jako mezivrstva proti difuzi uhliku.

Oblast pouziti

Niklové slitiny svaritelné WELCO 1903
2.4066 2.4068 2.4061 2.4060
2.4050 2.4062 2.4106 2.4110
24122 2.4116 2.4128

Pfedehfev zakladniho materialu je nutny,
doporucenateplota 125-150°C.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
11: Ar99,99%

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti

® WELCO T1903 je vhodny pro
spojovani a navary vSech Ni slitin.

e WELCO T1903 ma extrémni pevnost.

® WELCO T1903 ma vysokou odolnost
korozi.

e WELCO T1903 je také vhodny pro
platovani a spojovani oceli, ocelolitiny
a médi.

7

Normy
DIN1736/ELNIiTi3
AWSAS5.15/ENi1

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost | Taznost Vrubova
v tahu A, houzevnatost TVLdBO &
N/mm? % J

Mez kluzu
N/mm?

320 500 28 160 170

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Al Ti Ni

0,02 0,03 0,7 0,3 2,5 zbytek

Rozméry a baleni
Sklad.Cislo @ mm délka mm kg/bal ccaks /bal

25190312 1,2 1000 1,0 103
25190316 1,6 1000 1,0 60
25190320 2,0 1000 1,0 38

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



T1960

Univerzalni TIG drat na niklové
bazi, pro opravy a renovace.

Pouziti

WELCO T1960 je idealni TIG drat pro spojovani a navary
pfi opravach a renovacich. Potrubi letadel a vyfukové
systémy. Systémy obracec¢li tahu motorli. Bandazovaci
krouzky turbin. Méchy, dilatacni spoje. Tésnéni spojli a
tlumich. Vyfuky a svorky pro motoristické sporty. Navary a
distan¢ni vlozky pro systémy rekuperace tepla. Muflové
pece. Sedla ventil( a soucasti ventil .

Oblast pouziti

WELCO T1960 je univerzalni TIG drat ke spojovani a
navariim vysoce namahanych soucasti z neznamych nizko
i vysokolegovanych oceli, ocelolitiny a Sedé litiny, tvrdych
manganovych oceli, niklovych slitin, médi, barevnych kovu
a spojovani libovolnych kombinaci uvedenych materialu.
Je houzevnaty a netvofi trhliny. Vhodny pro elastické
mezivrstvy a navary namahané razy a tlakem. Odolava
kyselinam, louhlm a jinym korozivnim médiim s teplotou az
+500°C. WELCO T1960 vykazuje vynikajici kombinaci
korozni odolnosti a vysoké pevnosti. WELCO T1960 je diky
vysokému obsahu niklu odolny vUéi koroznimu praskani
zpUusobenému chloridy. Ma také dobrou odolnost proti
vzniku dllkové a $térbinové koroze. ma vynikajici tepelnou
stabilitu, a je proto vhodny pro navary v ropném a
plynarenském/ petrochemickém primyslu a v rafinériich.

Svarovaci vlastnosti

WELCO T1960 ma dobrou svafitelnost za studena,
svarovy kov odolava korozi a teplotdm od -196°C do
+1100°C.

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175 :

11 : Argon 99,99%

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti )

® WELCO T1960 je vhodny pro
spojovani a navary neznamych oceli,
ocelolitiny a Sedé litiny, niklovych slitin,
médi a barevnych kov(, spojovani
libovolnych kombinaci v8ech vySe
uvedenych materiald.

* WELCO T1960 ma vysokou taznost.

® WELCO T1960 ma vysokou pevnost
a vysokou korozni odolnost.

e WELCO T1960 je zaruvzdorny do
+1100°C. Zaropevny do +1000°C.

e WELCO T1960 je tazny za studena
do -196°C.

\ S

Normy
ENISO 14172 : E Ni 6625
AWS A5.4/E NiCrMo 3

Mechanickeé vlastnosti, svaritelnost

Vrubova Tvrdost Tvrdost
Mez | Pevnost |Taznost/houzevnatost o po
kKluzu | vtahu | A, (+20°C/ | av‘;f oni | ZPEVNENi
N/mm? | N/mm? % -196°C) Hg 7@ studena
J HB
550 800 45 110/ 85 220 300
Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
C Cr Nb Mo Ni
0,02 22,0 3,0 9,0 Zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ccaks/bal
25196020 20 1000 2,0 74
25196024 24 1000 2,0 49

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



1607UW Z|

Specialni elektroda pro
svarovani pod vodou
do hloubky 25m.

a Klicové viastnosti )

® WELCO 1607UW je snadno svarujici.

® WELCO 1607UW ma stabilni oblouk.
WELCO 1607UW ma silny vyvin
ochranného plynu.

° WELCO 1607UW ma vysoké
mechanické vlastnosti.

® WELCO 1607UW svaruje ve vSech
pozicich mimo pozice PF svisla-nahoru.

e WELCO 1607UW je pouzitelna do

Pouziti

Svarovani pod vodou, potrubi, jezy, zdymadla, ¢esla, vodni hloubky 25m. _

elektrarny, mola, lodé&, lodénice, teplarny, kotelny, e WELCO 1607UW ma specialni

parovody. hydrofobni obal zamezujici navlhnuti.
Oblast pouziti

WELCO 1607UW specialni elektroda pro svarovani pod & /

vodou se vyznacuje shadnym svafovanim s vysokymi
mechanickymi parametry svarového kovu. Je ur€ena pro

svarovani nelegovanych a nizkolegovanych oceli. Hloubka Normy
pouziti je od nékolika centimetrd (zbytkova voda v potrubi)
2 do hloubky 25m. ENISO 2560 /E 420 RR 4 1

AWS A 5.1/ E 6013, A5.35/ UWA 6013 2A

Doporuceni pro svarovani

svareCe - potapéce elektrickym proudem. Dokonala
gumova izolace kabel(l a drzaku elektrody je stejné dllezita
jako dokonaly kontakt zemnici svorky. Misto svaru musi byt Mez Pevnost Vrubova
kovové Cisté bez koroze a natérd. Pro pfipravu svaru je Kluzu — houzevnatost
vhodné pouzit brusku na stlaeny vzduch. Pfi pracich na N/mm? N/mm? J
lodich a zafizenich, které maji vlastni elektroinstalaci musi -20/0°C
byt tato odpojena, aby se zabranilo Urazu vlivem bludnych

proudl. Svare¢ - potapé¢ musi mit "suchy" neoprenovy do 460 do 580 3545
oblek a silné gumové rukavice. Zdroj stejnosmérného
svarovaciho proudu musi mit napéti naprazdno max. 65
Volt a pracovni napéti max. 42 Volt. Proud pfi svafovani
pod vodou je 0 20 - 40 % vySSi nez pfi svafovani na
vzduchu. Pfi vétSich hloubkach a delSich svafovacich C Mn Si

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Chemické slozeni svarového kovu cca (%)

kabelech je nutno pouzit vykonny svafovaci zdroj. 0,09 0.6 0.4
Nastaveni proudu (DC+) Rozméry a baleni
2 mm Na vzduchu A Pod vodou A Sklad.Cislo @ mm délka mm cca kg /bal ks/bal
3,2 90 - 130 140-180 21160732 3,2 350 3,0 80
4,0 110 - 150 180-220 21160740 4.0 350 3,0 59
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz
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