T1760

TIG drat na kobaltové bazi pro
extrémni razy a otér pfi vysokych
teplotach.

Pouziti

Lisovaci formy, razniky, matrice, kovaci zapustky, stfizné
nastroje, ofezavaci nastroje, pancéfovani tésnicich ploch
ventild a ventilovych sedel pro parni, plynové a jiné
armatury, manipulace s rozZhavenou oceli.

Oblast pouziti

WELCO T1760 je vhodny pro otéruvzdorné navary na
nelegovanych a legovanych Zaruvzdornych a
kyselinovzdornych ocelich. Ma velmi pfiznivy koeficient pfi
tfeni kovu o kov. WELCO T1760 je zaropevny a vysoce
lestitelny. Zvlasté je vhodny pro pancérovani nastroju
pracujicich za tepla. Odpovida slitiné STELLITE 6.

Navod k pouziti

Soucast musi byt pfed navafovanim kovové Cista. Pro
vétsi soucasti je doporucen predehiev + 300°C - 500°C.
Pro zvySeni odolnosti trhlinam pfi vétSich vrstvach
doporucujeme provést prvni navar TIG dratem WELCO
T1660S. Po navareni je nutné zajistit pomalé
ochlazovani v zabalu nebo v peci.

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
11:Ar99,99%

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti )

®* WELCO T1760 odolava abrazi, erozi
a korozi za vysokych teplot.
Do +1000°C neoxiduje.

e WELCO T1760 ma extrémni odolnost
termoSokum.

e WELCO T1760 vytvafi houzevnaty
navar s vysokou odolnosti razim.

e WELCO T1760 svaruje vSechny typy
austenitickych zaruvzdornych
a korozivzdornych oceli.

* WELCO T1760 chrani soucasti pfi
manipulaci s rozzhavenou oceli.

J

Normy
DIN 8555 / E20-UM 40 CTZ
AWS A5.13 / ASME BPVC IIC SFA 5.13 ECoCr-A

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Teplota °C Tvrdost HRC
+20 40 - 45
+400 30-35
+600 30-35
+900 20-25
+1280 Bod taveni

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Cr w Co

1,0 28 4,5 zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
25176032 3,2 1000 1,0 14
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



	Stránka 1

