T1736

TIG drat pro navary s vysokou
odolnosti otéru pfi strednim
namahani razy.
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Klicoveé viastnosti
* WELCO T1736 ma velmi dobré
svarovaci vlastnosti ve vSech pozicich.
e WELCO T1736 ma vysokou
otéruvzdornost pfi soucasném
W= stfednim namahani razy.

o e WELCO T1736 neni nutné po
navareni opracovavat. Navar je pfi
dostate¢ném predehfevu bez trhlin.

Pouziti \_ S
Dopravniky, bagry, kladky, vodici plochy, dopravni valce,

doly, stavby silnic, zemédélské stroje.

Oblast pouziti Normy

WELCO T1736 je urCeny pro navary pfi opotfebeni DIN 8555 /| MSG6GZ-60-S

vysokym otérem za stfednich razt a tlaku. WELCO T1736

tvofi navary s hladkym povrchem zvlasté vhodné pro otér

kovu o kamen. U tvrdé Mn oceli je doporu€ena elasticka Mechanické viastnosti - tvrdost

mezivrstva WELCO 1630, WELCO ATC1630 , WELCO echanicke viastnosti - tvrdos

WWw1730 nebo WELCO WW1736. Po navareni HRC Zihani Kaleni
Svafovaci viastnosti 57 -62 780 - 820°C/5 hod 1000 -1050°C

WELCO T1736 umoznhuje snadné svafovani ve vSech
pozicich. Navar je houzevnaty a homogenni. Tvrdost po
navareni prvni vrstvy je 57- 62 HRC. POZOR ! Pri prehrati
béhem svafovani se tvrdost navaru snizuje! Trhliny pfi
chladnuti ndvaru nejsou na zavadu. Pfedehfev na +200°C (03 Mn Si Cr S,P,Mo,Cu Fe

Chemické slozeni svarového kovu (%)

redukuje tvoreni trhlin na minimum. Opracovani navaru je

mozné pouze brougenim. 0,5 0,5 3,0 9,0 do 0,5 zbytek

Navod k pouziti

PoSkozeny material odstrante drazkovaci elektrodou = -

WELCO 1050. Misto svaru obruste a okartaduijte. Rozmeéry a baleni

. - Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175

11: Ar99,99% 25173616 1,6 1000 5,0 320
25173620 2,0 1000 5,0 200
25173624 2,4 1000 5,0 130

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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