1960

Univerzalni SUPER elektroda
na niklové bazi pro opravy a
renovace.

Pouziti

WELCO 1960 je idealni elektroda pro spojovani a navary pfi
opravach a renovacich. Potrubi letadel a vyfukové systémy.
Systémy obracec¢l tahu motord. BandaZovaci krouzky turbin.
Méchy, dilata¢ni spoje. Tésnéni spoj a tlumicd. Vyfuky a svorky
pro motoristické sporty. Navary a distancni vloZky pro systémy
rekuperace tepla. Muflové pece. Sedla ventili a soucasti ventilu.

Oblast pouziti

WELCO 1960 je univerzalni elektroda ke spojovani a navariim
vysoce namahanych soucéasti z neznamych nizko i
vysokolegovanych oceli, ocelolitiny a Sedé litiny, tvrdych
manganovych oceli, niklovych slitin, médi, barevnych kovl a
spojovani libovolnych kombinaci uvedenych materialG. Je
houZevnata a netvofi trhliny. Vhodna pro elastické mezivrstvy a
navary namahané razy a tlakem. Odolava kyselindm, louhim a
jinym korozivnim médiim s teplotou az +500°C. WELCO 1960
vykazuje vynikajici kombinaci korozni odolnosti a vysoké
pevnosti. WELCO 1960 je diky vysokému obsahu niklu odolna
vU¢&i koroznimu praskani zplisobenému chloridy. Ma také dobrou
odolnost proti vzniku dulkové a Stérbinové koroze. ma vynikajici
tepelnou stabilitu, a je proto vhodna pro navary v ropném a
plynarenském/ petrochemickém primyslu a v rafinériich.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1960 je snadno svarujici elektroda s dobfe
odstranitelnou struskou. Vytéznost: 170%. Svafitelnost za
studena, svarovy kov odolava korozi a teplotam od -196°C do
+1100°C.

Navod k pouziti

Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody. Pro tvrdé Mn-oceli je
doporuceno nizsi nastaveni proudu.

PouZivejte pouze suché elektrody.

Presuseni:300°C/2hod.

a8 Klicové viastnosti )

® WELCO 1960 je vhodna pro spojovani
a navary neznamych oceli, ocelolitiny
a Sedeé litiny, niklovych slitin, médi
a barevnych kovu, spojovani
libovolnych kombinaci vSech vySe
uvedenych materiald.

* WELCO 1960 ma vysokou taznost.

e WELCO 1960 ma vysokou pevnost
a yysokou korozni odolnost.

e WELCO 1960 je Zaruvzdorna do
+1100°C. Zaropevna do +1000°C.

e WELCO 1960 je tazna za studena
do -196°C.
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Normy
ENISO 14172 : ENi 6625
AWS A54/ENiCrMo3

Mechanickeé vlastnosti, svaritelnost

Vrubova Tvrdost Tvrdost
Mez | Pevnost |Taznost/houzZevnatost o po
kluzu | vtahu A, (+20°C/ navF;Feni zpevnéni
N/mm? | N/mm? % -196°C) Hg Zastudena
J HB
550 800 45 110/ 85 220 300
Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
C Cr Nb Mo Ni
0,02 22,0 3,0 9,0 Zbytek

Nastaveni proudu (DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délka mm kg/bal ccaks/bal
2,5 60 - 90 21196025 2,5 300 4,3 239
3,2 90 - 110 21196032 3.2 350 5,0 140
4,0 100 - 150 21196040 4,0 350 5,3 96

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

EN ISO 9001
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