1925

Specialni bazicka elektroda na
niklové bazi pro svarovani
vysokolegovanych Ni-Cr oceli.

Pouziti

Platovani uhlikovych a Cr-Ni oceli
korozivzdornou vrstvou. Spojovani Ni-Cr-Mo
oceli, spalovny, kominy, koufovody.

Oblast pouziti

Spojovani nelegovanych a legovanych oceli
odolavajicich vysokym a nizkym teplotam.
Spojovani vysoce legovanych Cr a Cr-Ni oceli a
slitin s vysokym obsahem niklu. Spojovani média
slitin médi s korozivzdornymiocelemi.
Pfedehfev zakladniho materialu je nutny,
doporuc¢enateplota 125-150°C.

Navod k pouziti

Kratky oblouk. Elektrodou se dotykejte
svafovaného kusu. Pouzivejte jen suché
elektrody.

Pfesudeni: 250-300°C/ 1-2 hod.

a Klicové viastnosti

® WELCO 1925 je vhodna pro
navarovani a spojovani véech Ni-Cr
oceli.

® WELCO 1925 ma vysokou pevnost.

o WELCO 1925 odolava extrémnim
pracovnim teplotam od -196°C
do +1200°C a termoSokum.

* WELCO 1925 ma vysokou odolnost
korozi za tepla.

e WELCO 1925 je zvlasté vhodna pro
platovani a spojovani Cr-Ni
a uhlikovych oceli.

/

Normy
DIN1736/ELNiCr15Fe Mn
AWSAS5.11/ENiCrFe-3

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost | Taznost
v tahu A,
N/mm? %

Vrubova
houzevnatost Tvlsz? st
J/-196°C

Mez kluzu
N/mm?

390 620-720 30 60 170

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Nb Fe Ni

0,06 6,5 0,5 15,0 2,0 7,0

zbytek

Nastaveni proudu (AC / DC+)

Rozméry a baleni

9 mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délka mm kg/bal ccaks/bal
2,5 70-95 21192525 2,5 300 2,0 90
3,2 100 - 135 21192532 3,2 350 2,0 46
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