1895

Specialni elektroda z Ni-Fe slitiny
pro svarovani Sedé litiny bez
predehrevu

Pouziti

Ozubena kola, patky elektromotord, cerpadla, slévacské
formy, lisovaci formy, loZiskova pouzdra, pfevodovky,
bloky motoru.

Oblast pouziti

WELCO 1895 je urCena pro navary a spojovani Sedé,
temperované a tvarné litiny a také pro spojovani téchto
material( s oceli.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1895 pracuje s velmi malym proudem, to znamena
i s velmi malym vnesenym teplem. Je mozné svarovat
tenké litinové odlitky s optimalni stabilitou na hranach.
Tepelné ovlivnéna zoéna i svar zUstavaji plné obrobitelné.
Svafitelnost zaru€ena bez trhlin. Nevodivy obal umoziuje
snadné vyvarovani dér a otvor(l a svarovani v Uzkych a
tésnych prostorach.

Navod k pouziti

Svafujte co nejmensim proudem. Kratky az stfedné dlouhy
oblouk. Pfi svarovani dill citlivych na pnuti je vhodné svar
rozdélit na Useky o délce max. 10 x primér jadra elektrody.
Sifka svarové housenky max. dvojnasobek priméru jadra
elektrody. Po odstranéni strusky je mozné svar temovat pro
odstranéni pnuti. Je li to mozné doporucujeme predehrev
ca 300°C a VZDY je nutné po svafovani zajistit pomalé
ochlazovéani.PouZivejte jen suché elektrody.
Presuseni: 120°C/ 1 hod.

Nastaveni proudu (AC (50V) / DC+)
2 mm Proud A
2,5 30-50
3,2 50 - 80
4,0 70 -100

" Kli¢ové viastnosti )
®* WELCO 1895 svafuje s velmi nizkym
proudem.

e WELCO 1895 netvori trhliny, svar
i tepelné ovlivnéna zdna jsou piné
obrobitelné.

e WELCO 1895 svafuje v8echny typy
Sedé litiny.

e WELCO 1895 ma stabilni oblouk,
bez odstriku.

e WELCO 1895 ma nevodivy obal pro
snadné svarovani v otvorech
a tésnych prostorach.

* WELCO 1895 je pouzitelna i pro
stfidavy proud.
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Normy

DIN EN ISO 1071 /E C NiFe 1 1
DIN 8573 / E NiFe 1 BG 23
AWS A5.15/ E Ni Fe-ClI
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Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez kluzu Pve;/:r:):t Tai':]OSt Tvrdost
2 5
N/mm N/mm? %, HB
230 400 12 200
Chemické slozeni svarového kovu (cca %)
C Ni Fe
1,5 51-55 zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ccaks/bal
21189525 2,5 300 4,0 260
21189532 3,2 350 50 160
21189540 4,0 350 50 74
EN ISO 9001




	Stránka 1

