Pouziti

Zapustky, sekace, stfihadla, matrice, razniky, ohranovaci
nastroje, v8echny nastroje pracujici pfi vysokych zménach
teplot.

Oblast pouziti

WELCO 1781 je vhodna pro velkoploSné navary na
nelegovanych ocelich, legovanych ocelich a slitinach niklu
namahanych tlakem, razy, otérem a vysokymi teplotami do
1100°C. Vyhodnou vlastnosti austenitického Zarupevného
navaru je moznost tfiskového obrabéni. Je idealni pro
opravy hran, kde je nutné navar tfiskové obrobit bez
tepelného zpracovani. Diky vysoké odolnosti korozivnim
médiim je WELCO 1781 pouzitelna v chemickém
pramyslu.Z hlediska korozni odolnosti je srovnatelna s
materialem Hastalloy C 276.

WELCO 1781 je zpevnitelna za studena.TFiskové obrabéni
navaru je mozné napf. tvrdokovovymi frézami. Pfi obrabéni
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Specialni elektroda pro navary
odolavajici vysokym teplotam,
opotrebeni a korozi.
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Klicové viastnosti

® WELCO 1781 je vhodna pro renovace
nastrojU pracujicich za tepla. Navar Ize
obrobit bez tepelného zpracovani.

e WELCO 1781 je pouzitelna pro
navarovani velkych ploch na
nelegovanych i legovanych ocelich a
také slitinach niklu. VytéZznost 170 %.

* WELCO 1781 je mozno pouzitina
slitiny Hastalloy C - 276 a podobné
materialy.

e WELCO 1781 odolava razam, tlaku,
vysokym teplotam, oxidaci a
termoSokum. Pfi namahani tlakem a
razy se dosahne zpevnéni za studena
do 40 HRC bez deformaci.

e WELCO 1781 je vhodna pro opravy

\ hran. )

Normy
DIN 8555/E23-UM-200CKPTZ
Wr.Nr.: 2.4887

zpevnéného navaru je doporuceno snizit pfedepsané T - -
rx , o . g . . Mechanické vlastnosti, svaritelnost
otacky frézy o 30%, aby nedoslo k jejimu poSkozeni. _
Mez | Pevnost | Taznost Tvrdost Tvrdost
Navod k pouziti kluzu v tahu A, po navareni |po zpevnéni
2 2
Misto svaru dikladné ogistéte. Pfipadné stavajici trhliny N/mm” | N/mm % HB HB
odstrarite do kofene, drazku vypliite WELCO 1660S nebo 400 700 25 220 400
WELCO T1660. Kryci vrstvu provedte WELCO 1781.
Velké soucasti je vhodné predehrat na + 300°C az +500°C.
Po svafqvéni nechejte souast pomalu chladnout v peci Chemické slozeni svarového kovu (%)
nebov zabalu. . .
Ptesuseni: 250 - 350°C /2 hod. C Mn Si Fe Cr Mo W Co Ni
0,05/ 0,8 | 0,7 | 55 |16,0|16,5| 4,5 | 3,0 |zbytek
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 60 - 90 21178125 2,5 350 2,0 32
3,2 80-110 21178132 3,2 350 2,0 24
4,0 100 - 150 21178140 4,0 350 2,0 20
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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