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Specialni elektroda s bazickym
obalem pro svarovani Cisté médi.
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Klicové viastnosti
® WELCO 1302 je vhodna pro spojovani
i navary.
e WELCO 1302 netvofi trhliny a ma
stabilni oblouk.
® WELCO 1302 ma korozni odolnost
stejnou jako méd.
¢ WELCO 1302 ma snadno obrobitelny
svar, bez poru.
Pouziti \_ -
WELCO 1302 je vhodna pro spojovani a navary
médi a béZnych slitin médi a niklu.
Normy
Zakladni materialy svafitelné WELCO 1302 : DIN 1733/El-CuMn2
- - ASME IIC SFA5.6/Ecu
DIN 1787 | Wr.Nr.: CSN DIN 1787 | Wr.Nr.: CSN
OF-Cu 2.0040 42 3001 SF-Cu 2.0090 42 3009
E-Cu 20060 | 423002 | D-Cu 20100 | 423010 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
SE-Cu | 2.0070 | 423003 | SD-Cu | 2.0110 | 423063 Mez kluzu Pve;/:r'nouSt Tazprjost Evlgld<;t\r/igls<f\ Fidles
_ - 2 5
SW-Cu | 20076 | 423004 | SB-Cu | 20150 | 423064 N/mm N/ o Srymmz| B
F-Cu | 20080 | 423005 | SA-Cu | 2.0170 | 423013
80 200 35 15-20 40
Navod k pouziti
Pro materialy tloustky nad 3 mm je nutny
predehrev, cca ,1000C na k%,Zdy mm tlovu§t’ky, Chemické slozeni svarového kovu (%)
max. 600°C. Misto svaru o istéte. Svarujte s
kratkym obloukem. Kyvavy pohyb elektrodou T i e
usnadfiuje svarovani. Pro svafrovani jsou 2,5 max. 0,8 Zbytek
vhodnéjsi vétsi praméry elektrod.
Nastaveni proudu (DC+) Rozméry a baleni
g mm Proud A Sklad.€islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
3,2 90 - 130 21130232 3,2 350 1,0 36
4,0 140 - 170 21130240 | 4,0 450 1,0 25
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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