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Uhlikova elektroda pro rezani a
drazkovani stlacéenym vzduchem

(" Kli¢ové viastnosti N
® WELCO 1060 je rychly pracovni
prostfedek pro vSechny typy oceli
a ostatni kovy.
e WELCO 1060 médény obal
zarucuje optimalni stabilitu hofeni.
e WELCO 1060 je efektivni pro Sedou
litinu, nerez oceli a manganové
oceli.
Pousiti . VICELCO 1'060 tvoFivc':is'ty’povrch
Odstranéni svarll na ocelich, fezani trubek, pripraveny pro svarovani.
vypalovani otvorl, fezani starych kabeld, N 7
utésnéni zaolejovanych ploch na Sedé litiné.
Oblast pouziti Nastaveni proudu ( DC+)
Obloukové vzduchové drazkovani uhlikovymi @ mm Proud A
elektrodami a stlacenym vzduchem je 4.0 150 - 200
nejrychlejsi a nejlevnéjSi proces pro fezani a 50 150 - 200
drazkovani kova. Uhlikova elektroda s médénym :
obalem WELCO 1060 se pouZiva k roztaveni 6.5 200 - 250
materialu a soucasné& jako vykonna tryska 8,0 250 - 350
vzduchu odfukuje roztaveny material. Stlaceny 9,5 350 - 450
vzduch také chladi uhlikovou elektrodu. Uhlikové
elektrody lze pouzit pro obloukové vzduchové
drazkovani nelegovanych a nizkolegovanych
oceli, nerezové oceli, litiny a jinych kovu. Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délka cca mm cca kg /bal ks / bal
Navod k pouziti 21106040 | 4,0 300 0,9 100
WELCO 1060 vyzaduje pouzit specialni drzak 21106050 | 5,0 300 1,0 100
pro fezani a drazkovani stlacenym vzduchem 21106065 6,5 300 0,8 50
WELCO 0059. Elektrodu upnéte do drzaku v 21106080 80 300 13 50
poloving jeji délky, zapalte a poté stisknutim 21106095 | 9.5 300 22 50
tlacitka ventilu na hofaku spustite pfivod
tlakového vzduchu.
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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