A1630

MAG drat pro spojovani a
navary vysoce legovanych

Cr-Ni-Mn oceli.

Pouziti

Ozubena kola, bagry, stavebni stroje, drtiCe
Stérku, zuby bagrl, dulni stroje, silni¢ni stavebni
stroje.

Oblast pouziti

WELCO A1630 je zvlast vhodny ke spojeni
vysoce legované oceli s nizkolegovanou oceli
nebo nelegovanou oceli, k navardm na oceli s
vysokou pevnosti a tvrdé manganové oceli, je

(

.

Klicové viastnosti )
WELCO A1630 ma vysokou pevnost
v tahu, vysokou taznost, netvofi trhliny
a je korozivzdorny.

WELCO A1630 spojuje vysoce
legované a nelegované oceli.

WELCO A1630 je idealni jako
elasticka mezivrstva pro tvrdonavary.
WELCO A1630 ma vysokou teplotni
odolnost do +850°C.

WELCO A1630 je idealni MAG drat
pro spojovani tézce svafitelnych oceli,
zvlasté tvrdych manganovych oceli.

Normy
ENISO 14343-A: G18 8 Mn
AWSAS.9:ER 307

houzevnaty a netvofi trhliny. Pro svarovani Mechanické vlastnosti, svafitelnost
uhlikovych oceli s obsahem uhliku do 0,6 %, Trdlest
EVANT AF A i i Pevnost | TaZnost Vrub vreos

svarovani prechodové vrstvy mezi nelegovanymi Mez kiuzu | " " A hous. | navareni/

a legovanymi ocelemi. DoporucCuje se pouzivat N/mm? N/mm? o Jj+20°C | ZPevneéni

pro elastické mezivrstvy pfi tvrdonavarech HB

namahanych razy a jako navarovy kov odolny 475 685 45 85 200/ 450

vrypim a napéti. Hlavni oblast pouziti je pro

stroje a pfislusenstvi ve stavebnim primyslu. Chemické slozeni svarového kovu cca (%)

Svarovaci vlastnosti C Mn Si Cr Ni Mo Cu Fe

WELCO A1630 ma zaruCenou svafitelnost za 0,2 | 5-8,0 | 1,2 |{17-20,0/7-10,0| 0,8 | 0,1 | Zbytek

studena, je odolny proti korozi a teplotam az do

850°C. Rozméry a baleni

Ochranny plyn dle €SN EN ISO 14175 Sklad. Cislo 2 mm kg / civka

M13: Ar+0,5-3%0, 29163008 0,8 15,0

M12: Ar+2%CO, 29163010 1,0 15,0
29163012 1,2 15,0
30163008 0,8 5,0
30163010 1,0 5,0
30163012 1,2 5,0

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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