1690

Vysoce vykonna elektroda pro
vSechny austenitické a feritické
ocele.

" Kli¢ové viastnosti )
® WELCO 1690 ma stabilni oblouk,
bez odstriku.
e WELCO 1690 ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.
°* WELCO 1690 ma excelentni odolnost
korozi a vysokym teplotam.
WELCO 1690 ma vysokou taznost.
e WELCO 1690 ma pracovni teplotu
Pouziti do300°C. = L
Platovani uhlikovych oceli korozivzdornou vrstvou. © WEL_CO 1,690Je |dea|,n| Pro spojovanmi
Spojovani austenitickych a feritickych oceli. Spojovani kombinaci nelegovanych oceli
, . nelegovany
chromovych oceli. S nerezovymi ocelemi.
Oblast pouziti - /
WELCO 1690 byla vyvinuta pro platovani uhlikovych
nelegovanych oceli a spojovani stejnorodych a Normy
riznorodych Cr-Ni / Cr-Ni-Mo oceli. Netvofi trhliny diky
vysokému obsahu legujicich prvkd. Svarovy kov odolava DIN 3581-A/E23122LR32
mezikrystalické a bodové korozi, korozi pod napétim v AWSAS5.4/E 309 Mo-26
prostfedi s chloridy a kyselinou sirovou.
Ocele svaritelné WELCO 1690 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
1.4401 1.4404 1.4581 1.4583
Pevnost | Taznost | Vrubova
14408 14420 14712 14713 Mez Kuzu' |y tahu A houzJ | NVdoSt
2 o
1.4429 1.4435 1.4724 1.4825 b | RSATT
1.4436 1.4437 1.4826 1.4828 440 650 35 100/160 180
1.4571 1.4573 1.4837 1.4878
1.4580 1.4919
Chemické slozeni svarového kovu cca (%)
Navod k pouziti c Si Mn Cr Mo  Ni Fe

Pri platovani nelegovanych oceli doporu¢ujeme udélat
prvni vrstvu elektrodou WELCO 1690 a dalSi vrstvy
elektrodou WELCO 1686. Pouzivejte jen suché elektrody.
Pfesu8eni: 300°C / 2 hod.

0,03 1,0 0,6 24,0 3,5 13,0 | Zbytek

Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozmeéry a baleni
2 mm Proud A Sklad.cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,0 50 - 75 21169020 | 2,0 300 4,0 335
2,5 70-90 21169025 | 2,5 300 4,2 220
3,2 100 - 120 21169032 | 3,2 350 4,5 120
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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