1686S

Vysokovykonna elektroda pro
nerezové a kyselinovzdorné
Cr-Ni-Mo ocele.

Pouziti
Ventily, petrochemicky priimysl, vrtaky do asfaltu,
svafovani trubek, turbiny, potravinarsky pramysil,
chemicky pramysl, jatka, pivovary, vinafské
zavody.

Oblast pouziti

WELCO 1686S je urCena v prvé fadé pro navary
a spojovani ruznorodych nizkouhlikovych
chemicky odolnych Cr-Ni-Mo oceli. Je pouZitelna
i pro spojovani nizkouhlikovych nelegovanych
oceli s Cr-Ni-Mo ocelemi. Svafitelnost je pro
spojovani nizkouhlikovych oceli zaruCena do
pracovniteploty +350°C.

Navod k pouziti

Misto svaru oCistéte, odmastéte. Kratky oblouk.
Pouzivejte jen suché elektrody.

PresuSeni: 300°C / 2 hod.

a Klicové viastnosti )

® WELCO 1686S ma stabilni oblouk,
bez odstfiku.

* WELCO 1686S ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.

* WELCO 1686S umoznuje snadné
svafrovani v pozicich.

® WELCO 1686S je odolna do pracovni
teploty 350°C.

e WELCO 1686S netvori zadné pory ani
zapaly.

e WELCO 1686S nekoroduje - feSi
v8echny problémy pfi svafovani
v potravinarském pramysiu.
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Normy
DIN3581-A/ E19123LR12
AWSA-54 /| E316L-16

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pevnr?st Ta%:ost Vrr1ubovva Tvrdost
N/mm? v ta u2 5 ouz. HB
N/mm % J/+20°C
420 580 35 63 200

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Ni Mo Fe

0,03 | 1,0 1,0 | 20,0 | 13,0 | 3,0 |Zbytek
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.€Gislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
1,6 35-55 21168616 1,6 250 2,5 382
2,0 50-75 21168620 2,0 300 4,0 336
2,5 60 - 90 21168625 2,5 300 4.2 226
3,2 75-120 21168632 3,2 350 45 122
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